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Э К С П Л И К А Ц И Я  ПОМЕ ЩЕ НИЙ
Но- Площадь. Но- Наименование Площадь.
мер Наименование м2 ’ мер м2

Стирка §99 кг Стикса 300 кг и химчистка 200 к?
I Отделение приема, сортировки и

144,0
I Отделение приема, сортировки и

116,5стирки химчистки
2 Сушильно-гладильное отделение.

196,0
2 Сушильно-гладильное отделение.

167,7Экспедиция Экспедиция
3 Кладовая стиральных 

порошков 43,0
3 Кладовая стиральных порошков 34,8
4 Ремонтно-механический пункт 24,0

4 Ремонтно-механический
12,7пункт 5 Отделение стирки 57,8

0 Насосная и кладовая перхлорэти- 
лена 31,5

Э К С П Л И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

Поз. Наименование и марка Кол Поз Наименование и марка Кол.

Стикса 500 кг Стикса 300 кг и химчистка 200 кг
I Машина стиральная КП-017 А 3 I Машина стиральная КП-017 А 2
2 Центрифуга Ц-25 А I 2 Центрифуга Ц-25 А I
3 Склад для белья КП-631-01 2 3 Склад для белья КП-631-01 2
4 Барабан сушильный КП-310 I 4 Барабан сушильный КП-310 I
5 Манекен паровоздушный МПВУ I 5 Манекен паровоздушный МПВУ I
6 Пресс гладильный КП-516 3 6 Пресс гладильный КП-516 2

7 Машина химчистки КХ-020 I
8 Адсорбционная установка КХ-422 I
9 Насосная установка Х8/18-К-СД-У4 I

<?Э0Т ТЕХНОЛОШЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС

Проектируемые прачечные являются вспомогательным производственным подразделением 
промышленных предприятий и предназначены для периодической обработки спецодежды работаю­
щих на предприятии.

Спецодежда, подлежащая обработке .накапливается в бытовых помещениях основных произ­
водств, затем передается в отделение приема и сортировки спецодежды.

В прачечной выполняются следующие виды работ: сортировка и комплектование спецодеж­
ды по видам, волокнистому составу, загрязнениям, определение вида обработки (стирка или 
химическая чистка); химическая чистка (обезжиривание) производится в машинах химической 
чистки КХ-020 (растворитель -  перхлорэтилен), стирка в стиральных машинах КП-017 А,отжим 
в центрифуге Ц-25 А, подсушка -  в сушильном барабане КП-310; часть спецодежды дополни­
тельно обрабатывается водоотталкивающими, огнестойкими и др. составами на том же оборудо­
вании (КХ-020 и КП-017 А); отделка спецодежды на паровоздушном манекене ШВУ и гладиль­
ном прессе КП-516, ремонт спецодежды -  на швейных машинах.

Уровень охвата рабочих механизированным трудом -  72$.
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ЫАА ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Типовые проектные решения прачечной спецодежды предназначены для использования при 

проектировании многофункциональных и автономных вспомогательных зданий промышленных пред­
приятий.

Типовые проектные решения прачечной спецодежда на 500 кг белья в смену выполнены на 
стадии "рабочая документация" для технологической части проекта, общестроительная и дру­
гие части проекта представлены в виде принципиальных архитектурно-строительных решений и 
схем блокировки, а такие заданий (основных требований) для разработки сантехнической, 
электротехнической и других частей проекта.

Прачечная спецодежда разработана в двух вариантах: для обработки спецодежды с общими 
загрязнениями методом стирки и для обработки спецодеады с общими и масляными загрязнения­
ми методом стирки и химической чистки.

Количество
Наименование Стирка 500 кг Стирка 300 кг и химчистка 200 кг

53BD ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА
Стирка спецодежда кг/год 253000 I5I800
Химчистка спецодежда И

-

Расчетный показатель кг 1000 1000
ПОТРЕБНОСТЬ В СЫРЬЕ И РЕСУРСАХ
Вода
Пар
Сжатый воздух
Потребная электрическая 
мощность

мЗ/год
т/год

мЗ/ч

кВт

I82I6
576,4
37,5

26,39

24288
1113,4

26,1

45,02
ы ьо  РЕЖИМ РАБОТЫ И ШТАТЫ

Количество смен 2 2
Количество работающих чел. 19 17

в том числе:
рабочих
то же, в наиболее много­
численную смену

П 17 15

9 8
Коэффициент сменности 
(по рабочим) 1,9 1,9
Выработка на I работающего 
(годовая) руб. 18867 14882

VU/А СТОИМОСТЬ
Сметная стоимость 
технологической части тыс.руб. 27,65 41,51

в том числе:
vilo  оборудования тыс.руб. 26,78 40,39

монтажных работ N 0,87 1,12
На расчетный показатель руб. 
ТЕХШЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

109,30 164,00

<mnв Объем строительный м3 1814,4 2016
<*зов Общая площадь м2 432 480

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  ДАННЫЕ
За расчетный показатель принято 1000 кг белья в год (всего единиц -  253). Все пока­

затели даны на технологическую часть проекта без учета блока инженерного оборудования и 
обслуживания работающих.

R7EA С О С Т А В  П Р О Е К Т Н О Й  Д О К У МЕ Н Т А Ц И И  
Альбом I Пояснительная записка. Технология производства 
Альбом П Сметы на технологическую часть
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