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Впервые

Настоящие ведомственные строительные нории (ВСН) устанавливают содер­
жание производственной документации при монтаже технологического оборудо­
в а л и  и технологических трубопроводов.

I .  ОШ Е ПОЛОЖЕНИЯ

1 Л . Виды и содержание производственной документации должны соответ­
ствовать СНиП 3*01.01-85, CIШ  3 .05 .05-84  и СНиП Ш-3-81.

Произволответшя документация на оборудование и трубопроводы, подле­
жащие инспекции органами государственного надзора, должна быть составлена 
согласно правилам и нормам этих органов.

1 .2 , При заполнении в формах производственной документации должны 
быть отражены требования государственных, отраслевых стандартов, техничес­
ких условий на изготовление и поставку технологического оборудовшшя и 
трубопроводов, а также согласованные заказчиком g  привлечением монтажной 
организации требовании в этой части фирм -  поставщиков комплектного тех­
нологического оборудования и трубопроводов, закупаемых по импорту.

1 .3 , Производственную документацию по вицам работ комплектуют по тех­
нологическим узлам, а ;уш обьектов, в проектах которых технологические уз­
лы. не выделены, -  на объект в целом.

2 . СОДЕРЖАНИЕ ФОРМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

2 .1 . МонтажиШ1 оргнниэандя передает генподрядчику для предъявлении 
рабочей комиссии документацию, предусмотренную в СНиП Ш-3-81,
СНиП 3 .0 1 ,0 1 -8 5 , СНиП 3 .05 .05-84  и настоящих ВСН (формы I —10)*

2 .2 , Перед заголовком каждой формы (за исключением 40рм 9 - 1 3 )  поме­
щают следующее сведения:

(место строительства прсщпри- (наименование генподрядной и
ятия) строительной организации и ее

ведомственная принадлежность)

—---------------------- “  ~ Т ----------------- -------------------- — ----- - - - ---------- — ■
Внесены Главхиммонта- {Утверждены Минмоитажопец- {Срок введения в дейст- 
жем Минмонтажспецотроя: строем СССР 18 марта вие I июля 1986 г .
СССР I 1986 г . j
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(наименование предприлтия-эа- (наименование монтажной о*Г9-
казчика) ниэшши с указанием треста и

ведомственной принадлежности)

(наименование сооружаемого 
объекта)
_________________________________ __________________________________ 19______ г.
(наименование технологического (дата)
узла)

2 .3 . Данные, приведенные в формах (за  исключением форм 5 -1 4 ) , удосто­
веряются подписями лид, ответственных за вед*ни* производственной докумен­
тации, в следующем виде:

Наименование организации

Должность

П редприятие-заказчик 
Генподрядная организация 
Монтажная организация

Представитель
* т --------------- т , ---------- *

jфамилия, j Подпись
j инициалы {

При необход о ю от и в о ост нале ни и форм могут уча ствола гь представители 
предпршпия -  и п отопителя гехчил одического оборукопания и трубопроводов, 
пусконаладочной, проектной и комплектующей организаций.

2 . 4 ,  Проверку установки оборудования на фундамент (основание) произ­
водят в соответствии с рабочей документацией на строительство объекта и 
эксплуатационной документацией (инструкциями по монтажу) предприятиЛ-изго- 
товиталеИ. Результаты проверки фиксируют на обопудопание, входящей в сос­
тав технологического узла (|Ю]ма J ) 3!

2 .5 , Результаты испытания сосудов и аппаратов фиксируют в форме 2, В 
качестве основных технических характеристик сосудов и аппаратов указывают1 
габаритные размеры, рабочее давление IRa (кгс /см  ) mpoov (в нерабочем со­
стоянии), заводской номер предприятия-изготовители.

2 . 6 . Машини и механизмы испытывают в соответствия с п .5 03
СИиП 3 ,0 5 .0 5 -0 4 , требованиями технических условии и эксплуатационной доку­
ментации (инструкции по монтаж/) предприятия-изготовителя. Резуш таты ис­
пытаний фиксируют в ферме 3 ,

2 . 7 .  Испытание технологических трубопроводов проводят в соответствии 
с п л .5 .4  -  5 .16  СНиЛ 3 .0 5 ,0 5 ,0 4  и требованиями рабочей документации. Ре­

зультаты испытаний фиксируют в форме 4 на каждую линию трубопроводов.

С м .п Л .3 ,
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2 . 8 , ^ р и а л  о варочных работ составляют по форме 5 , список сварщиков
и тчрмиотов-операторов -  по форме 6 , ^/рнал учета и проверки качества кон­
трольных (пробных) сварных соединений -  по форме 7 , журнал торлияеокой об­
работки сварных осадинений -  по форме 8 , акт освидетельствования скрытых 
работ -  по форме 9 ,

2 .9 ,  Акт о приемке оборудования после индивидуальных испытаний со­
ставляют по форме 10.

2 .Х0 . Готовность опорных конструкций, в том числе фундаментов к >Д)К_ 
тану техноиогического оборудования и трубопроводов фиксируют и акт^ проме­
жуточной приемки ответ ̂ венных конструкций (фх>рма IX),

2*11# Передачу заказчиком в монтаж технологического оборудования и 
трубопроводов, а также других изделий, подлежащих монтаяу, фиксируют в 
форме ЦСУ СССР М-25 (форма 12 настоящих ВСН), Выявленное при отом д.'лрзкты 
и отступления от рабочих чертежей и нормативно-технических иокумеиюв от­
ражают в форш ЦСУ СССР М-27 (форда 13 настоящих ВСН).

Приемка оборудования и трубопроводов в монтаж должна осуществляться 
в ооответотнии с пл .2 ,5 -2 .0  СШ1 3.U 5.05-84. При этом прон.-рчмт \и :и ьои- 
екую гот овн осач», монтажную технологичность и комплектность в « о от и от t г»ии 
о ГОСТ 24444-80 и друшми нормативно-техническими д о ку м ен т^ :.

2 .1 2 . При приемке рабочей документации для произволег на работ по мон­
тажу тихйологкчагного обору Джанни и трубопроводы; (форма Н )  Меодхсдичи 
проверить ее соответствие требованиям дойг;лгуших строительных норм и пры- 
иил, стандартов QT/sC и других нормативыо-то/нячсоких дсжуыи нт^ч ,

2 .1 3 . В качестве испояпмтолышх чертежей технологи чески у трубопрово­
дов (соли они предусмотрены нормативными документами) должны, как правило, 
использоваться о внесенном в mix фактических данных деталировочнье (аксо­
нометрические) чертежи этих трубопроводов, mi которых ставят штамп "Ио- 
иолнительиий чертеж", удостовережгий подписью ответственного за мотом
'j рубонроводов и уполномоченного подгшоцвать формы производственной доку­
ментации. На штампе должна быть указана дата составления исполнительного 
чертежа,

В пополнительный чертеж на основе предъявленных заказчиком мотанной 
организации ведомостей, актов, паспортов, оераификатов и других докумен­
тов вносят даниые, содержащие а требуемом объеме сведения о примененных 
при монтаже трубопроводов деталях, материалах и изделиях (по тдобам и де­
талям трубопроводов поотавки подрядчика аналогичные с веде пня укпзиь.иит по 
документам предприятий-изготовителей или поставщиков),

2 .1 4 . Производственна)! документация по формам I - I4  отражает весь комп­
лекс работ по монтажу технологического оборудования и технологических тру­
бопроводов.

Сведения о ней приводят в описях (рекомендуемые приложении 1 г 2 , в 
рабочей комиссии производственную документацию передают но реестрам (реко­
мендуемое приложение 3) в соответствии с п .1 .3  настоящих ПСИ.

2 .1 5 . Порядок ведения производственной документшщп приведен в реко­
мендуемом приложении 4»
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Форма I
Сведения по п .2 .2  ВСН

А К Т
проверки установки оборудования на фундамент

Настоящий акт составлен в том, что произведена проверка установки на 
$Огкдамент (основание) следующего оборудования

п/п

I

Наименование и номерТномер и наименование ^Заключение о ре­
по рабочим чертежам рабочих чертежей и эк- ;зулътатах проверки 

# {сплуатацирнной докумен-{И закрепления фун-
;тации (инструкция по {даментными болтами 
;монтажу) предприятия- ;

I ,изготовителя }

На основании изложенного резрешаетсл произвести подливку перечислен­
ного оборудования (за исключением оборудования пп._____________ , которое
в проектном положении устанавливается без подливки).

Примечание* К акту, если это предусмотрено в эксплуатационной доку­
м е н т а ц и и  (инструкции по монтажу), прилагают формуляр с указанием замеров, 
произведенных при монтаже, по форие, установленной предприятием-иэготови- 
телем оборудования.

Подписи по и .2,3 ВСН
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Фор/,а 2

А К Т
яинытаты сосудов и аппау^топ

Н&стояш^ а к т  составлен в том, что произволен наружны А осмотр (внут­
ренний В доступных м естах), после чего проведено гидравлическое, пневмати­
ческое ___ ,, ______________________ ________________  испытание пробным давле-

Сненукйоё зач ер к н у ть ^  
нием (ненужное зачеркнуть);

корпуса ........................................................... МПа (кге/ом2 );
трубной части .............................................. МПа (кгс/см ^);
рубашки „ . .  ..............*....................................МПа (кго/см ^).

('наименование сосуда/ аппарата, "номер по рабочей до^ТенУатШ С краткая

телгаческаяГхарактеристика) ’

Во время испытания оборудование находилось в течение _ _ _ _ _  мин 
под пробным давлением (или под наливом воды), после чего давление посте­
пенно было снижено до рабочего, которое поддерживалось в течение _____ мин.

При осмотре оборудования установлено, что __________________________

Заключение

Оборудовшше выдержало гидравлическое, пневматическое (ненужное за ­
черкнуть) испытание пробным давлением и годно к работе при рабочем давле­
нии;

к о р п у с а ...................................................................  МПа (кгс/сиг)^
трубной части ................. о. u. t . . . . . . .  . . .  МПа (кге/см**);
рубашки ......................................... .. ♦ МПа (кго/ом2 ).

Подписи по п .2 .3  I3CH
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Форма 3
Сведения по п .2 .2  ВСН

А К Т
испытания машин и механизмов

Настоящий акт составлен в том, что произведено инчивидуальноо испыта­
ние на холостом ходу следующих машин и механизмов

Л
п/п

I

(Наименование и но~]наш ековакие (шифр) (П ределутоль-(Заклю чение 
jiiep по рабочим (документации, по («ость иегтыта-; оезулъталах 
чертежам (которым проводилось(кия, ч (испытаний

{ испытание ( |

! 2 j 3 ( 4 ( 5

На основании изложенного считать вышеперечисленные машин и механиз­
мы выдержавшими индивидуальное испытание.

Подписи по п .2 .3  ВСН
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Форма 4

А К Т
испытания трубопроводов

Настоящий акт составлен в том, что произведено 

испытание линий трубопровода
(вид иогштажия}

[найме1ШёШш Т"й номер линии, ее границы Г

рабочее дшушннаУТМпа Ткго/омг) '
Исгштшше проведено в соответствии со СНиП 3.05*05-8-4 __________

\  нашеноваше^и "шифр других нормативко-^ехн^ческих документов; номера

чертежей рабочей документации)
на прочность давлением______________________ _
на герметичность давлением ____________________
Продолжительность испытания___________________
Во время испытания в трубопроводе течи и других

МПа ( k t c / cf/ ) ;

МПа (кгс/см^), 
ч
дефектов не обнаруже­

но.
Линии трубопроводов, указанные в настоящем акте, считать выдержавшими

испытание.

Подписи по п .2 .3  ВСН
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Сведения м) и .^.2 ЬСЬ

ЖУРНАЛ

Линия # Трубопровод
(наименование^

Начальник участка
Т подпись Г раоцифровка)



ОЬАРОЧНЫХ РАБОТ

рабочее давление, температура, продукт)

Руководитель работ по сварке
{подпись, “расшифровка) 

и 11_____________________19____г.
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Сведения по п .2,2 ВСН
Форма 6

С П И С О К
сващиков и термиотов-операторов

* “ “ К '* "■* "
J6 Фамилия, 

п/п имя, от­
чество

I Т
I 2

Специаль- КлеЙмоТразряд ]номер ;0бра- :Примеча- 
|нооть ;удостове-:зец ние
;(свашик. рения и подпи-
Iтермист- : срок лей- си j
|оператор;] j }ствия j j
I ~ "  3 “  | “  4 "I" V  "Г ~6 Г 7 ~ “  8 "  '

Начальное учаотка __________________ _ _
(подпись, расшифровка)

Руководитель работ по сварке
(термообработке) _______________________

(подпись, расшифровка)



Све.^бги'.г HG j.* 2 .2  В Форма 7

учета к гроверку ка-^стъе: *о т о о д ^  у / сваочш с-^-д: ~  ^

С лС.рот-а.‘ М оратория и ее принадлежность)

'■'avajibh/.r у ч ас т к а ________________________
(подписи, раскадровка

О Б О Д /Т е Л с  2 С во сварке
(подпись, 
19 г .

БаСШЕрООЗКеЛ

ВСН 473-В
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Ж У Р Н А Л
термической обработки сварных соед'ч^чил
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Форма 9 (оо СПкД 3.01,01~а5)

А К 'Г
осацмо1чуп^0У£0заю1л окщуцх ВДб£Г

(яииленсшание работ)
19

Комиссия в ооотиве:
представителя о ткате  льно-монтажной организации ^__________________ _

^фамилия, ннициахи,

' доЗсгаоотьТ
представителя тедшчеокого ua.ua ора доказчика___________ _ _ _ _ _ _ _  .

Тфамшшя, инициалы, должЫбШь)
пронзала осмотр работ, в ы п о л н е н н ы х ___________ ________

ТнШшвнованйа отпоителхно-иоитаЖП

орРшШзШГг? "
и составила настояцнЛ акт о ниже следующем;
1. К освидетельствованию и приемке предъявлены следущио работы

^-|щцВ11аванио cKpirrax f^O T j ' ' ”  1
2. Работы выполнены по проектно-сметной документации____________________

IнайменованиТ пре зктной 'оргаиизации", н омера чертежей и дата 'их ооотавлвйя)
3. При выполнении работ п р и м е н е н ы ______ __ ______ i______________ _______

Тншшеновшша"материалов, конструкции,

'изделий со ооцякой насартпйшшты sum другие документы, податГерадающиа

качество3 '
4. При выполнении работ отсутствуют ( ш  допущены) отклонения от проект­

но-сметной док умен танин ____________ _______________ _______________ ___
Тпри нали'ош "отгоне m il указывается t кем

согласованы", номера^че^ртахай и дата согласования)
5, Дата; начала работ ______________________________

окончания работ ___________________________
Решение комиссии

Работы выполнены в соответствии о проектао-омвтной документацией, 
стандартами, строительными нормами и пропилами и отвечают требованиям их 
приемки.

На основинки изложенного разрешается производство последующих работ
по уотройотву (монтажу)________ _ ____  ,______________

"ТнаШШШНйЗ” работ и койсзТ^йОТ;

Представитель технического
надзора заказчика__ ______

ЧпбдЖсьТ
Предотавитель отроительh o ­
m o  н таки о Й организации _

СйодпШТ
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Форма 10
(по СИиП UI-3-8I)

А К Т
о приемке оборудования после индивидуального испытания

гор. ,19____г .

Рабочая комиссия, назначенная_________________________________

(наименование организации-заказчика (застройщика;, Назначившей рабочую 

' комиосию)
решением от "____"___________________J 9 ____г . Я ___________  в ооставе
председателя -  представителя заказчика ____________________________ ____

("фамилия, иТо/^дсхлжпость)
членов комиссии -  представителей

генерального подрядчика ________ _________________ ______________
(фамилия, и . ,  о .,  должность)]

субподрядных (монтажных организаций) _____________________________

эксплуатационной организации ______________
генерального проектировщика _______________
органов государотвэнного пожарного надзора

технической инопекции труда ЦК или совета профсоюзов

профсоюзной организации заказчика или эксплуатационной организации

других заинтересованных органов надзора и организации

Установила:
I .  Генеральным подрядчиком___________________________________________

(указать наименованиёГи ведомственную подчиненность/ 
предъявлено к приемке следующее законченное монтажом оборудование:

(перечень смонтированного ооорудования й его краткая техническая” характе­

ристика (при необходимости указать в приложении) ‘
смонтированное в _____________________________________  „______________ _

(наименование здания, сооружения, цеха)
входящего в состав ____ ____________________________________________________ _

(наименование предприятия, его очередности, пускового 
комплекса)



BGH 47в-В6 Oro.IS

Продолжаз-Ив форш 10

2 , Цокхажкые работы выполнены ____________ ___  __  _
ТукХзЙть ишШаи ав аЗие й&тажных оргш а-

(Тих*в4даййгвет(ую подчиавИЛють) “
3, Проектная документация р а з р а б о та л а ______ _______________ . ____ „

ТУкавййГНйМйёиовакне проектной

Т5рРаШГшЩТГ5в'в^оыотвёййул подчиненность, жбъюр ^ р тэж еО  дату их 

г ооотавявиия) "
4, Дам качала менталашх работ __________________________________

ич»д и месяц;
6 . Дата окончания монтажных работ__________________________________

1ГСй 4 месяц) 1
6 . Иыаоадиеоя недоделки в предъявленном к приемке оборудования не пре­

пятствуют комплексному опробованию а подлежат устранению в срока, указан-
ныв в прждодекии Л ____________ к настоящему акту*

Рабочей комиссией произведет* следующие дополнительные испытания обо­
рудования (кроме испытаний, зафиксированных в пополнительной документации, 
предъявленной генподрядчиком): _____________________________ ______________

Решение рабочей комиссии

Работы d o  монтажу предъявленного оборудования в ы п о л н ен ы  в  соответст­
вии о проектом, стандартами, строительными нормами и правилами, техничес­
кими уоловиямж и отвечают требованиям его приемки для комплексного опробо­
вания.

Предъявленное к приемке оборудование, указанное в пЛ  настоящего акта,
считать принятым о 19______г ,  для комплексного опробования
______________________________________ ______ о оценкой качества выполнен­
ных работ ___________ ___________ __________  ________________

ЧотличиоТ "хорошо, уд бал етво^^ально)
Перечень приемяо-одаточной документации, прилагаемой к акту:
I .
2.
3.

и т .д .

Председатель рабочей комиосии 

Члены рабочей комиосии ______
[подпись) 

ТподпжЙО

Сдали: Приняли:
Представители генерального подрядчика Представители заказчика
и субподрядных организаций (застройщика)

(подписи/ ТподдисиТ
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Ы  (ДпП 3 .0 1 .0 1 - К:)

А К Т
Ш22Ме£Шт о й  иокемкц отрет от в о длит; кэжоурукул^

ГН&ЗмеИтйВГв к о ж с г г р у к З м Ю

вшюлиеикшс в ___ _  ________
Тнаи*£новыгя 8~и “we &ТУ ряйположеуая“5%алтчТ

Комиооил в ооставв!
предотавяталя отроительхо-моитахаой оргшмвяцяя

----------1»____ ^

(фамилия, инициалы, дсмпбюотьУ 
представителя техиичеокого надзоре вакадчжка ^

Т ^еЗ Ш я я Т ^ш Щ а^ , долх^боть/ 
представителя проектной организация _______

(^ёмйлил7_йл>^£^ы, дсоиЫсюВД '
произвела осмотр конструкций и проварку качества работ, вшюлиеютих

' (найменовакке отроительно-кентвленой организаций;
и оооталила настоящий акт о килеоледугщеш

I .  К приемке предъявлены следующие конструкция _______________

(перечень- *! краткая характеристика конструкЦи!)
2. Работы выполнены лс щоекгно-ометной документации

(наименование п роектной оpi' анл э аяяя, и оме ра ч е рт аж е if и дата ю: с ос т авлендя)
3. При выполнении рг(0от отсутствует (или допущены) отклонения от про­

ект но-ометноП документации ______ _ _ _ _ _ _ _  __
(при Tiпличий откломениП указывается, кем

согласованы, номерачертвжепи дата сбглаоовштя) ‘
4. Дата: нячвлн работ ____________ ___________

окончании р а б о т _____________________

Решение комиссии

Габоти выполнены в ооотьетолния о проектно-ометиой документацией, 
стандартами, отроитвлысыми нормами и правилами.

На основания изложенного разрешается производство поаяедущих работ 
по уотройству (монтажу) _________________________________________________

(найме нов шще~ работ и конотрукцнЯ) ‘ ~

Представитель от роит ель ho­
mo Нт ажно ti организация

Гподпи а ь)
Представитель технического 
надзора заказчика

(подий о ь )
Представитель проектной 
организации

ГподгшсьУ
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Заказчик

Фоцла 12
Чиповая междуведомственная норм?. № М-23 
Утверждена приказом ЦСУ СССР от 2 7 ,1 1 .8 5  Ji  628 

КОД по ОКУД

А К Т  Jr____
приемки-передачи оборудования в монтаж 

" " 10 г .
Код
опера­
ции

Склад

Акт составлен  

Передано _____
Тместо составления а к т а ;

‘ С наименование монтажной-  организации) 
п е р е зо л е н н о е  ниже оборудование для монтажа в

Тнаименование здания, соору­
жения, ц еха)

Наиме- (Код }тип 
кование (номен~;маа
обору­
дования

кл ату р - j  
ннй н о -;
мер)

j марка
З ав о д е - .‘З авод - Тномер (Поступление {кали- {Стой­
кой н о - {н эгото- позиции {на склад з а -  {чеотво мооть 
мер или |ви тел ь  |п о  т е х -  (Каэчика j |
марки- j '■uA" ftnu-  ------------------------  1
ровка j

(Налоги- *-------
j ческой (Дата 
,схеме ;

номер j 
акта j 
приемки j

то
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Окончание формы 12

Оборотная сторона формы № М-25 
При приемке оборудования в монтаж установлено следующее:
1. Оборудование . — проектной спецификации или чертежу (ес-

ие соответствует
ли не соответствует, указать в чем) ___________________________ _ _ _ _ _

2, Оборудование передано комплектно (указать состав комплекта и технн-
некомплектно

чеокой документации, по которой произведена приемка и какая комплект­
ность ) _____________________________________ _ _  _  ________  ___

3* Дефекты при наружном осмотре оборудования 
жены, подробно их перечислить)___________

не обнаружены
0011 ару кены (если обнару-

Примечание, Дефекты, обнаруженные при ревизии, монтаже и испытании обору­
дования, подлежат актированию особо,

4. Заключение о пригодности к монтажу _______________________________

Сдал представитель ___ ____
заказчика "(должность]~ (подпись) Си.о. .фамилия;
Принял представитель
монтажной организации ^должность; (подпись; Си, о . ,  фамилия!

Указанное оборудование принято на хранение.
Материально ответственное лицо
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Форма 13

Типовая междуведомственная форма Jft М-27 
Утверждена приказом ЦСУ СССР^от^27*11.85

Код по ОКУД Г”

А К Т » _________
о выявленных дефектах оботдгдования 

н____и_____________ 19_____ Г.

место нахождения: город, посёлок и т.д*
Предприятие (заказчик) _____________  Здание (сооружение), цех _________

Тн аименованё е У”
Настоящий акт составлен в том, что в процессе ревизии, монтажа, испытания
(подчеркнуть стадию) принятого в монтаж по акту #_______о т ______________
19____г* нижеперечисленного оборудования, изготовленного _ _ _ _ _ _ _ _

(наименование
обнаружены следующие дефекты:

з вводами з г от овит еля)

Наименова­
ние

(Тип, 
j марка

!
I
!
1

Заводской 
номер или 
маркиров­
ка

Проектная организа- j 
ция }

Дата

номер наименование изготоэ-J поступ- 
черте-| ления ления
жа i оборуд о -} оборуд о-

вания ‘вания на
оклад

Обна­
ружен* 
ныа

ты

I
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Окончание формы 13

Оборотная оторопя формы # М-27

Нейманова- !тип, 
кие j марка

I
I

{Заводской1!Проектная органы- |  Дата |обна-
[номер или) зация j jpy-
I марки ров-j--------*т---------------- ф -------------,--------------- j жен-
^ка (номер 1наимеиова- }изготов-;поступле-[ аые

jч ар те -j ние [ленил ,ния обо- [дефек
жа

;ленил 
j оборудо— 
{ванля

кия обо­
рудования; ты 
на склад ,

Для устранения выявленных дефектов необходимо:

ТпоДр"сГ6но указшэа^Тся мероприятия или рпооты для ^страиепин 

выявленных дефектов, исполнители и сроки исполнения)

Представитель ______ __ _
должное fiTT“ Ттюдпиоь "" иIб ♦, 'фамилия!

Представитель подрядчика __  __
ПдГаЕиТПть Сподпьс. ~ ""Си* ТамилияТ”

Представитель завода- _ _______
и j гот ов: I ’I ел i [должность; ПкГд члЗьТ “ Т и, ,  « Г, цямйлия)



Сведения по п .2 ,2  ВСП

вен 478-86 Стп.21 

Форма 14

А К Т
передачи рабочей документации для_ производства работ

Ддл производства работ
ТзаказчикТ

переданы _______ _____ _________ ______________ __________ ______________________
“ 1дчтаТ  *“ ["монтажная оргаШзаЩш)

в ____________ э к з .
J . Рабочие чертежи по ведомости основного комплекта £ ______________ .
2 . Прилыгаемые документы по ведомости ссылочных и прилагаемых доку­

ментов №_______________________ , в т . ч . :
чертежи общих видов блоков;
чертежи оощих видов технологических конструкций;
чертежи общих видов неотандиртизировакного оборудования;
раоочив чепчики трубопроводов (в г . ч .  специальных)*»
ведомости объемов монтажных раоот по ГОСТ 21 .111-84 ;
ведомости потребности в материалах по ГОСТ 21 .109-82 ;
спецификация оборудования по ГОСТ 21 Л Ю -8 2 ;
объектные сметы;
локалы ш ь сметы;
рабочая документация;
документация по ГОСТ 24444-80.
За При проверке документации .установлено; 
чертежи основного комплекта соответствуют требованиям п .1 .4  

СШ01 3 .0 5 .0 5 -8 4 ;
чертежи общих видов соответствуют требованиям СНиП 1 .0 2 .0 1 -8 5 ; 
ведомости соответствуют требованиям ГОСТ; 
ометы соответствуют СНиП 1 .0 2 .0 1 -8 5 ;
на каждом чертеже основного комплекта и прилагаемых документов имеет­

ся штамп "в производство", подписанным ответственным представил слом заказ­
чика с указанием даты;

наличие заключения монтаж1шх организаций по проекту (в соответствии 
с п Л . 5  СНиП 3 .0 5 .0 5 -8 4 ) ;

4 . Заключение по документации
Рабочая документация на строительство ооъекта ггригоци t к п одотоаке 

н производству работ по монтажу технологического обо руд oi чаи я и г( хноло- 
lичеоких трубопроводов.

Подписи по ц .2 .3  ВОН

*К "специальным" относятся трусопроводи, собираемые из прямых и фа­
сонных элементов заводского изготовления -  гуммированные, футерованные 
всеми видами покрытий, из неметаллических материалов, а такие металличес­
кие цпя -эксплуатации при Ру ^  10 Ш1а (ТПО кгс /см * ), на которые передаются 
сборочные (аксонометрические) чертежи. Для объектов, сооружаемых на им­
портном оборудовании, должны быть переданы аксонометрические чертежи на 
все трубопроводы JL * 5П мм.



3 . Оперативная докумектаиия. опошляемая при монтаже 
техваяогдчеокого оборудования и трубопроводов

3 . 1 . При производстве монтажных работ монтажная организация совмэст- 
но о другими участниками строительства, при необходимости, оформляют опе­
ративку!) документацию, содержание которой приведено в рекомендуемых прило­
жениях 5-19.

3 .2 . На каждого сварщика в монтажном управлении должен быть заведен 
формуляр, в который заносятся результаты испытания сваренных им контроль­
ных (пробных) сварных соединений и равультаты приемки стыков, сваренных 
на монтаже.

4. До)?гмеитация. предъявляемая или передаваемая монтажной .организации 
заказчиком (генподрядчиком) на период монтажных работ

4 .1 . До начала монтажных работ в согласованные сроки заказчик (ген­
подрядчик) должен предъявить монтажной организации следующую документацию, 
предусмотренную ГОСТ 24444-60: формуляр или паспорт; комплектовочные и 
упаковочные ведомости; оборочный чертеж оборудования; монтажный чертеж; 
охемы о мазки, охлаждения, уплотнения, автоматики, управления и др*; рабо­
чие чертежи, паспорта, сертификаты и другие документы не трубопроводы, ма­
териалы и детали для их изготовления й монтажа; инструкцию на монтаж обо­
рудования; технические условия на оборудование индивидуального изготовле­
ния*

Примечание* При необходимости разработки технологии монтажа сложного 
обощдования заказчик (генподрядчик/ передает монтажной организации по ее 
цроТьое соответствующие документы из приведенного перечня на период под­
готовки и производства монтажных работ.

4 .2 . На сборочные единицы технологических трубопроводов давлением 
10 МПа и более заказчик (генподрядчик) предъявляет документацию предприя­
тия-изготовителя согласно справочному приложению 20.

4*3. При монтаже комплектного импортного технологического оборудова­
ния дополнительно предъявляются: инструкции по сварочным работам: нормы и 
отандарты, на которые даны ссылки в рабочих (монтажных) и деталировочзшх 
чертежах технологических трубопроводов.

4*4. На остальные изделия и материалы поставки заказчика и подрядчи­
ка, применяемые при монтаже технологического оборудования и трубопроводов, 
предъявляются сертификаты, паспорта и другие документы, подтверждающие их 
качество.
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П р и л о ж е н и е  I  
Сведения по п .2 .2  BGH Рекомендуемое

О П И С Ь  & ,_______ __
производственной документации по монтажу 

технологического оборудования

& (Наименование {Номер пози- Тдата оформ-£ 
п/П|омонтировал- щш оОорудо- ления доку-»

\мого оборудо-! вшшя по''ра- 
|вания и пере- бочему про- 
»чень докумвн- j  акту или ра­
тании }бочей доку- 

I ,* ментащш

[коли- [лриме- 
{чеотво (чакие 
экземп- 

|ляров

Начальник монтажного участка .
“ Iподпись, раошиф- 

ровка)
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П р и л о ж е н и е  2
Сведения по п.2*2 ВСН Рекомендуемое

О П И С Ь  * ____________
производственной документации до монтажу 

технологических трубопроводов

Щп/п
Номер линии и ее гра~!дата Тномор 
лиды, перечень доку- оформле- доку­ментации !им«Т ТТЛ- *UAUrpcния до- {мента- *1кумента- цил 

|ции
Г - 3 - -  +

|Коли- ;Коли- {приме-
-.чеотво |честно;чание
лиотов

!
(экзем- 
{пляров 
; !!

I  5 ~ t - i - h "!

Начальник монтажного учаотка
(подпись, ра оцифровкаj



ВОН 478*86 _ Строй

П р и л о ж е н и е  3 
Сведения по п .2 ,2  ВСН Рекомендуемое

Р Е Е С Т Р  »_______
производственной документации по монтажу 

технологического оборудования и технологических трубопроводов, 
передаваемой монтажной организацией рабочей комиссии

Я
п/п

{Наименование описи, 
j мер

ее но-(Дата Количеот-{Количеот- 
;оформле-|во листов;во экзем- 
j ния j j пляров

Примеча­
ние

I I 2 
1 * 1 3 ! 4 j 5 6

Главный инженер монтажного 
управления

Начальник ПТО

Начальник участка

(подписьрасшифровка) 

(подпись ~  ра сшифровка) 

иодпись, расшифровка)"



От р .2 6  ВСН 478-66 П р и л о ж е н и е
Рекомендуемое

4

Порядок ведения производственной и о пера тип  о# 
документации при монтаже технологического

оборудования и трубопроводов

1. До начала работ по монтажу технологического оборудования и техно­
логических трубопроводов организации, участвующие в строительстве» прика­
зами назначают лиц и их зам естителей, на которых возлагается  ответствен­
ность за  ведение и подписание форм производственной документации. К при­
казу  должны быть приложены заверенные образцы подписей указанных лиц. Упо­
мянутые организации в недельный срок обмениваются копиями этих приказов.

2 . Представитель предприятия-изготовителя технологического оборудова­
ния и технологических трубопроводов должен иметь письмо, уполномачивахвдее 
его подписывать по поручению предприятия-изготовителя соответствующие фор­
мы производственной документации.

3* При заполнении форм производственной документации текот должен 
быть напечатан на пищущей машинке через 1 ,5  интервала на одной или обеих 
сторонах ли ста . Разрешается заполнение выполненных таким же образом блан­
ков чернилами от руки. Если одного листа для формы недостаточно, то на 
первом лиоте перед подписями в скобках указывают: "(Продолжение на прила­
гаемом л и с т е )" , который оформляют аналогично первому листу и также заверя­
ют подписями. Не допуокаются подчистка и исправление текста и цифр. Непра­
вильные данные должны быть зачеркнуты, а рядом делают правильную запись.

4 . Устанавливается следующее количество экземпляров оформляемой доку­
мента! сии;

производственная документация составляется из расчета два экземпляра 
монтажной организации и по I  экземпляру каждой организации, подписавшей 
форму. Сведения о соответствии выполненных в натуре раоот рабочим черте­
жам, а  также о внесенных в них изменениях (о указанием кем и когда согла­
сованы) приводятся в одном экземпляре комплекта рабочих чертежей и удос­
товеряются подписями лиц, ответственных за  производство монтажных работ и 
ведение производственной документации согласно п .1 настоящего приложения;

оперативная документация составляется в количестве, необходимом для 
получения по I экземпляру каждой организацией, подписавшей эту документа­
цию.

5 , Производственная документация должна оформляться непосредственно 
по окончании соответствующих работ по монтажу технологического оборудова­
ния и технологических трубопроводов.

Ь. В монтажном управлении должно быть оформлено "Дело по производст­
ву монтажных раоот" (указываются местонахождение сооружаемого объекта, 
предприятие-заказчик, наименование монтируемой технологической линии, ус­
тановки, а гр егата , даты начала и окончания монтажных работ). В "Деле" 
должны храниться формы производственной и one ратушной документации не ме­
нее двух лет после ввода объекта в эксплуатацию,



ВСН 478-86 СТРа27

Сведения по п .2 .2  ВСН
П р и л о я е к и е  5 
Рекомендуемое

А К Т
о снятия пломб о оборудования

Настоящий акт составлен в том, что в нашем присутствии сняты пломбы 
со следующего оборудования (трубопроводной арматуры):

^Наименование оборудова-|предприя- Твид пломбы Тпримеча- 
п/п jнил и номер по рабочим {тие-иэго- {(гарантий- ; нме

«чертежам ,* тоните ль, «нал,, /сон- }
j \ заводской ^сервшшон- j
j jномер ;нал) j

~f I  2 T "  3 Г  4 j" V ”

До снятия пломб установлена их полная сохранность, пломбы сняты в 
соответствии с указаниями предприятия-изготовителя.

Примечание. По трубопроводной арматуре в графе 2 указывают тип арма­
туры, номер партии.

Подписи по п .2 .3  ВСН



ДКЬЯ

Сведения no п.2.2 ВСН
П р и  л о я в и н е  6 
Рекомендуемое

К У Р И А Л
учета качества сварочных материалов и заштных г^здв 

для оваши тахи алогические тигбопроводов

Руководитель работ
по сварке - __________ ______  .Гподдись" расшифровка;

Представитель сварочной
лаборатории _,--------------------------------------- ----- ,Тдаджность, подпись, расшифровка;

'Стреота7 упре^ёкияТ



Сведения по n .2 ,2  ВСН
П р и л о ж е н и е  7 
Рекомендуемое

П Р О Т О К О Л
проверки внешним осмотром и измерением размеров свашых соединений

(наименовай’е и" номер линии трубопроводов) *

Произведена проверка внешним осмотром и измерением размеров швов
сварных соединений труо из стали м арки__________________ „ диаметром
_________ мм, при толщине стен ки _____________ мм, которые аварил(и)
т т ___________________________________________„_____________________________
клеймо №______________________

В результате внешнего осмотра установлено:
I .  В сварных соединениях №__________ должны быть устранены дефекты

____________________ путем _________ _ ___________________________  . . .

2, Остальные сварные соединения по результатам внешнего осмотра 
признаны годными.

Примечание. После устранения дефектов эти сварные соединения должны 
быть вторично проверены осмотром с составлением повторного протокола.

Руководитель работ по 
сварке

(подпись, расшифровка;
Представитель сварочной 

ЛПСЮрсИ’ОрИИ

(треста, управления5 ^подпись, растифровкаТ



СтРжЭО ВСН 478—86

Сведения ао П.2.2 ВСН

11 р и л о ж е ц и о Ь 
Рекомендуемое

П Р О Т О К О Л  » _______
вырезки производствеинцх оварных сгиков

[наименование и "номер линии’ трубопровода)

Вырезано__________  шт* производственных сварных соединений №___
_ _ _ _ _ _ _ _  по чертежу (исполнительному чертежу) №_________  .__
труб диаметром___________  ш , при толщине стенки_________  мм, из ста­
ли марки _ ____________ ,________ , которые сварил(и) сварщик(и) тт*_____

_____________________________ , клеимо №_______ _________ ______
Сварка соединений производилась ____________________  способом в __

- ________  положении (без поворота) присадочным материалом___
^ - - -.........  ...........  марки ___________________ ,___ диаметром__________
мм, партии J*_________________ .

Сварные соединения заклеймлены______________ _______ .

Начальник монтажного 
участка

Лподпись,'расшйфровкаТ
Руководитель работ 
по сварке

"Лподпись, рабшиерровка)



Сведения по п.2.2 ВСН
П р и л о ж е н и е
Рекомендуемое

9

С П И С О К  К______
дефектоскопистов по контролю качества 

сварных соединений трубопроводов

У»1'-о . дефек-|спеииали- 
скописта \эация по 

| виду конт- 
[роля

]РаЗрял
i
i

, Номер? здос-; Образец [пхлниеча- 
\то ве р е тя  И[ подписи пио ,-срок дейст-,
I вид , !

1 ; i А 5 6 У"

Нач&таник сварочной лаборатории 

И теста , управления} ' Тпошглсь, раоцифровка;



СТО. 32 BGH 478-86

Сведения до п.2,2 БОН

П р и л о ж е н и е  10 
Рекомендуемое

З А Я В К А  J*______
на механическое испытание образцов сварных соединений

В сварочную л аб ораторшо_______________________
 ̂треста," управления)

направляются для испытания;

Примечание. По аналогичной форме составляют заявку на металлографическое 
исследование образцов сварных соединений.

Руководитель работ 
по оварке

Тподшсь, раошифровка)



Сведения по л .2.2 ВСН
П р и л о ж е н и е  I I  
Рекомендуемое

П Р О Т О К О Л
механических испытаний сварных соединений 

Образцы получены по заявке Jfr____________  о т ___________ 19
Результаты

— — “ — “ i— — •
Диаметр иJМар- 
толщина ;ка 
стыкуемых i ста- 
труб, мм ;ли

' “ ---- у  —  — — — -
Марки- ; Место раз- 
ров ка j рушения и 
образца}вид дефек­

тов  в изло- 
}ме образца 
1
j
i
i
i

, —  —  —  — i —  —  —  —  —
Времен- {Угол из- 
ное со- jra6a или 
против- }просвет 
ление, }пви сплю- 
МПа ушивании, - 
(кгс/Mvr ĵ мм 

i 
i
i

Тномер 
и дата 
прото­
кола 
вырез­
ки
произ­
водст­
венных 

|стыков

Трубо­
провод
(номер
линии)

Ударная 
вязкость,

W V cm2 )

Фамилия, ,*Регнст- 
имя, от-}рацйоы- 
чество }ный но- 
сварди- }мер в 
ка, номер} журнале 
клейма } учета

]КОНТТ>ОЛЪ-
iних(проб­
ега )  сты-
J K O B

I ICL I Л

Примеча­
ние

12

Начальник сварочной лаборатории

(треста, управлениях (подпись, расшифровка)

Испытание провел
Iдолжность, подпись, '  расшифровка J

В_СН 478-86 
С

т
р.ЗЗ



Сведения по л . 2*2 ВШ
П р и л о ж е н и е  12 
Рекомендуемое

П Р О Т О К О Л
металлографических исследований образцов сварных соединений
По заявке Л___________ о т _________ 19_______ Г,

Результата

‘Фамилия,{Оценка {Регист- {Номер и
{ инициалы {качества { рационный 
{сварщика*' сварки {номер в 
{номер {
I клейна f
t i

!

{журнале 
{учета 
{контроль- 
:ных(проб- 
{НЫХ) ста­
нков*

{Приме- 
дата про- ;чание 
токола вы­
резки про­
изводствен-,* 
них стыков

1 Ю I I

Начальник сварочной лаборатории
(треста, управления, подпись, ресшфровка;

Исследование правел
("должность, "подпись, расшифровка)

ш
=

ш
гш

~
у

ё
гт



ВСН 478-вв Стр.35

Сведения по п .2 .2  ВСН П р и л о ж е н и е  13
Рекомендуемое

З А Я В К А
на выполнение радиографического контроля 

качества сварных соединений

Номер заказа ____________________________________
Наименование и номер линии трубопровода _ _ _ _ _

Номер сварного соединения, участка __________________________
Материал _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Толщина стенки трубопровода, т _____________________________
Диаметр трубопровода, мм _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Количество сварных соединений (шт.) ,  подвергающихся контролю 
Фамилия, инициалы и клеймо оварщика _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Дата сварки __________________________________________________
Вид сварного соединения (стыковое, угловое и д р . ) __________

Вид контроля______________________________________________________________.
Класс сварного соединения _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Сварное соединение проведено внешним осмотром и измерениями, обнаруженные 
дефекты устранены .
Чертеж исполнительный прилагается .

Заявка подана "____"______________ 19____ г.
Срок исполнения "____"____________ 19____ г.
Должность, фамилия, инициалы и подпись лица, подавшего

за я в к у __________   .
Примечание. По аналогичной форме составляют заявку на проведение 

ультразвукового контроля и цветной дефектоскопии.



Cttj.36 BCH 476-66

Сведения по п .2 .2  ВСН
П р и л о ж е н и е  14
Рекомендуемое

Наименование организации, 
осуществляющей контроль

З А К Л Ю Ч Е Н И Е  * ________
о результата^ ш д и о гш ^ ч е о к о го  контроля

Заключение составлено согласно СНиП 3.05.06-84 и
— — — — — —
Номер Номер ,Номер Номер ;0бна- 
черте- овар- ;контроли- радио*;ру­
ка, |ного руемого граммы жен-
номер ; ооеди- участка ные
линии нения сварного {де-
трубо- I соедина- ;фак—
прово- j j ния j ты

да I ! 1 1
_____! ! I !

Оценка 'Суммарный балл"|пршие-Номер
заяв­
ки

участка;сварного оое- 
сварно-;динения

{го со е-;-----------,----------
; дине ния{ Уста- ;по ре- 

|новлен-,зуль
ный
СНиП

;татам
конт-

ЗД)5.05-|роля

чшше

10

Контроль, произведен _

Заключение видано___

Заключение проверено я 

Начальник лаборатории 

М.П.

[должность, подпись, фамилия, инициалы) 

должность Vподпись, фамилия, инициалы! 

[должность, подпись, фамилия,"ишш'алы)

[ подпись, “ фамилия)

Дата проведения контроля и____"____________ х9
Дата выдачи заключения "___ "________  ^9



Сведения по п .2 .2  ВСН

i  У Р п ,  Л
радиограсЬичес^ого контроля

I Сведения о
I “  г  -
' § 1
U> О (2 f1 С* 'O s o

ч  О
Я 1 да 1 (D Я г о дая 1 t=t ’я О  * 1 я ft да
я Г <D l E S g 1 ft e-i | Dя . я да яда г О 'да  ̂ D 1 да о >4
со . ft Й i ° S  ^, я  ̂ ft 1 о я да . 

Я § §ft | 53 CD 0J 1 ft л ь  1 о<я(D , «J да , да о , да да5 1 Еч 1 a ft я } tjj s  да 1 £н Ц!S 1 Я led я с я t О 5 О Р* f дай
ft , <=с s  ч

т ' 2 1 3 1 4 1' 5 ' В

сварном соединении
- т _ .

О  I CD
(и  | О

§ - °
0J , Оя о

воя;>>Я"

С^ГС^рНоЛ1 
балл сзао-1 
ного сое­
динения _

31Л . Ня ^  ! а я *1 н я4 0  I Ч Й 
ого ' п  оЯ I О) ft 3 ft ftHс- =a t яо о Й яSB*
12' 13

43 X (-о(О X

•г^

4 -
S “'О

17 ' 18.

пачальник лаборатории _____________ _______________ ____________
1 (трест а ,~уп равл ения, по сасж'го^вка)

BQ1 478-86 
Ст

р.37



Линия &

П р и л о ж е н и е  16
Сведения по а . 2 .2  ВОН Рекомендуете

vнаименование организации, проводившей контроль, 
монтажное управление, трест, лаборатория)

Заключение i f ______________  о проверке качества сварных соединений трубопроводов
ультразвуковым методом

Чертеж (исполнительный чертеж) £ __________________________________________________
Фамилия, инициалы и номер клейма сварщика________________________________________
Тип дефектоскопа и его заводской ном ер___________________________________________

(йомена ли-
п /п нии, сварно­

го соедине­
ния

наружный диа­
метр е толщи­
на стенки 
газопровода 
{ 'Л  * S  ) ,  мм

Рабочая {Угол призмы (Предельная 
част ота и с -  *r и скат еля , \ чувстви-
кателя, МГц; глад {тельность

; j ( I  бра ко—
; (вочный
i (уровень),

_________ ! ___________ j V J - _

— ̂  ^ ^ ̂  ^  ^  •
Описание обна- {Оценка ка­
пу же иного де- j честь а 
шекто по ГОСТ (сварного 
х 4Г*7 6^-76 (со е ц ике ния

j стыка 
i 
i

Дата прове­
дения КОНТ­
РОЛЯ

8

Начальник лаборатории _________________________________________________ Подпись
{трест, управ.1! ыш е, фамилия, имя, отче схзо'

дефект оскопи с т по ультразвуковому контролю (фамилия, имя. отчеств:1} Подпись
Примечания: I .  Номер заключения должен являться порядковым номер-а  ооответсгвуише™ чйттуор р т г т н я г р  

ультразвукового контроля. ~ ^ £ лепило

2. Схема контроля приводится обязательно.

C
rii.38 

ва< 47&
-t'o



Сведения по п .2 .2  ВСН
Журнал ультразвукового контроля

П р и л о ж е н и е  17 
рекомендуемое

ft я 4
I Г  2

=5 0 
S Sа  Л
SSхе-
о ч о о  с о о
о Лияо>>

, Характеристика 
соединения

сварного, Параметры контроля
т  I

I”  т

I
I« 
! 5 
1 ф 
ig
>§t о

'Н
ом

ер
 

1 ч
ер

те
;

1 . 2
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я х

II  ( 12

| а
з *аз jss: еч з
я 5 
Е-* о  
о  я 
я  оч
S'0
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О  <4 X X X
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Сведения по п .2 ,2  ВСЯ П р и л о ж е н и е  18 
Рекомендуемое

З А К Л Ю Ч Е Н И Е
по цветной дефектоскопии

Контроль качества сварного соединения проводился с применением дефек­
тоскопического комплекта типа ^ __________ ____________________________________
по _________________ _ ___________________________________

V наименование "й iюмер техннчёско 1Г дЬ1сументаш4и'Т" ' —
с оценкой качества по ,_____________ категории ПР п ооьеые ____________%т

При контроле установлено:

* (Номер (Номер свар-(Вид конт- {Дата (Описание обна- j  Оценка к а -
п/п |ЛИКИН ,ного соеди- роля (пер-: 

j нения по вичнцй,
(ружешшх де~ .честна 
(фактов с ука-

11
(чертежу |вторичный 
((исполни- (и т .л . )  j

(занием харак­
т е р а ,  разме- ;

i (тельному | } (ров и киорди- j
i j чертежу) ( (нат (
i 1 ( 1 t t

МЛ!.

Начальник сварочной лаборатории ____________________________________ __
t тр ест , управление, подпись, раоши^н 

ровка)

(подпись дефектоскогшстаГи Дешифровка)



Сведения по п .2 .2  ВСН

Журнал цветной дефектоскопии

П р и л о ж е н
Рекомендуемое

и е 19

{Номер {Применяе- 
{проконт-,*мые де- 
{ролиро- {фектоско- 

-i ванного ,'пические 
{участка \ комплекты 
; | (рецепты
i jкрасок)
i i
i i
I i

ifi f Характeии стикa j И омеp
n /n ; сварного соедине- ; сварного 

{кия {соедине-
!
;Наимеко- 
{вание и 
{номер ли- 
;нии тру- 
j бопровода 
I

---------- 1 кия по
^  {чертежу 
^н ,̂ММ { Слспол- 

iнитель- 
;ному чер­
тежу)

{Схема 
i располо­
жения 
{контроле 
{руемых 
{участков 
fc указа- 

|-;нием их 
{размеров 
I

Описание {Оценка {Дата вы- 
обнару- {качест"{полкения 
женчых { ва {контроля 
дефектов { ;
с указа- { ;
нием ха- { ;
рактера, { {
размеров { {
и коорди-{ ;

f нат { i

Подпись
дефекто-
сиониста̂ *
выпал- *
нившего
контроль

Номер За­
ключения 
и дата

т
i 8 10 I I

Начальник сварочной лаборатории
С тре с т /  управл ение", подпись ргсшифровкаТ"

ВСН 478-8S 
Стр^Л

.
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П р и л о ж е н и е  20 
Справочное

Документация. предъявляемая на соорочные единицы стальных урубопроврдов
на давление свыше Ю МПа

I . Паспорт
на сборочные единицы стальных трубопроводов 

комплектных трубопроводных линий

Характеристика технологических трубопроводов 
Наименование предприятия-изготовителя и его адрес

Заказчик
Заказ
Дата изготовления —
Чертеж М __________
Шифр и наименование технологического производства _

Номер линии по монтажной спецификации
Категория трубопровода
Характеристика трубопровода
Рабочая ореда
Рабочее давление МПа (кгс/см^)
Рабочая температура °с
Пробное давление МПа (кге/см^)
Гидравлическое
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Cm 44. BCH 478-86
Прочочжекче- рил едения d\:

4 , Перечень
арматуры, входящей в сборочные ад*пглци стальные трубопроводов 

комплектных технологически^ линий

Номер пози-}Наименова- IЗаводской j 
ции по ч ер -|н и е  изделия}номер и з -  j 
тежу общего\ jделия ; 
вида ; i 1

Количество
изделий

I
т

4

] Но: -;ер рл*-] Примечали и 
} л ага еьк го j 
1 паспорта | 
;за в о д а -и з-  j 
Iготовителя j

5о А К Т
гидравлического испитания сборочных единиц

II и 19 г .

Город___________________
З а в о д ____________ „_____ __ ________________
Ц е х ________________________________________

Мы, нижеподписавшиеся, представитель завода в лице

^должность, фамилия, и м я ,“отчество ) ' ~ ~
представитель ОТК в лице _____________________________________  _

" и о л ^ о с т ь Т  'фамилия, имя", 'о тч еств о )
составили настоящий акт в том, что произведено испытание на прочность ____

t номер чертежа соорочноЙ единицы) ~
Рабочее давление ______________________________ МПа (кгс /см ^)
Во время испытания изделие находилось в течение _____________ мин под проб­
ным давлен и ем _____________________  МПа ( ktc/ cnt) ,  после чего давление било
снижено до рабочего _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  МПа (кгс /см ^) и выдерживалось
до конца осмотра изделия.

Во время испытания никаких дефектов, точи, а также падения давления 
по манометру не обнаружено.

Представители:
завода
ОТК завода

(фамилия, и . , о , ) 
(фамилия, и . ,  о . )

Примечание. Заполняется и прилагается в случае проведения испытаний



ВШ 478-86 Стр.45

Продолжение приложения 20

6* А К Т
испытания аш ату ш

Город 
Завод 
Цех _

Мы, ни же подписавшиеся, Уфедставитель завода в лице __________________

^должность, фамилия, и , ,  о.";
Представитель ОТК завода в лице _______________________________ _____________

{должность, фамилия, и .', о . )

составили настоящий акт в том, что были проведены наружный осмотр и испы­
тание арматуры на прочность и плотность_______________________ __

^наименование "арматуры, з ав оде к о Й н  оме р )
Пробное давлеуше

на прочность__________________________________МПа (кгс/сг.^)
на плотность ____________________________ __  Mila (кгс/см**)
При осмотре и испытании арматуры дефектов не обнаружено*
Арматура считается выдержавшей испытание на прочность и плотность и 

пригодной для эксплуатации*

Представители: 
завода 
ОТК завода

(фамилия, и*, о .)  
(фамилия, и . ,  о .)

Примечание. Заполняется и прилагается в случае проведения испытаний



СТР.46 ВСН 478-86
Продолжение приложения 20

? . Спецификация
(составляется согласно ГОСТ 2,108-68)

i
Заказ Позиция {обоэначе- "{Наименование } Колиме от-! Примеча- 

|ние j j во } ние

Основная надпись по ГОСТ 2,104-68

8* Заключение

Сборочные единицы технологического трубопровода №__________ ___изго­
товлены и испытаны в полном соответствии с __________ и признаны годными к
работе при рабочих параметрах (рабочее давление, рабочая температура, ра­
бочая среда).

Настоящий паспорт содержит: 
на листах

Главный инженер завода 

Началышк QTK завода

МЛ1. Дата заполнения паспорта 
" " ____19____ г .

Город
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П р и л о ж е н и е  21
Справочное

Термины, принятие в ВС1! 478-86

Термин { Определение

Технологический узел По СНиП 3.05«05 -  84
Трубопроводная линия Участок трубопровода с постоянными пара­

метрами транспортируемого продукта, сое­
диняющий между собой оборудование, блоки 
или технологические узлы

Исполнительный чертеж техноло- Аксонометрический леталировочный чертеж
гического трубопровода смонтированной линии трубопровода, в ко­

тором содержатся фактические данные о ма­
териалах и изделиях, примененных при ее 
монтаже. На исполнительном чертеже ука­
зывают фактические геометрические разме­
ры линии, высотные отметки, расположе­
ние опор и данные по сварным соединениям
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