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Hacrosiiuit ctanaapr ycraHaBiuBaeT TepMHHB H ONpEAENEHHs IOo-
HATHI Kpacok W JAKOB, OTHOCSIIMXCH K HHM NPOAYKTOB M CHIpbS, a
TaKXe MOKPHITHH HA OCHOBe JIAKOKPACOUHBIX MaTepPHAJIOB.

TepMmuHbl, ycTaHOBJIEHHBle HACTOSLWMM CTAaHAApPTOM, 00A3aTeNbHBI
JJis IPHMEHEHHS BO BCeX BHAAX JOKYMEHTALlHH H JIMTEPATypHl, BXOAS-
mux B cepy pabor Mo CTaHAAPTH3ALHH HJAM HCHOJb3YIOIHX Pe3yJb-
TaThl 3TUX PaborT.

1. CTanzapTH30BaHHBIC TEPMHHBI C ONPEAENEHHSMH NPHBEIEHH B
TabJ. 1.

2. IlpuMenenue TepMHHOB — CHHOHUMOB CTaHJApTH30BaHHOTO Tep-
MHHA Ee JONycKaeTcs.

2.1. Ins oTaeJpHEIX CTaHAAPTH30BAaHHBIX T€DMHHOB B TabJ. 1 mpH-
BeJeHB B KauecTBe CIPaBOYHbLIX KpaTKue (DOPMHI, KOTOPLIE pa3pella-
eTCd TPUMEHSATb B CJAyuYasiX, HCKJKYAIMUX BO3MOXHOCTb HX pAasJjHy-
HOTFO TO.IKOBAHHSI.

2.2, IIpuBenenHble onpeaeaeHHs MOXKHO TIpH HeOOXOLHMOCTH H3Me-
HATb, BBOAS B HHX NPOM3BOJAHBIE MPHU3HAKH, PACKPHIBAasy 3HAUYEHHs HC-
NOJb3yeMbIX B HHX TEpMHHOB, yKa3biBasi 0ObEKTH], BXOAsLMe B 00beM
onpejaeasieMoro NMoHATHs. M3MeHeHus He NOJ/KHH HapyliaTh o6beM H
coJiepKaHHe NOHSTUH, ONpe/ieJICHHBIX B JAHHOM CTaHAapTe.

2.3. B ta6a. 1 k Tepmunam 5.3; 5.3.2; 53.4; 53.5u 5.3.6 mnpu-
BeJEHBl YepTEeKH.

2.4. B Ta6a. 1 B KauecTBe cIpaBOYHBIX NPHUBENEHB HHOS3bIUHbIE K-
BHUBaJIeHTHl IJIs psila CTAaHAaPTH30BAHHBIX TEPMHHOB Ha HeMEHKOM
(D), anrauiickom (E), dpanuysckom (F) s3bikax.

3. AndaBuTHble yKas3aTequ coAepKalluxcs B CTaHAapTe TEPMHHOB
Ha PyCCKOM $3BIKE H HX HHOM3BLIUHBIX SKBHBAJEHTOB MNpPHBEJEHH B
taba. 2—5.

H3panpe odununaasuoe MepeneyaTka BOCHpemena
© HsnartenncTso cranaaptos, 1990



Ta6auual

TepMHH

Onpenenerne

1. OCHOBHBIE TEPMHHDI

1.1. Kpacka (aMaJb)
D. Anstrichfarbs
E. Paint

F. Peinture

1.2. Jlak
D. Klarlack
E. Varnish
F. Vernis

1.3. JlakokpacoyHas cpena
D. Bindemittelldsung

E. Medium; vehicle

F. Milieu de suspension

1.4, TlnenkooGpasyiwolee LS JaKo-
KPaCOYHHIX MaTepHaJIOB

D. Bindemittel

E. Binder

F. Liant

1.5. PactBoputenp aas J1akokpacoy-
HBIX MaTepHasoB

D. Losemittel

E. Solvent

F. Solvant

1.6a. PasbaBurenp Aas Jakokpacod-
HBIX MaTepHaJIOB

D. Verschnittmittel

E Diluent

F. Diluant

1.66. Pasxuxurean naa

COUHBIX MAaTepHasoB
D. Verdliinnungsmittel
E. Thinner

JaKoKpa-

JKuaxku#t uau mopowKOoGpasHeIll OpPOAYKT,
COAEpXKAauUHii NHCMEHTH, KOTOPHI Moc/e Ha-
HCCEHHS Ha NOBepPXHOCTb 06pasyeTr Hemnpos-
payHylo NJeHKy, OG6JaLalolNyl0 3aLIHTHBIMH,
IEKODAaTHBHBIME HJH CERMAJbHBIMI TeXHHYe-
CKHMH CBOHCTBaMH.

IlpumMeyaHusq:

1. CneynanbHee CBOMCTBA —  H30JSIH-
OHHBle, aHTHCKOJb3gAILKHe H JP.
2.  XyroxecTBeHHLIe (axBapebHbIE)

Kpacku B Tio6HKe (MM KIOBeTe) LJAf CMe-
IUEHHS ¢ BOAOH TaKXe OTHECEHH K 3TOMY
TEPMHHY

IMpoaykT, KoTOpHIT mnocJe HaHeCeHWs Ha
NOBEPXHOCTL 06PasyeT TBEPAYIO MPO3PAUHYIO
NJEHKY, 06/Mafaloliyio 3aHiUTHHIMIL, [eKopa-
THBHBIMH HJH CHEllHaJbHBIMH  TeXHY4eCKUMHU
CBOJICTBaMU.

[IpumeuaHus:
1. HekoTopHe JaKn colep:kKaT MaTHPYIO-

LIHe BellecTBa.

2. Hekoropble J1akll MOCTaBASIOTCA B ABYX

YIaKOBKax

COBOKYNHOCTD KOMIMOHEHTOB, COCTABJSAIO-
IHX XKHAKYIO a3y KpacKH.

Illpumeuanue. DTOT TEPMHH TAKKe

OTHOCHTCHl K JiakaM, CcolepmalilkM MAaTHPY-

IOlIHe BeUIeCTBa

Heneryyas wacTb JakOKpacoO4HOH# cpenw,
KoTOpasi o6pasyeT NMIeHKY H CBA3bIBAaeT MHT-
MEHT

JKHAKOCTb OJHO- HJAH MHOrOKOMIIOHEHTHas,
JeTyuyasi B YCJOBHAX CYLKI, B KOTOPOH NJeH-
KooGpasylolee NOJHOCTBIO DPACTBOPAETCH

JleTyuast XHAKOCTb O1HO- .M MHOCOKOMIO-
HeHTHasl, KOTOpas, He ABIfAACH PACTBOPHTENEM
IJi  MAeHKoOOpasylolliero, MoXer ObiThb HC-
NoJb30BaHa B COYETAHHH C PACTBOpIlTEsCM, He
BBI3BIBASl HeXe/aTeJbHBIX 3()PeKToB

Jletyuass XKHAKOCTb OJZHO- HJIH MHOTOKOM-
noleHTHass, Kotopasi A00aBIRCTCA B NPOAYKT
IOJ1A CHHXeHHA BA3KOCTH
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IIpodorsxcenue Taba. 1

TepMHH

Onpenenenne

1.7. PactBopuMHil Kpacutesap Ads
JAKOKpaCoOuHnX MaTepHaJa0B

D. Farbstoff

E. Dyestuff

F. Colorant

1.8. Tlurmenr AJAf JaKOKPACOUHHX
MaTepHaJoB

D. Pigment

E. Pigment

F. Pigment

1.9. Hanoarutens A8 JaKokpacou-
ERIX MaTepHaJioB

D. Fiillstoif

E. Extender

F, Matiére de charge

1.10. Cukkarus
D. Trockenstoff
E. Drier

F. Siccatif

1.11. OnpawnBaemMas NOBEPXHOCTh
D. Untergrund, Substrat

E. Substrate

F. Subjectile

1.12 Caolt nakoxpacouHoro  Ma-
TepHaaa

D. Schicht

E. Coat

F. Couche

1.13. IlepBuyHmit cioit nakoKkpacod-
HOrO TMOKDPRITHSA
D. Grundanstrich
E. Priming coat
F. Couche d’impression, couche
primaire

1.14. Ilpomexyrounuft cJofi Jaxo-
KpacouHoro HOKpHTHH

D. Zwischenanstrich

E. Inlermediate coat

F. Couche intermédiaire

Hpnpom{oe HJIH CHHTeTHYECKOe BeHIeCTBO,
OKpammupalpouiee KpacKy HJAH JaK, B KOTOPDHX
OHO DAacCTBOPACTCA

BemecTBo B BHIE MeJKOJAHCMEPCHHX dYac-
THII, NPaKTHYECKH HEPACTBOPHMOE B JIaKOKpa-
COuHON cpede, KOTOpOe HCHOJAb3yeTcst Gaaro-
aps CBOMM ONTHYECKHM, 3aUIHTHHM HJH Je-
KODaTHBHHIM CBOHCTBaM

TMopowkoo6pasnoe BemecTso o6uuHO Gedioe
Hu cnaGooKpallleHHOe, TNPaKTHYECKH HepacT-
BODUMOE B JAKOKpPacOYHOfl cpefe, HMeolee
noKkasaTeJb NpeaoMJeHHss MeHee 1,7, koTopoe
HCHONb3yercd Oaarofaps cBouM (H3HUECKUM
HJIH XUMHYyecKHM cBofictBaM (cm. m, 1.20)

Meraaaoopranuyeckoe CoellHEHHe, pacT-
BOPHMOE B OPraHHYeCKHX pPACTBOPHTENAX H
IaeHKoo6pasyionieM, KoTopoe RobaBiseTcs K
NPOAYKTaM, BEHICHXAIOI(HM 32 CYET KaTaJHTH-
YeCKOrO OKMCJIEHHS, IJS YCKODeHWs Ipolecca
CYUIKH.

Npumeuanune CymecTaylor

BOJOPACTBOPHMEIE CHKKATHBH

TaKXe

TToBepXHOCTh, H& KOTOPYIO HAHOCHTCH WM
HONKEH HaHOCHTbCS CJIOH  JIAKOKPACOYHOro
MarepuaJa

HenpuipuBHuit ciofi npoAyKTa, RnOJYyYaio-
WHACH Npu OLHOKPATHOM €ro HaHeCeHHH

Cno#l, HaHOCHMHI HeNoCpeACTBEHHO Ha OK-
palBaeMyi0 NOBEPXHOCTb

Crofi, PacHOJIOXEHHHA MeXIY MePBHYHHIM
H BHEIIHHM CJIOEM
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M podorrxcenue Taba. 1

TepMHH

Onpegenenue

1.15. BHewHu#t ciaoft JaKOKpacouHo-
ro NOKPHTHS

D. Deckanstrich, Schlussanstrich

E. Finishing coat, top coat

F. Couche de finition

1.16. Cymka JaKOKpPacOUHOTO MaTe-
pHaJa

D. Trocknung

E. Drying

F. Séchage

1.17. IlneHka JlaKOKpacoyHOro Ma-
TepHaja

D. Film

E. Film

F. Feuil

1.18, JlakokpacoyHasi cucTeMa

D. Anstrichsystem,
Anstrichaufbau

E. Paint or varnish system

F. Systéme de peinture ou de ver-
nis

1.19. BapbepHhill c/ioff MOKPHTHSA

D. Isolierschicht

E. Barrier coat

F. Couche d’isolation

1.20. lInatneBKa
D. Fiiller
E. Filler
F. Enduit

1.21. Tlaacrudukarop
D. Wecichmacher

E. Plasticizer

F. Plastifiant

1.22. MHOrOKOMNOHEHTHHIA
LYKT
D. Mehrkomponentenmaterial
E. Multi-pack product
F. Produit livré en plusieurs em-
ballages

npo-

Tocnenuuft ciofi aKOKPaCOUHON CHCTEMH

KoMnsneke mpeBpamennfi, NPHBOAAILHX K
NepexoAy OT KHAKOTO CCCTOSIHHA IJIEHKH K
TBEPAOMY

HenpepuBHHA cioff, mNOJyJaeMHi# mocjae
OJIHO- HJH MHOTOKPATHOTO HaHECEHHs Ha NoO-
BEPXHOCThb

COBOKYNHOCTb CJIOEB JaKOB H (HJAH) Kpa-
COK, KOTOpas HAHOCHTCA H.IM AOJNXKHA HAHO-
CHThCA Ha IMOBEPXHOCTHb

Cnoit nOKpHTHA, TNpeAHA3HAUEHHHH 1M%
H30JSILHH KPAcKH OT HHXeJeXalled mnoBepx-
HOCTH JAJs NpeJOTBpallleHHs HeXKeJaTeabHO-
ro XMMHYECKOr0 HJK (H3HYECKOro B3auMopeh-
CTBHS MEXIY HHMH

Ilpoaykr macToo6pasHofi WM XHIAKOH KOH-
CHCTEHUHH, TNpPHMEHAEMHH /18 yCTpaHeHHs
He6GoabUIMX Je(PeKTOB NMOBEDXHOCTH MNCpes OK-
packo#

TlpoaykT, HCNOJB3YeMH AJs NMOBHUIEHHS
3JIaCTHYHOCTH OTBepXKIEHHON naerKH (CM.
HCO 472)

IMpoaykT, KOMNOHEHTH KOTODOrO I3rOTOB-
AsI0TCS B BHAE OTHEJbHHIX YacTedl, KOTOphie
JAOJKHE OHTb CMEIUaHH B NPONOPUHSAX, YKa-
3aHHEIX NpPOW3BOAMTENeM (cM. I 2.5)

2. TEXHUMECKHE TEPMHHBI

2.1. O6beMHass KOHUEHTPAUMs HMI-
menta (OKIT)
D. Pigmentvolumenkonzentration
(PVK)

OtHolweH#e O06beMa NHIMEHTOB Il APYTHX
TBEp/ABIX YaCTHI B MPOAYKTe K ofmeMy 00b-
€My HeJlIeTydYero BemecTBa
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Ipodornenue tabas. 1

TepMuH Onpepenenne
E. Pigment volume concentration
P.VC)
F. Concentration pigmentaire vo-
lumique (C.P.V.)
2.2. Kpurnueckas o6beMHasi KOH- OnpeneneHHoe 3HaueHHe OGDBEMHOA KOH-

uenrpauus nurmenra (KOKIT)
D. Kritische Pigmentvolumenkon-
zentration (KPVK)
E. Critical pigment volume con-
centration (C.P.V.C.)
F. Concentration pigmentaire vo-
lumique critique (C.P.V.C)

2.3. HeseTyuee BelmecTBo /iakOKpa-
COYHOrO MaTepHaJa

D. Nichtfliichtiger Anteil

E. Non-volatile matter

F. Extrait sec

2.4, IlpakTHueckas Kpowouasg Cno-
co6HOCTh  JIRKOKPACOYHOTQ Ma-
TepHaJja

D. Ergiebigkeit

E. Practical spreading rate

F. Rendement pratique en surface

2.5. JKusnecnoco6uoctsb

D. Topfzeit

E. Pot-life

F. Délai maximal d’utilisation

IEHTPAalHH [HIMeHTa, NPH KOTOPOH mJeHKo-
ofpasyiomee 3anoAHfeT NYCTOTH, o6paso-
BaHHHE TBEDIAMMH HeMOCPEACTBEHHO CONPH-
KaCaloUIUMHCSl YAaCTHLIAMH, M BHIIE KOTOPOre
onpejie/ieHHBe CBONHCTBAa CHCTEMH 3HAYHTEJNb-
HO M3MEHSIOTCH

OcraTok, nOJyYeHHHH B pe3dyJbTaTe HCma-
peHHst NPH ONpeleJeHHHX YCJIOBHAX HCULITE-
Hus (cm. UCO 1515 u CO 3251)

CpeaHee 3HaueHHe IJIOIAAH OKpauIHBae-
Mol MOBEPXHOCTH, KOTOPas MOXKeT GHTb VK-
pHITa ONpejesieHHHIM OOBeMOM (Ham MaccoRt)
KpPacKH (HJH JlaKa) 1npH HaHECEHHH YCTaHOB-
JICHHHM MeTOAOM B OAHH CJOH B NpaKTuue-
CKHX YCTOBHAX.

Mpumeuanne OGosHauaeTcs OOBIY-

HO B KBaADaTHHX MeTpPax Ha JIHTDP WIH B

KBaAPATHHIX MeTPaX Ha KHJIOTPaMM

MakcuManbHOe BpeMsi, B TeueHHe LOTOpO-
r0 MPOAYKT, COCTOALIMM U3 OTHEJBHHX KOM-
MOHEHTOB, AOJKeH OHTb HCHOJb30BAaH NOCJHE
CMeIIeHHS KOMIIOHEHTOB

3. PUBHYECKUE CBOMCTBA JAKOKPACOYHBIX MATEPUAJOB
KU NMOKPLITUA

3.1. Anresus
D. Haftung
E. Adhesion
F. Adhérence

3.2a. CoBMeCTHMOCTb NPOLYKTOB

D. Vertriaglichkeit (von Erzeug-
nissen)

E. Compatibility (of products)

F. Compatibilité (de produits)

3.26, CoBMecTHMOCTb JIAKOKPAacOU-
HOro MarTepHajla ¢ NOBEPXHOC-
TBIO
D. Vertriglichkeit (eines Erzeug-
nisses mit dem Untergrund)

CoBOKYTIHOCTb CHJI CBA3H MeXKAy Bhicoxweh
NJeHKOX U OKpalIuBaeMOH MOBEPXHOCTHIO

Cnoco6rocTh mNpOAYKTa CMelHBaThes €
IPYr¥MH IPOAYKTAMH 0e3 MOABJEHHS HexXe-
JatenbHBIX 3¢ (PeKTOB -— BHNAASHHA ocajka,
3arycTeBaHHs

Cnoco6HOCT JIAKOKPACOYHOTO MaTepHana
HAHOCHTbCS Ha [OBEDXHOCTh $e3 MOfBJEHHS
HexeJaTeJbHHX 3¢ ¢heKToB
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ITpodoascenue Taba. 1

Tepmus

Onpenenerue

E. Compatibility (of product with
the substrate) | .

F. Compatibilité (d’'un produit
avec le subjectile)

3.3. Baeck MOKPHTHA
D. Glanz

E. Gloss

F. Brillant

3.4. YKPHBHCTOCTb MJIEHKH
D. Deckvermégen

E. Hiding power

F. Pouvoir masquant

3.5. TBepAOCTL NMOKPHTHS
D. Hirte

E. Hardness

F. Dureté

3.6. DaacTHYHOCTD
D. Flexibilitit
E. Elexibility
F. Souplesse

37. I'nauen

E. Sheen
F. Lustre

3.8. CroiftkocTh K BO3AeHACTBHIO MOIO-
IIHX CPeACTB

D. Waschbestandigkeit

E. Washability

F. Lavabilité

OnrHuyeckoe CBOACTBO MOKPHTHS, XapaKTe-
pH3yeMoe CNOCOGHOCTBIO OTPaXKaTb CBET

Crnoco6HOCTb  KPacKH JesaTh HeBHAHMH-
MH LBET WIH LBETOBHE KOHTPACTH OKpallH-
BaeMo# NOBEPXHOCTH

Cnoco6HOCTD BHCOXWIEA NJEHKH MOKPHTHS
CONPOTHBAATLCA  MEXAHHYECKHM BO3XeHACTBH-
AM: yAapy, BAABJIHBAHHIO, LapanaHHio

CrnocoGHOCTh  OTBePKACHHON NJACHKH BH-
AepxuBaTh Ge3 paspyweHHd JAedOpMauHIO
NOBEPXHOCTH, Ha KOTOPYIO OHa HaHeceHa

Baeck, nossasoWHfcs TOJLKO NpH pac-
CMOTPEHHH IOBEPXHOCTH 1104 HeGOJbLIHM Yr-
JIOM,

IlpumMevanue,
noassyercss B CCCP

Cnoco6HOCTb  OTBEPXKAEHHON MJIEHKH OCBO-
6oxnathcss NyTeM CMHBa OT NHJIH, TBePAKX
YacTHL HJM MOBePXHOCTHHIX 3arpsisHeHH#l Ges
H3MEHEHHS CBOMX CNEeLUHAaNbHHX CBOACTB (CM.
YICO 4618/2, 1. 5.15)

DTOT TEPMHH He HC-

4. MEPBUYHBIE NE®EKTDHI

31. OG6pasoBanue
IJIeHKe

D. «Blasigkeit»

E. Bubbling

F. Bullage

4.2. Ultpuxy Ha nJjeHKe
D. «Streifigkeit»

E. Ropiness

F. Cordage

My3HPbKOB B

43. INoTeky Ha naeHke

D. Liufer, Nasen, Gardinen

E. Runs, sags, curtains

F. Coulures en forme de gouttes,
de draperies ou de festons

DedexT BpeMeHHHI WM TOCTOSIHHLIN B BH-
Ze Ny3bipbKOB BO3AyXa M (WJIM) NapoB pact-
BOPHTEJSl HJM TOrO M APYroro BMecTe B Ha-
HECEeHHOH NJeHKe

Hedekr, npoABAAIOWMACE HA NAeHKe NMpPH
onpefe/eHHHX METOJAX HAHECeHHS, Xapak-
TepH3yeMbli BO3HHKHOBEHHEM B CHIDOH MJeH-
K& napajjebHHX TNOJOC, COXPAaHSIOUIMXCH
nocJe ee BHICHIXaHHS

OGpa3oBanne  HePOBHOCTEH B  TOJILHHE
IJIEHKH, TNpOSBJAIONIMXCA B BHJE HaNJLIBOB,
TIOTEKOB
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Ipodorxcenue Taba. 1

Tepuun

Onpenenenne

4.4. TloansaTue NNEHKHK
D. Hochziehcen

E. Lifting

F. Détrempe

4.5. CmopuiuBanue
D. Runzelbildung
E. Wrinkling

F. Frisage

4.6. PucyHOK «MOp03» Ha NJIeHKe
D. Eisblumenbildung

E. Frosting

F. Givrage

4.7. TponaemnHy
D. Fehlstelle

E. Miss

F. Manque

4.8. AneabcuHOBaf
PeHb) NJEHKH

D. Orangenschaleneffekt

E. Orange skin

F. Peau d’orange

49. Tlpokoan nJeHKH; Gy’naBouHbe
HPOKOJH

D. Nadeistiche

E. Pin-holes

F. Piqgfires

4.10. edexT HeyKpHBaHHSA
KpHIBaHHA) Kpackoi

D. Sichtbarer-Ansatz

E. Lapping defect

F. Reprise (défaut de)

4.11. BHuBeTaHue, H3MEHeHHe LBE-
Ta

D. Ausbluten

E. Bleeding

F. Saignement

4.12. BunoreBauue

D. Ausschwitzen

E. Exudation (sweating)
F. Exsudation

Kopka (war-

(nepe-

PasMmsryense, B3AyTHE HJIH OTAENEHHE OT
NOBEPXHOCTH  BLICOXWeH NJEHKH BCJIeICTBHE
HaHECEHHS CJOS TOTO Ke WJH APYroro mare-
prana.

INMpumeuanne [JedekTr Moxer BO3-
HHKHYTb BO BpeMsl HAHECEHHS HJIH BHICYLIHBA-
HHSl NJEHKH

HeGonbine ckIaaki B BHie GoJiee HJIH Me-
Hee peryJsipHeiXx HEepOBHOCTEH T MaJjoit aMm-
JUTYLOH, TOSABJAKUIHECE IO Bcefl TOJIIHHE
NJIeHKH HJIH ee 4acTH.

IIpumeuanue Hexkoropue aexopaTHa-

HHle KpackH pa3pabaThiBalOT C y4yeTOM INO-

Jy4YeHHS NpPH IJIEHKOOGDa3oBaHHH TOH HJIH

HHOM CTeNeHH CMOpLIMBAHHA NMOBEPXHOCTH

Hedexr, xapakrepuayeMhlfi MHOXKECTBOM
OYeHb MEJKHX MOPHIMH B (JOPMe MHOroyroJb-
HHKOB WJIH MayTHH Ha NOBEPXHOCTH NJIEHKH

JedekT, xapakTepH3yeMHli TOJHHM OT-
CYTCTBHEM HJEHKH B HEKOTOPHIX 06/acTsx

IToBepxHOCTHHA JHedeKT, XxapakrepHaye-
MBI NOsIBJEHHEM YruiybOaeHuifl B nJeHKe, NpH-
Jaouu# et BHA anelbCHHOBOA KOPKH

Jegekr, xapakrepuayeMblifi HanuuieM B
IJIeHKe MaJeHbKHX CKBO3HHX OTBepCTHil, Ha-
MOMHHAIOWAX 6y/JaBOUHLIE YKO.TLI

HedexT, BO3HHKAIOWIHA NPH OKpAlIBAHHM
B pa3HOoe BpeMs TOro ke camoro paGouero
JH ¥ XapaKTepH3yeMHII HaJHYHeM BHICTYNa-

JOIIUX CJIeJOB H KpaeB pamee HAHECEHHOrO
NOKPHTHSA
TIpOHEKHOBEHHe  Kpacsilero BellecTBa U3

HHXXHHX CJI0€B, B HJIH Yepe3 JaKOKPAaCOUHYIO
MJIEHKY, YTO TNPHBOJAHT K MNOABJIEHHIO [ATEH
HJIH H3MEHEHHIO IBeTa

[Tosiniere Ha NOBEPXHOCTH IJIEHKN OAHO-
TO HJAH HeCKONbKHX JKHIKHX KOMIIOHEHTOB
NJIeHK00 6pasyoiero
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I podorsmenue raba. 1

Onpegenenne

Tepmun
413 Ocnunm
D Zusammcnziehen
E. Cissing

F. Rétraction; retrait (d’un feuil)

4 14 TlomyTHenue
D Weissanlaufen
E Blushing

F. Voile 2

Hedekr, xapakrepusyeMu#l mnosB/ieHHeM B
IJleHKe y4YacTKOB Da3/IMYHOH TOJIIHHH, He-
OJHOPOAHO pacnpefeseHHHX Ha NOBEPXHOCTH.

Tipumeuanune CmopuuBanue — sKc-

TpeMasbHas ¢opMa 06pPa3OBAHHS OCNMUH

Maropas onanecuennus, HHOIJA NPONABJIS-
Iolasics B IPOLECCE BHICHIXAHHS IVISHUEBBIX
JIaKOKPAaCOYHHX WJEHOK B pe3yjbTaTe OCaX-
JIeHUS] OJXHOI'0 MJIH HECKOJbKHX TBEPALIX KOM-
MIOHEHTOB KPACKH WJH JlaKa

5. U3BMEHEHHS B NI EHKAX, BO3HUKAIOIHE B NPOLECCE

51 Bpousuposka
D Bronzieren
E. Bronzing
F Bronzage

52 OO6pa3oBaFue my3upeii
D Blasenbildung

E Blistering

F Cloquage

53 PacrpeckuBanie
D Rissbildung

E Cracking

F Craquelage

531 BosocsHble TpellHHB
D. Haarrissbildung

E. Hair-cracking

F. Craquelures capilliformes

532 TToBepXHOCTHBIE TPEILHHEI

D Krakelierung, Netzrissbildung
E Checking

F Craquelures en quadrillage

533 Tay6uHHHE TPEIIHHH
D Tiefe Risse
E. Deep cracks
F. Craquelures profondes

53 4. Cpeanne TPemHHHN

E Crazing
F Faiencage

CTAPEHHA

JledekT, xapakTepH3yeMHi  H3MeHeHHeM
1BETa, CBA3aHHHA C NOABJEHHEM B TJIEHKe
6pOH30BOr0 OTTEHKA

Bunyknas nedopManus B nJeHKax, BO3-
HHKaloOIlasi NPH MECTHOM OTAEJNEHHH OJHOTO
HJH HECKOJBKHX CJI0EeB NOKPHITHS.

INlpuMeuanune MHimocTpauus creme-

Hed 0Opa3oBaHWS Ny3Hpe#d npHBeaeHa B

HCO 4628/2

UsMenenne, XapakTepH3yeMOe MOSBJICHH-
€M pa3pHBOB B IIeHKe (CM uept 1)
TlpuMmeuanune, PacrpeckubaHHe MO-
eT BKJOYaTh HeCKoJbKo ¢opm, HanbGoJee
BaXXHHE H3 KOTODHX  TNpUBEJCHH  Ha
yepr 2—5 CreneHd pacTPeCKHBAHHA INPH-
BeieHnl Ha yeptexkax B UCO 4628/4

OueHb TOHKHE NOBEPXHOCTHHE TPEUIHHB

MeJkye TpeLI¥HH, pachpejeseHHHE IO IO-
BePXHOCTH B BHje GoJee MJM MeHee pery.Jsp-
HHX PHCYHKOB (CM uepT. 2)

TpelluHs!, KOTOpHE NPOHH3HBAIOT OXHH H3
CJI0eB TMOKPHITHSL M MOTYT NPHBECTH B pe3y.b-
TaTe K NOJHOMY PaspylUeHHIO NJEHKH

Tpelluns, MOAOGHHE TOBEPXHOCTHHIM, HO
Gonee mpoK@e B rayGoxHe (cM uyepr 3)
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Hpodosxcerue Taba. 1

TepMmuH

Onpenenenue

5.3.5. TpewnHsl THNA <KPOKOAHJIO-
BaA KOxKa»

D. Krokodilhautbildung

E. Crocodiling (or alligatoring)

F. Peau de crocodile

5.3.6. Tpemuus THNA
OTHIY

D. Krihenfuss-Rissbildung

E. Crow's foot cracking

F. Pattes de corbeau

5.4. OTcnanBanye NJSHKH
D. Abschélen
E. Peeling

«cJae0B

5.5. OTchauBaHue MNJEHKY YemlyH-
Xavu

D. Abblittern

E. Flaking

F. Ecaillage

5.6. Dposns nieHKu
D. Abwitterung

E. Erosion

F. Erosion

5.7. MeneHue miaeHKH
D. Kreiden
E. Chalking
F. Farinage

5.8. XpynkocTh ONEHKH
D. Versprodung

E. Embrittlement

F. Friabilité

5.9. Touyeunas KOppo3us  IIeHKH
(cMm. n. 49)
D. Punktiérmige Korrosionser-
serscheinung

E. Corrosion pin-holes
F. Piqiires de corrosion

5.10. Ilomarosedne NACHKH
D. Hauchbildung

E. Bloom

F. Voile

5.11, Crapenne nJieHKH
D. Alterung

E. Ageing

F. Vieillissement

IIlupokwne TpemuHM, o6pasyiollHe HA HOK-
PHITHH DPHCYHOK B BHIAE KpOKO}lHJlOBOﬁ KOXH
(cM. uepr. 4)

PUCYHOK TpelHH, HamOMHHAIOUHH NTHYBH

caepsl (cM. uepr. 5)

Orpenenne OXHONO WJAH HECKOJNBKHX CJOEB
CHCTEMH OT HHXeJeXamuX CJ0E€B HJIH MNOoJ-
HO€ OTAeJeHHEe BCero MNOKPHTHR OT NOBEpPX-
HOCTH

OThenecHie NAGHKH B BHAE HEPaBHOMEPHO
pacnpesneNeHHBIX YeWIYeK pPa3/HyHOro pasMe-
pa, mosBafOLleecs: OGHUHO B Pe3yJabTaTe pac-
TPECKUBAHHUA,

Illpumeyanue, CremeHH oOTCJIaHBaHUA

npuseficHs Ha ueprexax B UCO 4628/5

Paspyiierne mJEHKH B eCTeCTBEHHHX MO~
TOAHKIX YCHOBHAX, KOTODOE MOXKET NPUBECTH
K 0OHapyXeHHI0 OKpallHBaeMOA NOBEPXHOCTH

TosiBnenne wa NMOBEPXHOCTH TJIEHKH TOHKO-
ro JIerk0O CHHMaeMoro Nnopoulka, BO3HHKalie-
ro BCJAEeACTBUHE JACCTPYKIHH OAHOTO HJAH HE-
CKOJIbKHX KOMIMOHEHTOB

ny,[uueﬂne 3JIACTHYHOCTH MJISHKH

IlosBneHne HAa NOBEPXHOCTH OYeHb MEJKHX
KPYIVIHX TISiTEH OT NPOAYKTOB KODPO3HH Me-
TaJJIHYeCKOH NOBEPXHOCTH

TlosiBeHHe MYTHOCTH Ha NOBEPXHOCTH nep-
BOHAYAJbHO TJSHIEBOH MJEHKH.
Mlpumeuanne Ha Havamuo#i cramuu
pasBHTHSL JneeKTa TNOMaTOBEHHE MOXET
GLITb JIETKO YCTP3HEHO BHITHPaHHEM

Heo6paTHMbie H3MeHeHHs CBONCTB IJIEHKH
KOTOpHE NPOTEKaioT BO BPeMeHH
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lipodoasxcerue tafa. 1

Tepmurr

Onpepenenne

5.12. OGpa3oBanKe KpaTepoB
D. Kraterbildung

E. Cratering

F. Formation de cratéres

5.13. daokyasuns
D. Flockulation
E. Flocculation
F. Floculation

6.14. )Xenatunusauus; reneo6paso-

BaHHe
D. Geliercn
E. Gelling

F. Gélification

5.15. I'paseyzaepxanne

D. Schmutzhaftung

E. Dirt retention

F. Susceptibilité 4 I'encrassement

6.1. CMona
E. Resin
F. Résine

6.2. [Tpuponuast cMona
E. Natural resin
F. Résine naturelle

6.3. BoaopacrBopuMas cmoaa
E. Gum, water-soluble
F. Gomme soluble dans I’eau

6.4. MoandHIHPOBaHHAA CMOAA
E. Modified natural resin
F. Résine artificielle

TlosBnenue B NAeHKaX MaJeHbKuUX yray6-
JeHHR OKpyrJioH ¢OpMH, coxpansiomuxcs
NoCJe OTBEPKACHUS

OG6paszoBaHHe AarJoMepaToB B JicCNepCHH
HJM B Kpacke

Tepexon mpoxyKra H3 XHAKOrO COCTOSIHHS
B TBEpAOe HJH HONYTBEpAOe,
Ilpumeyanne. Kenatunuzauuo
MOIKHO OCYIIECTBJAATHL MNpefHaMepeHHO ANis
NPHAAHHA NMPOAYKTY THKCOTPONHHX CBOMCTB

Jedekr, xapakrepHsyeMHii CnocoGHOCTbIO
cyxoii NJEHKH COXPAHATL HA NOBEPXHOCTH WHO-
pOAHbIe YaCTHIBI

. CMOJIbl

Teepauil, mnONYTBEPABIA HIM NCEBAOTBEP-
AH OpraHHYeCcKMH MaTepHa.l, KOTOPHA uMe-
€T HEOUPeJCJeHHYIO H OOBIMHO OTHOCHTEJb-
HO BHICOKYIO MOJEKYJASPHYI0O Maccy H KOTO-
puifi Nox BO3ASHCTRHEM Tensia pasMmsrgaercs
WIH IVIaBHTCS B onpefieJeHHOM JAHanasoHe
TeMIepaTyp

CMoaa PacCTUTEJNBHOTO HJH XKHBOTHOrO MpO-
HCXOXKIACHUA

TlonuMepHBl ~ MaTepHasl  pacCTUTEIBHOrO
fIDOMCXOXKHAEHHA, CNocoOHHI NpH pacTBOpe-
HHH B BoJe 06pa3oBHBaTh BA3KHA KOJJOHA-
HHJ pacTBop.

IlpaMevuaHnue. Anraafickufi TepMun
<gum» H ¢paHmysckui <«gomme» Tpaiu-
IIHOHHO NPHMEHANUCHh A HCKOMAaeMHX CMO.I
W HEKOTOpPHX ADYrHX MNPHPOAHHEX RPOAYK-
TOB, KOTOPbIe He DaCTBODHMH B BOJE, HO K
TAaKOMY HCIOJIb30BAHHIO 3THX TEPMHHOB, XO-
TS OHO H IJYGOKO YKOpPEHHJOCh, CJeRyeT
OTHOCHTBCS KPHTHUYECKH

CMmona, XHWMHYecKas CTPYKTypa KoTopo#
BKJOUaeT NPHPOAHNR MaTepHas, YACTHUHO
BHIOH3MEHEHHHH B pe3yJbTaTe COOTBETCTBYIO-
IHX XHMHUYeCKHX DeaKuui
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Ipodorxcenue raba. 1

TepMuH

Onpenenenune

65 CuyHrcTHYecKad cMoJa
I'. Synthetic resin
F Résine synthétique

6 6 Akpusaosas cMoJia
E Acrylic resin
F Résme acrylique

67 deHoabHAS cMOJa
E. Phenolic resin
F Résine phénolique

68 AakugHas cMoJa
E. Alkyd resin
F Résine alkyde

69 AMMHHAA cMOJa
E Amino resin
F Résine aminoplaste

6 10 XmopupoBaHHHIL KayuyK
E Chlorinated rubber resin
F Resine de caoutchouc chloré

6 11 ITonmacdupras cmona
E. Polyester resin
F. Résine de polyester

612 Henacumennas noausdupHas
cMonaa

E Unsaturated polyester resin

F. Résine de polyester non sature

6 13 HMaouuanaTHad cMoJaa
E. Isocyanate resin
F. Résine isocyanate

CwMmouia, nosyyeHHasi B pe3y/bTaTe KOHTpPO-
JIUPYEMBIX XHMHYECKHX DPeaKIHH NOoJHNpHCOoe-
AHHEHHS] UJIH TOJIHKOHJAEHCALHH MEXAY XOpo-
IO H3BEeCTHHIMH peareHTaMH, KOTOpHe CaMu
no cee He 00/7aJalOT XapaKTePHCTHKaAMK
cMon

CuHTeTUYecKasi CMOJA, NMOJYuYeHHAsl NOJH-
MepusalHefi WJIH cONOJHMepH3auuell pasziny-
HBHX aKPHJIOBHX H (HJAH) METaKpHJOBHX MO-
HOMEpOB, YacTO BMecCTe ¢ APYrHMH MOHOMepa-
MH (cm 1 6.17)

CunTernyeckass CMoJa, TOJNYYEHHAS MOJH-
KOHJeHcalHe#l pa3sJHYHHX aJbAETHAOB, B 4a-
CTHOCTH (opMasplierufia, ¢ ¢peHonmaMHu, uX ro-
MoJIoraMH i (HJH) TPOH3BOAHBIMH

CunTeTHuecKasds CMOJIa, MOJy4YeHHAs IOJIH-
KOHZIeHCalluell MHOTOOCHOBHHIX KHCJIOT, KMp-
HHX KHCJOT HJAH MaceJ C MOJHOJNaMH (BHCO-
KoMoJieKy.1apuuMu cnaprami) Cm UCO 6744

CunrerHueckas CMoJa, NOJIyYeHHAss NOJH-
KOHJeHcalHeHl aMHHOB HJH aMHIOB ¢ aJbje-
rHAaMH H HeOAHOKPATHO 3TepROHUHUPOBaHHASA
CIIHpTaMII

CMona, moayyeHHash XJOPHDOBaHHeM NpH-
POAHOrO WJAH CHHTETHYECKOTO Kayuyka

Cunteriyeckass CcMoJa, TNOJyYeHHas NOJH-
KOHJeHcanHel MHOTOOCHOBHHIX KHCJOT H IIO-
JIHOJIOB  (BHICOKOMOJIEKYJISIPHHX CIHPTOB)

[puMeyaHHe ODTH CMOJW MOIYT

GHTb KJacCHOHUHPOBAHH B 3aBHCHMOCTH OT

HX CTPYKTYpH, HanpHMep, KaK HachllleH-

HHle ¥ HeHacCHIUIeHHHI® NMOJHQHDHEE CMOJE
(cM m 612)

IMonusdupHas cMmoJaa, XapakTepH3yeMas
NBOMHHEIMH  YIJIEPOA-YINEPOAHHIMHA  CBA3RMY
B NOJAMMEPHOR IenH, CNOCOGHHIMH K AajbHed-
Hie#l cuIHBKe

CunreThdeckas CMOJia, COAEpXKallas CBO-
6oxune MAH GJOKHPOBAaHHHE H3ONHaHATHHE
TPyNnH, OCHOBaHHWE Ha apOMAaTHYECKHX, ajH-
$baTHUECKHX HJH IHKJI0aJH(bAaTHYSCKHX H30LH-
aHaTax

INpuMmeuanue Hsounanato B ¢opme

MOHOMEPOB WJIH, B OCHOBHOM, NOJHMEPOB

HCMIONIB3YIOTCS B COYETAaHHH C COEAMHEHHS-
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Hpodorxenue Taba. 1

TepMuH

Onpegenenne

6.14. TlonmyperaHoBas cMoOa
E. Polyurethane resin
F. Résine de polyuréthanne

6.15, Kpemunfioprannueckas (CHJH-
KOHOBas) cMmoJaa

E. Silicone resin

F. Résine de silicone

6.16. CruponbHas cMmoJja
E. Styrene resin
F. Résine styrénique

6.17. Bunnnosas cmonaa
E. Vinyl resin
F. Résine vinylique

6.18. dmokcuaHas cmodaa
E. Epoxy resin
F. Résine époxydique

MH, CcOJepKaUIUMH peaKUHOHHHE THIPOK-
CHIbHHE I'pynns! NPH 06pPa3OBaHHE MOJHype-
TAHOBHIX MOKPHTHH

CuHTeTHYeCKash CMoOJia, MNOJy4YeHHas B pe-
3yJbTaTe B3aHMOIEHCTBHA NOJHPYHKIHOHAJL-
HBIX H30LHAHATOB C COEAHHEHHAMH, COAEpXKa-
IIHMH PeaKkUHOHHHE THIDOKCH/bHHE IPYNIH

CuHTeTHUeCKas CMOMa, COAEPIKAIIAS CHIIOK-
CAHOBHE I'PYNIH

CuHTeTHUECKAS CMOJa, MONYyueHHAA TOAH-
MepH3auueHl CTHPOJA HJAH €ro COMOJHMepHsa-
et ¢ ApyruHMu MoHOMepaMH (cM. I. 6.17)

CHHTeTHYeCKa® CMoOJa, NOJAYYEHHAS NOJH-
MepH3auyell HJM conosHMepusauueii MoHOMe-
pOB, COLEDIKAUUX BHHUJIbHbHE TIPYNNH,

I[IpuMeuaHnHe, CTHPOJBbHBE, aKpPHJO-

BHeE, BHHU/JALETATHHe H T. . CMOJH NOJY-

44T U3 COOTBETCTBYIOIIHX MOHOMEPOB OfH-

HaKOBBIM CI0cOGOM

CuHTEeTHYEeCKas CMOJa, COZepIKauas SMOK-
CHIHHE IpyNns HJAH o6pa3oBaHHas peakpHed
COeAlHeHHH, coflepXKallHX STOKCHAHHE rpyn-
nel. Cu. UCO 7142,

Ilpumevanune Bxiowaor aBa oc-
HOBHBIX BHAA SMOKCHAHBIX CMOJI:

4) CHHTETHYECKHE CMOJH, COJAepiKauue
SMOKCUAHHE TPYNNH, CMOCOGHHE K CUIMBA-
HHIO;

6) smoxcuaHble 3(UpH, NOJYYeHHHE pe-
aKIHeH SMOKCHTPYMIl C XHPHHIMH KHCJOTa-
MH WJH Mac/JaMH, BHCHIXAIOMIHMH NMPH OKHC-
JieHUH
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AJI®ABUTHDBIA YKA3ATEJIb TEPMUHOB HA PYCCKOM S13bIKE

Ta6aunma 2

TepMHH

Hosep TepmuHa

Anresus

Baeck nokpritus

BponsnpoBka

BemiecTBO JJAKOKPAaCOYHOrO MaTepHaja HeJeTyuee
BunoreBanne

Brinseranue

T'eneo6pasoBanue

Tasnen

I'psseynepxaHue

Jedekr HeyKpHIBaHHSI (nepeKPHBAaHUA) KpacKof
JKenat.iHH3aLHA

JKusnecnocoGHocTb

HisMeHenue uBeTa

Kayuyk xJ0pHPOBaHHEIR

KOKII

KoHueHTpauna nurMcHra o6beMHast
KoHueHTpauns nurMeHTa o6beMHas KpHTHuecKas
Kopka nJieniu areslbCHHOBas

Kopposus nyeHKH TOYeyHas

Kpacuresb Aasi J1aKOKPaCOYHHX MaTepHaJI0B pacT-
BODHMBIH

Kpacka

Jlan

Menenre 11eHKH

Hanonrurtenp nnis TaKOKPaCOYHHIX MaTepHaJoB
OO6pa3oBanHe hpaTepoB

OO0pasoBanue nmysmpei

O6pasoBarne Ny3HPbKOB B NJEHKE

ORIl

OcnuHel

OrcrauBanle IJICHKH

OtcaanBanie NJIeHKH yemyAKaMu

TTurMenT Aast 1aKOKPACOYHBIX MaTEPHAJOB
[Tnactugukartop

TInenxa 1akOKPacOUHOroO MatepHala
[lnerkoobpasyomee AJs JaKOKPACOUHBIX MaTepHa-
JIOB

TToBepxrocTb OKpamIMBaeMas

TonnsiTHe nJeHKH

[MoMaToreHue NACHKH

Tlomyruenne

ToTckn Ha nueHke

TIponyKT MHOrOKOMMOHEHTHBIH

ITpoxoanl GynaBounnie

[Tpoxosnl mjieHKH

TIponseiinne

Paz6asuresp AJg NaKOKNACOYHHX MaTepHAaJOB
Paz:kyxaTenb 175 1aKOKPACOYHEIX MaTepHaJ/ioB
PacrBopuTennb 0/1% NaKOKPACOYHBIX MaTepHaJIOB
PacrpeckuBanne
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IIpodorcenue raba. 2

TepMHH

Homep TepMHRa

PucyHOK «MOpO3» Ha NJIeHKe

CHKKaTHB

CucremMa JaKOKpacouHas

Cualoft 1akKOKPACOYHOrO MaTepHaJja

Croft 1aKOKPacOYHOrO NOKPHTHS BHEUIHHI
Choit 1aKOKPacoOYHOro NOKPHTHA NepBHYHBIA
Caolt 1aKOKPacOYHOrO MOKPHITHA NPOMEXYTOYHbI
Crno#t moxpHTHS GapbepHHIT

CwMmona

Cmona akpuioBas

CMmona anxkuazas

Cmona aMHHHas

CMoJsia BHHHJIOBaS

CMosia BogopacTBopuMas

Cmona H3olHaHaTHas

Cmona KpeMHufioprammuuecKas

Cmona MoaudHuHpOBAaHHAA

CMmona noauyperasosas

CMmona nonuapupHas

Cmona moausdupHasi HeHachllleHHAS
CMmona npnponnas

CMona CHJHKOHOBast

CMmona cuHTeTHYECKad

Cmona crupoJbras

Cmona denonbHas

Cmona smokcHiHas

CmopinBanne

CoBMecTHMOCTb MPOAYKTOB
CoBMecTHMOCTb JIaKOKPAacOYHOTO MaTepHana ¢ To-
BEPXHOCTBIO

Croco6EocTb JaKOKpPACOYHOTO MaTepHasla Kpowilas
npaKTHUecKas

Cpena JakokpacoyHas

Crapenne IVIeHKH

CToHKOCTb K BO3JEHCTBHIO MOIOIHX CPEACTB
CyuKa JaKOKpacoyHOro MaTepHala
TBepaocTs NOKPHTHSA

TpeiinHH BoJOCHHEIE

Tpemuun rayGuHHbIE

TPpeIUHE NOBEPXHOCTHHE

TpelwHHN cpelHHe

TpelyHH THIA «KPOKOAHIOBAST KOXKA»
TpewHHN THOA «CeJ0B NTHU»
YKPHBHCTOCTh MJIEHKH

Daokynauus

Xpynkocts NJeHKH

Ilarpess niaeHKH

IlInaraeBka

IItpuxy Ha nueHKe

JNaCTHYROCTD

Amaab

Oposus njaeHKH

OChRWOINDO
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AJIGABUTHBIA YKA3ATENDb TEPMHHOB HA HEMEIKOM A3bIKE

Ta6anna 3
TepMHER T‘:;};”‘ﬁfa TepMuH T:‘g&‘ﬁ’a

Abblittern 55 Krokodilhautbildung 535
Abschilen 54 Liufer 43
Abwitterung 56 Loésemittel 15
Alterung 511 Mehrkomponentenmate-

Ansatz, sichtbarer 410 rial 122
Anstrichaufbau 118 Nadeistiche 49
Anstrichfarbs 11 Nasen 43
Anstrichsystem 118 Netzrissbildung 532
Anteil, nichtfliichtiger 23 Nichtfliichtiger Anteil 23
Ausbluten 411 Orangenschaleneffekt- 48
Ausschwitzen 412 Pigment 18
Bindemittel 14 Pigmentvolumen-

Bindemittellosung 13 konzentration (PVK) 21
Blasenbildung 52 Pigmentvolumenkonzen-
«Blasigkeits 41 tration, kritische

Bronzieren 51 (KPVK) 22
Deckanstrich 115 Punktformige Korro-
Deckvermdgen 34 sionser serscheinung 59
Ergiebigkeit 24 Rissbildung 53
Eisblumenbildung 46 Risse, tiefe 533
Farbstoff 17 Runzelbildung 45
Fehlstelle 47 Schicht 112
Film 117 Schlussanstrich 115
Flexibilitdt 36 Schmutzhaftung 515
Flockulation 513 Sichtbarer-Ansatz 410
Fiiller 120 «Streifigkeit» 42
Fiillstoff 19 Substrat 111
Gardinen 43 Tiefe Risse 533
Gelieren 514 Topfzeit 25
Glanz 33 Trockenstoff 110
Grundanstrich 113 Trocknung 116
Haarrissbildung 531 ‘Untergrund 111
Haftung 31 Verdiinnungsmittel 16b
Hirte 35 Verschnittmittel 1 6a
Hauchbildung 510 Versprodung 58
Hochziehen 44 Vertrdaglichkeit (von

Isolierschicht 119 Erzeugnissen) 32a
Klarlack 12 Vertraglichkeit (eines
Korrosionserscheinung, Erzeugnisses mit dem

punktférmige 59 Untergrund) 32b
Krahenfuss-Rissbildung 536 Waschbestandigkeit 38
Krakelierung 532 Weichmacher 121
Kraterbildung 512 Weissanlaufen 414
Kreiden 57 Zwischenanstrich 114
Kritische Pigmentvolu- Zusammenziehen 413
menkonzentration

(KPVK) 22
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Tabauma 4
Tepunn repunie Tepann xbpvnta

Acrylic resin 66 Frosting 46
Adhesion 3.1 Gelling 514
Ageing 511 Gloss 33
Alkyd resin 6.8 Gum, water-soluble 63
Alligatoring 535 Hair-cracking 531
Amino resin 6.9 Hardness 35
Barrier coat 1.19 Hiding power 34
Binder 1.4 Intermediate coat 114
Bleeding 4.11 Isocyanate resin 613
Blistering 52 Lapping defect 410
Bloom 5.10 Lifting 44
Blushing 4.14 Medium 13
Bronzing 51 Miss 47
Bubbling 41 Modified natural resin 64
Chalking 57 Muiti-pack product 122
Cheching 532 Natural resin 62
Chlorinated rubber 6 10 Non-volatile matter 23
resin Orange skin 48
Cissing 413 Paint 11
Coat 112 Paint system 118
Compatibility 32 Pecling 54
Corrosion pin-holes 59 Pheuolic 1esin 67
Cracking 53 Pigment 18
Cratering 512 Pigment volume con-

Crazing 534 centration (P.VC) 21
Critical pigment volume 22 Pin-holes 49
concentration Por life 25
(CPVCQC) Polyester resin 611
Ciocodiling (or alli- 535 Polyurcthane resin 614
gatoring) Plasticizer 101
Crow s foot cracking 536 Practical snreading rate 24
Curtains 43 Priming coat 113
Deep cracks 533 Resin 61
Diluent 1 6a Ropiness 49
Dirt retention 515 Runs 45
Drier 110 Sags 43
Drying 116 Sheen 37
Dyestuff 17 Silicone resin 6°'5
Cmbrittiement 58 Solvent 15
Epoxy resin 618 Styrene resin 6816
Eroston 56 Substrate 111
Extender 19 Syunthetic resin 65
Exudation (sweating) 412 Thinrer 166
Filler 120 Top coat 115
Film 117 Unsaturated polyester

Fimishing coat 115 resin 612
Flahing 55 Varnish 12
Flexibihity 36 Varnish system 118
Flocculation 513 Vehicle 13
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ITpodosxenue raba. 4

R repuen JHoues
Vinyl resin ’ 617 Wrinkling 45
Water-soluble gum 63 Washability 38

AJI®ABUTHBIA YKA3ATENb TEPMHHOB HA ¢PAHLY3CKOM $3BIKE

Ta6auna b

repns Tepun remge
Adhérence 31 Feuil 17
Brillant 33 Floculation 13
Bronzage 51 Formation de cratéres 12
Bullage 41 Friabilité
Cloquage 52 Frisage
Colorant 17 Gélification 4
Compatibilité 32 Givrage
Concentration pigmen- Gomme soluble dans
taire volumique (C P.V.) 21 I'eau
Concentration pigmen- Lavabilité
taire volumique critique Liant
(CPVC) Lustre
Cordage Manque
Craquelage Matiére de charge

Craquelures profondes
Craquelures capillifor-
mes

Craguelures en guadrilla-

ge

‘Couche

— de finiton

— d’impression

— d’isolation

— intermédiaire

— primaire

Coulures en forme de
gouttes, de draperies ou
de festons
Décollement

Délai maximal d’utilisa-
tion

Détrempe

Diluant

Dureté

Ecaillage

Enduit

Erosion

Exsudation

Extrait sec
Faiencage

Farinage
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Milieu de suspension

Pattes de corbeau

Peau de crocodile

Peau d’orange

Peinture

Pigment

Piqtires

Piqfires de corrosion

Plastifiant

Pouvoir masquant

Produit livré en plu-

sieurs emballages

Rendement pratique

en surface

Reprise (défaut de)
ésine

acrylique

alkyde

aminoplaste

artificielle

de caoutchous chloré

epoxydique

isocyanate

naturelle

phénolique

FLrririn
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Mpodosxcenue Taba. b

Tepunt repunta Tepunt repuiaa

— de polyester 6.11 Siccatif 1.10
— de polyester non sa- Solvant 1.5

turé 6.12 Souplesse 36
— de polyuréthanne 6.14 Subjectile 1.11
— de silicone 6.15 Susceptibilité a I'encras-
— styrénique 6.16 sement 5.15
— synthétique 65 Systéme de peinture ou
— vinylique 6.17 de vernis 1.18
Rétraction (d’un feuil) 4.13 Vernis 1.2
Retrait (d'un feuil) 4.13 Vieillissement 5.11
Saignement 4.11 Voile 1 5.10
Séchage 1.16 Voile 2 4.14
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