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П р е д и с л о в и е

1 Р А З Р А Б О Т А Н  Г о с с т а н д а р т о м  Р о с с и и
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Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Т аджикстандарт
Туркменистан Туркменглавгосинспекция
Украина Госстандарт Украины
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н о с т и  э к о н о м и к и  с т р а н ы
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Поправка к ГОСТ 7236—93 (ИСО 5743—88, ИСО 5745—88) Плоскогубцы. Технические условия

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 1.2. Последний абзац То же с изолирующими руко- Тоже, с изолирующими руко-
ятками: ятками:
Плоскогубцы 7814-0084 X9 Плоскогубцы 7814-0084 ИХ9
ГОСТ 7236—93 ГОСТ 7236—93

(ИУС № 1 2016 г.)

1



У Д К  6 2 1 .881 .29 :006 .354 Группа Г24

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

П Л О С К О Г У Б Ц Ы  

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Flat-nose pliers. ( И С О  5 7 4 3 - 8 8 ,  И С О  5 7 4 5 - 8 8 )
Specifications

ГОСТ
7 2 3 6 -9 3

МКС 25.140.30 
ОКП 39 2641

Д ата введения 1995—0 1 — 01

Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  п л о с к о г у б ц ы ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  за х в а т а  и  м а н и 
п у л и р о в а н и я .

С т а н д а р т  н е  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  п л о с к о г у б ц ы , и з г о т о в л я е м ы е  и з  м а т е р и а л о в , п р е д н а з н а ч е н 
н ы х  д л я  р а б о т ы  в о  в з р ы в о о п а с н ы х  у с л о в и я х .

Т р е б о в а н и я  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  я в л я ю т с я  о б я з а т е л ь н ы м и  ( к р о м е  р а з д е л а  3 ) . С т а н д а р т  
п р и г о д е н  д л я  ц е л е й  с е р т и ф и к а ц и и  н а  б е з о п а с н о с т ь  п о  4 .7 — 4 .9 .

1 Типы и основные размеры

1.1 П л о с к о г у б ц ы  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  т и п о в :
1 —  с  к о р о т к и м и  г у б к а м и ;
2 —  с  д л и н н ы м и  г у б к а м и .
П л о с к о г у б ц ы  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  б е з  и з о л и р у ю щ и х  и л и  с  и з о л и р у ю щ и м и  р у к о я т к а м и  в  

с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  1 1 516 .
1 .2  О с н о в н ы е  р а з м е р ы  п л о с к о г у б ц е в  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  н а  р и с у н к е  1 и  в  

т а б л и ц е  1.

Скос ГолоВна

2 ' — “гр--------------Аи-------------

* Размер Tj выдерживается на д лине L3.

Рисунок 1

П р и м е ч а н и я
1 Рисунок 1 не определяет конструкцию.
2 Размеры плоскогубцев даны без учета изолирующих рукояток.

И здание официальное
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Г О С Т  7 2 3 6 - 9 3

Т а б л и ц а  1
В миллиметрах

Обозначение
плоскогубцев

П
ри

ме


ня
ем

ос
ть

Ти
п

L L'3 W3 % Г

Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. не более

7814-0081 125* + 6,0 25 -  5,0 16 3,2 8
7814-0082 140* + 7,0 32 - 6 , 3 18 4,0 9
7814-0084 1 160* + 8,0 40 -  8,0 20 5,0 10
7814-0085 180 + 9,0 45 - 9 , 0 20 6,0 11
7814-0083 200 + 10,0 50 1 О о 22 6,5 12
7814-0086 220 + 10,0 55 1 о о 24 7,0 13
7814-0151 140* + 7,0 50 + 3,2 16 3,2 8
7814-0152 2 160* + 8,0 50 + 4,0 18 4,0 9
7814-0153 180* + 9,0 63 + 5,0 20 5,0 10

* Размеры плоскогубцев, соответствующие ИСО 5745—88.

П  р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  п л о с к о г у б ц е в  т и п а  1 и с п о л н е н и я  1 д л и н о й  
160  м м , с  п о к р ы т и е м  Х 9 ,  б е з  и з о л и р у ю щ и х  р у к о я т о к :

Плоскогубцы 7814-0084 Х9 ГОСТ 7236-93
Т о  ж е  с  и з о л и р у ю щ и м и  р у к о я т к а м и :

Плоскогубцы 7814-0084 Х9 ГОСТ 7236-93

2 Технические требования

2 .1  П л о с к о г у б ц ы  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  
п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м , у т в е р ж д е н н ы м  в  у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

2 .2  П л о с к о г у б ц ы  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  и з  с т а л и  м а р к и  У 7 А  п о  Г О С Т  14 3 5  и л и  и з  с т а л и  д р у г и х  
м а р о к , о б е с п е ч и в а ю щ и х  в ы п о л н е н и е  т е х н и ч е с к и х  т р е б о в а н и й  и  в ы д е р ж и в а н и е  н а г р у з о к  п р и  и с п ы 
т а н и я х  в  с о о т в е т с т в и и  с  н а с т о я щ и м  с т а н д а р т о м .

2 .3  Т в е р д о с т ь  з а ж и м н ы х  п о в е р х н о с т е й  д о л ж н а  б ы т ь  н е  н и ж е  4 5 ,5  H R C 3.
2 .4  Н а  п л о с к и х  з а ж и м н ы х  п о в е р х н о с т я х  г у б о к  (н е  м е н е е  п о л о в и н ы  и х  д л и н ы  о т  т о р ц а )  д о л ж н ы  

б ы т ь  н а н е с е н ы  р и ф л е н и я  п о  Г О С Т  2 1 4 7 4 .
Д о п у с к а е т с я  н а  д л и н е  ш а г а  о т  в е р ш и н ы  г у б о к  р и ф л е н и я  н е  н а н о с и т ь .
2 .5  П р и  с ж а т ы х  р у к о я т к а х  п л о с к о г у б ц е в  к о н ц ы  г у б о к  д о л ж н ы  с х о д и т ь с я  в п л о т н у ю . З а з о р  

м е ж д у  п л о с к и м и  з а ж и м н ы м и  п о в е р х н о с т я м и  г у б о к  д о л ж е н  р а в н о м е р н о  у в е л и ч и в а т ь с я  и  у  ш а р н и р а  
н е  п р е в ы ш а т ь  0 ,8  м м .

2 .6  С о е д и н е н и е  в  ш а р н и р е  д о л ж н о  о б е с п е ч и в а т ь  п л а в н о е  д в и ж е н и е  б е з  з а е д а н и й  и  л ю ф т о в .
З а з о р  в  ш а р н и р е  м е ж д у  р ы ч а г а м и  в  д и а м е т р а л ь н о м  н а п р а в л е н и и  н е  д о л ж е н  п р е в ы ш а т ь  0 ,3  м м

н а  с т о р о н у  д л я  п л о с к о г у б ц е в  д л и н о й  125 м м  и  0 ,4  м м  н а  с т о р о н у  —  д л я  о с т а л ь н ы х  п л о с к о г у б ц е в .
У с и л и е  д л я  р а с к р ы т и я  г у б о к  п л о с к о г у б ц е в  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  9 ,8  Н .
2 .7  С м е щ е н и е  в е р ш и н  г у б о к  п л о с к о г у б ц е в  о т н о с и т е л ь н о  д р у г  д р у г а  в  н а п р а в л е н и и  о с и  ш а р н и р а  

н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  0 ,2  м м  д л я  п л о с к о г у б ц е в  д л и н о й  125  и  140  м м ; 0 ,3  м м  —  д л я  о с т а л ь н ы х  
п л о с к о г у б ц е в .

2 .8  П л о с к о г у б ц ы  д о л ж н ы  и м е т ь  з а щ и т н о -д е к о р а т и в н ы е  м е т а л л и ч е с к и е  и  н е м е т а л л и ч е с к и е  
п о к р ы т и я  п о  Г О С Т  9 .3 0 6 , Г О С Т  9 .3 0 3  и  Г О С Т  9 .0 3 2 . В и д ы  п о к р ы т и й  у к а з а н ы  в  п р и л о ж е н и и  1.

Д о п у с к а е т с я  н а  п о в е р х н о с т и  п о д  и з о л и р у ю щ и е  р у к о я т к и  з а щ и т н о -д е к о р а т и в н ы е  п о к р ы т и я  н е  
н а н о с и т ь .

2 .9  П а р а м е т р ы  ш е р о х о в а т о с т и  На п о  Г О С Т  2 7 8 9  п о в е р х н о с т е й  п л о с к о г у б ц е в  п о д  п о к р ы т и я  н е
д о л ж н ы  б ы т ь  б о л е е ,  м к м :

наружных поверхностей головок, кроме скосов....................................................................... 1,6 (3,2)
наружных поверхностей рукояток и ск осов ...............................................................................3,2 (6,3)
внутренних поверхностей рукояток.............................................................................................6,3 (12,5)
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Г О С Т  7 2 3 6 - 9 3

П р и м е ч а н и я
1 Параметры шероховатости, указанные в скобках, допускаются по согласованию с потребителем.
2 Параметры шероховатости наружных и внутренних поверхностей рукояток для плоскогубцев с изоли

рующими рукоятками допускаются не более Ra 25 мкм.

2 .1 0  П л о с к о г у б ц ы ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  р а б о т ы  в  э л е к т р о у с т а н о в к а х  н а п р я ж е н и е м  д о  100 0  В , 
д о п о л н и т е л ь н о  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  Г О С Т  115 1 6 .

2 .1 1  Н а  п л о с к о г у б ц а х  д о л ж е н  б ы т ь  ч е т к о  н а н е с е н  т о в а р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я .
М а р к и р о в к а  п л о с к о г у б ц е в  с  и з о л и р у ю щ и м и  р у к о я т к а м и  —  п о  Г О С Т  1 1 5 1 6 .
О с т а л ь н а я  м а р к и р о в к а  —  п о  з а к а з у  п о т р е б и т е л я .
2 .1 2  М а р к и р о в к а  т р а н с п о р т н о й  и  п о т р е б и т е л ь с к о й  т а р ы  и  у п а к о в к а  п л о с к о г у б ц е в  —  п о  

Г О С Т  1 8 088 .

3 Приемка

П р и е м к а  п л о с к о г у б ц е в  —  п о  Г О С Т  2 6 8 1 0  и  Г О С Т  1 1 5 1 6 .

4 Методы испытаний

4 .1  Р а з м е р ы  п л о с к о г у б ц е в  п р о в е р я ю т  у н и в е р с а л ь н ы м и  и л и  с п е ц и а л ь н ы м и  с р е д с т в а м и  и з м е р е н и я .
4 .2  Ш е р о х о в а т о с т ь  п о в е р х н о с т е й  п л о с к о г у б ц е в  п р о в е р я ю т  с р а в н е н и е м  с  о б р а з ц а м и  ш е р о х о в а 

т о с т и  п о  Г О С Т  9 3 7 8  и л и  п р о ф и л о м е т р а м и  (п р о ф и л о г р а ф а м и ) .
4 .3  П р о в е р к а  т в е р д о с т и  п л о с к о г у б ц е в  — п о  Г О С Т  9 0 1 3 .
4 .4  К а ч е с т в о  г а л ь в а н и ч е с к и х  п о к р ы т и й  п р о в е р я ю т  п о  Г О С Т  9 .3 0 1  и  Г О С Т  9 .3 0 2 , л а к о к р а с о ч 

н ы х  п о к р ы т и й  —  п о  Г О С Т  9 .0 3 2  и  Г О С Т  2 2 1 3 3 .
4 .5  У с и л и е  д л я  р а с к р ы т и я  г у б о к  п л о с к о г у б ц е в  п р о в е р я ю т  п р и л о ж е н и е м  н а г р у з к и  9 ,8  Н  к  

р у к о я т к а м  н а  р а с с т о я н и и  L\ о т  о с и  ш а р н и р а  (р и с у н о к  2 ) .
4 .6  П л о с к о г у б ц ы  т и п о в  1 и  2  п р о в е р я ю т  н а  п р о ч н о с т ь  р у к о я т о к  и  к р у ч е н и е . И с п ы т а н и я  

п р о в о д я т  д о  н а с а ж и в а н и я  и з о л и р у ю щ и х  р у к о я т о к .
4 .7  И с п ы т а н и я  п л о с к о г у б ц е в  н а  п р о ч н о с т ь  р у к о я т о к  п р о в о д я т  п р и л о ж е н и е м  н а гр у зк и  (р и с у н о к  2, 

т а б л и ц а  2 )  в  м е с т а х  н а и б о л ь ш е г о  р а с с т о я н и я  м е ж д у  р у к о я т к а м и  н а  р а с с т о я н и и  о т  о с и  ш а р н и р а  Ll.

Т а б л и ц а  2
Рисунок 2

Р а з м е р ы  в миллиметрах

Тип ц
Испытание на прочность рукояток Испытание на кручение

L
Нагрузка F, 
Н, не более

Остаточная деформа
ция .S', не более

Крутящий момент Т, 
Н м, не более

Угол поворота ± а, 
не более

126 63 630 0,5 5,0
1 140 71 710 1,0 5,5 + 15°

160 80 800 1,0 6,5
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Г О С Т  7 2 3 6 - 9 3

Окончание таблицы 2

Тип L ц
Испытание на прочность рукояток Испытание на кручение

Нагрузка F, 
Н, не более

Остаточная деформа
ция S, не более

Крутящий момент Т, 
Н м, не более

Угол поворота ± а, 
не более

1 180 90 900 1,0 7,0 + 15°
2 140 63 630 1,0 — —

160 71 710 1,0 — —

180 80 800 1,0 — —

* Z,j — р а сстоя н и е  о т  о с и  ш арнира д о  м еста  п ри л ож ен и я н агрузок .

П р и м е ч а н и е  — S = Wl — W2, где
W\ — р а сстоя н и е  м еж ду р укояткам и  д о  и сп ы тан и я ;
W2 — р а сстоя н и е  м еж ду р укояткам и  п осл е  прил ож ен и я нагрузки.

Д л я  и с п ы т а н и й  м е ж д у  в е р ш и н а м и  г у б о к  п л о с к о г у б ц е в  в с т а в л я ю т  о б р а з е ц ,  о б е с п е ч и в а ю щ и й  
з а з о р  (3  ±  1) м м . Р а з м е р ы  и  п р о ф и л ь  о б р а з ц а  д о л ж н ы  о б е с п е ч и т ь  к о н т а к т  н а  д л и н е  8 ±  1 м м  о т  
в е р ш и н ы  г у б о к . О б р а з е ц  д л я  и с п ы т а н и й  д о л ж е н  и м е т ь  т в е р д о с т ь  3 1 ,5  . . . 4 1 ,5  H R C 3.

П е р в о н а ч а л ь н о  к  р у к о я т к а м  п р и к л а д ы в а ю т  н а г р у з к у  5 0  Н  и  и з м е р я ю т  р а с с т о я н и е  м е ж д у  
р у к о я т к а м и  W\, у в е л и ч и в а ю т  н а г р у з к у  д о  у с и л и я  F, у к а з а н н о г о  в  т а б л и ц е  2 , з а т е м  у м е н ь ш а ю т  д о  
5 0  Н . Н а г р у з к а  д о л ж н а  б ы т ь  п р и л о ж е н а  4  р а за . П о с л е  э т о г о  п о в т о р н о  и з м е р я ю т  р а с с т о я н и е  м е ж д у  
р у к о я т к а м и  W2 н а  т о м  ж е  р а с с т о я н и и  L\. Р а з н и ц а  м е ж д у  п е р в ы м  и  в т о р ы м  и з м е р е н и я м и  н е  д о л ж н а  
п р е в ы ш а т ь  м а к с и м а л ь н о г о  з н а ч е н и я  о с т а т о ч н о й  д е ф о р м а ц и и  S =  Wl — W2, у к а з а н н о г о  в  т а б л и ц е  2 .

П р и м е ч а н и е  — Е сли  и сп ы тан и е р у к оя ток  на п р о ч н о сть  н ев о зм о ж н о  п р ов од и ть  на р а сстоя н и и  Ll о т  
о с и  ш арнира, в ы би р а ю т д р у гое  р а сстоя н и е  L {  и  п ер есч и ты в а ю т прилагаем ую  нагрузку F' п о  ф орм уле 

F — 2-1
F' = — у—,— , где Е й  i j  и з табл и ц ы  2.

L \

П о с л е  и с п ы т а н и я  н е  д о л ж н о  б ы т ь  д е ф о р м а ц и и  и н с т р у м е н т а , в л и я ю щ е й  н а  е г о  и с п о л ь з о в а н и е  
п о  н а з н а ч е н и ю .

А - А

4 .8  П р и  и с п ы т а н и и  н а  к р у ч е н и е  (р и с у н о к  3 )  з а х в а т ы в а ю т  п л о с к о й  з а ж и м н о й  п о в е р х н о с т ь ю  
п л о с к о г у б ц е в  о б р а з е ц -п л а с т и н у  с  с е ч е н и е м  3 х  12  м м  т в е р д о с т ь ю  4 6  . . . 5 1 ,5  H R C 3. П р и к л а д ы в а ю т  
к  р у к о я т к а м  с ж и м а ю щ у ю  н а г р у з к у  5 0  Н  н а  р а с с т о я н и и  L j о т  о с и  ш а р н и р а  д л я  т о г о ,  ч т о б ы  
п р о т и в о д е й с т в о в а т ь  к р у т я щ е м у  м о м е н т у .

К р у т я щ и й  м о м е н т  Т  п р и к л а д ы в а ю т  в  о б о и х  н а п р а в л е н и я х . У г о л  п о в о р о т а  а  н е  д о л ж е н  
п р е в ы ш а т ь  15° ( т а б л и ц а  2 ) .

Л ю б о е  о с л а б л е н и е  ш а р н и р а  и л и  о с т а т о ч н а я  д е ф о р м а ц и я  г у б о к ,  я в л я ю щ а я с я  р е з у л ь т а т о м  
и с п ы т а н и й , н е  д о л ж н а  в л и я т ь  н а  и с п о л ь з о в а н и е  и н с т р у м е н т а  п о  н а з н а ч е н и ю .

4 .9  К р о м е  и с п ы т а н и й  п о  4 .7 , 4 .8  п л о с к о г у б ц ы  с  и з о л и р у ю щ и м и  р у к о я т к а м и  п о д в е р г а ю т  
и с п ы т а н и я м  п о  Г О С Т  115 1 6 .
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5 Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение — по ГОСТ 18088 и ГОСТ 11516.

ГОСТ 7 2 3 6 -9 3

6 Гарантии изготовителя

6.1 Изготовитель гарантирует соответствие плоскогубцев требованиям настоящего стандарта 
при соблюдении условий хранения, установленных настоящим стандартом.

6.2 Гарантийный срок эксплуатации — 9 мес со дня продажи через розничную торговую сеть, 
а для внерыночного потребления — с момента получения потребителем.

П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 
(о б я з а т е л ь н о е )

Защитно-декоративные покрытия

Группа условий эксплуатации по ГОСТ 9.303 Обозначение по ГОСТ 9.306 (ГОСТ 9.032)

1 Х9
Х и м .О к с .п р м  

Х и м . о к е
Э м а л ь  Н Ц -2 5  
р а з н . ц в . I V  

Л а к

2 - 4 Н 1 2 .Х 1
Ц 1 5 .х р .

г
Х и м . Ф о с .

Э м а л ь  Н Ц -1 3 2  
р а з н . ц в . IV  

Л а к

5 - 8 Н 1 4 .Н 7 .Х 1  
К д . х р

П Р И Л О Ж Е Н И Е  2 
( с п р а в о ч н о е )

Соответствие настоящего стандарта международным стандартам ИСО 5743—88, ИСО 5744—88,
ИСО 5 745 -88

Р а зм ер ы  п л о с к о г у б ц е в  и  в е л и ч и н ы  п а р а м е т р о в , о п р е д е л я ю щ и х  у с л о в и я  п р о в е д е н и я  и х  и с п ы т а н и й  н а  
п р о ч н о с т ь  р у к о я т о к  и  к р у ч е н и е  п о  н а с т о я щ е м у  ст а н д а р т у  п о л н о с т ь ю  о х в а т ы в а ю т  н о м е н к л а т у р у  р а з м е р о в  и 
с о о т в е т с т в у ю т  в е л и ч и н а м  п а р а м е т р о в , о п р е д е л я ю щ и х  у с л о в и я  п р о в е д е н и я  и с п ы т а н и й  п о  м е ж д у н а р о д  н о м у  ста н д а р ту  
И С О  5 7 4 5 — 88. Р а з м е р ы  п л о с к о г у б ц е в  п о  ста н д а р ту  И С О  5 7 4 5 — 88 о т м е ч е н ы  в  та б л и ц е  1 ста н д а р та  з н а к о м * .

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к  п л о с к о г у б ц а м , у с т а н о в л е н н ы е  в  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е , п о л н о с т ь ю  с о о т в е т с т 
в у ю т  т р е б о в а н и я м  м е ж д у н а р о д н о г о  ст а н д а р т а  И С О  5 7 4 3 — 88.

М е т о д ы  и с п ы т а н и й  п л о с к о г у б ц е в  п о л н о с т ь ю  с о о т в е т с т в у ю т  м е ж д у н а р о д н о м у  с т а н д а р т у  И С О  5 7 4 4 — 88.
Д о п о л н и т е л ь н о  в  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е  р а с ш и р е н а  н о м е н к л а т у р а  р а з м е р о в  п л о с к о г у б ц е в ,  а  т а к ж е  к о н к р е 

т и з и р о в а н ы  т р е б о в а н и я  к  м а т е р и а л у , т в е р д о с т и ,  ш е р о х о в а т о с т и  и  т о ч н о с т и  д л я  и з г о т о в л е н и я  п л о с к о г у б ц е в ,  
у с т а н о в л е н ы  т р е б о в а н и я  к  п р а в и л а м  п р и е м к и , м е т о д а м  к о н т р о л я ,  у п а к о в к е , т р а н с п о р т и р о в а н и ю  и  х р а н е н и ю  
п л о с к о г у б ц е в .
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Г О С Т  7 2 3 6 - 9 3

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  

С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

Обозначение НТД, на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 9.032-74 2.8; 4.4, приложение 1
ГОСТ 9.301-86 4.4
ГОСТ 9.302-88 4.4
ГОСТ 9.303-84 2.8, приложение 1
ГОСТ 9.306-85 2.8, приложение 1
ГОСТ 1435-99 2.2
ГОСТ 2789-73 2.9
ГОСТ 9013-59 4.3
ГОСТ 9378-93 4.2
ГОСТ 11516-94 1.1; 2.10; 2.11; 3; 4.9; 5
ГОСТ 18088-83 2.12; 5
ГОСТ 21474-75 2.4
ГОСТ 22133-86 4.4
ГОСТ 26810-86 3
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