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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н а сто я щ и й  ста н д а р т  р а сп р остр а н яется  н а  с т а л ь н ы е  со суд ы  
с  U -о б р а зн о й  и ли  ц и ли н д р и ч еск ой  р уб а ш к о й , с  р уб а ш к о й , с о п р я ­
ж ен н о й  анк ерны м и  т р у б а м и  и ли  о тб о р то в к о й , а  т а к ж е  с  р у б а ш ­
к ой  с к а н а ла м и  д л я  о б о гр е в а  и ли  о х л а ж д е н и я  с о суд а , н а гр у ж е н ­
н ы е и збы точн ы м  д а в лен и ем  в  с о с у д е  и лй  в  р у б а ш к е , с обств ен н ы м  
в есом  и стесн ен н остью  тем п ер а т ур н ы х  д еф ор м а ц и й  и о тв еч а ю ­
щ и е  тр ебо в а н и ям  Г О С Т  24306— 80, и у с т а н а в л и в а е т  н ор м ы  и м е ­
тод ы  р а счета  на п р очность .

Н а сто я щ и й  ста н д а р т  д о л ж е н  п р и м ен яться  сов м естн о  с  Г О С Т  
14249— 80.

С та н д а р т  п о лн о стью  соотв етств ует  С Т  С Э В  3650— 82.

1. УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ РАСЧЕТНЫХ ФОРМУЛ

1.1. О б щ и е  у с л о в и я  п р и м е н е н и я  р а с ч е т н ы х  ф о р *
м у л

1.1.1. Р а сч ет н ы е  ф о р м улы  пр им еним ы  при у с ло в и и , ч то  в  р у ­
ба ш к е  д ей ств ует  т о л ь к о  и збы точ н ое  вн утр ен н ее  д а в ле н и е  (р 2> 0) .

1.1.2. Р а сч ет н ы е  ф о р м улы  д л я  пр овер ок  м а ло ц и к ло в о й  п р оч н ос­
ти  (пп . 2.6, 3.6, 4.6, 5 .6 ) п р им ен им ы  при у с ло в и и , ч то  р а б о ч и е  т е м ­
п ер а тур ы  н е п р евы ш аю т значений , при  к о то р ы х  с л е д у е т  уч и ты ­
в а ть  п о л зу ч е с т ь  м а тер и а ло в , т о  ес ть  к о гд а  д о п у с к а е м о е  н а п р я ж е ­
ние, пр и веден н ое  в Г О С Т  14249— 80, о п р е д е л я е т с я  т о л ь к о  по  п р е­
д е л у  тек уч ести  и л и  в р ем ен н о м у  соп р о ти в лен и ю  (п р е д е л у  п р о ч -
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н о с т и ). Е с л и  н ет  точ н ы х  дан н ы х , то  ф о р м у лы  прим ен им ы  при у с *  
л ов и и , ч то  р а сч етн а я  т ем п ер а т ур а  н е  п р евы ш ает  с л е д у ю щ и х  зн а ­
чений:

380 °С  —  д л я  у г л е р о д и с т о й  с т а л и ;
4 2 0 °С — д л я  н и зк о леги р о в а н н о й  с та ли ;
525°С  —  д л я  а устен и тн ой  с та ли .
1.1.3. Ф о р м у л а  д л я  оп р ед елен и я  д о п у с к а е м о го  р а зм а х а  н а п р я ­

ж ен и й  [а ]  д ей ств и тельн а  при  у слов и и , что  р а д и усы  кривизны , п о ­
л у ч е н н ы е  м етод ом  х о л о д н о й  деф ор м а ц и и  (г 0, г ь  г 2) ,  б о л ь ш е  ч е ­
ты р ехк р а тн ой  то лщ и н ы  стенки.

1.1.4. П р о в е р к а  на м а ло ц и к ло в у ю  п р очн ость  п р иведен а  т о л ь к о  
д л я  м ест  соп р яж ен и я  со су д а  с  р уб а ш к о й  и ли  к а н а ло м . Д л я  в сех  
д р у ги х  э л ем ен то в , и сп ы ты ваю щ и х  ц и к ли ч еск ую  н а гр у зк у , р а сч ет  
с л е д у е т  п р ои зв од и ть  по  Г О С Т  25859— 83.

1.1.5. П р о в ер к а  на м а ло ц и к ло в у ю  пр очн ость  пр и веден а  д л я  
н ап ряж ени й , вы зы в а ем ы х  и зм ен ен и ям и  ср ед н и х  т ем п ер а тур  с т е ­
нок . Е с л и  в озн и к а ю щ а я  р азн и ц а  т ем п ер а тур  м е ж д у  соседн и м и  т о ч ­
к а м и  с о с т а в л я е т  б о л ь ш е  15°С д л я  у г л е р о д и с т о й  и н и зк о ле ги р о в а н ­
н ой  с т а л и  и ли  20 °С  д л я  а устен и тн ой  с та ли , то  р а сч ет  на м а ло ц и к ­
л о в у ю  п р оч н ость  п р о и зв о д я т  п о  Г О С Т  25859— 83.

1.2. У с л о в и я  п р и м е н е н и я  ф о р м у л  д л я  с о с у д о в  
с  U - о б р а з н о й  и  ц и л и н д р и ч е с к о й  р у б а ш к о й .

1.2.1. Р а с ч е т н ы е  ф о р м у лы  прим ен им ы  при соотн ош ен и и :
д и а м ет р о в

т о л щ и н ы  стен ки  и д и а м етр ов

т о л щ и н  стен ок

1.2.2. Р а сч ет н ы е  ф о р м у л ы  д л я  соп р яж ен и й  при п ом ощ и  к о н у ­
с а  п р им ен им ы  д л я  у г л о в  а = 3 0 ° ,  а = 4 5 °

и  р а д и уса  о тб о р то в к и

1.2.3. Р а сч ет н ы е  ф о р м у лы  д л я  соп р яж ен и й  при п ом ощ и  к он уса  
п р им ен им ы  при у с л о в и и  п о лн о стью  пр овар ен н ы х  св а р н ы х  ш вов, а  
д л я  ч и с ла  ц и к лов  н а гр уж ен и я  Л Г > 10* —  при  у с л о в и и  д в у с т о р о н ­
н е го  св а р н ого  ш ва м е ж д у  к он усом  и р уб а ш к о й  (с м . черт. 5  сп р а ­
в о ч н о го  п р и л о ж е н и я ).

0,001 <

Г —* 9 ,
0 1—cos а

__ 0,5 s%
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1.2.4. Р а сч ет н ы е  ф о р м у л ы  д л я  соп р яж ен и я  при п ом ощ и  к о л ь ц а  
прим еним ы  при то л щ и н е  к о л ь ц а

1,5 Si— д л я  U -о б р а зн о й  р уба ш к и ;

0 ,5 1 ГЩ Тг >  Ао >  s2 — д л я  ц и ли н др и ческ ой  р уба ш к и .
1.2.5. Р а сч ет н ы е  ф о р м у л ы  д л я  соп р яж ен и й  при  п ом ощ и  к о л ь ц а  

прим еним ы  при у с л о в и и  п о лн о стью  п р овар ен н ы х  св а р н ы х  ш вов 
м еж д у  к о ль ц о м  и р уб а ш к о й  (с м . черт. 6, а, б, в сп р а в оч н ого  при­
л о ж е н и я )

1.2.6. Д и а м е т р  о к р уж н ости  соп р яж ен и я  р уб а ш к и  с  д н и щ ем  с о ­
с у д а  д о л ж е н  у д о в ле т в о р я т ь  у с л о в и ю

* г <  0,4-Di.
Р а с ч е т  соп р яж ен и я  р уба ш к и  с  д н и щ ем  с о суд а  не  п р оводят , е с л и  
о н о  соотв етств ует  черт. 7 сп р а в оч н ого  п р и лож ен и я .

1.3. У с л о в и я  п р и м е н е н и я  ф о р м у л  д л я  с о с у д о в  
с  р у б а ш к а м и ,  с о п р я ж е н н ы м и  а н к е р н ы м и  т р у б а ­
м и  и л и  о т б о р т о в к а м и .

1.3.1. У г о л  ш ага  6г соп р яж ен и я  анкерны м и  т р у б а м и  и ли  о т ­
б о р т о в к а м и  д о л ж е н  уд о в ле т в о р я т ь  у с л о в и ю

Sr < 3 0 - m i n { l ; 4 j / X .  УЩр}-

1.3.2. Р а сч ет н ы е  ф о р м улы  по пп. 4.3— 4.5 прим ен им ы  при с о ­
отн ош ен и и  ш агов

0,8 <  — < 1 , 2 5  .

1.3.3. Р а с ч е т н а я  ф о р м у л а  д л я  соп р яж ен и я  о тб о р то в к о й  п р и м е­
ни м а  при у г л а х  о тб о р то в к и  о т  30 д о  45° (с м . черт . 9 сп р а в оч н ого  
п р и л о ж е н и я ) и при п р овар ен н ы х  свар н ы х  ш вах .

1.3.4. Р а сч ет н ы е  ф о р м у лы  д л я  ан к ер н ы х  т р у б  прим ен им ы  при 
р а зм е р е  св а р н ого  ш ва

а > 0 , 7  m in  {s e; ss}.

1.3.5. Р а с ч е т  н а  у с т а л о с т ь  п о  п. 4,6 прим еним  при  соо тн о ш е­
нии т о л щ и н  стен ок

St < 1,0 .
1.4. У с л о в и я  п р и м е н е н и я  ф о р м у л  д л я  с о с у д о в  

с  к а н а л а м и
1.4.1. Р а сч ет н ы е  ф о р м у л ы  по п. 5 пр им еним ы  при ш ирине к а ­

н а л а

Ь3 <  0 , Ш ,  ;
в ы соте  к а н а ла



Стр. 4 ГОСТ 25867—83

и п о л о в и н е  ц е н т р а л ь н о г о  у г л а  к а н а л а

2 0 ° < Y  < 9 0 ° .

1.4.2. Р а с ч е т н ы е  ф о р м у л ы  д л я  к а н а л о в  п р и м ен и м ы  пр и  V -о б -  
р а з н ы х  с в а р н ы х  ш в а х  с  п о л н ы м  п р о в а р о м , а д д я  к а н а л о в  п о л у ~  
к р у г л о г о  с еч ен и я  т а к ж е  и при  у г л о в ы х  ш в а х .

1.4.3. Р а с ч е т  на  у с т а л о с т ь  п о  п. 5 .6  п р и м ен и м  при  с о о т н о ш е н и и  
т о л щ и н  ст е н о к

2.1. Ц и л и н д р и ч е с к и е  о б е ч а й к и
2.1 .1 . Р а с ч е т  ц и ли н д р и ч е с к и х  о б е ч а е к  н а  в н у т р е н н е е  и з б ы т о ч ­

н о е  д а в л е н и е  п р о в о д я т  п о  Г О С Т  14249— 80. Р а с ч е т н о е  Д а в л е н и е  
д л я  р у б а ш к и  р а в н о  р 2 и  р а с ч е т н о е  д а в л е н и е  д л я  с о с у д а  ри е с л и
P i> 0 .

2.1 .2 . Р а с ч е т  ц и ли н д р и ч е с к о й  о б е ч а й к и  с о с у д а  н а  н а р у ж н о е  
д а в л е н и е  п р о в о д я т  п о  Г О С Т  14249— 80. П р и  p i < 0  з а  р а с ч е т н о е  
д а в л е н и е  д л я  с о с у д а  п р и н и м а ю т  ]pi\, а  д л я  р у б а ш к и  р2 +  |pi|.

П р и  p t > 0  р а с ч е т н о е  д а в л е н и е  в  з о н е  р у б а ш к и  р а в н о  
р2  и л и  р2 — ри е с л и  в ы п о л н я ю т с я  у с л о в и я  Г О С Т  14249— 80. Р а с т  
ч е т н у ю  д л и н у  L  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  п о  Г О С Т  14249— 80.

2 .1 .3 . Ц и л и н д р и ч е с к у ю  с т е н к у  с о с у д а  с  к о л ь ц а м и  ж е с т к о с т и  
р а с с ч и т ы в а ю т  п о  Г О С Т  14249— 80.

Н а п р а в л я ю щ и е  с п и р а л и  м о ж н о  р а с с м а т р и в а т ь  к а к  к о л ь ц а  
ж е с т к о с т и , е с л и  в ы п о л н е н ы  с л е д у ю щ и е  у с л о в и я :

а )  ш а г  е п и р а л и  t s д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  0 ,3  D\. Е с л и  « i d ,  
т о  ц и л и н д р и ч е с к у ю  о б е ч а й к у  с л е д у е т  р а с с ч и т ы в а т ь  к а к  г л а д к у ю  
о б е ч а й к у ;

б )  з а  р а с ч е т н у ю  д л и н у  /2 пр и  р а с ч е т е  п о  Г О С Т  14249— 80 п р и ­
н и м а ю т  р а с с т о я н и е  в д о л ь  о си  с о с у д а  о т  к о н еч н о й  то ч к и  р а сч ет н и й  
д л и н ы  (с м .  ч ер т . 1 с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я ) д о  то ч к и  з а м ы к а н и я  
п е р в о го  в и тк а  н а п р а в л я ю щ е й  с п и р а л и , о х в а т ы в а ю щ е го  в с ю  о к р у ж ­
н о с т ь  с о с у д а . Д л я  н а п р а в л я ю щ и х  с п и р а л е й , в ы п о л н е н н ы х  с  к о н ­
ц ев ы м и  к о л ь ц а м и , д е й с т в и т е л ь н о  о п р е д е л е н и е  /2 п о  Г О С Т  
14249— 80.

в )  р а с ч е т н ы е  д л и н ы  Ь, 1Х и 12 пр и  р а с ч е т е  п о  Г О С Т  14249— 80 
о п р е д е л я ю т  п о  ф о р м у л а м :

2. СОСУДЫ С U-ОБРАЗНОЙ РУБАШКОЙ

6= m a x { / , — bx\lt—0 ,5 Ь 1} ; ( 1)

(2)

(3)
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г )  поп ер ечн ое  сеч ен и е  н а п р а в ля ю щ ей  сп и р а ли  д о л ж н о  у д о в л е т ­

в о р я ть  у с л о в и ю  ' - у —  < 8 , ч тобы  и ск лю ч и ть  п отер ю  устой ч и ­

вости  из п лоск ости ;
д )  д л я  обесп еч ен и я  п р очности  о б о и х  у гл о в ы х  ш вов на н а п р а в ­

л я ю щ е й  сп и р а ли  д о л ж н о  бы ть  в ы п олн ен о  у с л о в и е

а >
а >

(4)
Р а сч ет н ы й  коэф ф ициент св а р н о го  ш ва <р0 о п р е д е л я ю т  к а к  о тн о ­
ш ени е д ли н ы  св а р н о го  ш ва  к о б щ ей  д л и н е  сп и р а ли . П р и  этом  р а с ­
стоян и е  м еж д у  д в у м я  к он ц ам и  п р ер в а н н ого  ш ва не д о л ж н о  п р е­
вы ш ать  в осьм и к р атн ой  то лщ и н ы  стен ки  о беч а й к и  s t, а  с ум м а  
д л и н  свар н ы х  ш вов  не д о л ж н а  бы ть  м ен ьш е п олови н ы  н а р уж н ой  
пов ер хн ости  н а п р а в ля ю щ ей  с п и р а ли  на  од н ом  витке. О б а  конца 
сп и р али  д о л ж н ы  нач и н аться  ш вом .

2.2. Д н и щ а
2.2.1. Р а с ч е т  в ы п у к лы х  д н и щ  на  в н утр ен н ее  и збы точ н ое  и н а ­

р у ж н о е  д а в ле н и е  п р ов од я т  по  Г О С Т  14249— 80. Р а сч ет н ы е  д а в ­
л е н и я  п р ини м аю т с о гл а с н о  пп. 2.1.1 и  2.1.2. Д л я  д н и щ а  со су д а , 
н а гр уж ен н о го  и збы точн ы м  д а в лен и ем  р% д о п уск а ется  пр оводи ть  
р асч ет  по д р у ги м  м етод а м , к ото р ы е учи ты в а ю т  отсутств и е  д а в л е ­
ния на уч а ст к е  в п р е д е л а х  d\.

2.2.2. П р и  р а сч ете  дн и щ а  р уба ш к и  отвер сти е  д и а м етр о м  dt не 
учи ты ва ю т.

2.3. С о п р я ж е н и е  р у б а ш к и  с к о р п у с о м  с о с у д а  
п р и  п о м о щ и  к о н у с а  (ч ер т . 5 сп р а в оч н ого  п р и ло ж ен и я )

2.3.1. В сп о м о га т е л ь н ы е  п а р а м етр ы  о п р е д е л я ю т  по ф о р м ула м :
а )  коэф ф ициент о с е в о го  у с и л и я

DtD r-d \

— Щ Г
(5)

б )  коэф ф ициент, учи ты ва ю щ и й  р а сстоян и е  
с о с у д а  и р уба ш н ой

м е ж д у  к ор п усом

(6)V D* (s ,  -  с) * 
в )  коэф ф и ц иен т р а д и уса  к он ической  о тбор тов к и

0 д л я  к он усов  по черт. 5а, б сп р а в оч н ого
п р и лож ен и я ; (7 )
д л я  к он усов  по  черт. 5в, г  сп р ав оч н ого  
п р и лож ен и я

r„-(-0,5st

V D t (st- c )
г )  коэф ф и ц иен т д ли н ы  соп р яж ен и я

| 2& +  0,25р д л я  а  *=  30е; 

I  еу2~ + 0 ,4 5 р  д л я  а —  45°;
(8)
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д )  к о эф ф и ц и ен т  о тн о ш е н и я  п р о ч н о сти  к о р п у с а  с о с у д а  и р у б а ш -

, о к  M i  ( « 1— с) Г1 Г\ PiDi .
У.-Г-1,25 [о ], (s s_ c ) / D t (ss— с ) ' [ ] /  1 2 frh (» i—с) +

+  l / ' l ______ (P i~ P * )P i  1 .
+  К ЧоЗ^вх-е) J2lo]i(Sx-

Е с л и  в с о с у д е  в а к у у м  ( p i < 0 ) ,  т о  в ф о р м у л у  (9 )
P i = 0 ;

е )  р а с ч е т н ы е  к о эф ф и ц и ен ты  п р о ч н о сти  с в а р н о г о  ш ва :

®R1~ У Т1

(9)
п о д с т а в л я ю т

( 10)

<РД2—

?Г2

<рг2, е с л и  С О .б У 'О а С 5*— ĉ ) j

1,0, е с л и  / « > 0 , 5 / D a (st— c)j

д л я  к о н у с о в  п о  ч ер т . 5в, г  
с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я

д л я  к о н у с о в  п о  ч ер т . 5а, б  
с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я ; ( 11)

ж )  о т н о с и т е л ь н а я  э ф ф ек т и в н а я  н е с у щ а я  д л и н а  к о и у с а

( i = m i n ;
6 . 1  Г  Фд 1 +  ФД2 | 

sin а * \  4 cos а j *

2.3.2. Д о п у с к а е м о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  в р у б а ш к е  

, , 2[о}, (st— c) «ррг в
l / M  ~  "  D t+ ( s t~ c )  '  Л

02)

(1 3 )

2 .3 .3 . К о э ф ф и ц и е н т  с о п р я ж е н и я  при  п о м о щ и  к о н у с а

min (Xl5 X,; X,}, (14)

v  COS а 
д 1—  s

: _ ( 9Я1+ Фда I ^\ 4COS a ’ (15)
х2 = fiV 1 -f- фда ; (16)

Хз=>е/а+( +Фда + а к
\ 4(a *c o s а (17)

К о эф ф и ц и ен ты  п р о ч н о сти  /ь f2 f3 и f4 о п р е д е л я ю т  п о  ч ер т . 1— 4 
н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  в  за в и с и м о с т и  о т  в с п о м о г а т е л ь н ы х  п а р а ­
м етр о в .

2 .3 .4 . О п р е д е л е н и е  р а з м е р о в  с о п р я ж е н и я  пр и  п о м о щ и  к о н у с а .
Т о л щ и н а  с тен к и  к о н у с а  д о л ж н а  б ы т ь  р а в н а  и л и  б о л ь ш е  т о л щ и ­

ны  стен к и  с о п р я ж е н н о й  ц и ли н д р и ч е с к о й  р у б а ш к и . Е с л и  н е о б х о д и ­
м о  у в е л и ч и т ь  т о л щ и н у  стен к и  к о н у с а , т о  с л е д у е т  о д н о в р е м е н н о  
у в е л и ч и т ь  и т о л щ и н у  с тен к и  с о п р я ж е н н о й  ц и л и н д р и ч е с к о й  о б е ­
ч а й к и  р у б а ш к и  н а  д л и н е
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h >

О 7 К А  ( s s — с )  д л я  к он усов  по  черт. 5а, б  сп р авочн ого
’  п р и лож ен и я ;

0 ,5  V D a ( st—c)  д л я  кон усов  по черт , 5в, г  спр авочн ого  
п р и лож ен и я .

Т о л щ и н у  стенки  к он уса  р ассчи ты ваю т м етодом  итерации  по 
ф о р м ула м  (1 8 ) и (1 9 )

„ р* и* , 4пх
— -------------------- 5------------ ; (1 8 )

2[а]гфр2' 3  — Рг

s, -̂S2R-\-c. (1 9 )

К оэф ф ициент о сев о го  у с и л и я  А р ассчи ты ваю т по  ф о р м у л е  ( 5 ) ,  
а коэф ф ициент В —  по ф о р м уле  (1 4 ) ,  причем  в качестве  и сходн ого  
значения д л я  sa б е р у т  и сп о лн и тельн ую  то л щ и н у  стенки  ц и ли н д р и ­
ческой  рубаш ки .

Коэффициент прочности 1\

А

Черт. 1
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Коэффициент прочности f2

Коэффициент прочности U

а-38° ос*м*

Черт. 3
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Коэффициент прочности /«

Черт. 4

2.4. С о п р я ж е н и е  р у б а ш к и  с к о р п у с о м  с о с у д а  
п р и  п о м о щ и  к о л ь ц а  (см . черт. 16 сп р а в оч н ого  п р и л о ж е ­
н и я ).

2.4.1. В сп о м о га т е л ь н ы е  п а р а м етр ы  о п р е д е л я ю т  п о  ф о р м у л а м : 
а )  р а счетн ы е коэф ф ициенты  пр очн ости  св а р н о го  ш ва

1,0

¥*1“

д л я  к о л е ц  п о  ч е р т . 6 а, б, г с п р а в о ч ­
н о г о  п р и л о ж е н и я ;

д л я  к о л е ц  п о  ч е р т . 6 в с п р а в о ч н о г о  
п р и л о ж е н и я ;

fn

0

б )  п а р а м етр ы  к о льц а

Я  =

д л я  к о л е ц  п о  черт. 6 б, в сп р а в оч н ого  
п р и ло ж ен и я ;

(21)
д л я  к о л е ц  п о  черт. 6 г сп р а в оч н ого  пр и ­
л о ж е н и я ;

V D i(h - с )  '

Р  =  1° 1«  Чро '
#

2Ь,<рро !Q

(22)

(2 3 )

(2 4 )
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в )  о т н о с и т е л ь н ы й  м о м е н т  н а гр у ж е н и я

М „ «а •А ,
о %Di(si—с)

г д е  Л  —  к о эф ф и ц и ен т  о с е в о го  у с и л и я  п о  ф о р м у л е  ( 5 ) ;  
г )  о т н о с и т е л ь н ы й  р еа к т и в н ы й  м о м е н т  в с тен к е  с о с у д а

М  *  M i  <s— О
1 2 Н 0 <рр о Ьо Г  2

е с л и  р 2>  Р i > 0, т о  в ф о р м у л у  (2 6 )  п о д с т а в л я ю т  p i = 0 ; 
д )  о т н о с и т е л ь н ы й  р еа к т и в н ы й  м о м е н т  в с т е н к е  р у б а ш к и

М * =
[<T]2(Sa— с )-ф р2 D 8(5g— с)

2[°]о 'iptfio D ^Si— e)

е )  о т н о с и т е л ь н ы й  р еа к т и в н ы й  м о м е н т  в м е с т е  
к о л ь ц а  с о  с т е н к о й  с о с у д а

M , = m i n { Q t f 2; ( 1+ 2# ^ } .

2.4.2. Д о п у с к а е м о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  в  р у б а ш к е

(2 5 )

,Г2 -  Ч  P l° l У __ 1 ( (Рг~Р*)°1 V I .
[  2 V2[ah(Sl- c ) j 2 ^ [a h ^ -c )  ) J , (26)

(2 7 )

с о п р я ж е н и я

(2 8 )

[/ > « ]=  (Н *+ М ь + М ,)  - i ^ L . (2 9 )

2 .4 .3 . О п р е д е л е н и е  в ы с о т ы  к о л ь ц а

h o p ^ V D , (s t - c )  т а х { | / ^ с ^  ; у  р м . - М . - М . + М ]  -

- M i } ;  ( 3 0 )

K>hoR  +  с. (3 1 )

П р и  н а л и ч и и  в ф о р м у л е  (3 0 )  о т р и ц а т е л ь н о г о  з н а ч е н и я  п о д  з н а ­
к о м  р а д и к а л а  с о о т в е т с т в у ю щ и й  ч л е н  при  о п р е д е л е н и и  м а к с и м у м а  
н е  у ч и т ы в а ю т . Е с л и  в  о б о и х  ч л е н а х  зн а ч е н и я  п о д  з н а к о м  р а д и к а ­
л а  о т р и ц а т е л ь н ы , т о  т о л щ и н у  к о л ь ц а  о п р е д е л я ю т  п о  п. 1.2.4.

2,4.4. Р а с ч е т  с в а р н ы х  ш вов .
Р а з м е р  с в а р н о го  ш ва  м е ж д у  с о с у д о м  и к о л ь ц о м  пр и  с о п р я ж е ­

н и я х  (с м . ч ер т . 6 а, б, г с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я ) о п р е д е л я ю т  по  
ф о р м у л е

s с т а х  (  2( 5\ — с) : 2tq lo<Ppo (P^o— Mt—Я 2) 

а ^~ ~ 2  min {[cr]e; [сту

2.5. Н а г р у з к а  о т  с о б с т в е н н о го  в еса .
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_  I  +  g 2, 

~  \ - O u

С о б с т в е н н ы е  в е с а  G\ и G 2 в ы зы в а ю т  в  к о н у с е  н ли  в  к о л ь ц е  
о с е в о е  у с и л и е

+  G 2, е с л и  о п о р ы  н а  с о с у д е ,  

е с л и  о п о р ы  н а  р у б а ш к е .

П р о в е р к у  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  о т  с о в м е с т н о го  д е й с т в и я  о с е в о го  
у с и л и я  и и з б ы т о ч н о го  д а в л е н и я  в р у б а ш к е  с л е д у е т  п р о в о д и т ь  п о  
ф о р м у л е

Рг
T p J “ +  *\p AD\A < 1 , (3 3 )

гд е  [р 2] — д о п у с к а е м о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  п о  ф о р м у л е  (1 3 )  д л я  
с о п р я ж е н и я  п р и  п о м о щ и  к о н у с а  и п о  ф о р м у л е  (2 9 ) д л я  
с о п р я ж е н и я  п р и  п о м о щ и  к о л ь ц а ;

А —  к о эф ф и ц и ен т  о с е в о го  у с и л и я  п о  ф о р м у л е  ( 5 ) .
2.6. П р о в е р к а  н а  м а л о ц и к л о в у ю  п р о ч н о с т ь .
Р а з м а х  н а п р я ж е н и й  п р и б л и ж е н н о  р а с с ч и т ы в а ю т  п о  ф о р м у л е

Д а , =
[o ]*Tk  Г  

“  IP .) ‘
Pt~\- Е a* I £Г

LdE

' { S T
(3 4 )

г д е

dE = ш а х {dt; 0 ,7  V  R ts8; 0 ,7 К

[p 2] — д о п у с к а е м о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  п о  ф о р м у л е  (1 3 ) 
д л я  с о п р я ж е н и я  пр и  п о м о щ и  к о н у с а , п о  ф о р м у л е  (2 9 ) 
д л я  с о п р я ж е н и я  при  п о м о щ и  к о л ь ц а .

2.6.1. Р а з н о с т ь  т е м п е р а т у р н ы х  о т н о с и т е л ь н ы х  у д л и н е н и й  о п р е ­
д е л я ю т  по  ф о р м у л е

®г =  (а ,Д 7 \ — а 4Д 7\ ) . (3 5 )
З а  р а с ч е т н о е  п р и н и м а ю т  н а и б о л ь ш е е  а б с о л ю т н о е  з н а ч е н и е  е г , 

к о т о р о е  п о л у ч а е т с я  за  в р е м я  р а б о ч е г о  ц и к л а .
2.6.2. О б щ и й  эф ф ек ти в н ы й  к о эф ф и ц и ен т  к о н ц ен тр а ц и и  о п р е ­

д е л я ю т  по  т а б л .  1.
2 .6.3. П р о в е р к у  на  м а л о ц и к л о в у ю  п р о ч н о с т ь  п р о в о д я т  и з  у с ­

л о в и й

Д«То<1°1о и л и  N ^ [N ]0 . (36)

Д о п у с к а е м ы й  р а з м а х  н а п р я ж е н и й  [ о ] 0 о п р е д е л я ю т  п о  ф о р м у л е

[б ]0= 2  [ о д ] .  (3 7 )

Д о п у с к а е м у ю  а м п л и т у д у  н а п р я ж е н и я  о п р е д е л я ю т  п о  Г О С Т  
25859— 83. Д о п у с к а е м о е  ч и с л о  р а б о ч и х  ц и к л о в  [ # ]0 о п р е д е л я ю т  
д л я  с о о т в е т с т в у ю щ е й  а м п л и т у д ы  н а п р я ж е н и й  п о  Г О С Т  25859— 83

ал =
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Эффективные коэффициенты концентрации

Т а б л и ц а  I

Конструкция
Исполнение по чер­
тежам справочного 

приложения ч

Сосуды с U-об­
разной рубашкой 
со черт. 1 спра­
вочного прило­
жения

Черт. 5а 
»  56 
* 5а 
»  5е

— —
4,0

Черт. 6а 
> 66 
» 6в 
ъ 6г

— —
3.5
3.5 
8,0
5.5

Сосуды с ци­
линдрической ру­
башкой по черт. 2 
справочного при­
ложения

Черт. 5а 
»  56
*  5в
*  5г

2,0 1.6
2.5
2.5 
2,0 
2,0

Черт. 6а 
a 66 
»  6a 
»  6г

2.0
1,6
2,0
2,0

1,6
1.6
1.2
2,0

2.5
2.5 
2.0
3.5

Сосуды с ру­
башкой, сопря­
женной анкер­
ными трубами 
или отбортовкой 
по черт. 3 спра­
вочного прило­
жения

Черт. 9 2,0
Черт. 10 2,0

Сосуды с кана­
лами по черт. 4 
справочного при­
ложения

Черт. 11 2,0

3. СОСУДЫ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМИ РУБАШКАМИ

3 .1 . Ц и л и н д р и ч е с к и е  о б е ч а й к и .
Ц и л и н д р и ч е с к и е  о б е ч а й к и  р а с с ч и т ы в а ю т  в  с о о т в е т с т в и и  с  

п п . 2 .1. 1— 2.1.3 .

3 .2 . С о п р я ж е н и е  п р и  п о м о щ и  к о н у с а  (с м .  ч е р т . 5  с п р а в о ч н о г о  
п р и л о ж е н и я ) .
К о н и ч е с к и е  с о п р я ж е н и я  у д о в л е т в о р я ю т  т р е б о в а н и я м  п р о ч н о с т и , 
е с л и  о н и  в ы п о л н е н ы  с  т о л щ и н о й  с т е н к и , р а в н о й  т о л щ и н е  с т е н к и  
ц и л и н д р и ч е с к о й  о б е ч а й к и  р у б а ш к и , и  е с л и  о н и  с о о т в е т с т в у ю т  т р е ­
б о в а н и я м  п. 1 .2 .2  и  ф о р м у л ы  (3 9 )

1,8 У Щ Г г с ) . ( 3 9 )
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3.3. С о п р я ж е н и е  п р и  п о м о щ и  к о л ь ц а  (с м . черт. 6 
сп р а в оч н ого  п р и л о ж е н и я ).

3.3.1. О п р е д е ле н и е  вы соты  к о л ь ц а

V - О . б г .  : (4 0 )

A ,> m a x {$ f ; hoR+c). (4 1 )

3.3.2. С в а р н ы е  ш вы
Р а з м е р  св а р н о го  ш ва м е ж д у  со су д о м  и к о л ь ц о м  при со п р я ж е­

н и ях  по  черт. 6 а, б, г  сп р а в оч н ого  п р и ло ж ен и я  о п р е д е л я ю т  п о  
ф о р м у л е

a > 0 ,4 / i0
■\рг~Т;-, m in {(o ]A; 2[a]v ( - g - ) * }  }  

min {[о]#; [ с у  ’
(4 2 )

д л я  к о л е ц  при соп р яж ен и и  по черт . 6 в сп р а в оч н ого  п р и ло ж ен и я

а = А 0. (4 3 )

3.4. К ом п ен са тор ы .
Е с л и  по р е з у л ь т а т а м  р а сч ета  на  м а ло ц и к ло в у ю  п р очн ость  н ео б » 
х о д и м о  встр ои ть  в р у б а ш к у  к ом п ен сатор  (с м . п. 3 .6 .3 ), т о  д о п у с ­
к а ем ое  и збы точ н ое  д а в ле н и е  \рг] в р уб а ш к е  р а ссчи ты ваю т д л я  
соп р яж ен и й  при п ом ощ и  к он уса  по  ф о р м у л е  (1 3 ) и  д л я  со п р я ж е ­
ний при п ом ощ и  к о ль ц а  по  ф о р м у л е  (2 9 ) .  П р и  это м  коэф ф ициент 
о с ев о го  у с и л и я  А р а ссчи ты ваю т по ф о р м у л е

К ом п ен са тор  р а ссчи ты ваю т при н а гр уж ен и и  д а в лен и ем  р2  и си л о й  
реакции

Р к — ----f — Pt Щ А  •

3.5. Н а гр у з к а  о т  с о бств ен н ого  веса  с о суд а  и ли  р уба ш к и . 
П р о в ер к у  н есущ ей  сп особн ости  при н а гр уж ен и и  к он ически х  

и ли  к о льц ев ы х  соп р яж ен и й  собств ен н ы м  в есом  с о с у д а  и л и  р у б а ш ­
ки п р ов од ят  по ф о р м у л е

| / ч < - 5- д § г / > , м . (4 5 )

гд е  F  —  осев ое  у с и л и е  по  п. 2.5;
[Рг] — д о п у ск а ем о е  и збы точ н ое  д а в ле н и е  по  ф о р м у л е  (1 3 ) д л я  

соп р яж ен и я  при п ом ощ и  к он уса  и по  ф о р м у л е  (2 9 ) д л я  
соп р яж ен и я  при п ом ощ и  к о л ь ц а ;

А —  коэф ф ициент о с ев о го  у с и л и я  по  ф о р м у л е  ( 5 ) .
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П р и  н а л и ч и и  к о м п е н с а т о р а  н а  р у б а ш к е  ф о р м у л а  (4 5 )  п р и м ен и ­
м а  пр и  у с л о в и и , ч т о  о п о р н ы е  э л е м е н т ы  н е  р а с п о л о ж е н ы  н а  р у ­
б а ш к е .

3.6. П р о в е р к а  н а  м а л о ц и к л о в у ю  п р о ч н о с т ь  
3.6.1. С о п р я ж е н и е  р у б а ш к и  с  к о р п у с о м  с о с у д а  п р и  п о м о щ и  к о ­

н уса  п о  ч ер т . 5 с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я
О т н о с и т е л ь н о е  п р о д о л ь н о е  у д л и н е н и е  в р у б а ш к е

I ег 1sp =  -
1 + D* si

A, Sj. +
_D±_
L

(4 6 )

•К .

г д е  г т —  о п р е д е л я ю т  с о г л а с н о  п. 2.6.1;

0,5 *8* “ О + 0-6

У |+

St

[0,5 t g Ml +0 , 6 — ) Т
«< « + о , а а ( - £ - ) ■ >  J

(4 7 )

е  —  п о  ф о р м у л е  ( 6) .
О т н о с и т е л ь н о е  п р о д о л ь н о е  у д л и н е н и е  р у б а ш к и  д о л ж н о  
в о р я т ь  у с л о в и ю

(<*Ь _____ D ,&Р <  [еР 1 •fR 3‘

у д о в л е т -

(4 8 )

Р а с ч е т н ы й  к о эф ф и ц и ен т  п р о ч н о с т и  с в а р н о го  ш ва

| 1,0 п р и  е г  >  0 ;

^ д з _ \ <рг п р и  6Г <  0 ,

г д е  ф 1 —  к о эф ф и ц и ен т  с н и ж е н и я  д о п у с к а е м ы х  н а п р я ж е н и й  п р и  
р а с ч е т е  на  у с т о й ч и в о с т ь  п о  ч ер т . 8 Г О С Т  14249— 80, о п ­
р е д е л е н н ы й  д л я  р у б а ш к и .

Р а з м а х  н а п р я ж е н и й  в с в а р н о м  ш в е  м е ж д у  с о с у д о м  и к о н у с о м

Д о . - . ,  E , f „ K +  • w ' (5 0 )

Р а з м а х  н а п р я ж е н и й  в  с в а р н о м  ш в е  м е ж д у  р у б а ш к о й  и к о н у с о м  
п о  ч ер т . 5 а , б  с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я

---------- (5 1 )Д а 2 =  ер Еш Ррс2 К , +  

г д е  Э ю  , Эк2 , ук— см . т а б л .  1;

4 _  / - £ a _ V
« •  I  *  1

2 (s 2 с) Ук

1 2s,
s* V   ̂ +  ( 3e Ctg a)
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где

Кг

е1 =

1 +

\У  е* +  0,41

(у' е8 +  6,00

sa I со .
2sx ' s2

д л я  a =  30° ; 

д л я  a =  45° ;

у' 1 + (2e ctg o)«

(53)

(5 4 )

П р о в е р к у  на м а ло ц и к ло в у ю  п р очн ость  п р ов од ят  по  ф о р м у л е  (5 5 ) ,  
а д л я  к он усов  по  черт. 5 а, б сп р а в оч н ого  п р и лож ен и я  —  д о п о л ­
н и тельн о  по ф о р м у л е  (5 6 )

Двх<  [о ]х и л и  Л Г <  [N ]J , (5 5 )

Д о 2< [ о ] г и л и  1V < [ ЛГ]а . (5 6 )

Д о п у с к а е м ы е  р а зм а х и  нап р яж ен и й  [о ]  j и  [о ]  г и л и  д о п уск а ем о е  
ч и сло  р а б о ч и х  ц и к лов  [ V j i  и [W ] 2 о п р ед еля ю т  с о гл а с н о  п. 2.6.3. 
И н д ек с  1 о тн оси тся  к  св а р н о м у  ш в у  м е ж д у  к ор п усом  со с у д а  н  
соп р яж ен и ем  при п ом ощ и  к он уса , а ин декс 2 к  св а р н о м у  ш в у  
м еж д у  р уб а ш к о й  и соп р яж ен и ем  при пом ощ и  к он уса .

3.6.2. С оп р я ж ен и е  р уб а ш к и  с к ор п усом  с о суд а  при п ом ощ и  
к ольц а  по  черт. 6 сп р авочн ого  п р и лож ен и я .
О тн о си т ель н о е  п р о д о льн о е  уд ли н ен и е  в р уб а ш к е

I I /Е«»\
е р _  , , , D* I ЗЬ° V  « 0«»  \ ’ ( }

DsSi L V 3/i0+  V Da Si  )\ Sj+0,5s| /

где  гт —  см. n. 2.6.1.
О тн о си т ель н о е  п р о д о льн о е  уд ли н ен и е  р уба ш к и  д о л ж н о  удов ' 

л е тв о р я ть  у с ло в и ю

ер<1ер] = 1,5 -<рр4. (58)

Р а сч етн ы й  коэф ф ициент п р очности  св а р н ого  ш ва

<РР4 =
<Р* для ег >0;
фх ДЛЯ е.т < 0 ,

(59)

гд е  <pi —  коэф ф ициент сн и ж ен ия  д о п уск а ем ы х  н ап ряж ени й  при 
р а сч ете  на у стой ч и в ость  по  черт. 8 Г О С Т  14249 — 80, о п ­
р ед елен н ы й  д л я  р уба ш к и ; 

ф2 —  по т а б л .  2.
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Т а б л и ц а  2

Погонный момент инерции и коэффициент прочности сварного шва

Сопряжение при помощи 
кольца по черт. 6 

справочного приложения Wi Г» 9»

а я (*о+*)а Л ' Л0+2а
*2
6

Ф72

б
а- *5 4

6
ФГ2

в а*
6 4

6
?Г2

г Л (й»+«)2 
a ' Л0+2а 4

12

0,5

Р а з м а х  н а п р я ж е н и й  в с в а р н о м  ш в е  м е ж д у  с о с у д о м  и к о л ь ц о м

А о1 =  еР Е г Pk i
2 йрЯа

Vt [2+
I PtP\

D3 («1— с)
(6 0 )

Р а з м а х  н а п р я ж е н и й  в с в а р н о м  ш в е  м е ж д у  р у б а ш к о й  и к о л ь ц о м

Да2 —
<Уг_______

г , [ , +2 ( - g - j ;

3/tp+
ЗЛр+ 7̂ O j sx

+
PiPz 

2 (s2— е) • 7 д ,  (6 1 )

г д е  lF i,  —  п о  т а б л .  2 ;

Ркъ  Рк2, Т к —  п о  т а б л .  1.
П р о в е р к у  н а  м а л о ц и к л о в у ю  п р о ч н о с т ь  п р о в о д я т  п о  ф о р м у л а м  (5 5 )

и ( 5 6 ) ,  пр и  э т о м  д о п у с к а е м ы е  р а з м а х и  н а п р я ж е н и й  [ о ] !  и  [ о ] г  
и л и  д о п у с к а е м о е  ч и с л о  р а б о ч и х  ц и к л о в  (W ] i и [ЛГ] г о п р е д е л я ю т  
с о г л а с н о  п. 2 .6 .3 . И н д е к с  1 о т н о с и т с я  к  с в а р н о м у  ш в у  м е ж д у  к о р ­
п у с о м  с о с у д а  и к о л ь ц о м ,  а и н д е к с  2 к  с в а р н о м у  ш в у  м е ж д у  р у ­
б а ш к о й  и  к о л ь ц о м .

3 .6 .3 . Е с л и  н е  у д о в л е т в о р я ю т с я  т р е б о в а н и я  м а л о ц и к л о в о й  
п р о ч н о с т и  п о  пп . 3.6.1 и л и  3 .6 .2 , н е о б х о д и м о  п р о и з в е с т и  к о н с т р у к ­
т и в н ы е  и з м е н е н и я , н а п р и м е р , п р е д у с м о т р е т ь  к о м п е н с а т о р .
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В  э т о м  с л у ч а е  он  д о л ж е н  в о с п р и н и м а т ь  т е м п е р а т у р н о е  у д л и н е ­
н и е , р а в н о е  Ьгт пр и  р а б о ч е м  ч и с л е  ц и к л о в . Д а л ь н е й ш и й  р а с ч е т  

с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  п о  п. 3.4.
3 .6 .4 . Д о п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  у т о ч н е н н о е  зн а ч е н и е  р а з м а х а  

н а п р я ж ен и й , а т а к ж е  д о п у с к а е м у ю  а м п л и т у д у  и л и  д о п у с к а е м о е  
ч и с л о  ц и к ло в  в с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  25859— 83.

4. СОСУДЫ. ЧАСТИЧНО ОХВАЧЕННЫЕ РУБАШКАМИ, 
СОПРЯЖЕННЫМИ С КОРПУСОМ АНКЕРНЫМИ ТРУБАМИ И ОТБОРТОВКАМИ

4.1 . Ц и л и н д р и ч е с к а я  о б е ч а й к а
4.1 .1 . Ц и л и н д р и ч е с к у ю  о б е ч а й к у  с о с у д а  р а с с ч и т ы в а ю т  п о  

Г О С Т  14249— 80 н а  в н у т р е н н е е  и з б ы т о ч н о е  Д а в л е н и е  с  р а с ч е т н ы м  
д а в л е н и е м  ри е с л и  p i>0 .

4.1 .2 . Е с л и  p i<0 ,  т о  ц и л и н д р и ч е с к у ю  о б е ч а й к у  с о с у д а  р а с с ч и ­
т ы в а ю т  п о  Г О С Т  14249— 80 н а  н а р у ж н о е  д а в л е н и е  с  р а с ч е т н ы м  
д а в л е н и е м  |pi|.

4 .1.3. Ч а с т и  ц и л и н д р и ч е с к о й  о б е ч а й к и  с о с у д а , о х в а ч е н н ы е  р у ­
б а ш к о й , и ц и л и н д р и ч е с к и е  ч а сти  р у б а ш к и  пр и  н а гр у ж е н и и  д а в ­
л е н и е м  Р2  р а с с ч и т ы в а ю т  п о  п. 4 .3  к а к  п л о с к и е  у ч а с т к и .
Е с л и  р 1< 0, с л е д у е т  д о п о л н и т е л ь н о  в ы п о л н я т ь  у с л о в и е  п о  ф о р ­
м у л е  (6 2 )  и т р е б о в а н и е  п. 1.3.1, ч т о б ы  и с к л ю ч и т ь  п о я в л е н и е  в м я ­
ти н  н а  ц и ли н д р и ч е с к о й  о б е ч а й к е  с о с у д а :

<62)
4.2. Д н и щ а
4.2.1 . В ы п у к л ы е  д н и щ а  р а с с ч и т ы в а ю т  п о  Г О С Т  14249— 80 н а  

в н у т р е н н е е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  с  р а с ч е т н ы м  д а в л е н и е м  р\, е с л и  
p i > 0, и н а  н а р у ж н о е  д а в л е н и е  с  р а с ч е т н ы м  д а в л е н и е м  |pi|, е с л и  
Pi<0.

4.2 .2 . Ч а с т и  д н и щ а  с о с у д а , о х в а ч е н н ы е  р у б а ш к о й , и ч а сти  р у ­
б а ш к и  в  з о н е  д н и щ а  пр и  н а гр у ж е н и и  д а в л е н и е м  р 2 р а с с ч и т ы в а ю т  
п о  п. 4 .3  к а к  п л о с к и е  у ч а с т к и . П р и  э т о м  в ф о р м у л ы  в м е с т о  т о л ­
щ и н ы  стен к и  ц и ли н д р и ч е с к о й  о б е ч а й к и  s1 п о д с т а в л я ю т  т о л щ и н у  
д н и щ а  с о с у д а  s3 и  в м е с т о  т о л щ и н ы  стен к и  ц и ли н д р и ч е с к о й  о б е ­
ч а й к и  s2 т о л щ и н у  д н и щ а  р у б а ш к и  s 4.

4 .3 . П л о с к и е  у ч а с т к и
4.3 .1 . Д о п у с к а е м о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  в  р у б а ш к е : 

д л я  с тен к и  с о с у д а

[р ,1=  t o la
( S t — e ) 2 Г /
tP tT ‘ ' Ч  - с )

д л я  с тен к и  р у б а ш к и

1Р 41=  К *
( S j— C )2 

i p tT •Л, .

(63)

(64)
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К о эф ф и ц и ен ты  п р о ч н о сти  /5 и f 6 о п р е д е л я ю т  п о  ч ер т . 5 н а с т о я ­
щ е го  с т а н д а р т а  в з а в и с и м о с т и  о т  о т н о ш е н и я  d jt9 и  о т  о т н о ­
с и т е л ь н о г о  р е а к т и в н о го  м о м е н т а  т п о  ф о р м у л е  ( 66)

Тт ; (6 5 )

1,0 п р и  о п р е д е л е н и и  fs и п р и  о п р е д е л е н и и  / 6
д л я  с о п р я ж е н и й  о т б о р т о в к о й ;

m =  ■
. Г. / а V  / s0у~| п р и  о п р е д е л е н и и  [в д л я  с о п р я ж е н и й  ан- 

m in  \ 1; \ s2) . ’\st J )  к ер н ы м и  т р у б а м и . (66)

Коэффициенты прочности в

4.3 .2 . О п р е д е л е н и е  р а з м е р о в  п л о с к и х  у ч а с т к о в  
О п р е д е л е н и е  ш а га :

• (6 7 )

* , = ( $ * -  С )У  h  ; ( 68)

t9>  m in  {/х; * , }  . (6 9 )
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Д л я  за д а н н о го  отн ош ени я  d„lt0 и т по  черт. 5 о п р е д е л я ю т  
коэф ф ициенты  прочности  /б и /6- Е с л и  за д а т ь с я  д и а м етр о м  do, т о  
tx и t2 м о ж н о  п о лу ч и т ь  м етод ом  итерации . П р и  оп р ед елен и и  tp и 
/г п о  ф о р м у л а м  (6 9 ) и (6 5 ) н ео б х о д и м о  учи ты в а ть  тр еб о в а н и е  
п. 1.3.2.
О п р ед еле н и е  то л щ и н  стен ок

+  <70)
* i>  Sir +  с ; (7 1 )

‘«-'•Vp& 'i <72>
S2R +  с, (73 )

Ш а г  г'о о п р е д е л я ю т  по  ф о р м у л е  (6 5 ) ,  коэф ф ициенты  пр очности  
/б и /6 по  черт. 5. Д л я  со суд о в  с р уб а ш к а м и  на ан к ер н ы х  т р у б а х  
зн ач ен и е  s2 о п р е д е л я ю т  м ето д о м  п о с л е д о в а т е л ь н ы х  приближ ений : 
с у ч ето м  зав и си м о сти  s2 о т  т по  ф о р м у л е  ( 66) .

4.3.3. К р а ев ы е  зоны  р уба ш ек , соп р яж ен н ы х  с к ор п усом  ан к ер ­
ны ми тр уб а м и  и ли  отбор тов к а м и .
Р а зм е р ы  соп р яж ен и й  при  п ом ощ и  к он уса  о п р ед еля ю т  по п. 3.2 и  
р а зм ер ы  соп р яж ен и й  при п ом ощ и  к о л ь ц а  —  по  п. 3.3.
Р а сст о я н и я  о т  к р а я  р уба ш к и  д о  п ер в ого  р яд а  ан к ерн ы х т р у б  и л и  
о т б о р т о в о к  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  у с л о в и я м :

h  <  tP m in  1 1; 0 , 5 +  ] / - J l _ ) :  (7 4 )V tp f6 /

tK<  tT m in  j l ;  0 , 5 +  }  . (7 5 )

гд е  /6 —  по  черт. 5 при т по  ф о р м у л е  ( 66) .
4.4. О п р ед еле н и е  то лщ и н ы  о т б о р то в о к  (см . черт. 9 сп р а в оч н ого  

п р и л о ж е н и я )

_______ Р« (Р ( Т У_____  . (7(\\
2R 0,7 Jt(d0— st) min {[<+; (cr]s} ’ '  ‘

г д е  st=  a >  s2«  +  c ; (7 7 )

<7 8 >

t0 — п о  ф о р м у л е  (6 5 ).
4.5. О п р ед еле н и е  то лщ и н ы  ан к ерн ы х т р у б  (с м . черт. 10 сп р а ­

в оч н ого  п р и л о ж е н и я )

р* tp t f  ч
* (40—2s0) min Г®)*; И Н  I®]*} (7 9 )
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где г) —  по ф ор м уле  (7 8 )
а > 1 , 4 1  50д ;

SOR “ f“ С .

(8 0 )

(8 1 )

О п р ед еля ем ы е  по ф ор м ула м  (8 0 ) и (8 1 ) р азм еры  у гло в ы х  
швов и анкерны х т р уб  д о лж н ы  отвечать требовани ю  п 1.3.4.

4.6. П р  о в е р к а  н а  м а л о ц и к л о в у ю  п р о ч н о с т ь  
4.6.1. Р а зм а х  напряж ений в сварны х ш вах: 
а )  сопр яж ение отбор товкой  

to
До я = nd„ sо *>R- Р к 1 - + А (8 2 )

б )  сопр яж ение анкерны м и тр уб а м и

t D | |Дст»= •?К1 ка+к<
d«  р*\ 
«К ь )  ’r.d0 0,7a 

где г т — см. п. 2.6.1;

Кь —  по черт. 6; t0 —  оп р ед еляю т  по  ф ор м уле  
0К1. Р к 2 — ПО т а б л . 1;

Коэффициент Кш

(6 5 ) ;

к5

(8 3 )

п р и

К  _  1 о  1—**+ У (0 .7 +  1,3х*) 
А 5—  1,у  h i*—3

Черт. 6



д л я  р уба ш к и  на ц и ли н др и ческ ой  о беч а й к е :

2
Р«
2s,

д л я  р уб а ш к и  на в ы п ук лом  дн и щ е :

Rt
2s* :
Rt
2 s«

4.6.2. Р а з м а х  нап р яж ен и й  в п ло ск и х  уч а с т к а х

* , =

К * г= '

Д о .=
£ | * г |

-Рг>К» Kt s%
гд е  Кб —  по  черт. 7; t0 —  о п р е д е л я ю т  по ф о р м у л е  (6 5 )

Коэффициент Kt

(8 4 )

(85)

(86)

(87)

(88)

Кб

*6= 4,2- 1-
1—*а-1-у(0,7+1,Здса)

-* « + 0 (0 ,7 + 3 ,3 * )— 4**[jH-(l,3y— l)ln*j 

п р »  * - ■ £ - / + ;  » - U

Черт. ?

K s =

Кч (ч е р т .  8)

_5*£«_
1 +  Rxs3

д л я  р уб а ш к и  на  ц и ли н др и ческ ой  о б е ­
чай ке;

(8 9 )

д л я  р уб а ш к и  на в ы п ук ло м  дн и щ е
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Коэффициент Ki

к7

* 7 = 1 Р «S» (  Ф
Р 35х \  180° +

sln2<jA   (  D jS j У
Я /  \  P jS i /

2 И ^ )‘

1+ т ^ т з р )
Черт. 8

4.6.3. П р о в е р к у  на м а ло ц и к ло в у ю  п р очн ость  п р ов од я т  п о  ф ор ­
м у л а м :

Д о * <  [а ] 8 и л и *  < [ 7 V l8; (9 0 )

Дог4< [ о ]4 и л и  N ^ lN U .  (9 1 )

Д о п у с к а е м ы е  р а зм а х и  нап ряж ен и й  [а ] з  и [ст] 4 и ли  д о п уск а ем о е  
ч и сло  р а б о ч и х  ц и к лов  [ * ] з  и [JV] 4 о п р е д е л я ю т  с о гл а с н о  п. 2.6.3. 
И н д ек с  3 о тн оси тся  к св а р н о м у  ш в у  м еж д у  к ор п усом  со с у д а  и 
соп р яж ен и ем  о тбор тов к ой  и ли  к св а р н о м у  ш ву  м е ж д у  р уб а ш к о й  и 
анк ер н ой  тр уб ой , ин декс 4 отн оси тся  к  р уб а ш к е .

4.7. Д о п у с к а е т с я  п р им ен ени е м етоди ки , ук а за н н о й  в р а зд . 2 
д л я  п р и б ли ж ен н о го  р а счета  со суд ов , п о лн о стью  охвачен н ы х  р у ­
баш кам и .

5. СОСУДЫ С КАНАЛАМИ

5.1. Ц и л и н д р и ч е с к а я  о б е ч а й к а
5.1.1. Ц и ли н д р и ч е ск ую  о б е ч а й к у  со с у д а  р ассчи ты ваю т по 

Г О С Т  14249— 80 на в н утр ен н ее  и збы точ н ое  д а в ле н и е  с  р асчетны м  
д а в ле н и е м  pi, е с ли  p i > 0.

5.1.2. Е с л и  P i < 0 ,  т о  ц и ли н д р и ч еск ую  о б еч а й к у  со су д а  р ассчи ­
ты в а ю т  по Г О С Т  14249— 80 на н а р уж н о е  д а в ле н и е  с  р асчетны м  
д а в лен и ем  |pi|.
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5.1.3. В  с о с у д а х  с о  зм е е в и к о в ы м  к а н а л о м  (ч е р т . 4а с п р а в о ч н о ­
г о  п р и л о ж е н и я ) е г о  м о ж н о  р а с с м а т р и в а т ь  к а к  к о л ь ц о  ж е е т к о с т и  
и  ц и л и н д р и ч е с к у ю  о б е ч а й к у  р а с с ч и т ы в а т ь  к а к  у к р е п л е н н у ю  к о л ь ­
ц а м и  ж е с т к о с т и  п о  Г О С Т  14249— 80 при  у с л о в и и , ч т о  у ч и т ы в а ю т ­
с я  с л е д у ю щ и е  о с о б е н н о с т и ;

а )  ш а г  зм е е в и к о в о го  к а н а л а  ts д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  0 ,3  Dy. 
Е с л и  я 2с я з + 1 ,  т о  ц и л и н д р и ч е с к у ю  о б е ч а й к у  р а с с ч и т ы в а ю т  к а к  
г л а д к у ю  о б е ч а й к у ;

б )  р а с ч е т н у ю  д л и н у  12 пр и  р а с ч е т е  п о  Г О С Т  14249— 80 о п р е д е ­
л я ю т  к а к  о с е в о е  р а с с т о я н и е  о т  н а ч а л а  и л и  к о н ц а  р а с ч е т н о й  д л и ­
ны  (с м . ч ер т . 4  а с п р а в о ч н о го  п р и л о ж е н и я ) д о  м е с т а  о к о н ч а н и я  
п е р в о го  в и тк а  з м е е в и к о в о го  к а н а л а , о х в а т ы в а ю щ е го  в с ю  о к р у ж ­
н о с т ь  р у б а ш к и ;

в )  р а с ч е т н ы е  зн а ч е н и я  Ь, 1\ и 1е пр и  р а с ч е т е  п о  Г О С Т  
14249— 80 о п р е д е л я ю т  п о  ф о р м у л а м :

6 =  m a x  {/s— 6а; /2— 0,56а; Ьг|; (9 2 )

'. =  i n = b i ;  <93)
le=  m in  {/s; 2( s * — с ) + & 2+ 1,1 / ts—bt+\,\VDi{Sx—c)\ 

2lst - c  +  l . l / D ^ - c ) ) ;  (9 4 )

г )  и с п о л ь з у е м ы е  в Г О С Т  14249— 80 в е л и ч и н ы  е, I  к и  А к о п р е ­
д е л я ю т  п о  ф о р м у л а м :

+ 0 ,6 5 Л а ; (9 5 )

1к =  г 3 Л |(5а— с ) О .̂-дЗ;-; (9 6 )

А к

r 8( s a—  с) 1C - J g s -  д л я  0 ,

(97)
rz(st -  С)к -дЗз------------ ! --------Д л я  Л > ° *

5 .1 .4 . Ц и л и н д р и ч е с к у ю  о б е ч а й к у  с о с у д а  пр и  н а гр у ж е н и и  д а в ­
л е н и е м  р 2 в к а н а л а х  р а с с ч и т ы в а ю т  к а к  п о л о с у  о б е ч а й к и  ш и р и н ой  
b2 п о  п. 5 .3.

5.2. Д н и щ а
5.2.1. В ы п у к л ы е  д н и щ а  р а с с ч и т ы в а ю т  п о  Г О С Т  14249— 80 н а  

в н у т р е н н е е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  с  р а сч ет н ы м  д а в л е н и е м  р ь  е с л и  
P i > 0 ,  и н а  н а р у ж н о е  д а в л е н и е  с р а с ч е т н ы м  д а в л е н и е м  р ь  е с л и  
P i < 0 .

5 .2 .2 . В ы п у к л ы е  д н и щ а  п р и  н а гр у ж е н и и  д а в л е н и е м  р 2 в  к а н а ­
л а х  р а с с ч и т ы в а ю т  к а к  п о л о с у  о б е ч а й к и  ш и р и н ой  b2 п о  п. 5.3.2.
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5.3. П о л о с а  о б е ч а й к и  п о д  к а н а л а м и  
5.3.1. К а н а л ы  по о к р уж н ости  ц и ли н д р и ч еск ой  обеч а й к и

Р‘2 ^  \Pl\ '
4 L  \ т

bl +  4г*((5,—C)COSf\ 2̂ >l(sl—с) /

Е с л и  p i < 0, то  д о л ж н о  д о п о л н и т е л ь н о  в ы п о лн я ться  у с л о в и е

Рг ^  I _  Г I Pi I P i 1 [  Р 1<51~с) + Ь2 1
^  [4[®li(s1 с) J LlM si-cl+O,^ J ’Ml |.4[c],(s,—c) J LPl(«l—c)+°»562

Е с л и  P 2> P i > 0, т о  д о л ж н о  д о п о л н и т е л ь н о  в ы п олн я ться  

Pi— Pi <  j _ / Pi P i

(98 )

(9 9 )

[Pll ^  ‘  \ 4101,(5, - c )

5.3.2. К а н а л ы  в д о л ь  оси  ц и ли н др и ческ ой

у с л о в и е

( 100)

обечай к и  и к а н а лы
на дн и щ е

_  4 [g ] , (5 , - c )
(2 
2

\Pl\- Ъ2 

5.4. К а н а л ы
И -

Pi Dr — 2pt r3 cos у 
2[o]i (Si—c) (101)

5.4.1. В сп о м о га т е л ь н ы е  п ар ам етр ы
К оэф ф и ц иен т п он иж ени я  п р очности  V в зо н е  со п р яж ен и я  ш ту ­

ц ера  с к а н а ло м  р а ссч и ты в а ю т  по Г О С Т  24755— 81. Е с л и  к а н а л  и* 
ш туц ер  в ы п олн ен ы  из тр у б ы  од и н а к ов ы х  р а зм ер ов  и м а тер и а ла , 
то  коэф ф ициент V р а ссчи ты ваю т по  ф о р м у л е

V =  -------------• (102 )

«•9+ V
Р а сч ет н о е  зн ач ен и е  коэф ф ициента  пр очности  св а р н ого  ш ва : д л я  
V -о б р а зн о го  ш ва (см . черт. 11 а, в сп р а в оч н ого  п р и ло ж ен и я )

<РЯ5 =  ?Д6 == <р Г2; (1 0 3 )

д л я  у г л о в о г о  ш ва (см . черт. 1 1 6  сп р а в оч н ого  п р и л о ж е н и я )

<Р*5=  m in  { о , 4; 0 , 7 - ^ z £ - }  : (1 0 4 )

=  0 ,4 . (1 0 5 )

К оэф ф и ц иен ты  п он иж ени я  п р очности  фз и ф* к а н а ло в  р ассчи ты ­
ваю т п о  ф о р м у л а м :

<р ,=  m in  {V-, <ря5} ; (1 0 6 )

? 4=  m in  {V; <рдв) . (1 0 7 )

5.4.2. Д о п у с к а е м о е  и збы точ н ое  д а в л е н и е  в к а н а ле

[ А ] =  j£b i£ i= £L  .<р3 . ( 108)
Г 3
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5.4.3. О п р ед еле н и е  то лщ и н ы  стенки к а н а ла

2/-gp,

2 Л _  2H 1i <p« +  p * ’

+  С,

(1 0 9 )

( 110)

при  это м  р а зм ер  св а р н ого  ш ва д л я  у г л о в ы х  ш вов

а > 0,6 52я  • ( 1 4 )

5.5. Р а с п р е д е л и т е ль н ы е  к а н а лы  в с о с у д а х  с  р еги стр овы м и
к а н а ла м и  (е м . черт . 4 6 сп р а в оч н ого  п р и л о ж е н и я ). Р а с ч е т  п р ои з­
в о д я т  в  соотв етстви и  с п. 5.4, причем  с л е д у е т  и сп о ль зо в а ть  в е л и ­
чины V, фз, ф4, п о  ф о р м у л а м :

V = 1 ------- Ь - ; (1 1 2 )

< P *=V <p *5 ; (113 )

<Р4= У ? Л 6» (1 1 4 )

гд е  фяб, фае— по п. 5.4.1.
5.6. П р о в е р к а  н а  у с т а л о с т н у ю  п р о ч н о с т ь  
5.6,1. Р а з м а х  н а п р яж ен и й  в свар н ы х  ш вах  м еж д у  с о суд о м  и

к а н а ло м

=  Р «  [/ V  +  Кю) +  Е* I * г  1 К9 ]  Кп , (1 1 5 )

где  ег  — см . п. 2.6.1;

—  по т а б л .  1;

1,6 • - ^ - [ 1  +  1, 5 ( 1 -  - g - )  c o s  0,8 т  ]  ; (1 1 6 )

Кю=
3 + 3 ,5

St

д л я  V -о б р а зн о го  св а р н ого  ш ва по  черт. 
11 а, в спр авочн ого  п р и лож ен и я ; (1 1 7 )

д л я  у г л о в о г о  ш ва по  черт . 116 сп р а в оч ­
н о го  п р и лож ен и я ;

/ С п =

1 д л я  V -о б р а зн о го  св а р н ого  ш ва  по  черт. 
11а , в сп р а в оч н ого  п р и лож ен и я ; (1 1 8 )

д л я  у г л о в о го  ш ва  по  черт. 116 сп р а в оч ­
н о го  п р и лож ен и я .

5.6.2. Р а з м а х  нап р яж ен и й  в п оп ер ечн ом  сечении к а н а ла

АОд =

d r , _  ,
Pi- —  +  Е *  1 er I

r3 st
ts st ' 90»1 +

(1 1 9 )
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5.6.3. П р о в е р к у  на м а ло ц и к ло в у ю  пр очн ость  п р ов од ят  из у с ­
лов и й :

Д°5<[о]5 или (120)

д « в < [ « 1в и л и  N>£[NU. ( 121)

Д о п у с к а е м ы е  р а зм а х и  нап р яж ен и й  [о ]  $ и [о ]  в и ли  д о п у с к а е м о е  
ч и с ло  р а б о ч и х  ц и к лов  [N ]  5 и [W ] 6 о п р е д е л я ю т  с о гл а с н о  п. 2.6.3. 
И н д ек с  5 отн оси тся  к  св а р н о м у  ш в у  м еж д у  к ор п усом  с о с у д а  и  
к а н а ло м , а ин декс 6 —  к  к а н а ла м .
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕРМИНЫ И ИХ ОБОЗНАЧЕНИЯ

Термины Обозначение

К оэф ф ициент осевого  уси ли я
П л о щ а д ь  поперечного сечения к ан а ла , мм2 (ом 2)
Р а з м е р  свар н ого  ш ва (черт* б, 8, 10, Ш ) ,  мм (с м ) 
Коэф ф ициент сопр яж ения  при пом ощ и конуса 
Н а и больш и й  свободны й  интервал м еж д у  д вум я  ж ест­

ким и  элем ен там и  д л я  цилиндрической  обечайки с к о л ь ­
ц ам и  ж есткости , мм (с м )

Ш ирина к ольц а  (черт. 6) ,  м м  (с м )
Т о лщ и н а  лен ты  направляю щ ей  ш в р а л и  (черт. И ) ,  

м м  (с м )
Ш и р и н а  к а н а ла  (ч ерт. 11) ,  мм (с м )
С ум м а  воех прибавок  к расчетны м  толщ и н ам  сте ­

нок , мм (с м )
В нутренний ди ам етр  со суд а  (черт. 1 -^11 ), мм (с м ) 
В нутренний  ди ам етр  рубаш ки  (черт. 1— 11), мм  (с м ) 
Средний диам етр  со суд а  Z>3= £ > i+ s i ,  <мм (с м )
Средний диам етр  рубаш ки  Z?4 =  Z?2-f-S2» мм (с м ) 
Н а и больш и й  внутренний диам етр  ком пенсатора, м м  (с м ) 

Расчетны й  диаметр , мм  (с м ) :  д л я  цилиндрической о б е ­
чайки D R = D u д л я  днищ а D R

А

а
В
b

6о

ь2

*>1
^2
D*

*>к

Н ар уж н ы й  диам етр  отбор товк и  или  анкерной тр убы  
(черт. 9 и 10 ), мм (с м )

Д и а м ет р  ок р уж н ости  сопр яж ения  рубаш ки  с днищ ем  
с о с у д а  (черт. 1, 7 ) ,  мм  (с м ) ;  е сли  рубаш ка  присоедине­
на не к  днищ у, то  0ь  принимаю т равны м  н улю  

М о д у л ь  уп р угости  м атер и ала  со суд а  при расчетной 
тем п ер атур е , М П а  (кгс/см 2)

М о д у л ь  упр угости  м атер и ала  рубаш ки  или к ан ала  
при расчетной  тем пературе, М П а  (Кгс/см2)

Р асстоян и е  о т  середины  стенки рубаш ки  д о  нар уж н ой  
стороны  стенки сосуд а , мм  (с м )

Р а сстоян и е  о т  центра тяж ести  поперечного сечения ка ­
н а ла  о т  середины  стенки сосуд а , мм  (с м )

О сев ое  у си ли е  от собственного  веса, Н  (к гс ) 
Коэф ф ициенты  прочности сопряж ений при пом ощ и  к о ­

н уса
Коэф ф ициенты  прочности сопряж ений  анкерны ми т р у ­

бами и отбор товкам и
С обственны й вес с о суд а  н е го  содер ж и м ого , Н  (к гс ) 
С обственны й вес рубаш к и  и ее  содер ж и м ого , Н  (к гс ) 
О тн осительны й  разм ер  к о льц а
И сп олн и тельн а я  толщ и н а  к ольц а  (черт. 6 ) ,  мм  (с м ) 
Расчетн ая  то лщ и н а  к ольц а , мм  (с м )

Ш ирина лен ты  нап равляю щ ей  спирали  (черт. 8) ,  мм  (с м )

do

Ei 

Е2

ео

F
f  Ь h  ы  и

/в»

Oi
Он
н
hQ
h0R
К
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Продолжение

Термины Обозначение

В ы со т а  к а н а ла  1— c o s  7 ) ,  м м  (с м ) h2
М о м е н т  инерции п оп ер еч н ого  сечен ия  к а н а ла  о тн о си ­

те л ь н о  оси , п р о х о д я щ ей  через е го  ц ен тр  тя ж ест и  п а ­
р а л л е л ь н о  стен к е  с о с у д а , м м 4 (с м 4)

1к

К оэф ф и ц иен ты  д л я  р а сч ета  н ап р яж ен и й  в зо н е  со п ­
р яж ен и я  при п ом ощ и  к он уса

K0t Ки К2

К оэф ф и ц иен ты  д л я  р а сч ета  нап р яж ен и й  в соп р яж ен и и Кг, Я *  Кг
анк ер н ы м и  т р у б а м и  и ли  о тб о р то в к о й Ко, Ki, Кв

К оэф ф и ц и ен ты  д л я  р асч ета  нап р яж ен и й  в  к а н а ла х К* *10, Ки
Р а с ч е т н а я  д л и н а  р уб а ш к и  (ч ер т . 1— 4 а ) ,  мм  (с м ) L
Р а сч ет н ы е  д л и н ы  ц и ли н др и ческ и х  о б е ч а е к  с  к о льц а м и  

ж естк о сти  (ч ер т . 1, 4 а ) ,  м м  (с м )
1и к

Д л и н а  п р и м ы к аю щ его  элем ен та , у ч и ты в а ем а я  при оп ­
р ед елен и и  р асчетн ой  д ли н ы  (ч ер т . 1, 4 а ) ,  м м  ( с м ) ;  оп ­
р е д е ля ю т  по  Г О С Т  14249— вО

к

Э ф ф екти вная  д ли н а  с т е ш и  обечай к и , уч и ты в а ем а я  при 
оп р ед елен и и  эф ф ек ти вн ого  м ом ен та  инерции к о л ь ц а  или 
к ан ала , мм  (с м )

И с п о л н и т е л ь н а я  д л и н а  ук р еп лен и я  стен к и  р уб а ш к и  в 

м есте  с о п р яж ен и я  при  п ом ощ и  к он уса  (ч ер т . 5)  и ли  
р асстоян и е  о т  п ер в о го  к о л ь ц е в о го  ш ва д о  о тб о р то в к и  
(ч ер т . 5  а ) ,  м м  (с м )

1е

О тн оси тельн ы й  м о м ен т  н а гр у ж ен и я м0
О т н о си т ель н ы е  р еа к ти в н ы е  м ом ен ты Ми м2, Мг
О тн оси тельн ы й  реактивн ы й  м о м ен т  в м есте  соп р я ­

ж ен и я  анкерны м и т р у б а м и  и ли  о тб о р то в к а м и
т

К о л и ч е с т в о  р а б о ч и х  ц и к лов N
Д о п у с к а е м о е  к оли ч ест в о  р а боч и х  ц и к лов  р а ссм а тр и в а е ­

м о го  м а тер и а ла  при расчетн ой  т ем п ер а т ур е  в  р а зм а х е  
н ап ряж ени й  Д о /  п о  п. 2.6.3 (/ =  0 ; 1; 2 ; . . . 6 )

lN]i

Ч и с л о  ви тков  н а п р а в ля ю щ ей  опи рали П\
Ч и с л о  витков  зм е ев и к о в о го  к а н а ла Пг
Ч и с л о  зам ы кан ий  зм е ев и к о в о го  к а н а ла т
О т н о си т ель н о е  д а в лен и е р
Р а с ч е т н о е  д а в ле н и е  в с о с у д е  при  э к сп луа т а ц и и  и л и  

испы тании, М П а  (кгс/см 2) . Е с л и  а б с о л ю т н о е  д а в ле н и е  
б о л ь ш е  атм осф ер н ого  (и зб ы то ч н о е  д а в л е н и е ),  т о  p i > 0 ; 
е с ли  а б с о л ю т н о е  д а в ле н и е  м ен ьш е атм осф ер н ого  (в а ­
к у у м ) ,  т о  p i < 0 ;

Pi

Р а с ч е т н о е  д а в ле н и е  в р уб а ш к е  и ли  в к а н а ле  в с о с т о я ­
нии эк сп луа та ц и и  и л и  испы тани я , М П а  (к гс/см 2)

Pi
Д о п у с к а е м о е  в н утр ен н ее  и зб ы то ч н о е  д а в л е н и е  в р у ­

б а ш к е  и ли  в к а н а ле , М П а  (кгс/см 2)
Ы

Геом етр и ч еск и й  п а р а м етр  к о л ь ц а Q
Р а д и у с  кривизны  в в ер ш и н е  д н и щ а  с о с у д а  по в н ут ­

ренней  п ов ер хн ости  (ч ер т . 3, 7 ) ,  м м  (с м )
Ri

Р а д и у с  кривизны  в верш ине днищ а р уб а ш к и  по внут­
рен ней  п ов ер хн ости  (ч ер т . 3, 7 ) ,  м м  (с м )

Ri
В н утр ен н и й  р а д и у с  кривизны  отб о р то в к и  д л я  кониче­

ск и х  соп р яж ен и й  (ч ер т . 5 в ) ,  м м  (с м )
г.
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Продолжение

Термины Обозначение

В н утр ен н и й  р а д и у с  кривизны  о т б о р т о в к и  д л я  с о п р я ж е ­
ний с  о тб о р то в к о й  (ч ер т . 9) ,  мы (с м )

Н а р у ж н ы й  р ад и ус  к а н а ла  (ч ер т . 1 1 ), мм  (с м )
С р едн и й  р а д и у с  к а н а ла  r 3= r 2— 0,5s2 м м  (о м )  
И с п о л н и т е л ь н а я  т о лщ и н а  стен к и  анк ерной  тр уб ы  

(ч ер т . 10) ,  м м  (с м )
Р а с ч е т н а я  т о л щ и н а  стенки  анк ерной  тр уб ы , м м  (с м )  

И с п о л н и т е л ь н а я  то лщ и н а  стен к и  ц и ли н др и ческ ой  о б е ­
чай ки  с о с у д а  (ч ер т . 1— 11) ,  мм  (о м )

Р а с ч е т н а я  т о л щ и н а  стен ки  ц и ли н др ической  обеч ай к и  

с о с у д а , мм  (о м )
И с п о л н и т е л ь н а я  то лщ и н а  стенки  ц и ли н др ической  о б е ­

чайки  р уб а ш к и  и  к о н уса  или  к а н а ла  (ч ер т . 1— 11) ,  
м м  (с м )

Р а с ч е т н а я  т о л щ и н а  стенки  ц и ли ндр и ческ ой  обечай к и  
р у б а ш к и  и к о н уса  или  кан ала , м м  (с м )

И с п о л н и т е л ь н а я  т о лщ и н а  стенки д н и щ а  со суд а  
(ч ер т . 3, 7 ) ,  м м  (с м )

И с п о л н и т е л ь н а я  т о лщ и н а  стенки  дн ищ а р у б а ш ­
ки  м м  (с м )

Р а сч ет н а я  то л щ и н а  стен ки  р убаш к и , м м  ( с м ) ;  на ц и ­

ли н д р и ч еск ой  о беч а й к е  s#  = s 2, на в ы п ук ло м  д н и ­

щ е  s — Si
Р а б о ч а я  тем п ер а т ур а , °С
Р а з н о с т ь  м е ж д у  ср ед н ей  т ем п ер а т ур о й  стен ки  с о с у д а  

и  т ем п ер а т ур о й  20  °С , °С
Р а з н о с т ь  м е ж д у  средней  т ем п ер а тур ой  стен ки  р у б а ш ­

к и  и л и  к а н а ла  н тем п ер а тур ой  20 °С , °С  
Э ф ф ективны й ш а г  анкерны х т р у б  и ли  о тб о р то в о к , 

м м  (с м )
Р а сч етн ы й  ш а г  анкерны х т р у б  и ли  о т б о р т о в о к , мм  (с м )  
Ш а г  анкерны х т р у б  и ли  о т б о р т о в о к  в д о ль  о с и  мм  (с м )  

на  ц и ли н др и ческ ой  обечай к е  —  п о  черт. 3, 9, 10; на

д н и щ е t р — R i + Л г )  s in  —

Ш а г  анкерных т р у б  и ли  о т б о р т о в о к  по о к р у ж н о с ­
ти , мм  (с м ) ;  * н а  ц и ли н др и ческ ой  об еч а й к е

tT. = 0 , 5 (0 , 4-02 )  S in - J  ; н а  дн и щ е t T =  ( К , + Л 2)  s in -^ ?

Р а с с т о я н и е  в д о л ь  оси  о т  к р а я  р уб а ш к и  д о  п ер в о го  р я ­

д а  ан к ерны х т р у б  и л и  о т б о р т о в о к  (ч ер т . 3 ) ,  м м  (о м ) 
Р а с с т о я н и е  п о  о к р у ж н о с т и  о т  к р а я  р уб а ш к и  д о  п ер ­

в о го  р я д а  анк ер н ы х  т р у б  и ли  о тб о р то в о к , м м  (с м )

tK = 0 ,5 ( 0 , + А г )  s in -J S

Ш а г  н а п р а в ляю щ ей  сп и р али  и ли  зм еев и к ов о го  к а н а ла  
(ч е р т , 4, 8, 11)  м м  (с м )

г\
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С тр. 30 ГОСТ 25867—83

Продолжение

Термины Обозначение

К оэф ф и ц и ен т  п он иж ени я  п р оч н ости  при  нали чии  о т в е р ­
сти й  в  кан але  в зон е  ш туц ер ов  

М о м е н т  со п р оти в лен и я  св а р н ого  ш ва на ед и н и ц у  е го  
д ли н ы  м е ж д у  к ор п уса м  со суд а  и к о льц о м , м м 2 (см 2) 

М о м е н т  со п р оти в лен и я  св а р н о го  ш ва на  еди н и ц у  е го  
д ли н ы  м е ж д у  к о л ь ц о м  и  р уба ш к ой , м м 2 (с м 2) 

В сп о м о га тельн ы е  величины  
У г о л  к он ического  соп р яж ен и я  (черт. 5 ),...°
К оэф ф и ц и ен т  тем п ер а т ур н о го  уд ли н ен и я  м а тер и а ла  с о ­

суд а , 1/°С
К оэф ф и ц иен т т ем п ер а т ур н о го  уд ли н ен и я  м а тер и а ла  

р уба ш к и  и л и  к а н а ла , 1/°С 

Э ф ф ективны е коэф ф ициенты  к он ц ентр ац ии  

О бщ и й  эф ф ективны й коэф ф ициент кон центрации  

П о ло в и н а  ц е н т р а ль н о го  у г л а  к а н а ла  (ч ер т . 11) ,  ...° 
У г о л  ш ага  анкерны х т р у б  или  о т б о р т о в о к  на  ц и ли н д ­

ри ческой  обечай к е по ок р уж н ости  (черт. 3 ),...°
У г о л  ш а га  анкерны х т р у б  или  о т б о р т о в о к  на  дн и щ е 

(ч ер т . 3 ), .~ °
У г о л  по  о к р у ж н о с т и  о т  к р а я  р уб а ш к и  д о  п ер в о го  р яд а  

анкерны х т р у б  или  о т б о р т о в о к  (ч ер т . 3 ),...°
О тн о си т ель н о е  п р о д о л ь н о е  у д ли н ен и е  в  р у б а ш к е  

Д о п у с к а е м о е  о т н о си т ель н о е  п р о д о л ь н о е  уд ли н ен и е  в 

р уб а ш к е
Р а з н о с т ь  тем п ер а тур н ы х  о тн о си т ель н ы х  у д ли н ен и й  

К оэф ф и ц иен т, учи ты ва ю щ и й  р а сстоян и е  м е ж д у  к о р ­
пусом  с о с у д а  и р уб а ш к о й  

К оэф ф и ц и ен т  н а гр уж ен и я
К оэф ф и ц и ен т  отн ош ен и я  пр очн ости  к о р п уса  со су д а  и 

р уба ш к и
К оэф ф и ц и ен т  д ли н ы  соп р яж ен и я  
О т н о си т ель н а я  эф ф ективн ая  н е с у щ а я  д л и н а  к о н у са  
К оэф ф и ц и ен т  р а д и у с а  о тб о р то в к и  
А м п л и т у д а  н ап р яж ен и й , М П а  (к гс/см 2)

Р а з м а х и  н ап ряж ени й , М П а  (к г с / ш 2)  ( t * = 0 ;  1; 2; . . . 6 ) 
Д о п у с к а е м о е  н ап р яж ен и е  д л я  к ольц а  соп р яж ен и я  или  

анк ерной  т р у б ы  при  расчетн ой  т е м п е р а т у р е  М П а  (кгс/см 2)  
Д о п у с к а е м о е  н а п р яж ен и е  д л я  стен ки  со су д а  при  р а с ­

четн ой  т ем п ер а тур е , М П а  (кгс/см 2)
Д о п у с к а е м о е  н а п р яж ен и е  д л я  стен ки  р уб а ш к и  и ли  

к а н а ла  при р а счетн ой  т ем п ер а тур е , М П а  (кгс/см 2)  
Д о п у с к а е м а я  а м п л и т у д а  н а п р яж ен и я  р ассм атр и ваем о­

г о  м а т е р и а л а  при р а счетн ой  т ем п ер а т ур е  и при  к о л и ч е с т ­
ве р а б о ч и х  ц и к лов  N, М П а  (кгс/см 2)

Д о п у с к а е м ы й  р а зм а х  н ап ряж ени й , М П а  (к гс/см 2)
( i =  <>; 1; 2 ;...,6 )

Р асч етн ы й  к оэф ф и ц иен т прочности  св а р н о го  ш ва  на 
н а п р а в ля ю щ ей  сп и р а ли

V
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ГОСТ 2$867— 83 Стр. 31

Продолжение

Термины Обозначение

К оэф ф ициент сниж ения доп ускаем ы х напряж ений при Ф1
расчете н а  устой чивость

Коэф ф ициент прочности  сварного  ш ва ф2
Коэф ф ициенты  пониж ения прочности к ан ала фз, ф4
Р асчетн ы е коэф ф ициенты  прочности сварны х ш вов Чт>

К оэф ф ициент прочности сварного  р ад и альн о го  ш ва в
VR4’ Vr S ’ Ф#6 

<Рр о
к ольц е  соп р яж ения

К оэф ф ициент прочности сварного  п р одольн о го  шва ФЯ1
со суд а

К оэф ф ициент прочности свар н ого  п р од ольн о го  шва 
рубаш ки

К оэф ф ициент прочности сварного к ольц ев о го  ш ва со-

ФР2

Ф п
суд а

К оэф ф ициент прочности сварн ого  к ольц евого  ш ва 
рубаш ки

П о ло в и н а  у г л а  обхв ата  рубаш к и  с сопряж ением  ан ­

Ф Г2

Ф
керными тр убам и  и ли  отбор товк ой  (черт. 31), * * * °

В еличины  с, р ,, р а> [а ]о , [ а ] , ,  [<г]з. Еи Еъ <рР 0 , <рР1| 

ФР 2 . ? 7v  «Рг2 оп р еделяю т по Г О С Т  14249— 80.

П р и  м е ч а н и е .  Ч ер т . 1— 11 н астоящ его  прилож ения н с  опр еделяю т к он * 
с т р у к ш ш  и приведены  т о л ь к о  д л я  указан и я  расчетны х разм еров*



Сосуды с С-образной рубашкой

а — с  с о п р я ж е н и е м  п р и  п о м о щ и  к о н у с а ; 6— с  с о п р я ­
ж е н и е м  п р и  п о м о щ и  к о л ь ц а

Черт. 1

Сосуды с цилиндрической рубашкой

д— с  с о п р я ж е н и е м  п р и  п о м о щ и  к о н у с а ; 5 — с с о ­
п р я ж е н и е м  п р и  п о м о щ и  к о л ь ц а

Черт. 2
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ГОСТ 25867—83 Стр. 33

Сосуды с  рубашками, сопряженными с  корпусом сосуда  
анкерными трубами или отбортовкой

f l-c  отбортовкой, 6- С анкерными трубами

Черт. 3

Сосуды Со змеевиковыми каналами

Черт, 4а



Стр. 34 ГОСТ 25867—83

Сосуды с  регистровыми каналами

Сопряжение рубашки с  корпусом со£уда при помощи конуса

Сопряжение рубашки с  корпусом сосуда при помощи кольца

Черт. 6



ГОСТ 25867—83 Стр. 35

Сопряжение рубашки е  днищем Направляющая спираль

«ь-коинческое; б—кольцевое
Черт. 7 Черт. 8

Сопряжение рубашки с  корпусом сосуда отбортовкой

Сопряжение рубашки с корпусом сосуда анкерными трубами

tP ____

i d a a

--- f h  К C L L - 1  .i— *

J i g

Черт, 10



Стр. 36 ГОСТ 25867—83

Центр тяжести поперечного 
сечения канала

Канали

Центр тяжести поперечного 
сечения канала

«—полукруглое сечение с V-образным швом; б—полукруглое сечение о угловым
в—сегментное сечен не

Ч е р т . 1 1

Р е д а к т о р  Е . И. Глазкова 
Техн и ческ и й  р ед а к то р  Н. П . Замолодчикова 
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