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Инструкции по опредолспуэ прсцзводстзошшц шдцостеЛ разуй— 

богача по заданна Глазного управления пропспсдствепннп црсдпгдяЕп: 

Глиглспталепецстрод СССР Зсесодззпа i:oncrp/i:ropci:o-ro:aoj:on4iOc:aa- 

шютлтутон по кезаалзаццп нонталшх и сясщпалыдк стхюдтатьпдх ра.- 

бот ( VIXL лоыталатроллсдаплзадп) Гдоест^юНцеханчдзает в разантпо 

"Основдпд датспенпн по расчету процоподствсшгдх: шцдсста! доВству— 

зачах предпрпятпа, нропззодстзенлцу сбесдппошгд (конблпатсз)", ут- 

бопгдсдпвх Госпланом ССО? у цО/ 000? 8 декабря Х°«83 г,

:» in̂ o-;/C4-cs.
3 солон с разработкой настояло:! пнструЕЩпп Инструкции по 

определошэ производственный подлостей рсподтно-цо2 анцчесгд1 2  

прадпрпятцу Ыппнонтакспсцстрс:i С00? ВОН 364-77 признать утратизпед 

силу.

Инструкция предназначена для рсуоптно-аокаппческпх предпри­

ятий Длинонтаюпоцстроя СССР.

Лрпводоннпз з '^кструкццц" провала определения прокззсдстзсл- 

-.'с^оетсН не учитывают особой условия работу на тпзлнчидх 

ропозтЕО-пеханЕческпх предприятиях Впзусторстза и долины рассматри­

ваться ■•„Hi; гхзисиендсциз обдого характера*

внесена шстпт^тся 
Ĵ.Li :отро*--• ** Г.-Ч    -J "
Цокот • ,о— :е:саппзаццу

j т_>осг;г,с::а 
.Viz i .спта*,спецст оооар ’ тэLrUvjJ.

_______ _1УЗ г.
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1.1. Под производственной косностьи предпрсттш понимается 
способность закрепленных за ним средств труда (технологической 
совокупности гигант, оборудования, агрегатов, установок ц производ­
ственных площадей) и ьпхсшзальпсму Eiinyciy продущии, за год 
(сутки, смену) в соответствии с установленными спсщаишзацпоД, 
кооперированием производства и родимом работы.

При определении производственной непроста п?едпрпятня следует 
исходить из необходимости интенсивного использования оборудования 
и шю^чеп, обеспечения максикалъыого вкпусгл таоГ'пзгьпой для
предприятия продукции.

1.2, Расчет производственных мощностей используется для 
составления балансов про извод стзешшх модностей за отчетный 
год (по ̂рорнтэ ELI, утверждаемой Госпланом СССР и ЦСУ СССР) и на 
плановый период па всех уровнях управления проминлонностью, для 
определения наиболее о̂ охтпзыого направления капитальных вложении, 
выявления и ликвидации узких мост производства, определения потреб­
ности в дополнительном оборудовал mi и выявления ыедиыкоге, решения 
вопросов специализации нредпрпятни, разработки мероприятий по 
устранении кролзводстье:шых и межотраслевых диспропорций, а такие 
для развития отраслевой и межотраслевой кооперации.

Настоящая Ляструхдпя разработана в соответствии с "Сеновиши
положениями по расчету производственных мощностей деЗстйукцих
хгроглыЕлешшх предприятий, пропз 

утвердденыымн Госпланов С':? и
водствешхвс объединений; 
цо«у СССР 08.j3I.iCob г.

(комбинатов)”,
■ IJ£-4£-x/04-GC

1.3. Но ::.<*хлснятия?.!, цехам, мощности которых находятся в 
стадия: освоения, за поличнуи проптвддстдгспшуз модность принимается 
наеденная в действие проектная мощность.
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В случае несоответствия выпускаемой шш плановой номен­
клатуры продуюдпи проектной номенклатуре допускается пересчет 
мощности по фактической или плановой номзш:латуро и ассорти­
менту продукции соответственно для отчетного года, или плано­
вого порпода по разрзкеюза ̂ Лпыисторства, ведомства и согласо­
ванию с Госпланом СССР.

1.4. Производственная мощность предприятия определяется 
по всей номенклатуре вынусхаелЮЙ ни продукции, а в шганируеыом 
периода - по продукции, предусматриваемой к выпуску.

3 условиях многоио:.:еш£латурного производства, когда на 
одном и том же оборудования производится несколько видов про­
дукции, при определении гшоизводстес1Шой годности допускается 
использование метода приведения помехшлатуры изделий к одному 
дли нескольким видам однородной продукции, принимаемой за еди­
ницу, с применением при о том хсоеЗхЗнцпонта затрат машинного вре­
мени или зремоня в нормочасах, а такие друг ли показателей, от- 

епешфшгу отрасли (см.главу 3 настоящей хшетрущнн).
1.5. Производственная мощность по хлк-дау виду продукции, 

выпускаемой предпрпятипи, определяется в натуральных единицах 
измерения. По видам продукции, планируемым н учитываемым в стои­
мостном выражении, наряду с расчеты мощности в натуральных 
показателях определение могогасти производится я в стоимостном 
выражении по продухащи, исчисленной в сопоставимых оптовых цепах 
преддрхгггий пли в розничных ценах, если продувши планируется я 
учитывается в розничных ценах.

1.6. Произволе тветг гсч мощность предзгрннтгл устанавливается 
по мощности вед,"ди цехов, участков, агрегатов,установок или 
групп об.рудоваиия основного производства.
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К ведудзы относятся донн, участка, агрегаты и устанозкп

ОСНОВНОГО ГфОДОБОДСТВа, ГДО ВЫПОЛНЯЮТСЯ ОСДОВПНО ТОХЛОЛОГПЧООКНО
процессы, (операции) а которые инею? реыаацее значение в обеспе­

чении выпуска готовой продукции.

ВропзЕодетзглиал ыоцность прсдарнят::.! при калдчш несюдь- 
них основных ценоз, участков, агрегатов а уставов or, с за&яшутшл 
циклон производства по вылус;гу однородной продукция определяется 
по суькэ их ыоцностай.

Для рейюшно-кохазнчосках предприятий йзшетзретэа швтег*- 

ных а специальных строительных работ ведуцыыы цехами являются:
- х.т1кгтг*т*тгг> 4*i/VxWiV|
-  сборочные (ремонтные);

- механосборочные;

- гютадлаксиструкщпх;
• ллтейпыо.
1,7. Пропускная способность остальных звеньев основного 

производства долина быть пропорциональна (солрялоыа) ыоцлсстп 

ведущего цеха, участка, агрегата, установит пда группы оборудо­

вания. В случае наличия узких мост они но учитываются в расчете 

производственной коцасстп.

Под угкпм местом следует поникать то дохл, участки,а^егаты, 

устанопш п группы оборудования основного л вспомогательного 

производства, пропуская способность которых по ссотьэтсвуот мощ- 

ног'тч звона, по второму устанавливается продзподстзеи-

ная годность предприятия.

Ирл выявлении несоцрлдошюста кеуду мощностями ведущих и 

остальных звонов производства, в том число п моцност-вш дзспэко- 

гатохьных цехов, долины быть разработаны ерхчишечхцнопыо-т одичес­

кие мероприятия по их устранению.
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1.3. Соответствие npqnyсилой способности ведущих цехов, 
участков,агрегатов и остальных сзеиьез предприятий определяется 
путем расчета коэффициента сопряженности (Кс) по формуле:

Кс = Sft
Чг-̂зг

где Mj- и 1*2 — мощности цохов, участков, агрегатов, между
которыми определяется коэффициент сопряженности,
в принятых единицах измерения;

Ру - удельный расход продукции первого цеха для про­
изводства нроду:-:цпп второго доха.

Пример. Производственная мощность механосборочного цеха - 
1200 станков, лптелюго цеха - IG00 т, удельный расход литья на
I станок - 1,4 т

Кс = I6C0
I2CQ * 1,4 О,&5

Коэффициент 0,05 <  I показывает, что литейный цех является
узким местом.

Пропускная способность вспомогательных цехов, участков и 
хозяйств определяется в единицах измерения продукции исходя нз 
количества 1а>мплэктоз изделий, удельного расхода сырья, полуфабри­
катов, злектроопеогни, пара ка единицу производства готовой 
продукции.

1.9. 3 расчет производственной мощности предприятия включа­
ется еоо оборудовало основного производства, за пеглшоюеи (в 
цределах установленных нормативов) резервною оборудования и обору­
дования опнтно-окснерж-тонтагьпых я специализированных участков для 
пре̂ осионалы10-тс;с-1дчес:сого обучения»

Оборудование сспсвпого производства,временно боздсдстзуьяцео 
вследствие неисправности, нрэпедскньа ремонта, модернизации, надос- 
таточноЛ загрузки, а та;:;: о сбсруиованне находящееся з процессе
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монтажа и на склада, предназначенное к вводу в действие в расчет­
ном периоде, учитывается при расчете производственной годности.

Оборудование, установленное во вспомогательных цехах и на 
участках сверх порглатзша, аналогичное (тождественное) оборудованию 
основных цехов, должно шушчаться в расчет мощности предприятия.

1.10, Производственная мощность предприятия рассчитывается 
по прогрессивным кормам и норпатпвам пли проектным (паспортным) 
поглзателгвл в случае, если они не достигнуты на предприятии.

Нормы и нор?.?атизы, па основа которых рассчитывается лропзеод- 
стзекшэ мощности предприятий, долины периодически уточняться с 
учетом применения передовой техники, технологии, наиболее совернеп- 
пой организации труда,вовыиенкя уровня механизации и автоматизации 
производства, достижений передовиков производства.

Нормативные показатели црокзводителкюсти оборудования одной 
а той же конструкции при использования сырья и топлива одинакового 
качества и производства на отогл оборудовании одинаковых видов про­
дукции должны быть одш:шж для всех предприятий данной отрасли.

Согласно Системе прогрессивных технико-еконовлчеезвпг норм и 
нормативов министерства и ведомства обеспечивают систематический 
выборочный 1соктроль прогрессивности норы, используемых в расчетах 
производственных мощностей,

1.11. Б синаях, когда технические нормы выработки ш  проскт- 
ше показатели производительности оботэудованзя и использования ш:с- 
«•адей, трудоемкости изделий, ногжзы выхода продушил из сырья прев­
зойдены ьхач i-тгшпо’й труппой передовиков производства на данном 
предприятии или других предприятиях отрасли, щ)опззодство:-шая ысц- 
кость рассчитывается по вновь разработанным прогрссслвгдгл поххюа- 
теляв и нормам, основанным на устойчивых достижениях передовиков 
производства.
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В иачсстзо устойчивый достижений прииимаьтся показатели, 
достигнутые за лучили квартал отчетного года породовнкаш про­
изводства, соетавллхцпыз 20-25£ общей численности рабочих, заня— 
тих в одинаковых процессах производства.

Трудоемкость ковах изделий, осваиваемых та цродприяпш, в 
расчетах производственной мощности принимается по проекту на
производство данного изделия, и» этом случае повкыентая трудоем­
кость кздслкЛ в период освоения не учитывается в расчетах произ­
водственной модности.

Отраслевые тсзкическхэ нерпы выработки,показатели цроизэо- 
длтолыхости оборудог-ааия, использования плоэддей, трудоемкости 
изделий, кормы выхода продукции из сырья разрабатывается и пери­
одически уточшшгея ьонастеротзем и ведомствами и доводятся до 
Врех загптсросозшшых организаций, предприятий.

1,12. Нормативный годовой £©цд времени работы оборудования
определяется:

- для предприятия с непрерывным процессом производства исходя 
из количества талендараых дней в году и 24 рабочих часов в супа 
за вычетом KopLfHpOBCHiioro времени та вео виды ремонта и технологи­
ческие остановы оборудования и агрегатов, если они не учтены в
норнах их использования;

- для Epanrpii'iTia: с прерывным процессом производства, исходя из 
количества калещщрных дней в году за вычетом выходных а праздничных 
дней, принятого трехсменного (чотырехсыспного) резшиа работы прсд- 
пртлтия, установленной шзозрлуситодьностз смен с учетом сокрацопня 
рабочего времени я предпраздничные дни. Время на техподогичеегдо 
останови оборудования в осотастствни с устаыозлошдгд! иоркатизагла, 
а также на шоксво-прсдупрсд::то льшо п тшггагьшо ремонты исквао- 
v-огся из годового бо'цда врсцапи работы оборудования только в случае
коесходидостк проведения их в рабочее время и отсутствия резервного

я. 9



- для цредпрячтян, основано цедя которых расотаад в две свопа 
или мепеэ чов в дзо смени, расчет пронзвохсяазегшых модностей про- 
изводится исходя из двухсменного ремима работа, а ̂ чпдгльногс 
оборудования - ез трехсменного. Принтерная иснолглатууя: уни: маянного 
оборудования дана в таблице I . ОЪмедгаяатура цппведенч в соот­
ветствии с донными 1.!ш1трапстроя СССР). При 5тш как для первой, 
так и для второй сиаыы при расчете мощностей учитывается оборудова­
ние в соответствии с пузатом 1,5 настоящем инеярунцпя»

Прпморпая псмстп-втатура ушдалыюго оборудования
Таблица I

Наиглоноволиз с̂ оруловазгня Основная хара::т':р’:ст:а*л
I 2

"отрлло'по; ̂у7'т*тй ог,лнгс1
Токарпыо Диаметр обрабатываемого изделия 

1200 тлгл и БИЛЗ
То:?лрыс-нарус э льныо Дцзметр шгшмалба 4000 ш  и выло
1Ърнзс:1тадьно-расточше Диаметр мпиндеяя 150 ш  п вита
Координатпс-расточпыо Всех типов п размеров
радлально-сворлильннэ Диаметр сверления от СО мм и вниз
Продолвно-строхальныэ Ширила строгания 2CQG iz i и вниз
Додбемппа лод долбяпа CG0 мя и выла
Продолыю-Ips зернив Ширина стола I5C0 глл 2 надо
1{опировально-Тр83врх1ые Всех размеров
2убо~ грогальпые для г.они—ЧССГ.ИХ* веет л: _ И 0 ПТГВИИД
зубов

Дпамето об̂ абаттзаемого изделия 
1000 ыГл и вине

СубОДОЛООМШО Диаметр обрабатываемого изделия 
1500 мм и впто

Субс"резориио Днаглетр обрао'атглваепого недолги 
2000. мм и зчпз

Субовляуовалышо Длаглето обсабатнЕаачого изделия tOO n f и ixaio
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Роз1̂ силй1хз2Х2л ы 1Ь19 Всея размеров
Езугшзо:озхш*1ше Дазметр обрабатываемого издояпя

£00 ш  л ЗЫШЭ
К̂гсночн^-^оусовоо обонудо ” гните

Колоты шзочнке шровоз- дулпе
Колоты ь-тсггзовочаке паро-ВОЗД̂  ППЫй
Ппессы гоптчалсапово'чиые призе тптпо
Прессы чэнаночыш
Пгесс:? :т'ВО'*н̂'е :• дисто— liftaUHOBOHIIIiO ГЦДИГЗЛПЧОС— хате л гарогтдразтятпесьне
П09ССИ 1701люшшаыэ ПРОСТОГОдействия*
ПОСОСИ ЮЗНЬСГЛПППа дво̂ люго" действия
Поси::1лыю-г;:со'П11 говальцы ддя листа

Бес дадазддд чается сыне 3 т
Вес пздгшщдс частей свите 3 т
Усилив сзьаие 1600 тс
Усадиш свите IGOOtc 
Усллиш сзыые IC0G тс

Усилием езида 1000 тс 
Усилием свыше 200 тс
Ддя Л2СТОЗ ТОЛЩИНОЙ С31Л110 15 LU

I.I3. Бремя на ремонт оборудования, агрегатов а устаксзсн 
и длительность и&ггремоытного периода определяется по нормам с 
учетом степени износа н теппнчоехтого состсяидя осотзудозаыня.
•Эта норны периодически уточняется псподя ни по̂ ензат елей достиг­
нутый передовыми ремэнтагт бригадами.

Простои оборудования , вызванные недоетатзюм сырья,материалов, 
по:с/рабр;ях1то1з, топлива, энергии, рабочей силы, или лз-зы орга— 
шзацпошю-тонзпгчеенпх нетто ладе;:, таило на:: а потора времена, 
езнзаныыэ с влт/сном или нсправленндл брана, при расчете производ­
ственной модности но учитывается.

LI



1.14, Для оцсша уровня использования оборудования,принятого 
в расчет производственная йсдностн, :ia хгоедпрплтпях с проршэнигл 
процессов щюпзводства расечыа'ызаетел пооОрпциент сменности его 
работы ССсгл) но гор:дуле:

Кем я Тулт
Пу.е Ср. и

где: Ту .и - трудоемкость продувзпхн, соотвотствуюдая установленной
подлости предприятия (сташсочасов), оцрсдсляотся нснодд 
из норм трудсешсостд на единицу продзуиции ц количества 
продудзпш, прииттып в расчета:! производственной иоцностл;

Иу.с - сре.дызсппсо’хлыя состав установленного основною тс:д:оло- 
гичсспого оборудовали: определяется по устаповлоныоыу 
обс:;удоБаипу на I ялпзаря каждого года с учето?л оборудо­
вал гид, дополнительно устанавливаемого ц выбншщего в 
течение года;

Сг.н - нортлтпзнпн годовой асыд времени работы единицы оборудо­
вания. в одну снопу (часов),

Прнглер (условный)

Панглепозахпга вида продукции оредно-годозоямодность,пт.

Рг;удоСГЛ1Х)СТЬ 
ПЗГОТОБЛОНПЯ ОДНПИЦЫ 1ГОО-дулдни но'ОС’Ю13ИСГ VJоосрудсвапи-з,стаппо-чаеоз

Сбивая тчудооглпость леютевленгд пое­ду: цпп по расчетам ?лоцпоетп, стандо- часов
Сталин! тыла Л SCO 500 45G000Станин типа Б 600 £00 •4GCCC0Станки типа В SCO 400 GGGCC0

Всего: ip 1Г-» о о 538 I8SC0CG
Нормативен годовой еоцд работы оборудования СОСО часов, 

срсднеслнсочнян состав установленного оборудования 337 единиц.
СГ'Г“'Г ° -гг',- —г'Г'оJL̂l.vA.O

-57хСССб Гу'п/»^ГЛ*
= I,G



1.15. производственная тягость предцрнятш за отчетный год 
а на плановый период рассчитывается с учетом ее прироста за счет 
техыпссиого перевоорудеппя (внлпчел проведение оргаппсащюпио- 
тоиппчехигс мероприятий) а рошпетрудцпй; ввода в действие новых 
мощностей, за счет строительства новях н раеппреыия действущпх 
црол1р̂ '*т’х-» шС^епя меткостей, всдодстаао поноса оборудовать, 
перехода .21 другие ацдц сирых, ветхости зданий a сооружений, пере­
дача гневных £о.едов в усташвлепнсм порадяо другим црздцршхтддт, 
стихийного бедствии.

Прирост производствс:ших гюгвостей по вппусц/ шпнрежшх видов 

проду;:и.:и определяется по седому предприятии исходи по плзлпру и лее 

юпг цедвздоиньсс в отчетном поду море ирихтгий, баспрухеднися: па 

пенни шчестзегшого или количественного состава оборудо'хышгг, учи­
тываемого при расчета мощности, улончолш: рседхва работа предпрпнтля, 

енпвопнп трудоемшетя дрсдогциз и датше факторах.

При отсел в плана н отчеты но вхьмчхшгея ксрсприят-ш, связанные

с достныепнзм проситпой пегости нчедаргггня, походазрсгося в стадии 
освоопгл.

При расчете проязвод сданной :.;чз гости преддратгия для миого- 
нопаддд.тур;1пд производств учитеддстсд тахгно сшгхзнпо (уведцчехзпо)
ирудодгестп изде.вл вследствие шпопешп нсыседнптурп и асссрти- 
понта ггх),в,тдии в тятщруедом (отчетной) периоде.

знылзыиэ (гнбптно) щюззаодствоншх мощностей действую­
щих предигриятий а цехов, ртгоредошедс в устанзвдшшсгл порядке, по 
ведай згродр-лцп;, г;нч пгошводства шторой утворсдаэта: Советов 
Глнпст̂ д и Госпланом ССОР, попет производиться мтпхотерстггеды 
л ̂едегготвныл ССЙ? и Солс иг :п LIhhuctpob союзных роопуслед: только
но ссиодоозапиз с Госпланом СССР и оформляется составлением сост- 
встст: унцого протокола выбытия. 1То пипу с д/ яругах видов продуедзчы 
утдыьневпо ирсизыо;;л тизли-и:: иедпостсй производится по согласования? с 
В ы ш е с т о я щ е й  организацией ь  п о р я д к е ,  у с т а н а в л и в а е м о м  Г о с п л а н о м  С С С Р



Б случае намечаемого выбытии мощностей в шгищруеиси периоде
министерства и ведомства ССОР, Госпланы совзных республик продетав- 
лязг в Госплан СССР катаршлы, обоспошвоыщпо упоньсешхо мощности, 
шесте с цреддюцевгозди к проектом планов окопошноского п социаль­
ного развита СССР.

1.17. Среднегодовая производственная мощность предприятия 
определяется нутом црибеддения а мощности на начало года средне­
годового увеличения мощности и емчогаши среднегодового уменьшения 
(выбытия) мощности.

Среднегодовое} увеличение модности за счот ввода в действие 
новый, расширенна, рсколструыьсш, технического поревсоруцошя дей- 
стэуздих продцппятий и проведения оргахшоадиохшо-тешБРЮоливх: меро­
приятий исчисляется путем умнодснип увеличения мощности за счет 
кдцдого из перечисленных £актороз на числе полыни месяцев действия 
мощности до кош© года и делены;! полученного результата на 12,

Среднегодовое уменьшение мощности определяется путем ушовшшя 
выбывающей мощности на число полный месяцев, оставшихся до конца 
года с момента ее выбытия, и деления подученного результата па 12.

При исчислении среднегодовой мощности объем увеличения (уменьше­
ния) модности за счот немел сила номошигатуры продухихип (уменьшили 
или увеличения трудоещхости) учитывается в полном размере,

1*13, КооФ;те1адт шстжюзагшя среднегодовой производственной 
мощности за отчетный год стхсдедяется па:: отношение тактического 
выпуска прсдухцпи к среднегодовой мощности данного года,

В отдельных случали, когда на предприятии имеет место отвлечение 
производственных мощностей на вылуск ыопрорнльной продутый, спредо— 
лдвтся два козСГ ддоита использования срачыогадовой мощности по 
пропзво,почву основной гпюдуниш и с учетом выпуска попрорштшо:; 
ГД,Л'-УЛМЦП1,
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1*1 ILiTJIIipyCiJLlil период ̂ СрГ.ПДЫСПТЫ использования пропззод-
стазаних ггопдюотол допстпъчлдги предприятии определяется исходя из 
возмогн юстп сбеспзчзшы хпгоолое полной пи загруз:си, а талые с 
учетом, в неоСдедлнк: случая::, резервов ютюстсп.

Для вновь вводглпх в действие нропзводствсш-ввс МОДЮСТОД 
козОгпдпзпты is пспсльзозагпы устанг-злпзастоя з соответствии с нор­
мативами, продуатотренными нормами гподахпгхчххьпастя освоения проант- 
нше ысгеюсте:! :едс\ полый з действие irrc&Hpnsmi ц сбъентоз, утзорвда- 
кыми Госпланов СССР или ыдепсторстваглл п ведомствен! по согласованна 
с Госпланом СССР*

1,19» Произзодотьеш-ля мощность гхеддричтпя является одним 
x^ ichuBH пспазателеа, ч̂сасывасыын в Паспорта предприятия.
Расчет пгопзводотвс1пд:н ?.жггюстоЛ п подготовь ссотвот ствупдсп 

иоргсатнвлсн базы на предпрыггинн осуществляет подразделеши! и едуыбц, 
на поточно в соответствии с установлзпипв порлдтзом воздсыоно прове­
дшие этой работы. Стпатствох-юсть за достоверность расчетов произ­
водствен дв; ыоцшетел до̂ стззыдхп продлриятш пасет длраитор прзд- 
прпятня» a таюлз руководители улсазанхж подраздедеш̂  п слуыб.

О пслОдшн д^п: 
подлостл

7ГГГГ* т>ч|\ /г--ГЧП» гг-уч-»— лT ,r;'rT'V'Т» ТП *

2,1. Основные новазатзлн для расчета хгоопазодстззхюп коцпостп 
доЛствунтрго шзедпргптпя:

порыл 1Гюхзво,дитолыюст2 оборудозашвг, агоегатез,установок 
И использован:!?! длоцодеД; 

но пыл BHpadoTinij
поры тр;р?д емкости единых: продушил; 
норма̂ -iijiinli Оггосктпыл) хюз-ргпдпепт сменности работы 

обо^доЕант;

нормативны:! $онд времени работы с̂ орудозаппл.
15



3. НСЫГ-^таг IZZJZZl П IS icqiihegezzls
COjTIGi ti'jitu 2 x

3.1. Определение производственной шдпости щюизвсдцггея по 
нсыешслатуре ц годлчествепппгл соотношениям отдоль:п1Х видов пропащи, 
для отчетного года - ссотБетстхуицп::: 'axTinecix:.?/ вппуслу, дат пданс- 
вого периода - установлениях слалом.

3.2. Случайте заказы внутри производства, а тахпэ поставил 
сторспппм органпоациал и т.п., но посяцио спстеггатическсго характера 
при расиста производственно:! ясцностп по учахлхпзтея.

о.З. Если в црогпаные ггседцраятЕЗ шомтея впэрвпо коготздлигвнонис 
и ревонтируа*що изделия, по исторнгл б j темах? расчета jjdi ггоста пот 
норпцреваппоп трудоемкости а исходных данных для со рас '-Ста (черт о—:сд , 
карт тавтологических процессов), а текло при 1д:сгонсглоша1атурпое 
производстве, когда нсобходзлло цровсстк ухоупноппе комзхаатуры про­
изводства, при расчете мощности производится приведение toihjx кздатпи 
к аналогии:дм надел .игл - яредставптодгм, хыеац-и ношцрозащу» 
трудоемкость.

Ирл БпсЗоро изделия - представителя необходимо псио;лггь из
сле^едего:

приведение к изделиям - преястазитояям (базовым югхтак) всекснно 
при коистру::?2БНо-а.,е:п:ологичес:-хЛ о,инородности издэдн:!;

изделие - представитель подбирается из изделии, осеосиных 
производством;

структура трудоемкости (процентное соотношение трудосглхостц 
по отдать иди видал работ) приводимого ледедиц долила битв близка 
и структура тр:.дс-к.д;оотп издешлч-прсдстедктеля;

для аоюгопоисцЬ'Иг.турпого производства недездо-прздетивнтолъ 
долдю плоть нздоолшдвх удсяьиип бос в выпуске педели!! дплпюИ 
группы.
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4. ш з ш ж ТЬ ЗрПЖПЗЕПЛ II РСХ2ГЙ. T^T^rrrrfV

4.1. для расчета производственное моецюста прюг-пстсл 
тгданчесцая, проектная или «Тактическая трудоемкость, если последняя 
но выше проектной ада тдашчссдоН по состоянии на.1,01 расчетного 
года, выроненная в порно-часах.

Трудеошезсть, зцрзд сшхая о человеко-часах, /сташсо-часах/ 
оцредаллотся пут* деления трудоемкости, шраконной в норио-тасах, 
на прсдаесспвныП процент выполнения дсПстеуевддс нора выработки 
(Кн) a углюпошш на 100.

Порт трудоемкости для определена пронззюдствешюн модности, 
устаназлпвае̂ гие на конец расчетного года, доданы учитывать задание 
по росту нро1гззодптольностз труда и спадению пора трудоеаиоста 
изготовления к ремонта изделий в течекао расчетного гада за с нет 
ввода нового более производительного оборудования, уссзорлопотзо- 
ззаняг? дедствущах и внедрения новых тезюлогнчосгах процессов, 
улучшила органзаацш труда и дадыгелшего овладения imcpcr.ii! техники 
производства.

процент езжеши арудоемкостп в течение расчетного периода 
додаен быть обеспечен.планом «̂ ргагшэациошзо-чреосшчесашх мероприятий 
предприятия.

4.2. Прогрессивны:! процент выполнения: но]2л оцродоляэтся
с помоЕ5ьа> дсойрщцентоз праведення донстзулцзз: норы к прогрессив:гену 
УР0В!Ш.

ПрогрсссикшЙ процаыт шполшхшз пори дач данной ареросснн:
Пн = ГСор • Н-, где

Пер - средней дается нд :н процент вшюдпецда деП стцуитнх нора за 
ЗУ квартал года, прсдыестц̂ зцого рлечетиоцу*

Kj - ыоорп.нцнсыт приведения доПстзухда; пора к птюгросснвноыу 
уровню (определяется по табл. 1а).

17



Таблица la

Срсдлсваволалрй процент 
норм трудоемкоста, Пер

Еоо.Л'ПЦНонт пзывсдспш дойсгаугерту 
норм К ПГ.ОГрЗССЦЗЛОЦу уровни,

до 125 1,10

от 125 до 150 1,12

от 150 до 200 1,14

езшэ 200 1,16

Тз -  заработанное количество кормо-чаеоз всеми рабочими 
донной пророссии за ТУ квартал предздущего года;

То -  фактически отработанное количество ЧахдЬ Всеми рабочими ранной 
профессии за тот не квартал.

Пример. Трудоемкость токаршде работ по дейстцуэдпа нормам 
(Тб) -  составляет 50 кормо-часоз.

Средневзвешенный процент выполнения нора за 1У квартал 
до группе токарей равен 120%, при этом Kj = 1,10 

Тогда Гл я 12Сх 1,1=132%
Прогрессивная норма выработки токарей, принимаемая для 

расчета хгропзводстаониой мощности:

Тр = — « 33 стзнкс-чассзХо<£
Расчет прогрсссизпого процента выполнения норм произво­

дится по форме I (см. стр. 27).

5. HAJIinHLE ПВДСТ
5.1. л наличным производственным пяоцэдям цс:са (участка) 

относятся пдог'вди, закрепленные за данным целей (участков) и 
занятые:

производственным оборудованном;
рабочими мостами, з том число, аоретахидла,стендх-, 

то шшта:.::: ц



заготазнемз, детальна и сборочыши единицами у рабочих 
мест и оборудования (з количество, не цровшашцем дейстдущие
НОрКН ) |

прозддаг-'н мсзду оборудованием я работал местами, хрома 
центральных проездов.

5.2. К общей пляцади доха (участка) относится: 
производственная площадь;
вспоиогатсльная дзощадь без учета атунебно-бытсвых поглощений.
К вспомогательным площадям относятся:
цеха шструкептальшхю я ремонтного хо&яйстз;
цеховые еюнады з помещения;
помещения GZt;
помарано и магистральные проезди,
Общая площадь цеха (без слущебяо-бытсвах помещений) о проде­

лается как сумма производственных и вспомогательных площадей.

6. ^CTK2E3SbH!iE ГОДШВ С01Ш ЕРЗ,Ш 1 PAE0TU С1ЯРУД0БА1Ш  Я РАБОЧИХ
Б расчета:: производственных мощностей дояпен приниматься 

школ: сально посконный действительный п.онд временя работы оборудо­
ваны.

чоцд ьрс?:е:ш для предприятий, ведущие ценз которого работает 
в две сиены (для менее, чем з .две смены), следует исчислять, 
исходя из двухскешюго р?:хптл работы.

Действительные оенды времени работы различного оборудованы,
рабочих мест и рабочих приняты по нор;еи технологического проекти­
рованы, разработанным институтами "Гпгтростаиох", "Гипроавтоцрсы", 
"ГжЛГпотя22£1щн я утасродешсдмг ‘/спнгстсрствон станкостроительной н 
П:1стру..;с-нтагы:он прсммщпеыпостд л согласован: гиэ с Госпланом СССР 
и Госстроем СССР.
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е̂йствитольнио (расчетные) годовые гТснды врсношх работы 
технологического оборудования ir рабочих пест.

Наииоповахше оборудования Число сгтеп н сутки
Потери вьс- L'oiai на '*с- ПОИТ ССС'У- дованны,^ от но: глиаль­
ного 1 с-нда

£СЫСТОПТ0Х1*- . ныл чт£н;чот::ый) уонд йоеысыл 
оборудования, час

I о 3 4
При рабочей иодело прсдолпитеяьыосты) 41 час и

8 праздничных днях в году
^таяхорсвзудее я дорсБо- 
рб̂ абатГссгдз ’.со оборудование

И!сдаллос<х.у1;оо и до*>свосб*х1- батывовцео обо пудовапне, хромеуНИВаЛВНОГО
о
ГГ*

гг/Ч /0Т.5
ES0

ГЛсталдотхзсуцоо уникальное оборудование S -о ft,±й
.Г )>!.!vveu

1̂ 11оч11о*-:дга!.иозоч11о0оботгтдованно
колоты ыовсчиыэ и стампозочздге с весов падаи’дх частой не озере 
3 т, яооссы го̂ хчентамповочные iHiaBoiiaciLie усилием но синае 
1Б00 тс, готзячо::оБОЧНне вали­ны усилием не сбылэ 630 тс 2

3“ 10 372.5

Пососи ковочные н япетевтаи- повочнис гадравличес1а.го и Ш'хэгддравлическио усилием 
8С0 тс

о
3

G_
10

г»гч̂ПА>.buvU
Ночи татарские и суБтялкяге

Печи тошнчесхае о хюропааи щлигамуГ работы:
мохаиизироваише
навехаапзншванпые

2_
О
а.

6—•**1U
Лг

ЗГШ
РГ.75
е т з

Почл сушильные:
L’iixaiiBci.po'waicaie
HCiio:caznioHpoBaiiiuo

оА,
гг
гг

Г—
7~
Л
Г

»• *■ or:
iSTo
Г.Г75
з л о
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т #р 3 л
Оборудование цехов звцлтлых * г г-чтый

Оборудование неевтоилтц- зцровоилоэ О 3*- 4015
1Ш Т

1Сагл9ш  дал окраски и сушильные камеры 2,О лГ 3075

Сварочное оборудование (аплана­ты, ага слеты и цссдгазтсгатл,- машины) для конто::т:юл сварки
О
О у— г'спс;

5775
Рабочее хоста без оботудозалхя (верстаны,столы л др.О I - 2070

Рабочее места с обооудонаыиетл ы рабочие места на ::о:пзв.орной соорг.з
<•1К/о 3_и /ЮТ5стПи

Оборудование цехов холодной .•тгтю.глл
Згтулсвытсдьлое оборудовал ::о (глльолилто ьо^кзцы,вальцы 
и др.)
Просол усилием до с 15 тс 
Прессы уеллхеи CI5-8C0 тс

О
ОЛ/О

4015
в е ш
4015
5350
Оооо

ЛЙТОПХОЗ технологическое
о ^тоттнлз

Зсо лдтоЗлоо обогс^овахио.хпюмв 
особо Л'.ДГЛОГО X СВОДНОГО
Особо r.rrjTZlOQ и сводное обегу— 
довалло' иесвогхчрааявгчссвлд 
гаглс он, TcncixxsirooBaiixxo дро- 
беыотыво кодера)
Еагргдд::; (нагл вагранок с уче­том IC0.3 нс-оо'гла на ремонт 
иутпроллн’)

Печ'т; oc.-,.w;yn~:mao 
дуговнз оделтропечл д ш  главки

По'iО

2_о
ОоU

О
3075
5Ь00

5770
Ъосо
4-140
53TU

0,5 - 6 2 £L. 5550
О xU

5 - 10 О 10 рг;сг,
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. I о п
О 4

Ездущпозпшо печи повышенной частоты для ШЕ331Ш стали егл-ICOCTLID 0,Св - 6 т 1- 3000оЬзо
Печи плавильные для модных силавоз 2Т*“»о

л
1Ш»"О 3975

Печи плавильные для алшинне- вых и других легких сплавов
О

о~
л
Б~ 3S75ЬсгГи

ДейстаэтелыЕй годовой (Тюнд вренешт рабочих

Прохолгх:- тольностъ рабочей не­
дели, час

Продолы-тодыгоегьосновного
отпуска,день

Номинальный годовой времени,час
fj потерь отноминальногофонда

Действ: :т злыпзг 
(гасчетинй) го­
довой "ОЦЦ BOG- 
дели рабочего

41 15 2070 10 I860
41 18 2070 II 1840
41 24 2070 12 1820
36 24 1830 12 1610

7, ПОРЯдОК Р А С Ш  ПГО:Ш)ЛСГСиЗГЮЛ ШЙПССТПп?ет?:п71п
7.1. Сир оделяется трудоемкость изделий, ггоннпглаеышс для 

расчета мощности.
7.2. Рассчитывается производственная модность основных 

производственных цехов предприятия.
7.3. Определяется производственная модность предприятия; 

разрабатизоит ся оргаыззациошю-тохннчоспао мероприятия но устра­
нению "уsins мост'*.

7.4. Проводится уцрупцешшЗ расчет пропзводствс:п:ой мощности 
остальных производственных цехов (участков).

оо



7.5. Производится поверочный расчет мощности вспоиогатслышх 
долгов (участков) и энергетического хозяйства предприятия.

7.6. Составляется заключение по расчету мощности предцрпятяя.

РАСПЕТ п?о:зсодст 
цехов (т'лс^

шоЛ ?х::юстп стшшескях

В основу расчета трудоемкости изготовления изделий - форма 
2 /по программе предщавпящ/ по всем видам механической обработки 
берстея трудоемкость в кормо-часах за 17 кзартал года, прсдпоствуэ-
щего расчетному.

При наличии в программе изделий, на которое отсутствуют дел­
имо о трудоемкости, или изделий, составляющих незначительную часть 
программы, расчет трудоемкости проводится по издолаягл-црздетази-
тезилт, к котором пригодятся указанные изделия.

Привод сило к изделия:;̂ представителям производится по фермам 
3 и 4 /указания по их заполнению приведены в самих формах/.

По полученному из формы I прогрессивному проценту выполнения
порл А'л/ рассчитывается трудоемкость изготовления издоив! в
сташхь-чзсах ( го.Т5 х jqqjj ) 

гр. 16
далее, по форме 2, в соответствии с станем организационно- 

технычосных мероприятий н заданием по росту производительности 
труди устанавливается коэффициент скнненкя трудоемкости в течение 
года /гр.18/. 8'. от ::зз рфгашопт всегда меньше единицы. Произведоппо 
гр.17 па указании!! коэффициент /гр.ХС/ заносится в rp.IS и является 
трудоемкостью механической обработки па конец расчетного года.

Рас л-лага емки механичссквгл цехсм фонд времени рассчитывается 
ПО ^vДл'.Ю 5.

3 гр.2 приводится перечень групп оборудования по ведом работ



При расчета прсцсвсдствехшоЛ мощности механических цехов 
необходимо в Горле 5 гр.2 указывать расчетный коо.рркцпепт carpyciai 
оборудования.

Производственная возможность группу оборудования в £ к прог­
рамм определяется

гр. 7 = гр.GxIGO 
rp.lS ф.2

Кос-арпцпснт загрузни какдой группу оборудования /гр.8/
определяется следующим образом

гр.8 m.IS ■0.2
гэ.6

Количество нгдшдшх (недостаащих) стазхзензасоз оцраделялт 
разницей кевду действительным годовым поэдоа времени работы обо­
рудования и трудоемкостью на принятую мощность.

Количество единиц излишнего оборудования ка принятую мощность
определяют делением излишних стаякс-часов на годовой доцд времени 
работы единицы оборудования с последующим умножением на коо"гпци- 
епт 0,85.

Количество единиц излишнего оборудования не определяют для 
тех групп оборудования, коо.ррпцполт загрузил которых больше 0,05 
и которые имеют в своем составе менее трех единиц, за иоплеяонпсм
ушппдъаого оборудования.

Количество единиц недостающего оборудования на принятую 
мощность определяют делением недостающих станко-часоз на годовой 
(роцд времени единицы оборудования с охгоуглешгем результата в
большую сторону до целого числа.

Таблица 2 1юол":ицисытов загрузки станков дана для сравнения 
(дох пшо XZj Главстрокглсхализации Минтрансстроя оСС?).
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Таблица 2
Кооришдолт загрузки станков

Токарные............... ............. .. О,о-0,9
Токарпо-сооольверпые........... ............... 0,4
Автоматы и п/азтогоатп токарные..............0,9
•Грезериыо........... ................ . 0,0-0,88
Расто'шые.......... ................... 0,8-0,9
Свердыдкгыо................. ........ . 0,75-0,85
Строголышо и долбедные.............. .....0,75-0,8
И̂ шрозалъше.............. ......... ....0,8-0,83
Зу(500бт;Г-батпЕа1:лдие.......... .......... . 0,6-0,73
Протяжна...... ............. ...... . 0,3-0,4
Заточные... .......... ............ . 0,85-0,9
Болтоотрсзпыз и гелкопарвзныо.............. 0,6
Отрезные................ ..............0,55
Сбд11роч:ю-пл1гхзва:1Ьшо и точлшьно-пошгрсвальцыа.... 0,85
Для эло:ярохпмзчсс1:сй обработки металла... ....0,3
Спсцпальпно,специализированные и агрегатные......0,4
Пример (условный)

Трудссггкостъ изготовления изделии для группы токарыыд станков 

-  20 пт. составляет 65СС0 стаыко-часоз, для группы фрезерных 

станков -  10 пт., составляет 2ССС0 стаыко-часов. Расчет кезррпцп- 

ента загрузки сводим в таблицу:

11_иг.;спозслпо Г.-зостан—
хсоз

ТггуДО- 
Г'г.’ОСТЬ 
I ИЗОТОВ—

ГОПД ВТ'С 
ОбогГЛОЗ

■елышл годовой 
дани работы 
англ___ . ..•т

пт. ЛСЛЫЯкодоллз
стаГ:_:д-
V’V'OT'i

одною 
станка 

С—»i)
гвуппы
станков

<%>

роквпыыо
станки 20 65CCG 4015 803С0

БОО г ПЦЫОЫТ
запру с.::: обо— допаши 

ж. остр.

=0,ч̂Ь



Количество излишнее (подостанции) степсов определяется 
для всех Кзагр -< 0,Go и п ̂ 3 оаздутвда образом;

И в ^ -Г —  х 0,85 где 
Б1

И - количество излишних (нодостанцих) ссашсоз
Определяется И для группы фрезерных станков:

И -  40I5G”2GCCC х 0,85 =2,57 
4и15

Для группы из восьми фрезерных станков;
Кзагр = 0,871

Расчет пропускной способности механического цеха (участия, 
по всем группам оборудования производится по 'орке 6.

Наименование групп оборудования я располагаемый фонд обору- 
дозанля пришолактся из (юты. 5 гр.2, трудоемкость на программу 
по всем видам обработки /тр.4 я 5/ - из фор'я 2 гр.17 и 19.
Эти данные дакт возможность определить коэффициент пропускной 
способности кандод 1рупш оборудования деленном данных гр.З на 
данные гр.4 /на начало года/ я деление данных гр.З на данные 
гр.5 /на конец года/.

Самый шгзхий коэффициент пронус:яоп способности по 
одной нз групп станков определяет наличие "узкого места”. 
Следовательно, эта группа станков является лхпгкгрувдол.

Сдноврстлснно с расчетом пропускной способности цеха.

(участка) разрабатывайся орпцсгоащюнпо-тсхничесшо мероприятия 
по устранение "узкого места” и увеличении кооурициента пропускной 
способности лиглитируЕцеД группы оборудования.

Результаты проподиг-лдх мерскрлятнк по уменьшения трудоегтнзетн 
записывается в гр.З и 10 п по увеличения фонда времени оборудо- 
вания з тр.II и 12.
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О ШОТШПГЕ ПРОГРЕССИВНОГО ПРОЦЕНТА КШОйШИПИ НОРМ ПО ПРОИШШ 
ООПОЕППХ 1&KGB (УЧАСТКОВ) ШОТР1ГДОИ ПА I ЯНВАРЯ ГАСЧЕШОП) ГОДА

Оорт I
НшслсношниоироГоссли Кол-вото'очнхТсдоль-щнков)

<J актячсскн ВмраОоташюо отработай- кол-во ноо кол-во часов воогш часов 1)або- рабочими оа 
ччт оа ТУ юзартал 1У квартал

Сродно-
BOBCi {ОИ- 
ШШ %
BU1IO ЛИО’­
НИЛ норм оа ГУ из., Кср

КОО|1хрЙрЛ(?ПТ нриводопнг к прогрес­сивному уров­ни, Kj

Прогрос- ПримечаниеслвпиЛ %
ВШ10ЛИ0Ш1Я норм, 1JI

.. I____ 2 3 ____ 4 . ... 5 G 7 0
гп.4хГ00гр.З см,табл.I гр.бхгр.О

Начальник ОТЗ



Трудоемкость изготовления изделий по механическому цеху, (участи)
Сорт 2

Itucjoiiouairno 
или шмр не­
долил
KOJliPIOCTBO 
но прогрел га X)
Ила юнованпо 
работ но тех­
нологическому 
процессу

Тпгдос’яэтсть в iromo-чаеах на начало года
на на на т  на на 
подо- прох*- изде- прог- изде- прог- 
лио рыщу jura раглду jura рампу

о 3 4 5 б 7 0

х)\.ШШ1Ч0СКЦЙ выпуск нродующи

На I/ I тоочвупого голд На кйнсц расчетного
Всего 
на ирох'- 
Хзагглу по 
действу­
ющий пор 
ши /нор 
ыо-часи/

Прог- Бсого
poqojrD па 11Ш1 % npoi>
KlI "*оуча— *1*ттлт1гт

___ jmv1С00Л;ЯПр1-
ШУР*"
тсчошга 
года

Бсого на

цнонта сиплоиия 
Ccvainto- 
часн)

9 10 I I  12__________TR
из (Т).I ль_ЭД100 гр.Пхгр.Ц
ЧР-7 грЛО

Начальшпс ОТЗ



Расчет фогроши в годсшш̂ с-иродставитол'сс Сорт 3
Рлтхнсл'вню lie; ,о.*ии L'ii -a надо*JIIU

! 'Пг-;"Ъ jnno.Tri.n'tБваг- lrwico- OTaHt- донных» ТОЛЯ it 1ПОД-ставптолю

llCJI—BO no
lmor-раша

IiOiJTb no действуu- Liiej llOp- 
l:bji (non— мо-чаои;

хлорд- циент 
UpliBO- дс::::л к 
ll£y,c:ziz
ВДХОЛЛГ.Г’

1в;г.псотво Расчетная 
в 1фвз:,г.сц- гп)ОГ1х::т к! 
них единицах в меделахс-

II!) СДС T.Bi) IT О—две

г .-.. - 2_ 3 4 С G 7 .. 0 ___0___
1 Д О V1J3 ̂ Б оос* 1БС4Д — 300 330,0

Б 40 2CG7 1,61 64,4
—и— Г. 60 1733 1,09 60,4

Бое.. .хдхлт приводе: еш: (гр.7) равен отношению трудосглкостн прдведолш’о изделия к вддоеглкости подоллх-ифсдстапито.т г,
]Дв:&1 3 - проноисдокио кюличоства приводимого недолшь (гр.О) на хеоо̂ идшепт нрнводошш (гр.7)
Расчотнил продраила (ii>*S) в издшдд1Х-ггаедставнтолях равна суги.ю отчества в щлтодашшх однлндах, уте:садлвс в гр.8 *
X) Нрн шлтта ориентировочной тпудоотлкостн праводпглош издаши, пооУ'гд/доит прпводония 5°Л011-И труг-’осггхости приводимого наделил на трудоилюсть иодошы- 

1дхдс.хсЛЛи wjur# при отсутствии — рххеочитпваотел по форш 4*

Главный технолог Главный конструктор



Сцлодолошо 1юоГхТ>п1£шта щшссдашя.Ю) ксзшшчеэдюй обработке
(ОШОЛНЯОТСЯ ТОЛЬКО ДЛЯ ЦЩСЛШС, UO Ш.ЮЩПХ расчетной эддошиостп) сярвд 4

Г ■ l i-OTxV-kJ«•»** , Т--' ■*.2 Л .. '---А.— Боо Кол-во Го до­ 7Г. f-'V'.. гдчт I f И’)___ Прхючатга
ПСД̂ЛкЛ !Г.;.0- Л1Ы ссдил-ТС ЛЯ

}/,)!:- 
ifOi‘0 if) г, ).;■!«.'l— тпив'толы

e/'u~ орта-
“й «* ‘« .в -111 шве дога- 

леи,

лов
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Главной технолог ГлашшИ гюиструктор



Определение фонда времени оборудования по мсхшшческоыу цеху
(участку)

Форш 5

Г.'.'; Ыанконовшше 
mi хрупи обору­

дования

КЬ Л-ЗЗО 
стан­
ков В 
грушю

Кол-во
своп
раоо'пз
обору­
дования

Дспствительшй Hj>o извод ств. 
(Хонд времени воз!ло:.аюоть 
станко-чаоов в оборудования 

вод в Ф к плану

Коэфрпционт
загрузки
оборудования

Располагаемый 
(ТоИД времени 
оборудования, 
сташсо-часн

одиох’о группы 
станка обору­

дования

Г  Я 3 4 5 б 7 0 fj
Из ф.2 хр.2 гр.Зхгр.б гр.6 х гр.8

Lcoi‘0:

Главный технолог Начальник цеха (участка)



Расист пропускной способности механического цеха (участка) 
на 19__ год Форш б

Lepo— Результат щхшрдо-
НрИЯТУЯ ]Т':-т р.'пО’грч^Тни 
ПО ЛЛ"> ]Ю у,:с“и>. I/O уъи~

полны тру- личопни
ДОСГЛИ’ООТН, ' ”" 1ГМ

uoll .̂j-amco-ча­се п
нача- го­ло поп года rojfci

;0 1 1Д.а ть'-'ош! ооорудо- вшшя,CllujKO—' ЧУСОВ__1ича- го­ло под года года

КоЛи.М'ПЦиОЦТ
npc:c/<’i:,io:;
сдососыоотчОООр'/ДОН "■{'!
но ьсс;п гоуп- 
nai.i оОорудо-г.ошьг
наш-̂ коиЫГ*I1 О;
года

ПЦИОИТЧ̂С/зкн ооорз
тг.*‘ ПО П<>1Илдь: ь~ опу'Д.«])ОП onoonOi .~ir,(j
начало конец 
года года

3 4 5 6 7
из ф.2 из ф.2 дкЗ гп.З ip.15 гр.1? РрПГ

ТП II 12 13 14 Т5_ 1C
Ф.5гр.2из из ф.5 гр.9 гр.3+ гр.Зн 

±пЦ1 ±авлЛ 
-гр.9 -гр.Ю

а Шгр.О Гр./

ГлавшШ технолог Начальник цеха (участка)



Производственная мощность механического цоха (участка) на 19 г .

Форш 7

гт гт Наименование Ширр Цд. К-во 
изм. еди­ниц на1ГООГ-ршл̂ у

Коэффициент
пропускной
способности

Производственная иощноотъ1Ш
в единицах пядплн!! В % к нпогпашо

1W7J.\ начало конец сродно— 
года годовая начало| К01Г0Ц

года
средне­
годоваянача- КО­ЛО Яиц года года

года года

2 . 3 4 5 . . 6 7 .... 8 S 10 II Т2 ТЗ 14
нз.ф.2 из ф.2 из ф.2 П М  №  № W-SK? гр.О*х гр.7

2
гр.о гр.Ь JObJOгр.Ь

Главный технолог Начальник цеха (участка)



С учетом результатов указанных мероприятий производится 

окончательный расчот кооррициента пропускной способности обору­

дования путем деления максимального фонда оборудования / rp .3 i-rp .II/  

на шпиз-зальпую трудоемкость /гр .4 -гр .$/  на начало года и деления 

/гр.Зтгр.12/ гр ,5 -гр .Ю / па конец года.

Про повод ствскпая мощность глезсшпческого цеха (участка) рас­

считывается по форме 7.

Мотдссть цеха (участка) на начало s  конец расчетного года 

/входная п выходная мощность/ вирещается в абсолютных величинах 

/един иг;.::/, в соответствии с планом производства и в процентах 

к прогретое.

Графы 2,3,5 с;:рыы 7 заполняются данными из формы 2, хюзффици- 

ент пропускной способности цеха гр ,6  г  7-дз формы 6 гр.13 н 14.

Производственная мощность цеха (участка) /гр .8 и 0/ на начало 

и конец года по каткому изделию равна пронпзедению количества 

единиц каддого изделия по программе /гр .5/ па коэффициент пропуск­

ной способности цеха /гр„6 я 7/.

Срздогзгодовал мощность гр .Ю  равна полусумме мощно с тел на 

начало и конец года —-/ т ,8  -ь г р . 5/. 3 гр.11,12 и 13 мощность

определяется в процентах к программе делением го »3 ; гп .9 : то. 10.
гр .о  гр .о  гр .о

РЛСЧ2Г 1П?о:;псСдС7зжг:о:; г.южостл рклонглс-сборошш 
щеоз (гзаст::сз)

Величина производственной ыокрюптя ремонтно-сборочного цеха 

(участие) по производственным площадям определяется на начало и 

конец года н вырагается в тех де единицах измерения, что и мощность 

продпрллтля.



К производственным площадям ремонтно-сборочного доха 

(участка) относятся все площади, на которых осуществляется 

сборочный процесс:

-  площади, используемые для непосредственной сборка изделий 

или сборочных единиц с учетом проходов Еохруг собираемых изделий 

иди их сборочных единиц;

-  площади для регулировки» испытания, обкатки, окраска и сдачи 

OTIC собразпшх изделий, с необходимыми проходкой;

-  площади, занятые технологическим оборудованием, рабочими 

верстаками, стэдданамз для деталей;

-  площадки для складирования сборочных единиц, онццащих 

постановки на Капицу, (кабины,стрелы, гусеницы п т .д . ) .

Расчет пропускной способности ремонтно-сборочного цеха 

^участка) ведется по производственной площади,

В основу расчета потребности производственной площади 

ремонтно-сборочного цеха (участка) принимается удельная площадь 

на одного производственного рабочего.

Определение потребною количества рабочих по асом видам 

сборочных работ на изделия по программа производится по форме S.

В гр.2 перечисляется изделия, по которым производится 

расчет.

В гр,6 и 7 приводится трудоемкость в нормо-часах на I  января 

расчетного года для среднего набора работ пс табл.З.

Для перевода нормс-часов з  человеко-часы принимается прогрес­

сивный процент выиолнйнзя корм слесарями из -формы I  (гр .7 ).

Деление общего количества кормо-чассз на у1шзашшй процент 

дает трудоемкость в человеко-часах на начало расчетного года. 

Приняв козилициент снимания трудоемкости з точение года в соответ­

ствии с заданием по росту производительности труда я за счет внед­

рения ряда ор ган!:ззцпа;п:с-те:сдгч2 с них мероприятий, определяли 

трудоемкость сборочных работ на конец расчотного года.

3S



Спая годовой фонд времени рабочего,определяли потребное 
количество рабочих сборочного деда (участка.) на начало а конец 
года (гр.12 л 13),

Расчет потребной производственной площади ремонтно-сборочного 
цела (участка) производится по форме S.

По всем изделиям из формы 8 в гр.З и 4 проставляется количество 
производственных рабочих.

Согласно "Указанию по проведению единозремонного учета и 
составлению балансов производствошшх модностей действупщас промыш­
ленных предприятий, бы лущенных ЦСУ СССР в И Я1* при двухсменном ромхле, 
а танке работе части оборудования в третью при полном использовании 
мощностей фактический козфлфлционт сменности оборудования додкен 
составлять на менее Кс=1,7.

Коэффициент сменности принимается равным 1,7.
Удельная площадь и коэффициент габардтности по xcasдо.\у изделию 

принимается из табл.З.2̂
Расчет производственной площади производится по формуле: 

h = J k M J L------, iseПС
Fn - производственная площадь, м̂ ;
tl - колдчестзо производственных рабочих;
Fyd - средняя удельная площадь на I рабочего, А  
}г - коэффициент габарлтностн;

Кс - коэффициент сменности, равный 1,7.
Е том случае, когда площадь рассчитывается для машин или 

сборочной единицы, не предусмотренной табл.о, следует применить 
метод приведения по габаритности.

** При расчете модно ограничиться средней удельной площадью 
по видам работ (графа 2 табл,о) а в случаях необходимости 
применять коуффмцнзнт габаритиости.



Jjm этого площадь в плана вапппи пли сборочной единицы, 
для которой производится расчот, берется в- отношении к лдецадп 
в плане мапшш-нродстазлтеля из табл.З. Ото соотношение является 
коофоициоытом приведения, на который затем умножаются удельные 
площади по всей операциям машна-прсдставитоля, если производится 
детальный расчет или определяется сродновзвешеиная удельная 
площадь па ьзапшну-представителя.

Таблица 3
Удельная площадь на одного производственного 
рабочего ромонтыо-есорочиого* дока (учаегтэ)

Напыеясвашюсборочныхучастков
Средняя Удельная площадь но вдц: шбоу,

Уд
гс
дельная площадь с у гсаг-’:т::оот:1 ггдоличсчетом

га-тела
ЕНУ—
гоёнкогосго­рания

кгел
Ъ,У?_
2 5=Г-

f| S
? %
WjA/—Г V4 w 1 V7 iwO|Xmv i 0(4

5УУ- LJT- °o- Л0.. У :“*7,43 <ЗД-
r;fr̂

" 1224131,25 ̂
4,33з4j3S-

Примеча­
ние

Наружная troika 20 20 46 66 72 53 При рас-
Разборка,мойка 85 47 4GTGагрегатов 60 30 51 74 удельнойдефептовка 13 18 18 18 18 18 площадикомплектовка 18 18 18 18 18 18 для надо-Сварочная 15 15 16 16 19 15 Зли изРемонт узлоз 18 18 18 18 18 18 поеду с-Ремонт топливнойаппаратуры 18 18 — •» тт — кстрсшпк
Ремонт слоктро- 12 12

настоящей
аппаратура 12 12 12 12 таблицей,
Стодяп:д£-ооо-кяс: 20 20 20 20 20 ПрЦДЭПЯТЬ
ыеднзпд-тлй 18 13

метод
ЫЗСТКЫЛЦЛНН 18 13 18 18 арнздшпз
Слосаоно—сборо:иди1 20 13 32 51 56 42 по габа-
Пспптаппз 23 по - - тФ —
Гнкчлрнай 40 20 GO 70 75 50
Соедни: удсязпая
ehtlth'B ::а одного о: .со: .--'0 го:. j::o-
ИХ,зли.,;

23 20,0 31 35 37 23

3?



Т»ТТР
$Кцр = 5х

5а.
Кцр -  позглрлцлэнт прюэдаппя

5х - изгадь в плаве расчетной глаззшп
£й - шюдадь з плано шоины-пр сд с тавот о ля.
Палрлкер: расчетная машина тгоет шюцадь в плане о* =10 вг.

2а представителя принят кран 1Х\-6,3 *&= 13,2 н2, тогда
кцр = -48-75—  =o,7sХОг*S

йлая рассчитанный Кпр, шгпо определить удзльнуз шгоцздь 
для либой операции по тлбл.З.

Шруцзпя ио:Д'Л -  СО * 0,7G = 45,5 ?/Ч

Разборы1., койка агрегатов - 72«о,76 а 55,0 м2 ц т.д,
пли з целой но msihsho (по средневозолошюй уд.площади)

34:0,70 =26* Ста цотодпга npime-rara кап для ремонтах цехов 
(участков), так я для сбсрочшяс цехов (участвовав которых 
проводится сборка ковш: д-глшш*

Естество iso, что в последнее случае из всего перечня операции 
табл.З пспольсуззтся только то, которце прююняктся для сборни
ШОНИ»

4орш 8 и 9 пт)адусгатрквавт цроведенда расчета по сродне- 

ваведэшюцу показателю удельной плецадп на пздолдз для цеха в

целен.

Однако, если предприятию необходимо рассчитать какоЗ-дзбо, 

по ei'O мнению, Тускни участок внутри цеха, например, участок 

деЛоотовкн, то он монет ото шподнать следующим образов,

По общей трудосглкостц вццеяяотйя трудоемкость до;;о.-чтоз:и1 з  

нордс-часах* Ста трудое.‘.л:есть переводится з  чел.-часы с прюлененнег. 

црсгрссслвсого процента заполнения пори, пршытого по Гюр^о I .

J<P



Далее расчет производятся по формуле
f= = -X :BLjj- ; где

Кс ■<?

Гм - производственная плогддь, м2;
Т -  трудоемкость по данной операции (участку), чел.-час;

Fyd - удальдач площадь на I рабочего по данной операции для
далвон шзшни (таол.о), м2;

Jr - даслфТццлаот габаритностд (табл.З);
Кс - кло̂ -улцге::? сменности принимается <|актический для данного участка,но не хеиеэ 1,7:
*Р - дсйствстедалаЗ годовой фонд времени рабочих.

Расчет пропускной способчости роясатпо-обсрочкого цеха 
(участие.) проводится по Форме 1C.

В гр.2 перочасдяхтся исдолая, ведодшяв в расчет по форио 0гр,2. 
При этой дадоллл заносятся в форту 10 в соответствии с цеховой 
струи турой зредцриптая, т,е. труппцруются по пт;жздлокностд к кон­
кретно?̂  Деду (ггастку),

Расчетная плоц адъ по каедоцу изделию на начало п конец 
года берется из форедг S (гр.о и С).

йгсдаяся площадь принимается дли по паспорту предприятия, 
или определяется фахтяческелп замерами.

Следует стяетптьучто расчетная площадь определяется для 
дащдсД, дадшлх, a бсдтвче-ская площадь - для доха (участка) в дедом. 
Поэтому гр.З я i олодуат сугадгоовать ко вертикали в прадедах цеха 
(участка), для которого хедет бить определена фактически шстаяся 
шюцдць. Leo сстадпдас ipoLu (5-S) заполняется одной строкой по 
iiToiy дад цеха (участка).

В Гордо 10 ползал црпиор заполнения.
коо; упргонт пропусаюЛ способности составляет стнспекне 

даоед;с':е:1 плмддц к расчетной на дачало и конец года.
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Расчет количества рабочих ремонтно-сборочного доха (участка) 
на IS_г. Форма 8

J.V,' I-ui;vp;o:viniie iln'jVnliil iJ~Jr iIC.';u'
Jhlil

Ь.Д.
iiHl.U

К-БО УД.
mi ripoi*- pa*v#

Трудоемкость на пачада̂ о-
na nn- на
ДЗЛШ irpor- pOLH.iy

Tlnor-
T)00(Jim-РыП %
Е131ГОЛ-
НОШ1Я
w

Труде- o... кость 
на
програм­
му па 
дача чо 
расчет­
ного года, 
чел.-час

Гоо'т-rj.riuour
1МЯ1ММММММММИММ1

ТрУДО-
OAhCOCTL

ГОСЧСТШОКОЛКЧОСТРО
сшедшая па 
труде-ал- прог­
ноит ц в ]хгдлу 
точечно па конец 
Х'ода раедат-

ЛУ/^лК..]!___
па iia- на 
чало ганец 
года года

ною года
(с  учетомКООф. ч 
сплашшя)
чел.-час

I  Я_________ 3 4________ 5___________С 7________ 8 S__________10__________I I __________J2_________1£

Всего:

Начальник ОТЗ Начальник цеха (участка)



Расчет производственной площади роионтно-сборочного цеха (участка)
на 15 тол

р;: таапоьованкэ Рлечетиоэ 1соли~ Коа'И^зш* 
гш падодлД ч а ст а  рабочих опт смен-л ПОСТл...t'.>

па па- па по­
чало под 
г о л ! года

Средняя
удельнаяЮЮ* iU»LvI>

на одного 
рабочего
НО ii З.Д G—л:мм Гуэ,м*

I_____ 1 1 4 5________£

Ксоф&г-ir/iqiiT
гаоариг—
пости

Jr

7

Oopiia 9
Расчетная площадь, Пракечашю лу­
на па- па конец 
чадо года го.ца

В 9 ТПРасчет hi/j.iU' 
иодстпа Iio 
(Ъорауло:
F„ = JJ.'f&fr...,Ко

Главный технолог Главный конструктор Начальник цеха (участка)



Расчот пропускной способности решнтпо-сборочпого цеха (учаепп )
Сорт 10

KJ I':k:.-ciiozk;uio педолнй Расчетная 
пн по цехам (участкам) пдоцедь шначало

годо,ы2

Расчетная плоцвдъ 
на конец 
года,м2

1Л]ОД шиг
усиль
плсдадс-Д
го,цд ,и2

1Ьс:агдлон площадь_ __111___ _
на па- на конец 
чало года 
года

ТЬордгцнзи? пропускной 
способное* кп цеха
__________________
начало копоц
года года

J Я____________4 Г) Я 7 __ В ...........  О
ИЗ й.О ф.О ф.£гр.8 гр.9
Цех J * I

X TnOKTQp T-IOGH 200 150
оlw Кран m:t - ig 300 250
ij : .|КШ £и\-6 , 3 100 IC0

1кг ого: есо о о о

Дох D 2
I Кран 1Л1-25 и т.д. 1000 £00

Главний технолог

rp.G+rp.5 го» Г m .7rjf.o rp.4

100 600 700 1 ,0 1.4

GQ0 со о о 0 ,8 0 ,0

Начальник цеха (участка)



Рао-гот производство:!!roll мощности рллонтно-с. прочного цока 
(участка) иа ID г*

Оорала. II

л : _ : с : : о - д д .  Д-зо xtoo ■>■<::!сюит Лево- ^озу^дггзспт— > Подо- ,, о*у:- илДус-Лоа ninanini шюдуохпоа
л_л  A'w*“* . :щ еаосослоотп но л . : с й о с о о п о с т л  

ил цела (участ - гадаила: с учете;.-
Li.or- КР>) ________ yULliiX ИрЭСОДСПЛИХ
ро; му надо- НОИОД пост LQ oo ;C ^g ioL

*чо года па п а - па
годи чало испод

года года

_____ ___ „ о •;:ог'/ло ценя .(.участии) _______

па па- па свод- начала аопсц средлотодо-
чало конец но- вал
года года годо­

вая

-J_____ 3__ Л___ d-~l___ .0.___ JL__ __si
i у.5 по a. ID из С% 1.6

гр .о  гр.О

£ - Ж -
гр .4х
ггр.8

-.JX____1£-
го«л1п rpJ.O-:- 

±Шг11

и ___ И ______ 11

ГрдУ gj^xIGO чгр»а|

Главной! технолог Начальник доха (участка)



Расчет производств энной ьгодности релонтно—сбсрочного цо:са 
(учесть) проводится по Торгов II.

Гр,2.3,4 3anojnL'iiJTCM данпыкц из нории 8, при стом
изделия располагаются в тс:л вэ породе, пап и в Горгле 10, т.е. 
по цепи; в гр.<5 в 6 лроетавляхггся .лэссрТэдлоот nponyciacii способ­
ности цеха (участка) из <1&дт 10 (го. 8 и $).

В гр,;? укпзшэаЕтгч мстюпрплтпл, разработаете э целях увели­
чения пропускной способности лшлптпрузацего цеха (участка).

Результат хлеропрплтпЗ указывается з гр.8. Моирлость цеха 
в единицах изделии равна пропзведоп.по количества пздолш! по прог- 
рхклэ на гооТЛпцгюет пропускной способности па начало года - гр.Ь; 
гр.8 и на конец года - гр..4хгр. 9 Zj.

Среднегодовая мощность, равно.', полусукно мощности в ыачнлз 
я коэдо года m Л 0 -ь ггЛ1 простав летел в гр.12.

Мощность ссоренного цеха (учтет:л) в £ н програше простав­
ляется в гр.ЬЗ, I&.

Годность в % к программе соответственно равна отношению 
данных гр. 10, II к данным гр.9 умноженная, но 100.

расчет мспюстп ;щ;(оэ
Л̂ЗТэДЛ 0. xj.CI? ̂. i

сг-« Яг'’'г.,п )

Расчет иацпоетл по производству иоталло.сонстрултпё1 произво­
дится только продпрдятшгли, икевгтгля втпуск не цене о 1000 т в год. 
Расчет ведется но удольноку показателе - съему металлоконструкций 
в тонвале с I гдЗ производственной площади цока (участчл).

1(ооЧ;нцпант тснусююЧ способности по доху (участку)
ЯЗДЯОТСЯ И ПОЗ Лнцпонтои ilTOi-vCKKOK СПОСОбДОСТД ДЛЯвсох поделил, собпраспых в" данном цехе.



Съев с I -- рассчитывается по Ооргло 12. В гр.2 заносятся 
виды глетллотоконструхидп по цолигл (участкам). Если предприятие 
не п.:еет спсцгиитпапрохохшнх цехов (участков) по глоталло'-гонстргддатгл, 
то в гра;'у заносится одна строхха л̂еталлокоиструхидгн” с расанГровгю!] 
нпно по ослепши выдан изделий в ins процентного соотпомешш в общей 
программе, Например, стрела кроновые - ICf' п т.д. Г-асчст в отегл 
случае пгю изводится одной отрохсол по общоп программе. 2 го.о отража­
ется w-ycx; s ташшэ за лучхлпй квартал щхедодуцего года.

3 гр,4 заносятся производствехплш площади, занятно под сборку 
и едарку поталиоиоп зтг уххцпй.

Б гр.О определяется удельный годовой объел с I и2. £яя зтого 
вндусн за лучиий ххеартал прэдидуцзго год;1, ушодается па 4, затеи 
это пропззедешго делятся на гахстичеспуз пронзводственнухз нлатдць.

В гр.6 заносится фактический ххоофОздизнт сменности за про#:* 
дуцнн год. 1лэронцизпт сменности определяется как частное общего 
количества рабочих, занятых в цзхз (на участке), на ххшгчестзо
рабочих, работаххщх в иерххущ смену.

3 гр.7 определяется достигнутый съем с 1ы2 производственной 
площади Iгои одвссщошюп работе цеха (участка). для этого достнгнутнх! 
съем (гр.5) делятся на коарнщпект сменности за предыдущий год
I тпч Г. ̂4 J._p .V t/  .

Неокольцу кощнсстъ определяется по расчета двухсменной работы 
цела (участил.5, а хоофтопциепт сменности для условий работы 
Tiiil будет зависеть от веса изталлоконсттукций, изготовляемых 
цехегл (участком) в год, величину нооЗрипвбнта сменности Кен следу?-

брать из табл,4. Таблица 4

Сода
белее б 
бс-v'J 2000 
бокса СССО

к годовой‘'тг- v; *« т**, Коэффициент сменности, Кем________
1.7
1.7
1.7



Сбдпл годовой вынусь: мот: ыадо::с летп’чггнп. т 11оз ТхГ̂ЯХНСПТ свошюсти,
Кем . . -----

более 40С0 1,70
белое бОСО 1.76
I0.CC0 и илю 1,35

В гр.8 заносится поэ̂ пыппепт сменности Кен из табл.4.
В гр,0 отделяется съеи с I м2 производственно!! площади 

с уде ■ сн ххзО'Тладонта свониостл Кем.
В ip.IO перечисляются орадплтшвгопно̂ гоюпгюсадо исоопрлгггЛ7, 

направленные па позыыснда цроглзБОдлтельиости ару да, а, следовалолыю, 
на увал1че:шо угольного съсг.лх с I м2. Гглцое мероприятие, заисеои-
нов з <1орыу, додано плоть расгадрсовду по 0'р̂ 1стнз:юсти, погорал 
полот бить получена расчетным путал ила, если расчет повоалоысп, 
проставлена оршштирезочно на осиосашш опыта. Ср>ктад::ссть додала
быть представлена в вида роста цтюизволадгольпостл труда в % к суще­
ствующему подслоила). 11а основании оргтеадоропрлнтнЛ подучоыш!! в 
гр.З съел о I л2 додысл быть приведен к прохрес с̂ азпоглу уровню и 
занесон в ip.II.

К прогрессивному уровню удельный сьэл с I ю2 приводится
еяезяупщи образов. Панрлмер, ла данном участие за счет внедрения 
по плану оргтазз юрспрыттпн сварочный аылпшудлторов пли подуазгодв- 
тлчосюп спарил оавдзотся рост лроадзодлтэльлоетн труда па 0>Г. 
Соответственно на 61а долдон возрасти и удэлъплЛ съем с I м2 ппопаду 
данною участил, вещность цоиов (участнсз) ыотадыю::о11етоу::цп!1 р£С-
счптгдзается но Оормо 13.

Гр, 2 заде льются 
Несло оапояпокпя <7оо:а

точно так не, над и в порно 12. 
!, гр.5,С,8,С п 10 следует просу нссвать не

варппадли н проставить итоговые) цадри, той; 1*дн в 
зенолноюш Голты m  Еютадыюнопструхлдн! водлут од

дллыюГлсы 1ГЛ1 
:оЛ стрелой.



Pac’isT съогт-i мэталго!сопстру;сцлЛ с шгсщзди сбсрочная и зхоз (ухдстг.оз)

С эр.’.ря 12

Joa готладо- нп го..:?’.. . /V-
1.0 Co.;j VjCIL̂.I
Ц~лу<: (у едет- 
ю л)

iiittVCKOC.J.y't-!.i
юзотг.л 
нрсдвд- r.v?ro 
ГОДД,T

IT]>0!!3—
годстз. 
ЛЮ V-Utt* 
«riopO'i- 
i'])>;.
налов 
(участ­
ков) в2л2

Достнг-
jryotiii
CaC..:*

Коо.Т)Гж-
jj/.tjivt
C;..OUuOCXti 
Ы1 IT-ОД:
;cnau
год

ДССТДГ-*1̂ 'ТДИ
ста: 
к 'а  ;уд~ 
iA  с: хи­не 2 рД- 
ссто, 
т/аЗ

Кот у- 
оит
С' .чГ.{““
‘UO-.u—
понпу-
CTLIIiV
Ko j

Д.’ОТО—
лОд:тв.НЛО*.,-— 
ди I/ HI 
НО о:'/С
HOOTO
Кол

Ппгг.чг/л»,С]А?ОХ- 
Ю-ООа.лХГш 
. по улс-ли- 

челлиз оьош 
КеТаГЛО-
констр. с хмЗ

Ирклятк;] 
д. 71 гаслота
C/jC Т/ \
а у ••-'•-■ал 
о: гх".*сг-;].'сл— рСлр.-ЯГДа

I  ____ 2 _____ 3 4 5 ......C>...... . 7 ' ... 0 9 ’_____хо...._ П
д О » 1
I V » *

гр.5
ГрГо

НЗ Табл. 
4

гр.7х
хгр.8

Глашшй технолог Начальник цаха (у-хастка)



Pac4i г: мощности сборочных цехов ..участков) по мотапдахпетрукццям
СоХЙА’А 13

JfJ’ jJr;;u «сталло- 
rjz ::c::c:py.i;.r. до

(учлОх':;:п)

Прог- Сьс.м'.т 
р^.:а о 1;,Л 
iiu ^ас- 
40virJiI 
го;

Трсбу- 
и- д!и 
ПЛС!П~
Л*' п  рлечот- 
>tu~ год,
Мл

Поличкз 
пгорда- 
двй на 
начало
TUC40Г-
1:ого ■> 
годы, м2

Ввод глц
IHJP.'ITiiO. 
!7Ж.'1 ЧДЖ£ 
В ГДСЧС‘>-
погл го г.;
("'ОЩ
патл т о -)

ИРЛ'ЛИО

ЛоЛ пл 
кои'зц 
рис-юл- 
17 ОГО 
ГС&Л

Llrnrj гость 
на 'начало 
расчетно­
го года, 

т

па
ixncr, расчетного 
годэ, т

1 2 О 4 5 Г> 7 ft с* .... .ю ...

ГГ). II
ИУ с?. [2

гр.4 
из J.L2

rp.G+rp.7 m. 4x„
Г  Гр.о гр.4 х гр.8

Бсого:

Главный технолог Начальник доха (участка)



EiCiZT n?CIî CU3T3̂ D3.; AOAiOZTA ш и т  ЦЗПСз

Дод прохзвсдотвзшюл Ь'.сцпоеты) лхтелпсго деда пошаеестсл 
хансхваяъхо возцолпыл годозоп запуск годных седлаок*

В ссадзддгодндх и чугупаяытзДихх цехах лецноеть цеха з naeav/ 
определяют по рорховочпззу п плазпльнолу отдедогвьпл* Спид раоотх 
дитолнпх цехов покаепБает.что, как правило, леахкгрулцкд езепхт 
являются ̂ /ераоЕогп10-о 1̂хзогцх:в шхоцадл.

Jbli опрсделеша дсддсстд литерного цеха яо ..зздеоцу метал:еу 
вводятся борза для расчета моцноста плавильного етдодепмя.

для слэсашла ллтЫших U.JXC3 (чугулостсделхтоаацх, чугупе- 
цсетоадтелшх я т.д.) расчет производятся раздольно по ведом 
ллтьд (чугун, сталь, цветное длтье). «лл участи- цеха и сбору- 
дозанял, которое нельзя разделять по лядам лхтьл, расчет пропс- 
годятся суммарно с иссходухуал разделенном волдчшп ебцеи мод­
ности пропорпполальпи удодьлол шссе того ада иного река хмтьл 
в годозол программе отчетного года,

Пясдадл доха считается согласно определено плецадел а 
"Hcptnx тсшюдогнчссхого проехтярования «пг^гакгейак, стаде- 
ллтсДппх цехов мол еюстролтсль:гех зазедоь

тлзандя по зллелпзш *о?д

норма 14 То:сцц*о-ехсло:лгчсс:-а10 дошлю о работе лдтелпого 
цеха.

Ара_а о пз хч^^ентзлп заполняется в тол. случае, ес.п 
прздпрлдлэ ммеот утзсп.до:£ннл проект нового кхл рскодст.у-хда: 
суцзстзумцого лптзПиого цеха.

Грл;а 5 но горизонтали. 3 стоп грауэ похазмпаэтал цп.рк 
за 3 луче:::: ::ес;л;а года, прз.здостзулцого отчетно:-.-/, Драче:: ее.: 

ехбхрлДзтзл тахт сбрасск, чтос'ц памбодез то:а:еГ 1 'ЛЛ »•”*«“* л амкт-.
Л1-J»̂ vT ::q: • >IT“ -n «f 4



Ооргла 15 Зсдсмссть тохпалогнчасного оборудования

3 ведомость ВНОСИТСЯ CCHOBHOQ ОбсруДОЗОВДО ДорМ-ОВСЧНО-

залмлочзого я исаыыыюго учес слов (рормоаочпнэ, цонтробеннно , 

конпльннэ магм:!-! и шлаомвлнпа агрегата).

•торна 1C расчет проловодлтодьностл ноу'.озотвмх, цонтробен- 

Ш££ а кенплъшд: наллн

3 всдомостд дрнзоднтая расчетная проносаднтатьпость г. а:— .

На начало отчетного года производитсльноссъ рассчнгнзаэтсл но 

здлусву годного литья за 3 месяца продмдуцего года (см, „орту 1 4 ) 

Производительность на к след отчетного года рас о чнтндао с сл с уч з- 

тсм оргтех: ерелрдлтдл | наледь/̂ —ci a «натура д т.в. з о с ч о та он

1’ОДУ*

jopra 17 Расчет медлоетл дорнозочно-саддзсчного учаотда

Елее'ддь ГуЧазтла па :хчало отчетного года боротая нз - лат: 14 
пл __ 7 „ п̂ п пп FC nr Рвотного года адоцадь узагнзаетая
с учотон ломененх: з расчетном году. За расчетное норму свела 

на начало отчз ?ногз года грвнлнаетаа стел с i за. 3 лучине ме­

сяца нрчдлдрарго года (см. рст-У 14, грсба 0 д. “а” ) ,  а да ловец 

отчетного года с учетом вдзсскопдл сргтех:ерспрнлт::н з  отчетно:: 

году. Рранчтат нор--л сеема долина бить обоснована в даненнтель- 

Hoii еалпсно.

Pots a  10 Расчет модности Елазнльнсго отделения

р^ттпТ НСОНЗТЛ-^-'ТПоЛ НОДНССТН НТМММТВНСГО стдодоная 

про"”отмд:тач но су славном лренуе дтом сноеобнсстд одновременно

дсРстврвдмн главндьнпн агрегатов.

Града 10. Прсставллотсл хгродент вансда годного лдтьл с с 

г;-д;ч1Т0  металла, ното~н_ снрадодхстсл *отделе

50



ч  = Т г. т «tl
А IGO

г д о  'Л г -  в п л о д  г о д н о г о  л л т ь я  в  п р о ц е н т а х  о т  л п д л о г о  гдеталла*

К  -  з п х е д  г о д н о г о  -i h t l .1 з  п р о ц е н т а х  о т  л е т а г т о е а л а л п л ,

ц  -  у г а р  л  б о з з е е з р а т л л о  п о т е р и  в  п р о ц е н т а х

Г р а д а  13. Л р о с т а з д л с т е я  н о р т е о в н п  п о н е р  и е р о з р а ж х л  н о  д л  

е л д л ц л л  yureix м е с т ,  п е р е ч е н ь  к о т о р ы х  п р и з с д н т с я  в  п с я о х а г т е л л а с л  

сод .ело, лрллахиолол. а  расчету'.

Р а с п р е д е л е н и е  ш ю ц з д е п  н о  х ш т е г о р л п  ( о с л с л л л о »  в с и с л с г л -  

т о д ь п л е ,  сглсдс.-ою) и  п е р о  ц е н з  п д е ц з д е л ,  к о т о р п о  н е  у 

п е л  е л р е д з д о л л л  т е х з и п о - с л а п о г е п с с х и х  п а и л п т а т е л .

пр\Х L V O  ̂,0 T-j -xi-Li л  -LiOwv^I

"TTfrTV t«r- ̂ -^тл'7

ТтуЛГ г л а л о э  о тд  а т о л л е , п ч л зч ая  у ч а е т о :: ново а п  л и х тп . 

С ю аал о ах е -а аах п сч л о -п л с 'л л л о е  отделенно о у ч а с т к а м  

к а р к а с о в  (п л п гч ал  сул л д ьл п з  у с т а н о в и т ) .

С терллолое о тд ато л л э  с о  с к л а д а :  с т с р л с е а  (п к л в ч а я  сул л п ы

у с т а н о в и л ) .

С пссслттд ’о тсзп то льн о о  с  одел  элл  о д л л  рюрлоло'пглх к  стзрпне 

плл слосол  (ы '-л зл о я  Зупиора -  е т с т с л ш л л : л  ус тан о ви л  д л л  с а л о л -

ДЗПЛЯ сбсротлол  с н о с и ) .

■̂ТГЬ

С т д е л е л л с  с о р у  о:: л, счлстхлх л  т е т ^ооог^аботпл д а т ы  с у ч д о т  

K O J  п о п о л з ш и  д о у о х т о з  о т л и л с я  ( В 2 = г ш  учаето:-: г:щрсуда-элл.1

c r o p  л ю д ) .  С л д а л е п л о  л г е о л о л д л е з д л : .

Г ' - ^ о л д е  г р у л т о л е л л л  отллзс::. л х о ц о д л ,  с л а г а л о  пула::: л

У д р с п л а д п л  оборуполагд-:, тз:леатзгдчоо:ллд: т р а н с  д о л  л т о р с л л , о >

с с л о - ^ с т о т л л л  г с п е р а т о р д д х  ц  т.п.

>«> • * * i ..* л I •- -i v г— ̂  * - - -
.х— « l i . a — A J * A

Г*^— . «Л -т/л— чС Г Д  л — — a — 'оалолочхл-: и
.+ 1т •* 9 *4

' *->''~п013_1~,£ Г--ИТС

51/



(в  с л уч а е  р а са ед ош п  при н э к е ) , з  t c :.i ч и с ло : 

участок  сулк а  и п р о с о м  п еск а ; 

участок  р а ск ола  глин а  н у г л я ;  

участок  п р а готозлзп п я  глин исто .: с у с с о п за з ; 

участок  ярнготовлонн-т кропит с л о н ; 

участок  приготоидоппя з л в н р о з а ш ю г о  н о ск а ; 

участок  п одготовка  щ р и а я гт а ;

Участок ремонта модельной оснастка*
Участок подготовка производства, текущего рексита п под­

готовки оснастки, прпспосослонпн п пр.
Участок ремонта ковноЛ п сводов, пабпзкд титл он, засора 

а сугвн: стопоров, приготовления огнеупорно!! пасси*
Участок приготовления лнтоннаЛ краска.
Участок изготовления проволочник каркасов.
Участок приготовления краска при грунтовочном отделении. 
Участок удаления, переработки! отходоз скосов а хчдрелнеио- 

удадешы.
Участок шлтучепая заднтноЗ гасогон аткос-рорн для почек* 
30хггнлящ!01шпв установка, насосано станции к другое зспо- 

нсгатэдьлое оборудование п' сооружение* зходяцло в ксииглокт осо- 
рудозапш.

Сплозно Т2'анс.рорелаторннэ подстанции.
Пульта управления обцоцокозхл система транспорта. 
Ремонтная служба цока (кохено-н олоктророноитзоя).
I .*7~*.'~~ггз«»»!ГТСТруВ011ТС»Х1)-!00 XOC.iHv-iî-'O*
Цекознз лаборатории.
Участок регенерации отходов рср::оаочн::к н сторнпезки сно­

сок (в случае рйексдо:пх ого з цоке).

Н'—\ ■ п--'-' "г О _V-VJ-w—.i • *"• 1 ■ ‘ А

SZ



Склад рорховочных материалов с разгрузочным устройством.
ЦСХОЗОЗ СКЛ2Д ОГПСуПОрОЗ.
Склад доыса с разгрузочным устройством.
Склад щссзсоз*
Склад крепителей.
Склад опок и штампов*
Склад цодояьноД оснастка*
Склад сторсснсзых яцпкоз, дравсроз и плит*
Склад готового лзтьл'.
Склад (кладовые) долевого ыохашпеа и олоктрпт.
Ыюдозыа вспс!..огатдлышд, огнеопасных и других ̂ атервалоз.

ircc&ci, :гз учйтббйз'йб ш  о п р л ж ш а  ш ^ в и

Площади, распел одеты а вне- поглощена!! цо;са (исключая специ­

ально оговоренные выше)*

Площади помещений, расположенных га прскекуточппх отавах, 

площадках, в тоннелях: п подвалах ( общецеховая вентиляция, отоп­

ление п т.п.).
Эстакада длл отливок и опок ( открытые и крытые).

Бытовые помещения, санузлы, ебцзг.охозые конторы н конто­

ры мастеров.
Базисные склады заводов.
Епоцады в первых этапах днухэталшх зданий, занятые транс­

портными устройства: Mi и оборудованном, которые в ачучае сдысзта.:* 
пых зданий размещаются и подвалах. тоннелях, на галереях ы î co-
ЦДДКаХ<

Участки про.дварытатьдоз механической обработки отлызо::* 

Пекысчаныя:

1. у:ТЭо- поысще
о**« еща:д: плав: л

i берутся по осям колот, 

зс смосепрвготсзытатьтх отделены
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учптпзагягся только по нпннсглу этану производственного по:-.оценил.
4, При расчет о шюаадеа, юеодздк базиспо1Ч) склада раепрз- 

долпютсл .‘.'O-vuy обйпу-ливаецццз латэкныпа цехаил пропорционально 
is вину сну.

УКРУПНИЛИ!! РЛС 1ST ПРяяЛОдСТПЛННСЛ КСД1СС7И
лУЗЛЗШС-ЛРЖОЗОГО ЦЗГД (ллст)

Укрупненный расчет ноцпсстп кузнечно-прессового цеха 
(участка) производится по секозноку тоннодогичосноиу кезочноиу 
и лтлтпоззчло-у оборудования (налети, кресс и) по летке 1C.

Средняя часовая производительность единицы оборудования 
(гр.4) сг? сделается доленнеи количества поковок в юлогрзлках, 
рахтичеенн подученных с каюта или пресса за четвертей квартал 
предцц;гизго года, па количество рахтпчеекп отработанных часов 
за этот so период.

Средний развое поковок, получениях с данного оборудования 
за прадцт̂ тцнн. год (гр, о), устанавливается на основании анализа 
работа кузнечного цена (участка).

Дрснзводптолькость оборудована, принята! на начало рас­
четного года (гр. 10), определяется с учетом особенностей поко­
вок, намечонцни к производству з расчетной году, и достнкошй 
производства в петасхн году.

Производителвноств оборудования на конец расчетного года 
(гр, II) снрадсляотся с учетом оргвпцеаццсцпо-теюзгчесних ::орс- 
-й-ягти-к излеченных г. .л-сдр опию в расчетной го.ду и направленных 
на узелпчонпо производительности труда и отдачи оборудования.

5к



д д е н п э  о работа литейного цеха
Сорда 14

Нашедозанзэ попазатолел 1.0 Са п о - V_b— -хОпроз::- ЛИДУ-ДЛ «Ч' ■!—t ffi плахту год о "ГЗ-, гас-CfZH чет-
п к/,. ногеГО.— I'CUb

1 О о
*Jk 4. «

г—0
В н п у с к
Д» - j

ДПТЬЯ,Т

т ,-2 ЭГО ПС дэ:гу
J . ручное горловин 
У ч а с т о : - :  г г а з п п п о : !  р о г д о б г л

Спсцгальныз б э д и  литья
-**/Л7«  »ЧУ*«е»АУ.ЗЬНОО
цен т  
по винин/дсдил

I/ i;--'ТЛПrS/Ч.

ГЛО, •с*ДЛЛ

4

П "'Ч- <*i ——г- ■ ■У т̂В» 7 г "̂Э (VTTf” 4 ‘TJ Т’*Т1
.■ ■*i/» —Га» H i»  -.1 .ки—

6.  С б г а л  ( б е з  с н т о ; п : с )

7, Прогпзвэдственнзл, в т.ч.
а) зегллэзрдготоздтольшя
б) сбвубпая
в) шеззгпьная

ТТ Т» *Ч**Т*Л **▼ т»f -ду>.ч i l г) го-Г
» > / С"Т*\

Сводного- СО • f*4/ f*r/}девой съезд г
с I t£2 w »
плодздц, а) в с.

г а я

VA-V

т / г с д

Трудоеп- _ ,
весть пс- iO.'.a::icriocBCH на I т 
гстозлэ- годного питья 
НИЗ 1  т 

чгого
.Н-1Д,Ч2Л-
чне
Есход гга- II. В £ о? г.:зта;:::осавадхп
■ .-г .-**-*- в2. J i-> от залитого 

a-a:; литья

Глав:£1л гдзтадеург /технолог/ Начальное лхтехпого цоха
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C'Ojxia 15
Зододость токологического odoitf^ommuz

11 с j и. :о joi ею осюддоозашши ого capa.№jpiiC'iUica

I

.iajxca шш 
модоль

Ьаяцчна на 
начало от­
четного года

3 •1

ИиМОПиШЮ ОДИШГЦ обоюто-
юнпя в то*хот.:а отчетного

Звэд Падшю
;5 6

MMMMTV <ммммм1ямт
Ib-u îHO на. 
Kj’ILUZO ОТЧОТ- J?A'0 ГОКД

У

ГлоинаЛ ш тш вдтр (тенначог)
Иачалъшнс лдто&ю го цеха



Роргд IG
Расчот проызводнтояьноотн форкооочшп, цеитробашшх

и кокилышх шаин

Тли, ллл 
пд

.Со?:
по”  ил
liO.'iXZO У.О'Л’ЗЦ ОТ‘ЮТ. ОГчОТ» 
года гола

ЛрОДЗООДПТаШКЮ'РЬодной 1л.лша щор:У _____чао , .____
П а  Г а
н '/mo icuiuiОх'но г. ОТ‘ЮТ,
года года

J 1рэл о оодпт а  по ю о хь 13оо;с по ::ы ̂ Р'/
__ ч 10________ _
l l T  Г Г
luxajio к: .юд
от ют. сх юг.
года года

Piieca 1'одд 1 1р о: юб од i: г и : п >  i1 о; у:ъ
годины вдаллш ьоох клип по год- 
OTJi:moic гххтл под/ :г"ло v/ j*гд__
о лор: 'О ш ш

пл-юло .4 0 :1 0 4О'МОТ. ОT4GV.
года года

+ 2 3 4 0 G 7 3 9 10 IX 12

ь ч/«

Гллвпнц гатсихдург (тсшюког) Начахолш ллтсДпого цоха



Раочот мощности формовочцо-залшочюго участка Форш I?

2J Паниоцоваш: i показателей
Ш1

Лдюшца
измерения

Га начало На конец Средне/одотя 
сп етого  отчетного в отчj гао..! году 
г  "Л 1*0 та

I  Хлетдь Горлов з шо-зажпзечиого
учаОТНЛ м2

2 Гасчстпая noun съема литья с 
I  tii т/год

2 Гасчзтня малость участил т/Г0Д
4 Принятая модность участка т/год

ПрИШИХЛЯ мощность литейного доха

J.V.’/ Пахгло1:оза:шо пошзатолей
1Ш

Па начало 
отпетого
гола

Па конец Среднегодовая 
отпетого в отчетном году
ГОЛ-.*1.

I  Подпоет цеха в Те годного литья
2 Съем с I  м2 о оцеп нлоцэдц дохл, 

т jj гад
2 Съем с 1г:2 пропзводствошюн 

нлоцадп, т в год

Глаипин металлург (технолог) Начальник jarraihioi’o доха



Раочо? иотюотш шхапшхытого ордахогшя
сЧ*~а IQ

I i i
11\-и.хО- ..Cac.so-j^-ao 

CXJO 'U .vw > » .......

. ГодоиоД
* -10ЛХ

П XI— ~v- -I ....'.’О':аш
А.О-О L.̂ .*** j . 1 3 - ;:i“  f_j T '* I-~i yviOOVil

1.£ LOAaj- 
!l;m :

5. л 'х л а -  * u;l L).
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1 •
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I
!
!
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). Г.СЛ-
: л ч ъ~
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Ю
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'uo :ik::ovj

TтУс'?ало,> ‘■'--лшаЛ .Л • >c i лзо w aon- ! Уоглигпп-! Л̂ элулсйсстпоп-  
чич . т ,,.о.моь,х'Ь |Ятш uo »шл волло inocw 

!ло iraaryliuLii.. ;b:.:ix nr- чългсла-nocuo лилвциа- 
firO iX jjL}:.;, T l _ __^ ___ lie* -i yu- It? л  T " : Г^О-'i’C. ,-ОУО V 1“_; iB— | Ijj i£ libuii IjOU*1 j m I f; i. тг-'ч-г

_ _  _ lL iV b ffX !ro JLL'Lri 1 dim-1 * 1 ; /J L IL~~Lt a год |O'0 Ц-Ч>ЛЦЗ НУ I I I
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!! !
!час ; biZk'-oo лагая-;- 
l -~Uj ! хгм,-:-г.!ла !I } XL‘X*b) | ! !

5 G 7 3 9 XU I I  12 13 14

& ГласпиЛ мотаялэдрг (технолог) Начальник лнтойкого цеха



JllLirA'Allil расчет И̂ ОИЗБОДС'.
(у'i:\C2izi)

. з 2  нежности гуапс^о-цроссолого цохд

£ор:.а 19

X ' 'А:.: . . .д о : г о Дсо на- J -ЗДГ/:Г:£
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IIL iE JL JZ________
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Глашшй технолог Иачадышк цоха (участка)



PAPIST Ш2ЮСТЛ

Определенно величины проиоводсхвониоН мощности продприхтпя 
производится пут он сопоставления [анализа) результатов расчета 
1ШОИЗВОД СТВОДНОЙ МОЩНОСТИ основных (ведущих) цехов (участков) и 

установления Еоамохности уводичеши мощности лздаатдрзчзцвго цеха 

(участии) до уровня модности остальных ведущих цехов (участков) 
за счет проведения оргто^зропртгггши

По мощности кдщии цела (участка), сярсдедопноП с учетом 
разработан! ̂  ве̂ огрнатгС!, устазгшлзсаотся произволетвонная цен­
ность цродщрнятия.

Расчет модности цредцрзитш! зпноодвтея по порке <20.
Гр.1-12 заполняется ддшшыи из соочтотствунднх (рорм расчета мощ­
ности ведущих цехов. План орвтезггоротфаяпй (гр.12) в вцце цридо-
souini составляете;. с учетом кгш%сш.1алы:ого использования выяэдегшцх
резервов предприятия, напраалешмх на устранение диспропорций
иоыду цехины.

Как правило, в план оргтсяце-хэгопятай долины шшяаться 
только цероцриатия, но требуано большие иашгтакозлазхашй.

Отноррсккпхз данная шцпость ведущих цехов с учетом выполнения
накаченных орггохзорспрыятиД заносятся в rp.l3-IS,

Мощность 1Г>од;гпигп.’ия (грЛЗ ц 20) принимается нз дгипок: 
гр.13-Г£,

Б ii).2I записывается полусукна. данных гр.19 а 20.
Коорглщнаы? иснользошыш средаогодовсн модности тх̂ дпризтдя 

равен отноыепяы дахшх гр.З (i-гэличостЕо изделий па прюгронку) и 

величине ере-...' л^овоЛ мощности (ip.Al),

Л



1 Гроизводс твенпая мощность завода на 19 гол Сорт Z0
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УШПЕШПЛ РАСЧЕТ СТАПОЗПОГО ОЕОРУДШЕЯ ШСТРУ- 
ШЕШШХ II PS.ICIITHblX ЦЕПОВ (УЧАСПЮВ)

Инструменталышй цех (участок)
Исходными данными для проведения укрупненного расчета 

станочного оборудования инструментального цеха (участка) является:
- данные о действующем оборудовании;
- данные о парке оборудования предприятия, обс:]ухв1ваемого 

шетруиенталъшм цехом (участком);
- укрупненные нормативные показателя для расчета потребного 

количества станков;
- план ввода и выбытия действующего оборудования в расчетном

году.
Под обслуживаемым оборудованием понимается все находящееся в 

производственных цехах предприятия оборудование, трсбуыдае для 
своей работы техиатогической оснастки и шхетрумента, изготовление 
и восстановление которых производится в инструлюнтальногл цехе.

Укрупненный расчет станочного парил инструментального цеха 
(участка) проводится ка входную к выходную мощность предприятия.

Последовательность расчета:
По горне И-1:
- выявляется -'Тактическое количество основного производственного 

оборудования инструментального доха (участка) /гр.2-3/ при этом 
гр.2-3 заполняются в две строхаг: основное металлорежущее оборудова­
ние ц заточное оборудование;

- выявляется количество оборудования, находящееся в производ­
ственных цехах предприятия на качало л конец расчетного года 
/гр.4 и S/;

- в соответствии с процентным стноконигл: /табл. 5/ устанавлива­
ется потребное количество станков для обслу: знания сборудзвания 
предприятия /кр.С—7/;



- отношением д шпых m . 2  и го.З. 
гр. 6 1р. 7

умнссаишни па 100, определяется

процент обеспечении ттроизводстЕешюл мощности предприятия станочным 

парков инструментального цена (участка) /гр.8 и 2/;

- ххолачостаэ избыточного или недостадого оборудования отме­

чается в гр.Ю п II.

Таблица 5

liOlwl «Jvbl Бсого стаяыоз к 
ЦОНВеДОННСЦу числу 
оЗорудовсндя дт,2

Примочшигэ

По иотаялоренущегду обо­
рудован;;!) v леоне заточ­
ных станков; 14
По заточил т отп:п<р А

Табл. 5,6,8,2 -  "Нормы технологического про с ктиро вел г: гя иыетру>
ыеытасьпп: цехов тжшаЕОстрохггзхъыых заводов" ЕПГГазтоцрсл, LI,, iC?8.

По форма й-2 определяются избыточные н недостающие станки по
типам оборудования. При этом для проверки структуры станочного 
парка и выявления несоответствий следует пользоваться данными табд%§ 

Процентное отношение числа станков шстругтентальпого цеха
к числу ооо’-улгпзаеглызс единиц оборудования производственных цехов
предприятия берется из табл.6

Табл:air. 6
Тип оборудования Процент от сбпэго количества 

станков шхетрумеыталъного цеха 
(учасяндО, ::б_______________

Товарные 00
Координатно-расточные 4
Срсзерпыз 22
Строгальные 17
Долбешчо пО
Сззрлкльниа 6
Крутло-кдл ̂ 'овальные 8
Пло з; .о—шли :озалънне 6
Ецутрп-дди “овальные 4

ICO

6tf



^кклшештй расчот потребного количоетш оборудования шгструмохичтшюго 
цс:са (участда) Ьопт.1/1 II—I

—i - .о л 1 л: оо л: о ддаинч'ного пп о:jо| .y.i ;о.v.j ■ i;л i;;;стру-
ГОЛОЛЛЬП ..’О цеха.(.У* о-‘ л i
I 1 l*I па голецр-.дчдглого щда года

КолпчоелвоОС)С>£ «уд: :Еа!1101,000-
j/y; .ого ш —Ci'Oy.IOiriCOIKIICJ

на I . I  m  гонец 
IXIC’iC'illO- ГОУД 
го года

Погреб! юз кодпиоотво
из I Л .]UC4UT-
5?8.Ш

иа до­
нец года

Процент обос- нгзчо‘Н::ч пода
на к до
ПО ГО
года

Ы - LO Л0- ПС.Ц
горд

IIcjr.L:o:; пли нодос-
татои счел новА  даопточноо,- педазтзгдео/
на I . I .  па i:oiicax 
р е т з г -  года 
novo года

JL JL Ж Л.
ш  Р:,5* ̂

табзпгЕ тладй,
деленная делошзая ЛЪЯуЮО та А ., тип 
на 100 на 100 та . 6 гю.у

Гр. 2 -  гр ,3 -гр .7“113.0

Главней технолог Падальная шгструглентазгыюго цоха (уиаотда)

OnО4



Factor избыточных п иодостаишх станков пистру. читального цеха (участка) 
но т:шгд оборудовать 'I-opin И-2

J.V̂t Ноте icivinoinio mi групп Txaimon HnojjquT
цого ** 
i:-t a стаи co'3 nn- ct- j.'.oi:- Liioro
\y;UOTIxl)

По̂ рошюоко.илиЗЕБоrvtru ЛТ->

ил I.I, иа Ьаочот- донец iioi'o гопа го/,a

Колачоствоналиплогоr./l.-i г угл? у '-Т
на J.I. на то-:от- аеггоц по го годагода

I злами:: обору-
£^1ЖПi_________
па I.i. па кэиоц ]д.о'ит:юпо годд года

Недостаток обору- Д2?Ж1Х-________
па 1Д. иа конец расчетного года 1'сда

а о
ПО pOTiLiH Па u)Oil.?IIli—I ‘ П-1зурСх гд„7х 2Ц по по
табл*С н табл.С и

Ж IL

L’coros
Главный технолог Шчаяышк шетрушитальпого цеха. (участка)



Ршонтео-иехацичоскдй цех (участок)
Исходными данными, для проведения укрупненного расчета 

станочного оборудования реыоптпо-шхшшческого цеха (участка) 
является:

- данные о действующей оборудовании;
- данные о парне оборудования предприятия, обслуживаемого 

ремонтом;
- нормативные показатели для расчета потребного количества 

сташ;оз-
Ьсу обслуживаемое оборудование предприятия разбивается на 

следующие группы:
1. металлорежущее:
-  основное;
-  вспо'.-»гат9лыюе (точила, дисковые пили, механические повозки 

и пр.).
2. Металле давящее:
- ковочные машины;
-  кузнечыо-ярессозсе;
-  хслодло-ирэссовое;
- прочее (вальпы,зэтызшины,пресснош-шхы и т.п,)
3. Сварочное.
4. Деревообрабатывающее.
5. Термическое (за псклычениеа печеД), гальваническое и 

окрасочное.
6. Литшшое (механизмы).
7. Местацдаотноо:
- стенды, :лоечные глаппны и пр.
- струщ-х-дробвпит, ручные тслбннп л пр.
8. Подъсыно-транспортное:
-  крапы и Kpancajncn д л я  горючих цехов;
- краны и крапбадхи для холодных цехов;
- прочее подвешгс-трапснсртное (поворотные крины, ролыакгп, 

электрокары п пр.).
9. Печи:
- малые (термические и сушильные);
-  средне (вгграш-дт, оле-ггропдавильные),

6?



Для калдого из указанных видов оборудования в табл.7 

приведены значения коорОнциептов годовой редонтослкости /Кр/, по 
которым производится расчет количества иривсдопиог’о оборудования 
по "орете р-1.

По борме Р-2 производится расчот общего количества потребного 

оборудовался рег.тоитпо—1.:с.ханичсского цела (участка); при этом 

процент основного оборудования цена к сбсдувпвабмому (приведенному) 

прднпмаотея по таба.б, а состаз оборудования по вцдам рассчитывается 

по 3.
Таблица 7

КЬаддицпент ходовой ревонтсе:.пюстп (Йр)

I ♦ гЛзтадлорзхцущее:

- основное - 1,0

-  ведомогадальное - 0,5

2. ‘̂еталлсдабзацев
- ковочные к о ш е н ы  - 3,8

- кузнечно-прессовое - 2,2

- холодно-нрэссозое - 1,2

- прочео -  0,5

3. Сварочное - 0,4

4. ДергзообрабатыЕазщес -  0,0

5. Термическое ,гаяпва1шчесг.ос

е  окрасочное - 0,5

6. Литейное (механизмы) - 1,0

7. Нестандартное:

- цокание: пт -
- прочее - 0,4

С. Но/сьо:д ю-транеггортное:

- :факы и 1лм1н-бад.;п - 2,5 

для горячих ценоз

-  к р а п п  :г к р а п - б о т а :
fi л— м,~

-  0 ,6

ДЛЯ ХОЛОДНЫХ ЦеХОЗ
-  прочее 6S



Таблица 8

9. Печи:
- шдне - 0,4
- средние - 1,0

Показатели для расчета числа основных 
стащив редозтпо-мсханпческого цеха 

(участка)

Количество гонзедопного 
оборудования

Всего станков к тншеденпо.му 
числу оборудования, K j, $

50-200 4,8-5,!
ТП0-500 5,1-3,6
500-I0C0 3,6-2,9
I000-20C0 2,9
2CC0-CCGG 2,9-2,6
ЗССС-5000 2 ,6 -2 ,I

Таблица 9

Состав парка основных станков ремонтш-нехакзчеезого 
цеха (участка) в J6 от общего количества стагшзз

Пцшеноданне групп 
ооорудованвя

процент от обпого колпчзс-ТЕа 
станков -jSjOiiTnOi'o цеха 
(участка;, ко

Токарные 48
Расточные 4
Фрезерные 10
Зуборезные 8
Строгальные 9
Дплбеднко 2
Радзлыю-сзерлддьнуо 3
Бортгкалъно-сзсржзлкгые 4
Кругло-ал:: ;:оваяы л-*? 5
Плоско-шн: ̂ овальные 2
Специальные 5

1L'U 69



Р А С Ч Е Т

количества приведенного оборудования завода
Форма P-I

Ш Виды сбо­
ил рудовашш

Кслпностзо обсл̂ сснваедого 
ооовугованпя до дадагл

(■«гастгагт)
ПосУ'.'п- 
щгзлт го - 
дозо:! ее-

Но;вг:сство
доведенного
сооруцоваппя

£ I  & 2 £ 3 Про­чим Итого
L70HTEG—ега;сстн,

Пр

Т 2 3 4 5 G л я, 9
/сгл. перечень/ из табл.7 гг).7 х гр, 8

Бсого;

н и : г  и е в а г г л к Пачслышк деда (участка)

7П



Укрупцзпннй расчет станочного обору.,, .лян решптио-поханичсского 
доха (участка)

Cornua Т-2
количество \\ веденного об- Есего станков в % к щшю- слуитомого хчЗорудоашш денному числу оборудован;!»;

T Tir ■ bthhTi ~i YiiHfa Г1 ■ ь Iiw i Wi E ̂  El j^u l j u u-ijJ  u .i *
количество основных станков 
ре. '.он i'j ю - т о х а п т о к о г о  ц о х л  

Л Х Я Ж Ж ____________
Из (loj.'Mii P-I гр. Требуемое - 

CaicTiwocKoo

(̂ 1 из табл.- '8) Требуемое - 

кгктнчоокоэ

гг» Л ц X Г7■t О и м

<1>арш
л О

j : ' Пениоысвашю rpyj;:i 
u:l СТГлДлЛЗ

Процент ОТ ОО'ЦСЧ'О 
нолi?iсетш  етанков 
рс.т.-мех.цсха

Потребноо ко­
личество стан­
ков

'ниапчосноо 
1а>л1Г*4тсстно 
кцхнмпого 
оео (г'пчлч

Излили; Иодостаток

r 2 .... 4 G ..7_____

Из та олЛ •»W
из табл.И

S8-SJT 'Т -

j-cSLul i!a"±00

иного:
Главный lxxuiuk Началь’яп! цеха (участка)



ПСВЕРОЧШй РАСЧЕТ ЗНЕРГЕТ1.НЕС1е0Г0 XOG.TICTZA

По данной методике поверочный расчет выполняется в тех 

случаях, когда программа цредцрдятия па расчетный год не претер­

певает корзшшх изменений по валовому выпуску и по иомеихдатуро.

В случае резкого изменения программы на расчетный год энерге­

тическое хозяйство следует проверить болоо деталгдпгл расчетом по 

методике,изложенной, например, в знщппопсдпческогл спраьочнх'о 

"Галинестроение” , т.14.

Расчет мсэ-ности тч^шоферматорыой подстанции предприятия вы­

полняется в последовательности располокация гр.1-3 формы 0-1.

Гр.1,2 и 3 заполняла:ся по отчетны:.! донным отдела глазного 

энергетика или главного механика,

Гр.4 ~ произведена© дахпшх гр.2 на коэффициент "Г.1*, равный 

отпадению выпуска валовой продушда по программе расчетного года 

к валовому выпуск продукции предыдущего года,

Гр.5 -  сумма данных гр.З и 4.

Гр.6 -  k :-»элдЩ11ент,оп1)йделящпй отпадение суточного расхода 

электроэнергии в целом по нродпршхтпю к расходу- электроэнергии в 

наиболее загруженную смену,

2093 -  произведение количества рабочих дней з году на коли­

чество часов в смену с учетом сокращсшшх смен в субботние и 

предпраздничные дни.

Рр.7/Д4с -  мощность установленных трансформаторов -  сотовых

и осветительных, которая определяется по паспортист дашпвд.

r-Os3 -  гсршгпмастоя р-ччшм фактически клокцомуся на заводе.

Годность компрессорной и кислородной станы: й проверяется по 

форме 3—'3 и 3—3. Особых пояснений отл формы ие требуют.

7Z



Лоиорочиый расчет дощиости трап- лошаторной подотшщии

Форма С-1

---______________________________________________Г> Т у ’М ГТ .', ' -г ■ рл̂ чаучОГУ; yfl РШУГОТИРЙ год
ИоСГО _П _:л; т ' Опл-глю Loero

('i _ - t \л]~~Ъс1..х\Л\.-II- npUiOSiiata CMuntii nue ирлс:л-HLIi.T

Средняя МОПЛОО'ЛЬ 
исох та­
ко:: olu:-
L'KO.O'J Б UOIiOO.KOO
uai-'r/..'/;:!-
Ijyj-J brJOliyvny а А01т/

.рДЯОСТЬ ТПЗЯС-
фор: лтоыюл 
полот; лции, yw~rt 
нагатил на cos J

/кВт/

Отнотше мощ'гсти 
Хходстаящш i: п о д ­
п е л  LOi-WiOCTir БОСХ no’t: in) ас: ::,i::: .об в какаогоа нагрукац- 1010 сыску

тJu.

1 : -

i -

Л/х —

гр.2 х К гр.4+гр.З
_______

2ГВ 1 . Г '  г  vp* ■ о п  г-с г о  га

Балоккл 1Л:с/о:: цродцтд: ;сго юда,
ксо г тиса г, опр:а' otuouojkq суточного расхода олохтро-

р£-%дУV * ;СJ яо оаводу a iucxovy ологтросисриш в паиоадс-е

w'::LI0CTL ycc’£j:ccjavoa:v тг:'.ко7,ор;л гео< юв, садов*ix н освстзтвльшвс, 
не „.орал елрцао г̂п/'оя но касхслпакя .кашилл

__ 7■ мип^ивпиаьц,

Mt xĉ t5 J
ОU

Главный оноргетик /глахашяс



Поверочный расчет восаоста кэдпроссорыол станции

Soom 0-2

Расход /златого зоцдутса, дёзоТолслсд iJCIHiOQTb 120 рлт*» гО * 1 *-ГСг",Г5ГХТрОС— 1Ьднпек
(+)Нсдостато;*.(-);.к1дюст::за год, хг'сд—ШЗСТЗуГиП!расчетному

за оас-четнингод
саатого зоз— душ з па:> болзэ saiTiy- Ecirnyo слону(аяДгокорасчету

потосо:юл (по“ дао- чету*) чзская

О& оО А 5 ло
гр.1 х "1C" ш„? * ЮГО

Is vU гр.сх,?;стм гр.5-гр.4
Гр.1 -  заполняется по отчотнгед дазпа отдела глазного козашгьа 

п глазного энергетика

Гр.2 -  цролпзедешю данных гр.1 на поод'чдангт узодзчошл внпусха 
валовой продухцпп "г?1.

"К” -  см. объяснение к расчету модности трапсЪриатошоН 
подстанции

-р.2 — см. указания к го.6 (:'0 '>тш Э—I, £ —1л5-'̂ нциент,0!гоодоляк!1зй
отнесение расхода саатого воздуха з долом по zabozy расходу 
б наиболее захууоелнуа еыоиу

Гр.5 -  по паспорту

Главный энергетик /аехшпц/



ПЬаочочныЗ васчот коедюсти хпсдородпоп станции

Соргла Э-3
РПСНПД Г-ГИПСТ 0 ~~., Т С * *7° ИрО ч  ̂ НСД ITT о льею с ть в год,
за~"?Ь,Ъ тосд— са т.счст— - - - 1 ид:ггг£идт ~", ",-р  • “■"Т- ПНИ ГОД _ Нс огоIiiĴ-1 - Л —раочстиону

гр.Хх **1к*

5 Т
3 5 А

еугила

ала и таток

-ЕР.А

Гр Л  -  до стчс-с:г.::.т даидылт.
Гр.2 -  глогдиадсппо "тип л: го Л  к^козйпщпопт узояичсзиянгдусгл ЛНЮЗОД ПЛОДУКЦИЛ а ,

-  сл.сЛдсноипс к расчету модности тропелортториой 
подстанции.

Гр.3,4»5- пропггздгтолъпостъ квцдоЗ установки по Ооркуд©

ПА Д/ vLJ я НА.АН*.»
V# ♦ ^  * ГД©

ЬСо
X
г
24

А/'
%

-  количество дней в году;
- продоллпт’ольпость docimopHHiioii paoora, сутки;
- длительность порергдвс*л,сут:а1;
-  пн од о;гшт с лыю сть работы в сутки, час;
- т̂ о:товод1ггсддпость усталоша, i£/4ac (го паспорту);
-  г.зоЮидиспт, учктдзаАпй потери па рексит ^С,С1

ГдагсиЗ онергстта: /гледанп::/ 

Начальник кислородной станции

о о



З А К Л Ю Ч Е Н И Е

Расчет мощности заканчивается составлением заключения, 

в котором дается анализ полученных результатов расчета, кзлатаатоя 

ссооралсяня ироддриятак о дальаейыом нарещиоаишх мощностей за счет 

устранены диспропорций vros^y отдельными цехами, лшфвдысег 

"узких pig от” , совершенствования технологии, соображения сб 

использовании выявленных резервов мощности, соображения об условиях,

НСОбХОДНГЯГХ ДЛЯ ВСОЛС.'.ОЮСТЛ ПОЛНОГО НСНОЛЬЗОВаНИЛ МОЩНОСТИ ГфОД-
приятля и прочие соображения предприятия по расчету мощности.

%



О Г Л А В Л Е Н И Е
Стр.

ПР^СЛОЗЫ.................................*............... . . . . ............... 3
1. ОсНОВПИО ЬЛ-'-'ОДЯЧВСГЛа ПОЛСДйЗГИД п определения....... * h

2 .  и с д о д н н о  yrrxAUQ д л я  расчета щюпзвсдстзетюй
цоцпостд п р о д з р л я т п л , ' О
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