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1. ОБЩИЙ ПОЯСНЕНИЯ

1 .1 . Настоящее Руководство предусматривает полный объем капи
тального ремонта пружинных приводов ПП-67 Ш П-61). В соответствии
с фактическим состоянием ремонтируемого оборудования объем ремон
та может быть сокращен по решению лиц, ответственных ва его эксплу
атацию и ремонт.

Поскольку привод ПП-67 является последней модификацией при
вода П11-61, то ремонт и регулировка привода 11П-61 могут выполнять
ся в соответствии с настоящим Руководством с учетом изменений,вне
сенных в приводы более поадних выпусков,

1 .2 . Руководство предназначено для ремонтного персонала пред
приятий электричеоких сетей и рекомендуется в качестве основного 
документа, которым следует пользоваться при планировании,подго
товке и проведении ремонтных работ.

1 .3 . Руководство разработано с учетом требований действующих 
правил техники безопасности, ПУЭ, ГГГЭ, директивных материалов Мин
энерго СССР, чертежей и инструкций эавода-ивготовитедя (Рижского 
опытного завода Латвпнерго), а такие передового опыта специализй- 
рованных ремонтных предприятий*

1*4, В Руководстве приведены назначение и основные техничес
кие данные пружинного привода (приложения I я 2 ) , последовательность 
ремонтных операций, возможные неисправности привода и методы их 
устранения (приложение 3 ) ;  перечни запасных частей (приложение 4 ) ,  
материалов (приложение б ) ,  инструментов (приложение 6 ) ,  неосхо
лимых для капитального ремонта привода*
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1 .5 . Руководством предусматривается замена поврежденных или 
изношенных деталей оборудования запасными.

1 .6 . Руководством предусматривается проверка и ремонт уст
ройств релейной зашиты и вторичных цепей соединений персоналом 
соответствующей службы.

1 .7 . Трудозатраты на капитальный ремонт привода определены 
на основании "Норм времени на капитальный,Текущий ремонты и экс
плуатационное обслуживание оборудования подотанций 35-500 кВ**,ут
вержденных Минэнерго СССР в 1971 г . ,  и в дальнейшем могут быть они- 
жены ва очет усовершенствования организации и технологии выполне
ния работ и роста квалификации ремонтного персонала.

В соответствии о нормативными материалами, приведенными в 
Руководстве,норма времени на капитальный ремонт привода составля
ет 3 ,5 -4  чел .-ч , в том числе на осмотр привода 0 ,2  ч ел .-ч , ремонт 
привода 2 ,5  чед .-ч , ремонт шкафа 0 ,5  чел .-ч  (для приводов наруж
ной установки), регулировку 0 ,5  чел .-ч , опробование 0 ,3  ч ел .-ч .

Ремонт выполняет один электромонтер 4 -го  рааряда.
1 .8 . В процессе производства работ ремонтный персонал обяван 

отрого выполнять действующие правила техники бевопасности.
Обеспечение условий безопасного производства ремонтных работ 

вовлагаетоя на эксплуатационный персонал адектросетевого предприя
тия.

1 .9 . Ремонтом руководит представитель ремонтного годравдеде- 
нкя (руководитель ремонта),

1 .10. Прием оборудования ив ремонта проиеводитоя эксплуата
ционными службами в ооответотвии с существующими положениями.

1.11. Сроки ремонта оборудования должны определяться о уче
том режима работы ремонтного персонала. Смена ооотава бригады ДО 
окончания ремонта не допускается.

1.12. По окончании ремонтных работ оформляется соответствую
щий акт, который подписывают представители ремонтного и эксплуата
ционного подразделений.

2. ПОДГОТОВКА К КАПИТАЛЬНОМУ РЕМОНТУ

2Л» При подготовке в ремонту руководителю ремонте необходи* 
акн



а ) ознакомиться с  ведомостью объема ремонтных работ;
б ) ознакомиться с  рекомендациями завоц а -и вготови тел я , дирек

тивными материалами но Повышению надежности работы ремон
тируемого оборудования;

в )  ознакомиться о документацией по монтажу или выполнению 
предыдущего рем онта;

г )  Определить с о ст а в  ромонтной бригады (кол и чество ремонтно
го  персонала и квалификацию);

ц) ознакомить ремонтный персонал с организацией и технологией 
выполнения ремонтных работ.

2 .2 .  Перед началом ремонта следует проверить:
а ) наличие необходимых запасных ч астей ;
б )  техническую документацию, необходимую для производства  

ремонта;
в ) наличие материалов, инструмента и приспособлений, при не

обходимости отремонтировать их.

3 . НАРУЖНЫЙ ОСМОТР И ПРОВЕРКА РАБОТЫ ПРИВОДА

3 .1 . Вывинтить болт 56 (рисЛ,б*,см.вклейку) с шайбами 57, 5Ь 
и опять крышку груза 47.

Инструмент: гаечный ключ 17x19.
3 .2 . Вывинтить винты 38 о шайбами 32, онять крышки 34 и 35 

(ри сЛ ,а,см .вкл ей ку) и крышку катушек управления 45 (см .р и оЛ ,Ю «
Инструмент: отвертка.
3 .3 .  Протереть (соблюдая осторожность) подвижные части при

вода чистой тряпкой, слегка смоченной в бенвине или керосине.
Материал: ветошь, бензин (керооин).
3 .4 .  Осмотреть привод, проверить целостность всех  деталей# 

надежнооть их крепленая*
3 .5 . Проверить взаимодействие увлов привода, проведя несколь

ко циклов " включение-отключение” при р^чом  и дистанционном уп
равлении.

Приспособление: заводная рукоятка.
При проверке обратить внимание на вовможные неисправности 

привода.



з .б .  Определить окончательный объем ремонта привода

4 . РЕМОНТ СИЛОВОГО ОРГАНА ПРИВОДА

В н и м а н и е  I Перед началом ремонта привода необходимо 
отключить лпключатель и опять напряжение о цепей автоматического 
заводящего устройства и дистанционного управления.

4 .1 . Произвести наружный осмотр силового органа привода» со
стоящего ив включающих пружин 10, уела предварительного натяжения 
включающих пружин (окоба с направляющей 17, натяжной болт 18), ры
чага 8, траверсы о грузом 48 (см.рис. 1 ,5 ),  рычагов 15 и 16 (ри о.2 ).

4 .2 . Отвинтить болт 18 и ослабить до миницума предварительный 
натяг пружин 10, раоцвпить в точке ооединенил рычаг 8 ( т о Л , а )  о 
рычагом 16 (см .ри с.2 ).

Инструмент:гаечный ключ 19x24.
4 .3 .  Вывинтить болт 02 с пружинной шайбой 50, снять шайбу 49 

(ом .ри с.1 ,5 ).
Инструмент: гаечный ключ 19x24, отвертка.
4 .4 . Снять со ступице заводящего механиема траверсу с  гру- 

вом 48.
4 .5 .  Свинтить гайку 11 со стержня 12» удерживая его отверткой 

от проворачивания, вынуть стержень 12 (см .р и о .2 ).
Инструмент: гаечный ключ 19x24, отвертка.
4 .6 .  Снять пружину 8 с колпачками 9 и шайбой 10.
4 .7 .  Освободить пружины 10, для чего вынуть шплинты 9 (ом. 

р и о .1 ,а ), снять шайбу 39 (ом. рис. 1 ,5 ) и вынчть оси 40 ив отверотий 
аацепов пружин 41.

Инструмент: отвертка, плоскогубцы.
4 .8 . Снять оо стержня корпуса привода окобу с направляющей 17 

и натяжным болтом 18 (см.рис Л ,а ) .
Инструмент: отвертка, плоскогубцы»
4 .9 . £ЬнуТЬ шплинт 4 3 ,снять шайбу 42 (ом.рис. 1 ,5) и выну» 

ив подшипника корпуса привода рычаг 8 (ом .рио,1 ,а) о пальцем.
4 .1 0 . Очиотить снятые детали от гряви, ржавчины и отарой Омав- 

|ц. При необходимости промыть бенвином и обновить окраоку.
Материал: ветошь, бервин.
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4 .1 1 . Проверить состояние снятых деталей, обратив внимание 
на следующее:

а) резьбовые соединения не должны иметь ианооа, срывов, за
боин и вмятин на рееьбе;

б) стержни болтов (винтов) должны быть прямолинейными;
в) грани гаек, головки болтов (винтов), отверотия для ключей 

и отверток не должны быть смяты;
г ) шайбы, шплинты, болты и гайки не должны иметь тпещин. Пру

жинные шайбы должны сохранять упругооть, а раввод концов 
шайб должен быть не менее полуторной их толщины;

д) оси (пальцы) должны быть прямолинейны; допуокаетоя искрив
ление осей (гальцев) в средней их части иди на концах не 
более 0 ,2 -0 ,3  мм. Правку осей (пальцев) проиввоцить в хо
лодном ооотоянии легкими ударами молотка на уотойчивой 
опоре, поотавив под опору и молоток деревянные иди овин
цо вые прокладки.

Инструмент: молоток;
е ) на поверхности трения ооей (пальцев! нб должно быть вади- 

ров и вауоенцев. Задиры и вауоенцы снять аккуратно напиль
ником или шкуркой.

Инструмент,материал : напильник, шкурка {
ж) цилиндрические пружины не должны иметь трещин, сколов,над

ломов, оотаточной деформации.
Допуокаетоя:
в) неравномерность шага витка по всей дайне пружины не бо

лее 1056;
01 крививна пружины в свободном ооотоянии не более 6% длины 

пружины, работающей на растяжение, и 4 *  -  на сжатие;
в) потеря упругости в пределах 5-1056 номинальной длины.
4 .1 2 . Проверить соответствие пружин 10 (с м .р и о .1 ,а ) ,  8 (см. 

ри с .2) и включающей пружины (рио.З) требованиям, наложенным в 
п .4 .1 1 , и заводским данным. Снять характеристику пружины 10 о по
мощью приспособления П-3 (р и о .4 ). Проверить пружину 8  (см .р и с .2 ) 
на потерю упругости путем сравнения фактической ее длины о дайной, 
указанной в характеристике. Дефектные пружины оледует ваменить.

4 .1 3 . Проверить сочленение траверсы 5 о рычагом 15 и рыча
гов 15 и 16 (о м .р и о .2 ). Пальцы 13 и 14 должны плотно сидеть в
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Рио.2. Травероа о
I  -  винт М12х30; 2 -  гр уз : 3 -  держатель груаа; 4 -  вуб 

9 -  колпачок; IU -  шайба [6 ; ГГ -  гайка МГ6;
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грузом (в  сб о р е ):
зацепа; 5 -  траверса; 6 -  винт ДО; 7 -  шайба; 8 -  пру шва; 
12 -  стержень; 13,14 --пальцы; 15,16 -  рычаге



Число рабочих ниткоп п 64,1
Число витков годное п 66 ,1
Направление штивки

Левоепружины —
Длина развернутой 
пружины L 6630

Рие.З. Включающая пружина

Рио.4. Приопоообление П-3 для снятия характеристик вклю
чающих пружин:

-  рукоятка) 2,5 -  втулки; 3 -  натяжной болт; 4 -  гайка)
,8  -  фикоаторы; 7 _ пружина; 9 -  динамометр; Ю -  рама

овоих гневдах и Обеспечивать надежное соединение рычагов бее лвф 
тов и перекооов.

4.14. Проверить крепление вацепа 4 и соотояние его рабочей 
поверхности. Винты б о пружинными шайбами 7 должны быть натянуты 
до откааа. Рабочая поверхность вуба вацепа не должна иметь вади-
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ров и оаусенцзв, Задиры и вауоенцы осторожно снять напильником иди 
шкуркой( стараясь не вадеть рабочую часть поверхности.

Инструмент, материал: напильник, шкурка.
4.15. Проверить винты 1. крепящие грув 2 к держателю 3 . Вин

ты должны быть ватянуты до откава и раскошены в трех точках (ом. 
рис.2, вид Д).

4.16. Устранить выявленные дефекты или ваменить детал».
4 .17 . Смаавть трущиеся части сыавкой ЦИАТИМ-201 о графи

том (3 :1 ) .  Включающие пружины смавать омавкой АЫП-а или к - 1 ^
Материал: смазка, кисть, ветошь.
4 .16 . Собрать оиловой орган привода.
4 .19 . Установить натяжным болтом 18 (см .рио.1 ,а ) предваритель

ный натяг включающих пружин 10 примерно 5-7 мм.
Инотрумент: гаечный ключ 19x24.
4 .20 . Соедать о помощью гаек 11 ь стержня 12 предварительное 

сжатие пружины 8 до 4 -6  мм (си .р и с.2 ).
Инотрумент: гаечный ключ 19x24. отвертка.

5. РИЮНТ УЗДА АВТОМАТИЧЕСКОГО ДВИГАТЕ 
ЗАВОДЯЩЕГО УСТРОЙСТВА

5.1. Проиввеотп наружный осмотр узла автоматического двига
тельного ваводящего устройства (рис.5, ом.вклейку).

5.2. Расконтпить гайку 18, ослабить натяжку*винта 19 и ищут» 
отражатель 20

Инструмент! отвертка, гаечный ключ 6x14.
5.3. Снять оо ступицы заводящего механивма шестерню ваводя 5 

к регулировочные шайбы 6.
5.4. Взвинтить винт 3 оо специальной шайбой 4- к онять сдвоен

ную шестерню 2.
Инотрумент: отвертка.
5.5. Очиотить снятые детали от грим, ржавчины в старой шав

ки. При необходимости промыть бензином.
Материал: ветошь, бенвин,
5.6. Проверить ооотоянне шестерни вввода 5 и сдвоенно» шес

терни 2. Поверхность шестерен ив должна иметь раковин, вожооовин,
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трещин, вади роя* Износ рабочего про|«ля зубьев должен быть не бо
лее 10%. Иенос определять по уменьшению толщины вубьев при помощи 
шаблона, размер которого по профилю зуба должен быть на 10# мень
ше номинального. При допустимом накосо -  зачистить заусенцы, при 
поломке вубьев и недопустимой износе -  шестерни заменить.

Межцентроаое расстояние (Л* 93f0 ' 5uu) должно обеспечивать нор
мальное аацепление иеотерен. Роллировать межцентровое раоотояние 
с помощью шайб 14.

Перекос и непаражжехьность осей шестерен не допускаются* Пе
рекос м непараллельноетш осой шестерен определяются по пятну кон
такта на рабочих поверхностях вубьев.

5*7. Проверить состояние зацепа 11 и пружины 12. Рабочие по
верхности ролика 13 и вуба зацепа не должны иметь ваднров и зауоен- 
цев. Задиры и заусенцы осторожно снять напильником или шкуркой, 
стараясь не задеть рабочую ^сть позорхнооти*

Инструмент, материал ; напильник, шкурка •
Ось ролика 13 должна бить запроссована в зацои 11 и обеспечи

вать свободное вращение ролика* Оси зацепа 11 и пружины 12 должны 
быть вапрессована а шестерне-и расклепаны ( см*рис.5,сеченяе по Б-БХ 
Пружина 12 ве должна иметь трещин, надломов, остаточной деформации. 
Свободный конец пружины должен находиться в гаев до фиксирующей 
шпильки.

5.0* Проверить состояние планки пэрекдхжатвля 17. Рабочая 
часть планки не должна иметь надломов, искривлений, заусенцев л эа- 
дпров* Планка крепится к шестерне заклепками (см.рис.5 ,сечение по 
А-А) я не должна иметь лаптоп и перекосов*

5.9, Проверить состояние пластины расцепления 10* Пластина не 
должна иметь трещи, надаомов и искривлений, а рабочая поверхности 
вадоров я заусенцев*

Элдер* и вауеенде снять напильником или шкуркой, стараясь не 
задать рабочую поверхность. Трещины и наджош на нерабочей поверх
ности заварить, места сварки обработать напильником* Дефектную плас
тину заменить. Волги, гадки, шайбы, с помощью метода: крепятся плао- 
тяа^докмш отвечать требованиям, укааашшш ж п.4.11.

5.10. Проверить состояние отражатели Я) и его крепление, От- 
доживи (fan арямешшейши по вовй длине, не иметь трещрш

я шалдомоз* Дефектны! отражатель заменить. Вынт 19 я гадка 18 ив
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должны иметь повреждений резьбы. Дефектные винт н гайку ваменить.
5.11. Очистить переключатель 4 (см.рис.1,а) от пыхи и старой 

сив8ки и осмотреть состояние его подвижных и неподвижных контак
тов, контактных аахимов, рычагов включения-отключения и пружин. 
Подвижные и неподвижные контакты не должны иметь подгаров и отоп
лений и должны обеспечивать надежным электрический контакт. Под
терм и следы окислений удалить шкуркой или напильником.

Инструмент, материал : напильник, шкурка .
Пластмассовые шайбы подвижных контактов не должны иметь тре

щин и повреждения граней осевого отверстия. Дефектные шайбы заме
нить.

Рычаги включения-отключения должны быть надежно укреплены 
на своих осях, не иметь трещин, надломов и механических поврежде
ний, препятствующих нормальной работе. Пружина должна сохранять 
овою упругость, не иметь растянутых витков и обеопечивать четкое 
взаимодействие рычагов.

5.12. Осмотреть редуктор 1 (ом.рио.5). Червяк и червячное ко- 
леоо не должны иметь выкрашиваний или поломок аубьев колеса, зади
рав на поверхности вубьев, одностороннего ивноса зубьев.

Подшипники качения не должны иметь повреждения сепарации, 
ржавчины на рабочих поверхностях, заеданий при вращении. При нали
чии указанных дефектов редуктор ваменить, выдержав межцентровое 
расстояние А-93+®*^мм.

5.13. Произвести ревивию электродвигателя 16, оомотрев оо- 
отояние подшипников, щеток, коллектора, выводов. При необходимоо- 
ти ваменить щетки, омавку в подшипниках, очиотить коллектор. Не
исправный влектродвигатель заменить, соблюдая оооонооть валов 
едектродвигателя и редуктора.

5.14. Смазать подвижные узды омаекой ЦНАТ1Ш-201 о графи
том (3»1).

Инструмент, материал: киоть, смазка, ветошь*
5.15. Сборку увла автоматического двигательного заводмшего 

устройства производить в обратной яооледоватедьнооти.



6. РЕМОНТ МБХЛИИГШ ВКЛЮЧЕНИЯ

6 ,1 . Осмотреть механизм включения, состоящий ив заводящего 
механизма 6 (см. рис. 1 ,а), защелки 13, рычага вала 12, удерживающе
го устройства 27 в оборе с рычагом включения 1.

6.2* Вывинтить винты 37 к снять переднюю стенку 36 о перед
ним подшипником.

Инструмент: отвертка, молоток.
6 .3 . Снять с вала привода 44 (см.рио.1 ,6) заводящий механизм 6 

(см .рио.1 ,а ) со ступицей 51 (см. рис Л ,б -) и регулировочными шайбами 
Г.3,54, а также регулировочную ша!!бу 50.

6 .4 . Снять защелку 13 (см. рис Л ,а ) ,  для чего отсоединить пру
жину от кронштейна, ослоч'ить затяжку болта в бобышке и вынуть из 
нее ось 14 вместе о 8аиг гсой 13.

Инструмент: гаечнш, ключ 14x17, круглогубцы.
6 .5 . Ослабить ватяж :у болта 2 и вынуть ив бобышки ось 28, 

снять удерживающее устройство 27 с рычагом включения 1# отсоеди
нив пружину от корпуса кнопок.

Инструмент: гаечный ключ 14x17, круглогубцы.
6*6, Снятые детали очистить от грязи, ржавчины и отарой смаз

ки. При необходимости промыть бензином.
Материал: ветошь, бензин.
6 .7 . Проверить оостояние заводящего механизма (р и о .б ).
Защелка вацепа 1 должна свободно вращаться на своей оок бое 

люфтов и перекосов, не иметь трещин и изломов. Приэонкый болт 7 
не должен иметь иокривлений, забоин и вадиров, препятствующих сво
бодному вращению защелки 1, гайка призонного болта 8 должна быть 
прочно затянута и торец болта раскернен в трех точках. Пружина 4 
должна иметь первоначальные натяжение и количество рабочих витков 
соответствующие заводским требованиям, быть без трещин, надло
мов, следов ржавчины, не иметь оотаточныХ деформаций.

Ролик 2 должен свободно вращаться на своей оси, не иметь ва« 
диров и вабоин на рабочей поверхности.

Задиры и вабоины осторожно удалить напильником иди шкуркой.
Инструмент, материал: напильник, шкурка.
Ооь 8 ролика 2 должна быть расклепана в своем гнезде, но долж

на иметь дафга и препятствовать свободному вращению ролика. Рычаг 9



Рио.6. Заводящий метанием:
1 -  аащелка вацепа: 2 -  роли*; 3 -  ось: 4 -  пружи
на: 5 -  гайка Мб; 6 -  упорный винт Мб; 7 -  притонный болт; 8 -  гайка притонного болта; 9 -  рычаг

не должен иметь трещин и других мехакичеоких повреждений, препят
ствующих нормальной работе механивма. Трещины в Нерабочей воне ры
чага ваварить о последующей обработкой напильником. При наличии 
околов на рабочей поверхности ауба и трещин в месте перехода вуба 
в тело рычаг 9 ваценить. При обнаружении дефектов, не поддающих
ся устранению, з а в о д я щ и й  маханием или его сменные детали подлежат 
аамена.



6 .6 .  Проверить состоя н и е защелки (р и с# 7 ). Защелка не должна 
иметь трещин и других м .сш ичгских повреждений, затрудняющих нор
мальную работу. Серьга 2 должна быть прочно укреплена в тел е  е а -  
щеляи (путем рлсклеппиш ия).

Защелки не ремонтируется и при обнаружении де^ яктов  ваменя-
е т о я !

Пружина I должна иметь первоначальное натяжение и количество 
рабочих витков, ооотиот*:твумлип заводским требованиям, не должна 
иметь трещин, надломоп, следов  ржавчин»* остаточн ой  децимации 

Дефектную пружину заменить.

4  JbA-

Рио.7. Защелки в оборе» 
1 - пружина; 2 - оерьга
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Ось 14 защелки (ом.рис Л ,а )  не должна иметь искривлении, яа- 
цироэ и вауоенцев. JaBHpu и заусенцы осторожно снять напильником 
или шкуркой- Дефектную ось заменить^.

Инструментf материал: напильншс, окурка*
6 .9 . Проверить состояние рычага вала 12 (о м .р и о .1 ,# ) . Рычаг 

не должен иметь трещин, околов раковин и должен жестко си геть  
на валу бее осевых и радиальных перемещений*

При омлтии или выкрашивании рабочих поверхностей шпонки, из
носе шпоночного паза на валу или в отупице уэед подлежит ремонту, 
а при иевоаможнооти ремонта -  вамене.

U и и м а и и е ! Особо тщательно проверить состояние поверх
ностей зацепления зуба рычага вала 12 (с м .р и с .I ,  а ) ,  зуба зателкн 
зацепа I (см .р и о.6 ) и зуба защелки (о м .р и о .7 ). На поверхностях 
зацепления не должно быть царапин, вмятин, зазубрин, сколов и 
трещин. Детали, имеющие дефекты, подлежат замене заласмгыми дета
лями заводского изготовления.

6. Ю, Проверить состояние удерживающего устройства 2? (см . 
р и с .1 ,а ) о рычагом включения 1 и оси 28. Ролик удерживающего 
устройства 27 должен свободно вращаться на овоей оси и не должен 
иметь на поверхности зацепления вадиров, вауоенцев, седловин и 
вмятин. Задиры и заусенцы снять аккуратно напильником или шкур
кой, стараясь не вадеть рабочую чаоть поверхности. Дефектный ролик 
заменить.

Инструмент, материал : напильник, шкурка
Диаметр отверстия в удерживающем мехами вне под о сь  28  не 

должен быть больше первоначального, а аялкптичнооть не должна 
превышать 0 ,4  мм.

Дефектный механизм заменить*
Ооь 28 на поверхностях трения не должна иметь искривления, 

вадиров к вауоенцев. Допускается искривление оси в средней ее 
части или на концах не белее 0 ,2 -0 ,3  мы* Правка оси производится 
в холодном состоянии легкими ударами молотка черев деревянные или 
свинцовые прокладки* Задиры и вауоенде снять напильником или шкур
кой.

Инструмент» материал: молоток, напильник, шкурке.
Регулировочный винт Ы6 о гайкой на рычаге включения должен 

быть бее и8П|бо*г реаьба - бее срывов и смятии*



ЛсГлггкме пинт и гайку заменить.
Пружина но должна иметь трещин, надломов, ело дои ржавчины и 

остаточной деформации.
6 ,1 1 . Проверить состоян и е буфера 15 ( о м ,р и с .1 ,а  X Пружина 

буфера не должна иметь трещин, инломов, остаточной  деформации и 
обеспечивать удерживание штока в верхнем крайнем положении,

Дефектную пружину изменить, соблюдая осторож ность, так как 
она имеет предварительное сжатие.

Шток буфера должен бить без оадиров, вауоенцев, искривлений 
и удерживаться в рабочем положении с  помощью штифта и шайбы*

6*12. Произвести смапку всех  подвижных увлов механизма вклю
чения смазкой ЦНАТИМ-201 с графитом ( 3 : 1 ) .

G .I3 . Сборку механизма включения проивводить в обратной п ос
ледовательности ( п п * 6 .5 - 6 .2 ) , соблюдая следующие требования:

а) регулировку расположения заводящ его механизма вдоль вала 
для правильного его  взаимодействия с  другими увлами произ
водить при помощи шайб 53 (см . рис . 1 , б);

б ) завор а *  0 ,2 * 0 ,5  мм между заводящим механизмом и торцом 
переднего подшипника регулировать при помощи шайб 54 . 
Инструмент: щуп;

в) проверить вавор Зт5 мм между рабочей плоскоотью рычага 
и роликом удерживающего моханивма при повороте заводящего 
механизма против часовой стрелки до упора косынки в ср ед 
нюю полку корпуса.
Инструмент: металлическая линейка.

7 . ремонт механизм  о т ш к ш п ы  и свободного расцепления

7 .1 .  Осмотреть механизм отключения и свобод н ого  расцепления* 
состоящий Н8 механизма расцепления в оборе  7 ( с м ,р и с .1 ,а ) на оои 5* 
поворотного механизма 19 и релейной полки 16.

7 .2 .  Отсоединить пружину 11, ослабить затяжку болта 2 в бобыш
ке (см .р и с. 1 ,а )  и болта промежуточной шайбы 55 1см. рис Л  ,6 ) ,  вынуть 
ось  5 , опять механизм расцепления 7 (в  о б о р е ) и промежуточную шай-

<*У*
Инструмент: круглогубцы, гаечный ключ 10x12.
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7 .3 . Проверить состояние механивыа р а с т л е н и я  1рис.81.

Р и с.0 . Механиеы расцепления:
1 -  ударник раоцепления; 2 -  кронштейн подъ
ема ударника; 3 -  специальный болт; 4 -  гай
ка МБ Б.019; 5 ,11 -  пружины; 6 -  штифт 4x22; 
7 -  болт М8х20 36 .019 ; 8  -  шайба 10; 9 -  
стойка подъема ударника; 10 -  упор; 12 -  
винт; 13 -  штифт; 14 — шплинт 2 x lo -O 0 l; 15 

шайбы 865 Г019

Кронштейн подъема ударника 2 должен прочно крепиться к удар
нику расцепления I  болтами 7 о пружинными шайбами 15 ,Стойка подъе 
ма ударника 9 крепитоя но оси шайбой 8 и шплинтом 14 и должна 
свободно на ней вращатьоя. Рабочая поверхность стойки 9 не должно 
иметь аадиров и заусенцев. Задиры и зауоенш  осторожно онять на
пильником или шкурной.
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Инструмент, материал: "••'тш.шш, шкурка.
Пружина 5 не должна иметь трещин, надломов, остаточной дефор

мации я должно обеспечивать четкий возврат стойки !) в исходное по
ложение. Специолытч болт должен иметь резьбу по всей длине без 
срывов и вмятин. Упор 10 дилжен кропитьоя к ударнику расцепления 
I винтом 12, который фиксируется Iглетом 13. На поверхности за
цепления упора 10 не должно бить за зубр и н ,околов и трещин.Негод
ный упор подлежит замене. Пружина 1.1 не должна иметь трещин, над
ломов и оотаточног деформации.

7.4. Проверить состояние поворотного механизма 19 (ом<рис.1,а) 
.! лэ~этчк” I I.хчилзг. доя::ен fro .'му ЦП крепиться в корпусе 
приводе своей ось», шайбой 20, пружинной шайбой 21 и гайкой 22. 
Допускается осевое перемещение поворотного механизма в пределах
до 0,2  мм.

На поверхности еацеплония поворотного механиама не должно 
быть завубрин, околов и трещин. Дефектный механизм подлежит замене.

Пружина не должна иметь трещин, надломов и остаточной дефор
мации.

Иютрумеыт: плоскогубцы, гаечный ключ 17x19.
7.5. Проверить ооотояние релойной полки 16 (см.рио.1,а). Пол* 

кл не должна иметь искривлений, прогибов, должна свободно вращать
ся а подшипниках. Угольник релейной полки должен свободно переме* 
даться в прореви поворотного механизма 19.

Регулировочные винт и гайка не должны иметь срывов и жыятии 
резьбы.

7.6. Смавать вое подвижные узлы оыаекой If!ATHU-20l с графи
том (3:1) и произвести сборку механизма отключения и свободного 
раоцапления, соблюдая следующие требования:

а) вацепление релейной полки 16 о поворотным механивмом 19 
рейдировать винтом, расположенным на релейной попке}

5) холостой ход релейной полки, ооотавДшоий 2,0-4,5 ш  в об
ласти регулировочного винта, регулировать винтом при под
нятом ударнике расцепления.

Д о п у с к а е т с я  п о д г и б к а  п л а н к и  р е л е й н о й  п о л к и  д л я  о б е с п е ч е н и я  

н о в м в д ь н о г о  в в а я м о д е й о т в и я  с  р е л е .
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8. РЕМОНТ МЕХАНИЗМ РУЧНОГО УПРАВИйНИЯ 
И ЕШИРОШИ

8. 1. Проверить ооотояние механизма ручного управления и бло
кировки, состоящего ив кнопки управления 33 (см.рис»1,а), рыча
гов включения 1 и отключения 26, планки на стержне кнопки "ОШ" 
для блокировки блок-аамком привода в отключенном положении и упо
ра на стержне кнопки "ВКД* для блокировки привода от ходоотых 
включений. Кнопки управления 33 крепятся к корпуоу привода бол
тами 31, пружинными шайбами 30 и шайбами 32. Пружины кнопок долж
ны обеспечивать их оамовоеврат в иоходное положение бев перекосов 
и введений. Неиоправные кнопки подлежат замене. Рычаг отключения 
26 должен свободно вращаться на оои, закрепленной болтом в бобышке 
корпуса, а рычаг включения 1 -  на оои 28 совместно о удерживающим 
устройством 27.

Пружины включающего и отключающего рычагов не должны иметь 
трещин, изломов, остаточной деформации и Должны обеспечивать чет
кий возврат рычагов в иоходное положение.

Допускается подгибке рычагов включения 1 и отключения 26 для 
обеспечения нормального вваимодействия с едектромагнитами, кноп
ками и вовможнооти установки механического блок-замка.

Планка на отержна кнопки "ОШ" д о л ж н а  при включенном при
воде закрывать блокировочное отверстие, а при утопленной до упора 
кнопка "ОШ" ни препятствовать проходу в отверстие стержни блок- 
еамка.

Планка на стержне кнопки "ВМ" при включенном приводе и заве
денных включающих пружинах должна обеспечивать блоки полю/ привода 
от холостых включений*

8.2* Очистить от шли и отарой омавки детали механиама
№отрумент, материал: кисть, ветошь»
8.3. Смавать вое подвижные уели  смазкой ЦИАТИМ-*201 о град*, 

том Otl).

В. РЕМОНТ СИПШЫГО-КОМАЩЦШ БДОК-КОНТАКТОн
УСТРОЙСТВА АПВ и рычшой системы

3*1» Очиотить от пыли и отаоой омавки и проварить ооотоняиг
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блок-контактов вала (КСЛ) 3 (см ,р и с .1,о ), аварийных блок-контак
тов (БКА) 24 и устройства ЛИВ 23 (подвижных и неподвижных контак
тов, пружин, контактных Вадимов). Подвижные и ноподвижные контак
ты не должны иметь подгаров и окислений и должны обеспечивать 
надежный электрический к о н т а к т .

Подгор и оледы окислония с л е д у е т  удалить шкуркой или напиль
ником.

Инструмент, материал: иаиилмшк, шкурка.
Пластмассовые вайбы подвижных контактов не должны иметь тре

щин и повреждения граней осевого отверстия*
Дефектные шайбы аамонить.
Пружина 21 (рис. 9) Н(А должна соответствовать ааводоким тре

бованиям, не иметь трещин, надломов и обеспечивать четкую работу 
подвижных контактов.

Дефектную пружину ваменить.
Защелка 20 БКА должна легко вращаться на оси и свободно па

дать под действием собственного веса в нижнее положение* При отк
лючении выключателя релейной защитой защелка должна надежно удер
живать оба подвижных контакта в замкнутом состоянии. При вклю
чении выключателя между защелкой и рычагом должен быть зазор не 
менее I мм.

Угол поворота рычага 9 (рис.Ю) КСА должен быть 60° и прове
ряется при включенном положении привода.

Рычаг привода КСА 7 в отключенном положении должен касаться 
важного подшипника под воздействием пружины 6 . Пружина в не долж
на иметь трещин, надломов и остаточной деформации.

Подвижный контакт устройства АПВ 4 во включенном положения 
привода должен находиться в горизонтальном положении. Дбпуойает- 
оя отклонение ± 5°.

йлчажная система (элементы 5 ,7 ,8 ) не должна иметь механичео- 
ких повреждений, препятствующих нормальной работе, и должна сво
бодно, без заеданий вращаться в осях и Местах сочинения.

Шплинты, фиксирующие сочленение подвижных деталей, должны 
быть ваводокого изготовления, бее трещин и изломов.

9.2. Проверить оостояние оборки зажимов 46 (ом.рио,1 ,5 ).Кон
такты не должны иметь окисления, подгаров, ослабленной затяжки 
винтов.

9.3. Смазать вое «подвижные узлы смазкой Ц1АТЩ-201 (З Ц ).
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РиоЛО. Сигнально-командные блок-контакты и устройство АЛВ:
1 -  аварийный блок-контакт(Ш А); 2 -  кронштейн Ш :  3 -  подвижный 
контакт АЛВ; 4 -  устройство АЙВ; 5 -  тяга ША и АП& в сборе о пру
жиной; 6 -  пружина; 7 -  рычаг привода КСА; 8 -  тяга КСА; 9 -  рычаг 
со  штифтом; 10 -  упор(в сб ор е ); 11 -  бобышка; 12 -  подшипник
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10. РЕГУЛИРОВКА ПРИВОДА

В н и м а н и е ! ! !  регулировке привода приступить только после 
регулировки выключателя.

10. 1. Проверить расцепление шестерни вевоца 5 (см.рио.5) с 
траверсой 46 (ом.рио.1,6). Зацепление ролика 13 аацела 11(ом.рио.5/ 
с зубом аацопа 4 (см.рио.2) регулировать путем изменения положения 
отражателя 20 (ом.рис.5), расцепление -  путем иеменения положения 
(вверх-вниз) пластины расцепления Ю.

10.2. Проверить величину вацепления зуба рычага ваводящего 
механизма 6 (ом.рио.1,а) о роликом удерживающего устройства 27,

Инструмент: моталличеокая линейка.
В н и м а н и е  ! Проверку производить при отключенном вык

лючателе и незаведенных включающих пружинах привода.
Оптимальная величина вацепления зуба составляет 2-4 мм, при 

атом напряжение включения электромагнита дистанционного включения 
25 должно быть не более 85%, Регулировку производить винтом на 
рычаге включения I.

10.3. Проварить вавор в -  3*5 мм (см.рис.1,5) между рабочей 
плоскостью рычага заводящего механизма (см.рио. 1,0) и роликом удер
живающего устройства 27 при упоре кооынки рычага в ореднюю полку 
корпуоа.

10.4. Проверить еацепление ващелки аацепа 1 (ом.рио.б) о ры
чагом вала 12 (ом.рис.1,а).

Величину вацепления (5-6 мм) регулировать упорным винтом б 
(ом.рио.б) аащелки вацепа 1. В процеоое вацепления аащелка не 
должна вадевать аа еуб рычага своей нерабочей поверхностью,

10.5. Проверить вавор между опорной плоокоотью упора 10 (ом. 
рио.8) и плоокоотью поворотного механивма 19 (ом.рмо.1,а) при ввво- 
де ударника расцепления 1 (ом.рио.б). За вор должен быть 0,5-1,0 мм.

Для приводов отарых выпуояов и приводов ПП-61 проверить вавор 
между роликом удерживающей отойки раоцепления и планкой ударника 
раоцепления. Завор должен быть 1,0-2,0 мм.

В обоих случаях величину вааора регулировать специальным бол
том 3 (ом.рио.б) отогни подъема ударника 9,

Инструмент» щуп.
10.6. Проверить вацепланиа между опорной плоокоотью упора Ю



(см .рис.8) и плоскостью поворотного механизма 19 (см .рио.1 ,а ) прм 
включенном приводе. Зацепление должно быть полным и регулируется 
пружинами упоре и попо^ютиого механизма.

В приводах старых выпусков и приводах ИИ-61 проверить зацеп
ление между планкой ударника расцепления и роликом удерживающей 
стойки. Регулировку производить ввинчиванием (вывинчиванием) ре
гулировочного винта, обеспечив зазор между осями планки ударника 
и удерживающего ролика 1 мм. При атом должен быть сохранен за вор 
между роликом и стенкой привода.

Надежность зацепления проверить легкими ударами молотке по 
корпусу привода.

10.7. Проверить отсутствие удара о корпус привода ударника 
расцепления 1 (ом .рис.8) при взводе. Проверку выполнить о помощью 
бумаги, подкладываемой между ударником и корпусом привода. Высоту 
подъема ударника регулировать специальным болтом 3 стойки подъема 
ударника 9.

10.8. Проверить работу (от руки) электромагнита дистанцион
ного включения 25 1см .рис.1 ,а).

Расстояние между ударником электромагнита в нижнем крайнем 
положении и рычагом включения 1 должно быть 6 мм, а запас хода 
после освобождения рычага включения -  не менее 1 мм.

Регулировать запас хода изменением расстояния между 
контрполюсом и якорем путем ввинчивания (вывинчивания) удврника. 
Допускается подгибание рычага включения.

Инструмент: шаблон П1 (р и с .11).

Рно«П» Шаблон П1 для намерения хода 
релейной полки в пределах 2 ,0 -4 ,6  мм
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1 0 .9 . Проверить зацепление рычага вала 12 о защелкой 13 (см . 
рис Л ,  а ) .  Защелка должна обесп еч и ть  вахват рычага по всей рабочей 
п овер хн ости . Надежность вацепления проверить легкими ударами м олот
ка по корпусу .

1 0 .1 0 . П роверить вааор (примерно 1 мм) между зубом рычага 
заводящ его механивма 6 и штоком буфера 15 после прохождения рычага 
заводящ его механивма черев включенное положение. При о тсу т ств и и  
ааеора шток у к о р о т и т ь ,

1 0 .1 1 . П роверить надежность работы ударника расцепления 1 
( о м .р и с .6 . ) .  При сбрасывании его  при включенном выключателе о вы
соты  на 8 -1 0  мм меньше нормальной привод должен отклю чаться.

1 0 .1 2 . Проверить правильность дей стви я  ры чагов включения -  
отключения переключателя 4 ( о м .р и с .1 ,а ) . При п од готов к е  привода
к включению размыкание контактов должно п рои сходить  под в о з д е й с т 
вием на нижний рычаг переключателя 4 дланкой переключателя 17 
( с м .р и с .5 ) .  При включении привода замыкание к он та к тов  должно 
происходить под воздействием  на верхний рычаг переключателя 4 
рычагом 8 ( с м .р и о Л .а ) .

Д опуокается  подгибка рычагов для обесп ечени я  нормальной ра
боты переключателя.

1 0 .1 3 . П роверить х од  релейной полки на отключение, который 
должен быть не менее 5 мм и не бол ее 10 мм* Регулировать величи
ну хода винтом на релейной полке. По окончании рег7лировяи за т я 
нуть гайку.

Инструмент: шаблон П2 ( р и с .1 2 ) .

^JSSL

*0

Рио,12# Шаблон П2 для измерения хода релейной полки 
»  пределах 5-10 мм



-  28 -

10.14. Проверить натяжение включающих пружин 10 (см .рис. 1»Я). 
При минимальном предварительном натяге включающих пружин (5 -7  мм) 
привод должен включить выключатель с посадкой на ващелку. Если 
включение не происходит» увеличить натяг пружин.

В н и м а н и е )  Запрещается оставлять в эксплуатации привод 
с минимальным предварительным натягом включающих пружин.

Для обеспечения нормального включения выключателя предвари
тельный натяг пружин увеличить на:

а) 35-38 мм при регулировке выключателей ВМГ-Ю, М Ы О , 
ВМГ-133;

б ) 30-35 мм при регулировке выключателя ВМ-35.
10.15. Проверить вручную полный цикл действия всего механив- 

ма.
10.16. Проверить действие всего механиема при дистанционном 

управлении.
10.17. Произвести электрические испытания отключающих эле

ментов защиты и дистанционного управления в соответствии о требо
ваниями "Объема и норм испытаний электрооборудования" и действую
щих инструкций.

11. РЕМОНТ ш ш а  ПРИВОДА 
(ДНЯ ПРИВОДОВ НАРУЖНОЙ УСТАНОВКИ)

11.1. Оомотреть шкаф привода» очистить от пыли. Обратить вни
мание на состояние уплотнений, отсутствие подтеков, ржавчины и 
механических повреждений.

Инструмент» материал: кисть, краока.
11*2. Осмотреть устройство для обогрева шкафа, очистить от 

пыли, проверить состояние контактов на выводах нагревательного 
элемента. Негодный элемент ваменить.

Инотрумент, материал: плоскогубцы, отвертка, ветошь.
11.3. Устранить выявленные дефекты шкафа привода и проиэвео* 

ти его ожраоку.
Инструмент, материал: кисть, краока.
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П р и л о ж е н и е  1

НАЗНАЧЕНИЕ ПРУЖИННОГО ПРИВОДА ПРИВОДА ПП-67 
(ПП-6Г)

Пружинный привод преднавначен для управления выключателями 
(временного тока высокого напряжения (включения выключателя>уДер- 
сания его  во включенном положении и освобождения его  при Отключен 
ш и ).

Привод может применяться для внутренней и наружной уитчнивип*
I случае наружной установки привод монтируется в специальном шкафу.

П р и л о ж е н и е  2

ТЕХНИЧЕСКИЙ ДАННЫЕ ПРУЖИННОГО ПРИВОДА 
ПП-67 (ГОСТ 608-67)

Номинальное напряжение влектро*- 
магнитов дистанционного включе
ния и отключения (в том числе дей
ствием релейной эаш и ты )..* . 1 0 0 ,127 ,220 ,300  3 перемен

ного тока частоты 50 Ггд 
^ 4 ,3 6 ,4 8 ,1 1 0 ,2 ^ 0  П постоянно.
го  тока

Номинальное напряжение электродвига
теля заводящего устр ой отва*. . . . . . . .  ПО и 220 3 постоянного тока
„  127 и 220 13 переменного тока
Полезная мощность на валу влек- 
тродвигателя, Вт:

постоянного т о к а ...................................................... 100
переменного т о к а ......................................................ВО

Выдержка времени устройства одно
кратного Л П 1 3 . . 0, 5- 4 о
Номинальные напряжения подогревателя
шкафа для наружной установки приводаНО и 220 13 постоянного тока

127 и 220 13 переменного тока 
,'taooa привода.......... . .................................... 80 кг
в е са  шкафа для наружной установки 

привода.......................................................... .. 55 к г



П р и л о ж е н и е  3

в о а с ш ы в  НЕИСПРАВНОСТИ ПРИВОДА. И СПОСОБЫ И Х  УСТРАНЕНИЯ

Неисправность

Выключатель не 
включается при 
ручном включении

2 ,

Признав неисправности

Ударник расцепления п о д 
нимается, рычаг вала ос^ 
тается на месте

Ударник расцепления под
нят

Зероятная причина 
________ неисправности______

Слабое зацепление защелки 
зацепа заводящего механизм
;*а с Гзчагом зала I

I
Неудовлетворительная р е гу 
лировка удерживания удар
ника расцепления на ролике 
С в приводах ранних выпус
ков)

Выключатель не L 
включается при 
дистанционном 
включении, при 
ручном -  включа
ется

Ударник расцепления при 
подъеме ударяется о кор
пус и падает

Не освобождаются пружи
ны и груз при срабатыва
нии включающего электро
магнита

Ударник расцепления подни
мается слишком высоко

Неудовлетворительно отре
гулировано удерживающее 
устройство с  рычагом вклю
чения

Недостаточное напряжение 
сети переменного тока

Способ устранения 
______ неисправности________ _

Регулировка зацепления за
щелки зацепа заводящего
механизма с рычагом зала

Регулировка механизма отк
лючения

Регулировка высоты подъ
ема ударника расцепления

Регулировка удэркивакдего 
устройства с рычагом вклю
чения

Регулировка удерживающего 
устройства с  рычагом вклю
чения иди подъем напряже
ния в- цепях управления

I
Си
с
I



Заключат ель вклю
чается медленно 
ж не полностью, 
т*е . привод не 
садится на за
щелку

йшиочатель отк
лючается при s a l 
водке пружин

олектромагнит включения 
не срабатывает

При подъеме груза и за
водке пружин для АПВ 
выключатель отключается

Обрыв в цепи питания елея-устранение обрыва в цепи 
тро магнит а включения Спере--управления 
горанне предохранителей в 
цепи управления)
1.Слабое натяжение включаю-! Увеличение натяжения 

ЩНХ пружин

2*Неу до влет верительная ре
гулировка выключателя

3 . Заедание в передаче от 
привода к выключателю

Ударник раоттрпзгйния пада 
ет

4 . Пружинный буфер привода 
вступает в работу рано

■■2 Ролик заводящего механик 
на не расходится со crof 
кой подъема ударника рас 
цепдения

2 . Заедает удерживающее 
устройство

3 . Поднята релейная полка

включающих пружин

Повторная регулировка вык
лючателя

Осмотр и регулировка сопря
жения привода с выключате
лем

Регулировка пружинного бу- 
фера

-Регулировка высоты подъема 
-ударника расцепления- Ос- 
нкотр и замена пружины на 
ударнике расцепления, воз
вращающей стойку в исход
ное положение

Регулировка удершззплего 
устройства
Регулировка положения 
реле ■'•в о? полки



Неисправность Признак неисправности Вероятная причина 
неисправности

Способ устранения 
неисправности

Включение выклю
чателя не проке* 
ходит, так как 
р л а г  вала не 
фиксируется во
НКХЮЧ6ННСМ ПОХО-
кеннк

Выключатель отк 
лючается при с о 
трясения

Выключатель не 
отключается при 
дистанционном 
откхючении н от
JfefCTSHa ЗАЩИТЫ

Рычаг вала привода не са
дится на защелку

1 .Ослабла пружина удерживаю* Регулировка г.ли зе ';£иа 
щей защелки | пружины защелки

2 . Слабо натянуты включающие Увеличение предварительны 
прятаны привода натяга Е:<л:;ча?*.сих пру: л: и

1 . Ударник расцепления па
дает

2*Удзрник расцепления не 
падает

1 .  Ударник расцепления не 
падает при работе елек- 
тромагнитов

2 . Сердечник отключающего 
алектромагнита недоста
точно поднимается или 
совсем не поднимается

Нарушилась регулировка 
механизма отключения и 
свободного расцепления

Удерживающая защелка не
достаточно сцепляется с 
рычагом вала

Загрубхена регулировка 
механизма отключения и 
свободного расцепления

Заедает или имеет малый 
х о д  сердечник отключающе
го алектромагнита

гегулиревка механизма отк
лючения
цеплекня

Регулировка зацепления 
удерживающей защелки с ры
чагом вала

Регулировка механизма отк
лючения и свободного рас
цепления

Устранение заедания и ре
гулировка хода сердечника 
отключающего алект сю магни
та



3 . Сердечник ударяэт по ре
лейной псдке, но не про
изводи? отключения

Перекосилась или имеет 
лей ход релейная полка

боль-Регули'оовка пол оке ык я 
релейной палки

4 . Отключающий алектромагнитОбрыв цепи питания обмоток 
или реле не работает электромагнитов или реле

5 .Ударник расцепления па
дает, но не производит 
расцепления привода с 
выключателем

Заводящий механизм задева
ет за удерхизашую защелку 
и другие детали привода

Не фиксируется 
пружины в заве
денном положении

1. Прежде временны расцепле
ния ролика зацег.а шестер
ни взвода с зубом заце
па траверсы

2. Нарушена регулировка 
удерживающего устройст
ва, заедание его на оси

При работе авто
матического 8eboL 
дящего у стр ой ст 
ва не заводятся 
пружины и не 
поднимр"  npys

Шестерни вращается Не происходит зацепление 
зубчатого колеса с травер
сой привода вследствие из
гиба отражателя или заеда
ния зацепа с роликом

Устранение обрыва в цепи 
питания

Регулировка осевого зазора 
между заводящим механизмом 
и другими деталями привода

Регулировка расцепления 
передвижением пластины 
расцепления

Регулировка зацепления 
рычага заводящего механиз
ма с  роликом удерживающего 
устройства

Регулировка зацепления зуб
чатого колеса с траверсой 
привода



Неисправность Признак неисправности Вероятная причина 
неисправности

Способ устранения 
нелсгпазносгп

При заводе п ру - Неправильно отрегулировано Регулировка расцепления
хин и подъеме расцепление зубчатого коле- зубчатого колеса с травер
груза они сры
ваются с  конеч
ного положения

са  с траверсой привода сой привода

При заводе пру- l.H e расцепляется тс-л;::-: за- Регулировка расцеплена
хин и подъеме цепа шестерни с зубом за* передвижением пластины
груза электро цепа траверсы расцепления
двигатель редук 2 . Погнуты рычаги переклю Выправление оычагсв и оп -
тора не отклю
чается

чателя и не захватывают
ся планкой переключате
ля зубчатого колеса

- робование устройства

Блок-контакты Ослабла пружина рычага по Регулкровка прулаш ни, ъ
КСА не включа ворота КСА, искривлен рыча]г в случае необкслимсстл зы-

ют контакты отк 
лючающей катуш
ка

Не работает ав

презленхе рычага

Двигатель ве работает 1*0тсутстаует напряжение Проверка напряжения

томатическое 2 .0тсутстц ует  контакт в пе - Проверка и подрегулиров
заводящее у с т -  
рОЙСТВи .

реключателе ка контакта



З.Отсутствует контакт мбх- 
ду щеткой и коллектором

Проверка и псцрегулгрсв- 
кз контакта о полтяк.кз 
тетка

Не работает при
вод в  циххе АПВ

1 .Отсутствуют контакты лСА, 
БКА или контакт на самом 
устройстве АПВ

г Проверка правильности 
сборки и установки устрой
ства, регулировка кон
тактов

2. Неправильно выполнен 
монтах

Исправление монтзка
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П р и л о ж е н и е  4

П Е Р Е Ч Е Н Ь
ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ, НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ПРИВОДА

Наименование
№ рисунка» № завод Коли

ПОЗИЦИИ ск ого ч еств о ,
чертежа ш*,

Зуб еацена Р и с .2 ,п о в .4 niil.GVV 1
Защелка зацопа Р и с .б ,n otf.l 11П1.1640б 1
Защелка в оборе Рис. 7 IUU.165e J 1
Механизм поворот
ный

Р и с ,1,0.
1108.19

Ш11.2НЗс(51 1

Упор Р и с .8 ,п о а .1 0 11111.710 1
Рычаг отключения о 
удерживающим у с т 
ройством

Р и с.1 Аи , 
поз. 2 6 ,27

ПП1.273СС 1

Шестерня взвода 
(в сборе)

Р и с ,5 ,п о 0 .5 11115.040 1
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П р и л о ж е н и е  5

П Е Р Е Ч Е Н Ь
МАТЕРИАЛОВ, НЕОБХОДИМЫХ ДНЯ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ПРИВОДА

Наименование г о ст Количество

Смавка LMATHM-201 
(ЩАТИМ-^ОЗ)

6267-19
8773-63

0 ,2  кг

Смавка ^МСрЗ^ 2712-52
10877-64

0 ,1  кг

Графит кристаллический 6279-61 0 ,0 5  кг
Бвнвин авиационный Б-70 1012-72 1 ,0  кг
Ветошь обтирочная 5354-68 1 ,0  кг
Шкурка шлифовальная 5009-68 0 ,2  и2
равная
Краока серая 9640-61 Но необходи

мости
Кисть КФ-25 10597-70 1 шт.
Кисть КФК-6 10597-70 1 шт.
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П р и л о ж е н и е  б

II Ё I’ К Ч Е Н Ь
ИНСТР./.ЧМ1Т00, НМЛ-.'ОДМШ ;l'l)i КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ПРИВОДА

Наименование инстру
мента

Условное
обозначение
инструмента

И)СТ
Коли

ч еств о ,
шт

Ключ гаечный с  откры
тыми зонами диусти-

2839-71 1ронний 5 * 8x10 М’А Ключ 7ВЦ -0003
Д = 14x17 мм Ключ 7811-0022 2 8 )9 -7 } 1

1S * 17x19 мм Ключ 7811-0023 
Ключ 7811-0025

28)9-71
S »  82x24 мм 28)9-71 1

Плоскогубцы комбипн • 
рованные длиной 2w >m*i

Плоскогубцы комби
нированные 20U

5547-52 1

Кр^глогубци дли- Круглогубцы 7814-0114 7283-73 1

Плоский тупоносый Нм—
П И Л Ы Ш 1С W 2 ДЛИ
НОЙ 100 мм

Напильник *1820-0002 1165-5? 1

Отвертка слесарно- 
монтажная типа Б 

200x1,0  мм

Отвертка Б 200x1 ,0 17190-71 1

Молоток слесарный 
стальной типа 1 

(масса 400 г )

Молоток 7850/0051 2310-70 1

Линейка измерительна» 
металлическая дли
ной 150 мм

Линойка 1-150 427-56 1

Щуп £ * 100 мм с пи- 
00 ром М 5

- 002-64 1
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