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I . В В Е Д Е Н И Е

1.1. Руководство ао касательному ремон
ту масляного выключателя У-220-1000/2000-25У^ 
является техническим документом, соблюдение 
требований которого обязательно для верооиа- 
ла, выполняющего ремонт выключателей оернн
У-220 о приводом ШПЭ-44- I I ,

1.2. При разработке Руководства иопэль- 
зована конструкторская документация вавода- 
азготовителя (Ш "Уралвликтротяжмаш").

1.3. Рукоьодотво предуоматрапет пол
ный объем капитального ремонта. Сокращенно 
объема работ допускается с разрешения лиц, 
ответственных за эксплуатации а ремонт вы
ключателя а привода.

1.4. Работы по проверке а ватадже ре
лейной защиты, высоковольтные испытания про
изводит персонал специализированных служб 
согласно действующих инструкций и в объем 
данного Руководства не включены.

1.5. Руководство предусматривает техни
ческие требования на дефектацию и ремонт по
врежденных я ивноиенных деталей, а также на
меку деталей запасным!, ремонт которых неце
лесообразен или удлиняет арок простая выклю
чателя в ремонте.

1.6. В Руководстве значения намеряемых 
усилий даны в Ньютонах ( I кго » 9,Ш или 
округленно I кгс = ICH).

1.7. В зависимости от номинального тока 
выключатели серии У-220 имеют следующие ис
полнения:

У-220- 1000-25У1 -  поминальный ток 
1000 А;

У-220-2000-25У1 -  номинальный ток
2000 А.

Выключатели обоих типов унифицированы и 
отличаются только типом вводов.

1.8. Техническая характеристика и вклю
чателя У-220-1000/2000-257I :

Номинальное напряжение . . .  220 кВ
Навболыаве рабочее нанри-
хение .....................................  252 кВ

дальнейшем для краткости Руковод
ство.

Номинальный т о к ................ .. Ю00;2000 А
Номинальный ток отключе
ния ........................................25 кА
Мощность отключении ..........  10900 МВ*А
Предельный охвозной ток КЗ:

ни чальвов эффективное 
значение периодической 
составляю»*.................. 25 кА
амплитудное аиачаиие... 64 кА

Предельный ток термической 
устойчивости ............ ........... 25 кА
Время протекания предель
ного тока термической ус
тойчивости ............................3 о
Так включения выключателя 
(при независимом питании 
приводи):

начальное эффективное 
значение периодической
составляющей.................. 25 хА
амплитудное значение... 64 хА

Собственное время отключе
ния выключателя с приводом, 
ве более................................0,06 с
Время отключения выключате
ля о приводом хе более . . .  0,08 о
Собственное время включе
ния выключателя с приводом 
не бодав ............ - ................. 0,8 о
Минимальная бвстоковая
вауее при АПВ ......................  0,9 о
Маооа выключатели бев вво
да ............................... ...........  25500 кг
Масса масла на тра иолмоа 27000 кг
1.9. Техническая характеристика ириво- 

да ЮЭ-44-И:
Номинальное напряжение по
стоянного тока электромаг
нитного привода:

включавшего электромаг
нита .................................. 110/220 В
отключающего электро
магнита ............................ I 10/220 В

Пределы оператпного на
пряжения на выводах •лаж- 
грома гнитиого привода: 

включающего электромаг
нита ...................................  93,5-121 В

187-242 В
отключающего электро
магните ........................ 71,5-132 В

143-264 В
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Установившееся значеае
ТОМ О Ш Ш Щ в Г О  8ЛВК- 
ТрОМГЫТВ B J U Z T p e n r -
нвтяого арподв жра на- . .
hjuexbui 110/220 В . . . .  10/5 А
Уотеяовивмееоя вначвнве 
там  включавшего элек
тромагните влоктроиаг- 
нвтяого правом пра нн-
нряхокяв 110/^20 В . . . .  480/240 А
Совротвахенае ха ту век 
электромагнитного пра
вом :

включающий ................. 0,23/092 0м*4?

отяяючвища!....................  I I /4  ОМ ±8^
Маоов влехтраиалшпого
врав ом  ................................... ^88 кг
1.10. Пра арвввденаа капительного ре

монта помимо наотоямого Руководства необхо
димо аовольвовать та хна я* o u t  оивоанак в 
инструкции но икондуатеции вияода-яиготоия- 
тода, *Нирии нвмнтанвм алактрооборудовама" 
(■ ., Атонавмт, 1978), а тахха учитывать тре
бовании циркударов, ронаняв а других дарвх- 
тввяях матормахоа Мивмрго COOP.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТА

2.1 . Подготовка к капитальному ремонту 
проводится но конкретному объему работ, пре
дусмотренному к выполнению на данном выклю
чателе.

Уточнение объема робот производится на 
основе анализы эксплуатационных документов, 
осмотре и опробования выключатели перед ре
монтом.

2 .2 . В период подготовки к ремонту про
изводятся обязательное оснащение предо то яще- 
го ремонта в соответствия с перечнем приме
няемых инструментов и приспособлений (при- 
лохеняе I ) ;  перечней применяемых приборов 
(првдоканяе 2 ); нормам! расхода запасных 
частей на капитальный ремонт выключателя 
(прялохенве 3); нормами расхода материалов 
■а капитальный ремонт выключателя (прилежа
ние 4);

2 .3 . Руководство предусматривает выпол
нение воего объема ремонтных работ ни месте 
установки выключателя, для чего необходимо 
электропитание технологической оснастки осу
ществить от ближайшей к месту ремонта силовой 
сборы.

2.4 . Ремонт выключателя производится 
спецвалввврованнов бригадой, состав которой 
определяется конкретным объемом работ я П а 
новыми сроками простоя выключателя в ремонте.

2 .5 . Для выполнения капитального ремон
та в включателя л ухааанияв сроки необходима 
олвдующа чиолиннооть ремонтного персонала: 
мастер (якжанер) -  ответственный руководи
тель работ -  I чел., бригада ко ремонту вы
ключателя -  6 чел ., на ввх: злектроолзоарь 
5-го разряда -  I чел., эхектрослесарь 3-го 
разряда 3 чел ., иляхтрослесарь 2-го разря
да 2 чел.

2 .6 . Прв проведении капитального ремон
та выключателя ремонтный персонал обязан 
отрого выполнять вое требования безопаснос
ти, изложенные в правялх, положениях и ин
струкциях, действующих на предприятиях Мян- 
вверго СССР, а текла следующие специальные 
требованяя:

а) к работа о выключателем допускаются 
лица, знакомые с устройством выключателя ■ 
проведав соответствующую техническую под
готовку;

б) во время включена в отключена вы
ключателя, при регулировках вручную (домкра
том) присутствие персонал на основании или 
вблизи мехаозма в траверса не разрешается;

в) при проверке работы выключателя при
водом персонал должен быть удален из бака 
выключателя;

г) на время работы на включенном выклю
чателе не обходи о ва переть отключающую оо- 
бачку предохранительным болтом.

2 .7 . Приемка выключателя из ремонта 
осуществляется персоналом экепдуатационных 
олужб в ооответотвив о ПТЗ и действующим! 
положениями.

Поела правим выключателя из капиталь
ного ремонта (24 ч работы под нагрузкой) 
оформияютая:

а) акт приема выключателя на капи
тального ремонте;

б) ведомость основнях показателей тех
нического ооотоаяа вшелмчателя после капи
тального ремовте (првложома 5).
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3. НАРУХНЬЙ ОСМОТР И ПОДГОТОВКА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ 
К РАЗБОРКЕ

3.1. Осмотреть выключатель л привод, 
обратить внимание на наличие подтеков масла 
■ уровень масла в маолоукавателях.

3.2. Цроязвеета несколько операций 
вклвченяя а отключения.

3.3. Снять операявное напряжение.
3.4. Испытать ввода:
3.4.1. Намерять сопротивление поли

ции вводов.

3.4.2. Измерять tgS изоляции вводов.
3.4.3. Проявляете испытания масла вво

дов.
3.5. Измерять сопротивление изоляции

вторичной обмотав трансформаторов така
(10-20 МОм).

3.6. Слить масло из баков с помощь» на
соса в подготовлемяу» тару.

4. РАЗБОРКА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

4.1. Общая разборка вяклвчаталя

4.1.1. Отвернуть гайки 3 (рнс.1), от
крыть крынку лаза бака.

4.1.2. Вывинтить болты 36, оиять цун- 
таруюцяй резаотор 18.

4.1.3. Укрепить на хооннне для подвевш- 
вания тали 33 блок I (рис.2), 8акрепить на 
дугогаоительной камере 6 хомут 5.

4.1*4. Вывинтить винты I (рнс.З), снять 
нахняй окран 3, овять верхний экран 8.

4.1.5. Вывернуть болты 4, снять с по
мощь» приспособления (ом.ряс.2) дугогаои- 
тельное устройство.

4.1.6. Отвпнтпть гайки 13 (си.рис.1), 
пронввеота демонтаж наслонаполненных вво
дов 9 (выбракованные по результатам испыта
ния).

4.1.7. Отвинтить гвйкя 32, вывернуть 
влвлькв 29, произвести демонтах трансформа
торов тока 15 (выбракованные по результатам 
испытания).

4.2. Разборка дугогасительного устройства

4.2.1. Отвинтить ганки 18 (ряо.4), вы
вернуть впнлькя 15, снять крышку поршневой 
приставки 13 о держателей 14.

4.2.2. Вынуть пружину 19 я ворвань 20.
4.2.3. Вывернуть винта 12, снять верх

ний и нижний нволяцаоинне барьеры 2.
4.2.4. Вывинтить винты 4, снять элек

тростатический экран 3.
4.2.5. Вывернуть болта 5, повернуть 

подвихну» чаоть дугогаои тельного устройства 
пн 90°, вынуть на фибрового цилиндра.

4.2.6. Снять гябкяе связи 24.
4.2.7. Вывинтить BHHT 44, СНЯТЬ HIHHIfl 

контакт 48, снять пружины 42, 43.
4.2.8. Снять шайбу 25, корпус буфера 41, 

найбы 26, 39, поравнь буфера 38,
4.2.9. Снять держатель пружины 36, тру

бу 34, шайбу зз, пружину 35, шайбу 32, лере- 
мычку 31, фланец 30, колпачок 29, трубу 28.

4.2.10. Аналогично снять остальные де
тали с перемычкой и трубой.

4 .2 .Ц . Вывернуть болта 22, снять на
кладки со меленым вкладышем 9.

4.2.12. Вывернуть болта, снять никний 
неподвижный контакт 23.

4.2.13. Вывернуть болта, снять проме
жуточные неподвижные контакта 7.

4.2.14. Вывернуть-болта, снять верхний 
неподвижный контакт 10.

4.3. Разборка маслоуквзателя

4.3.1. Отвернуть гайки 2 (рис.5), вы
нуть винты 3.

4.3.2. Снять пленку 5, прокладку 6.
4.3.3. Вынуть ограничитель II .
4.3.4. Вынуть трубку 8.
4.3.5. Снять плавку 10, резиновое коль

цо 9 с трубки 8.
4.4. Разборка масляного буфера

4.4.1. Вывернуть болта 7 (рнс.6) я 
снять масляный буфер 8.

4.4.2. Вывинтить стопорный винт 3 (рис.7).
4.4.3. Отвинтить головку 5 масляного 

буфера.
4.4.4. Вынуть поршень 4 о пружинным уст

ройством.
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P io .I. Полю внклиатедя:
1,6,8 -  болы; 2,12,31,38 -  шайбы 27Т65Г019; 3,7,21,32 -  гайка; 4 -  прокладка; 5 -указатель 
в оложеная: 9 -  ввод масжоиапоянендаШ; 10 -  коробка нехаяаама; 11,24,29 -  шпилька; 13 -  гай- 
ка 120; 14,27 -  прокладка: 15 -  трансформатор тока; 16 -  мволяцая бака; 17 -  яанрамавчвв

iff раааотор; 19 -  траверса с поданным* контактам!; 2Сг -  контакт; 
кран; 25 -  контргайка: 26 -  гаяка-колпачок; 28 -  маолоуказатель;

-----  для подвешивания тали; 34 -  маслоукаеатвль бака: 35 -  уотройотво
для подогрева масла; 36 -  бол ¥10x35; 37 -  шайба КО



P ic.2. Устмоои врнсиоооблеш д а  ciyen  i  водм/- 
м  хамр медяного ш л ю п а :

I -  бак ; 2 -  10ДМОШЯ бала; 3 -  ц м ш  мреже -
щонш грум; 4 -  лебеда; 5 -  мнут; 6 -  дутомс«- 

т е л ш  п а р а ; 7 -  а с т м
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P ic .5. Указатель уровня несла:

2 -гайка Мб; 3 -  винт М6х45; 4^
8 -  трубки; 5,10 -  а ланки; 6 -  прокладка; 
головка; 9 -  кольцо; I I  -  ограничитель; 12 

вайба

Рис.4. Ду го гасительная канера и контактное устройство:
I -  контактное устройство; 2 -  изоляционный барьер;
3 -  электростатический экран; 4 .12.21 -  винты; 5 -  
болт ИбхбО; 6,46 -  вайбн IOT65TOI9; 7 -  неподвихный 
пропекуточннй контакт; 8 -  фибровый цилиндр; 9 -  на
кладка со целевым вкладышем; 10 -  верхний неподвих- 
ный контакт; I I  -  цилиндр дугогасительного устройст-

ir звяяуц 'ивж
32,33,39 -  шайбы; 18 -  гайка MI6; 19,35,42,43 -  пру
жины; 20 -  поршень; 22,45 -  болты; 23 -  шалый* не
подвижный контакт; 24 -  гибкая связь; 27 -  штанга; 
28,34,37 -  трубы; 29 -  колпачок; 30 -  фланец; 31 -  
перемычка; 36 -  держатель нрухлян; 38 -  порознь буг6, 
ра ; 40 -  втулка; 41 -  корпус буфере; 44 -  винт М8х: 

47 -  стопорная планка; 48 -  контакт

I
оэ
I



TT/7TTJ j



I  -  reficas 2 -  в ш  MB: 3 -  вахт Мб; 4 
йормень: S -  гмваха; б -  увлотнеы»;
7 -  aafoa; 8 -  мох» трмнофёрамтормое; 
9 -  хохолка: 10 -  кгаяпяха; I I  -  ста

кан; 12 -  вояврятяял вруайва

А , А -  предвари те львов а рабочее 
убилитп Li ,  С*- предварительная я 
рабочая даана; I -  перемечаишяся штон; 2 -  испытываемая прухана; 3 -  
направляемая труба; 4 -  динамометр

т

*-

А
.1-

Jd

I
0
1

Рис.9. Шаблон для проверка пра
вя лысо с та установка контактов 

камеры а схем проварка;
I -  шаблон; 2 -  цкландр камере; 

3 -  контактное устройство

tm £6 г й с т п а lame tm lame 16

279,50*0,06 aeo.50to.05 300 30 60 V 20 10 275,90*0,34 280,50*0,34

184,0*0,045 186 201 30 80 12 15 10 184,0*0,3 186,0*0,3

304,0*0,05 306.0*0,® 325 30 120 12 20 т о 384.0*0,34 306*0,34

В а а а а ч е н в е

{ г д а и г -
ре и мрмгаш1ЯШМП устройств*
Да хаятреа реим-
Й 1В5 в хоятяхт-

м устройстве
Да венгров ре гае
ра 305*Гв кохтахт- 
аом устройстве
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5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ НА ДЕФЕКТАЦИЮ 
И РНЮНТ ДЕТАЛЕЙ ОБЩЕГО ПРИМЕНЕНИЯ

5.1. Резьбовые соединения 
и крепежные детали

5.1.1. Состояние резьбы проверить внеш
ним осмотром, а также навинчиванием ганки 
(вворачиванием болта) от руки.

5.1.2. Шпильки бее дефектов выворачи
вать не рекомендуется.

5.1.3. Детали подлежат замене при нали
чии оладушке дефектов:

а) зауоенцев, вмятин, забоин, выкраши
вание и срыва резьбы более двух ниток;

б) люфтов при навинчивании гаек (ввора
чивании болтов);

в) тремян и не омываемое ржавчины;
г) Повреждения граней ■ углов не голов

ках болтов и гаек ала износа граней более 
0,5 т (от нормального раяиера).

5.1.4. Детали подлежат ремонту при налж- 
чиа следующих дефектов:

а) незначительных повреждений но резьбе 
не белее половины вноотн ревьбн;

б) незначительных повреждений обвей про
тяженностью не более ю£ длины витка. Такие 
дефекта устранять прогонкой резьбонарезным 
инструментом или в отдельных случаях опилов
кой.

5.1.5. Отверстия для шплинтов в болтах
■ шпильках не должны быть забиты и увеличены.

5.1.6. Перед уотановхоЯ резьбовые сое
динения омааать омазкой ЩАТШ-203.

5.2. Плоские майбы, стопорные 
и пружинные шайбы

5.2.1. Детали подлежат замене при:
а) наличии трещин, изломов;
б) потере упругости;
в) разводе пружинной ааябм менее полу

торной ее толщины.
5.2.2. Пружинные шайбы допускаются к по. 

вторному применению только в том одучае, во
ли они не потеряли своей упругости, которая 
харахтерязуется величиной развода концов 
шайб. Нормальная развод пружинной шайбы ра
вен двойной ее толщине, допустимый -  полутор
ной.

5.3. Пружины
5.3.1. Пружины подлежат замена арж на

личии оладуюих дефектов:
а) надломов, треанн, вааветлешй, не

смываемой рхввчнин;
б) неравномерности шага витков нружанн 

более 10% по всей ее длине;
в) потере упругости пружины.
5.3.2. Упругость пружин контролировать 

измерением уоилия пружины, сжатой согласно 
заводской характеристике. 'Перировку пружин, 
работающих яа сжатие, можно произвеота но 
охеме рис.8.

Характеристики пружин приведены в 
в табл.1.

Т а б л а ц а  I

Наименование пружины
Предельные параметры

Джина 
в свобод
ном СОС
ТОЯНИИ, мм

ч н Рг Н L1 мм L2 им
Число
рабочих
витков

Пружина подвижного контакта 
(поз.42 рнс.4)

218-226 210 II60-I420 202 101 9,5

Пружжна подвижного контакта 
(лов.43 рас.4)

170-178 - 2850-3300 - 120 2,5

Црукяяв порван 160-169 7990-10810 31680-38720 144 92 2
Пружина поршя 276-283 416 835 182 85 7,5
Пружина парамнчы 78,5-83,5 1660 2580-2950 68 60 3
Пружина отключающем 538-558 - 920-940 - 408 59,6
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5.4. Резиновые детали

5.4.1. Состояние резины определяется 
внешним осмотром.

5.4.2. Резиновые детали подлежат заме
не нрп являчяя слвдуюмх дефектов:

а) трепан, срезов, выработок, раослов-
най;

б) остаточной деформации;
в) потере вляотячяооти;
г) вауоенцев, раковин, пузырей, иоото- 

ранних вклвчеянй.
5.4.3. К повторному применению допуска

ются реениовне детали, не нмевцне перечяо- 
ленннх дефектов.

5.4.4. В зимнее время реяину веред ус
тановкой рекомендуется прогреть в поме менян 
до комнатной температуры.

5.5. Детали ив бакелита, фибрн

5.5.1. Состояние деталей провернется ос
мотром.

5.5.2. Детали подавхат замене при нали
чии слвдувнвх дефектов:

а) порывов, орезов, тренин;
б) морцин, окладов, надломов;
в) рыхлых включений;
г) неравномерности толщин прокладок бо

лее 0,1 ян.
5.5.3. Уплотняемые нрекладхн должны 

быть равномерно аажатн между деталям!. Не 
допуокаетая выступание прокладок аа края 
жрянек белее чем на 0,5 ни.

5.6. Валя, оси

5.6.1. Оси подлежат замене цря величии 
олэдуииих дефектов:

а) наноса но диаметру, овальяооти в мес
тах ненооа;

б) искривления осей в средней части в 
на концах более 0,2-0,3 мм;

в) тренин, вауоенцев на поверхностях 
трения валов я осой глубиной более I нм.

5.6.2. Искривление осой проверять по ли
нейно, отвесу, отеклу. Правку валов и осей 
производить в холодном ооотоянвв легкими уда
рами молотка на уотойчнвой опоре.

Для предотвращения повреждения деталей 
аа опору а под молоток отавпть деревянные 
пли свинцовые проклидки.

5.6.3. Диаметр п оллипонооть осей прове
рять мтангвяцвркулвм.

5.6.4. Зауоенцы на поверхностях осей 
онямяхь аккуратно паяльником или вянфоваль- 
ной нкуркой.

5.6.5. Седловлны н вмятина на рабочих 
поверхностях осой определять ианерениеи нан- 
меньнего диенетре в неоте вмятины. Опиловки 
оеджовин н вмятин ни рабочих поверхностях но 
допускается.

5.7. Ролики, удерживанию собачки

5.7.1. Детали подлежат замене при нали
чии слвдуюмх дефектов:

а) тремя;
б) оеджовин п вмятин па рабочих поверх

ностях гдубняой более I мм;
в) злляпонооти роликов 0,4 мм;
г) вауоенцев на поверхностях зацепле

ния роликов в ообачак.
5.7.2. Глубицу седловины на рабочих по

верхностях оебнчак контролировать взмеренвен 
виоотн горба влвотилинового слепка о оедло- 
вияи.

Глубину вмятин п  рабочих поверхностях 
роликов определять язмереняем наямеяьмего 
днаметра в месте амятвпн.

5.7.3. Опиловка седловин п вмятин на ра
бочих поверхностях собачек я роликов запреща
ется.
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6 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ НА ДЕФЕКТАЦИЮ 
И РЕМОНТ СНОРОЧНЫХ Е ДИНИЦ и ЛЕТАМ ВЫКЛЯАТЕЛЯ

6.1. Бахе л  тонна далндр дугогаоитель- 
хого устройства (пот.И.рис.4) 
Колчеотво на наделе -  6

Ш У М Ш /у ,т а & щ у ///у ш щ

W 7 7 M /, У / Ж Ш 1 1 W Z / Ш Ж Я А

Нови- Вовиожиыйдефект
Способ уота- Рааморы, л Способ устранения дефектация ва 

рисун- 
ке

■овлания дефекта и конт
рольный инструмент

по чер
тежу

допус
тимые

1

2

Обугливание 

Царапины, вадврн

Оомотр

Осмотр - -

Зачистить обуглившиеся меотя, 
обезжирить авиационным беиии- 
ном Б-70, покрыть бакелтавш 
лаком воадуиной сумы
Зачистить, обезжирить авиаци
онным бензином Б-70, накрыть 
бахелтовян лаком воядувпой сули

Технические требования к о тренов прованн ой дето л

1. Трещины, расслоения не допускаются.
2. Срнв витки ревьбн боле я ей на одеон вятке не допускается*
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Технические-требования ж отремонтированной w n a

1. Тремиин, деформации во допускается.
2. Сряв ш ш  реаьбн боям чем на ц п а  мясе м  допускается.
3. Поел» ojuusbki донуакавтоя углублены не более 0,5 мм.
4. Рвемерн А -  я» м ам  125 мм, Б -  75*S ■ , В -  65±20 мм.

6.3* Перемнчка (ноа.31,ряе.4) 
Количество ав изделие -  18

Пеан- ВоаможнмЯ
дефект

Сиеееб уота- Рааморн, мм
Своооб устранения дефектацжя ж е

Б а д 
жо

иавлеиия д о - 
фехта а комт-
рольим! ижот- 
___ игмонт_____

ив ЧРР- 
твиу

м ^ И уо-

I 6drop, ш ш в ш ,

Трояким в ваяю

Пииьяаиио т о т п ш
мотадхожерамячеакеа
в л а о тж м
Оитвланял яа г  дува
ну белев 2 т

1 
^

I
 

i
s

 
М

* - 0 ,5 3,0

Овнлать, оохрания вервоначаль
ву» форму 

Пропаять

Серебрить влектрояскровш спо
собом

Заменить

Технические требования ж етремантпревамвой детали

1. Новарадаальноось ваоларовавдых плоскостей я влоокооти мвтвлшжерамических 
в л а е т  дену окне тоя 0,3 мм.

2. Сквовяне аренда металлокерамики ма довусжавтся.
3. Поел» одяловхя доцуоклвтся угдубления ао более 0,5 мм.
4. Накрапе должно бнть однородна».



-  15 -

6.4. Неводаяяввя хоятвхтн (nos.7,10, 
23, ршо.4)
Колче отво м  аадеЛв -  24

Поем- Воажокшй
дефект

Своооб уота- галеры, л
Своооб уетраввям дефектадм вараоун-

хе
веалввя ла- 
Фехта к хевт- 
ролвнй нют- 

руяевт

во чар- довуо-
тмиве

I Обгар, овдвдви  

Трелив в пайке

Осмотр

Осяотр

- - Оввлп, ояхравн вервалчалв-
*У» фбрву
Цроваять

Умешало толвввметахикерелчеокой
влопнкв

Осмотр. Кяве- 
рема. Штав- гвнцвркуль

3,0 2,5 Воостввоввть вакрятве алвтро- 
векровл способ»

" Овлвлвм ва глуба- 
яу бола 2 ж Оомотр. Ияаи- 

раива. Штан- 
гевцврхуп

- Завам»

2 Наруоваае капроново
го вокрвтая

Оомотр Контакт л л х ь  хавровм в 
пресо-ферав* Телщд одм 4 Ш

Техвшчвохве трвбоваяяя к отремонтировало* датал

1. Нвварадллнаоа иаедр овалах ыоомопя ж плаажоота м п  ликере лчеохвх 
1л с л н  давусмется 0,3 ж .

2. Соовжнв првгери хороша же довуонвтаа.
3. ПОол еиаловжи довускаютсж углубления же боле 0,5 мм.
4. Срн» иясв реаъбя боле чем м  одам № и  не допускается.



6.5. Ниииий контакт (поз.48,ряо.4) 
Количество на наделив -  6
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Пози- Возможный
дефолт

Способ уста- Размера, ж
Способ устрааення дефектаом иа

рисуи-ке
яевтанна де
фекта и конт
рольный инст

румент
по чер

тежу допуо-
танве

I Витина, наплывы Осмотр Опилить. Зачистить.
Выгорание, раковины Осмотр, изме

рение Дри выгорании раковин глуби
ной ботае 0,5 ж  проточить яа токарном станке

Технические требования к отремонтированной детали

1. Поста обработан допускаются углубления не ботае 0,5 ж .
2. Срыв нитаи резьба ботае двух витков не допускается.

6.6. Вунтнруюмя резистор (ноз.18, pic.I) 
Количество на изделие -  6

Пози
ция на 
рисун
ке

Возможная
дефект

Способ уста- 
иовленпя Де
фекта я конт
рольный инст- 

руаент

Размеры, им
Способ устранения дефекта

по чер
тежу

допус
тимые

I Обрив опирали в блоках 
резисторов

Измерение. 
Ноет HUB

- - Заменить

Тренина, поломка от
дельных фарфоровых 
алиментов цуип

Осмотр Заменить

Технические требования к отремонти рове иной детали

1. Сонротивление цуип 100000 Ом ± 1550 Он
2. Сопротивление одного блоха 2054 Он ± 32 Он



6.7. Маслонаполненяый ввод 
(нов.9, рве Л)
Количество ва ввдедве -  6

г  1

Пози
ция ва 
рисун

ке
Возможные
дефект

Способ уста
новления де
фекта и конт
рольные инст

румент

Сооооб устранения дефекта

I Трещины, сколы обмАо 
площадью более 10 ом*5

Осмотр, изме
рение, дняевха

Заменить

То же, площадьв до 
10 ом*-

Осмотр, наме
рение. Ланеека

Очиотить. Обезжирить.нясрмть 
олоеи бакелитового лака

2 Окисление, нагар Осмотр Зачастить
3 Изменение окраски си

ликагеля до светло- зеленого цвета
Осмотр Заманить силикагель

4 Частичное выкрашивание 
замазки армнровочша 
швов

Осмотр Устранить подармировхое о по- 
оладумим покрытием лахм

Технические требования к отремонтированной л ея  ли

1. Тренины, значительные сколы фарфоровых нохрыпв. мча мола во дояуахаютоа
2. Сопротивление изоляции должно быть не менее 1000 МОн.
3. tg 8  основное изоляции ори вводе в вксплузтвцив не более IJL
4. Ывсло должно соответствовать ГОСТ 982-68.
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Тйхждоохм трабоааяы к отремонтированное дета»

1. I ih ib j  таательво накрап клееа БФ-4; S * 2,66 да2.
2. Срве жатка panda более чем аа одном ватке а» донуахавтс*.
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Пом-
Ц1Т(Т ВОВМОМММЙ

Сяоооб уста-
hhbmiim Раямеры, мм

Сяоооб уотрашенхк дофохярвоув-
м

Двфек* факта н хеит- 
рОХЬМВЙ вяот- 

руноит
хо чер- 
тояу денуо-

тмно

I Нонлотмоо ярялопям 
мектроявгревателя к 
боковой о тонка нояор- 
хуара х дххну мха

Оомотр - - Подогнать хе маету до клатявго 
яралвпххх
Деиуояммй меср - 2 м

2 Поломке отдельахх 
фарфором* цяляядра- чеохах буо

Оомотр - - Замемть

3 Ооврохдоям ревьбн Оомотр - - Вмотямем» реоьбамареехм 
хяотруматон

Техмчаоме требования к отремаатярававвой даталв

1. Renoon подогрева двух оехцая баха внхямчятеля составляет 16,7 кВт *5Д (Дм —г~  
чата лей, вявунвмых яооло П парило 1977 г. -  12,5 *0,5 кВт),

2. Оевретюлеие яваляцяя алитроишгреватоле* долме бнтв не мяее 0,5 Юн.
3. Яоантать т  вробе| намрммяяем 1 0 0 0  в в точена I мя мену контактней ш а п й  н 

корну соя.

7,  с в о ш  вяш латы я

7.1. Сборка молоукамтем

7.1.1. Надеть на трубку в (ок.ряс.5) 
рввнневее кольце 9 я шпаку Ю.

7.1.2. Уотахемять огранячятель II, про
кладку в, вмнку 5.

7.1.3. Уотаяехяхь трубку 8 в головку 7.
7.1.4. Вотямть аяятя 3, пвннтнть гай

ка 2.

7.2. Сборка дугога од тельного уотройотва

7.2.1. Уетяяааять верхняя яенодвнмнй 
хснтякт Ю (ом.ряо.4), ввернуть болты.

7.2.2. Уотммвять яролвдуточные яевод- 
нямне кокямтк 7 ,.ввернуть бодяк.

7.2.3. Уотаненять яянняй яеяодвяннй 
вяятяхт 23, янернуть болты.

7.2.4. Уотянояятв яакмдкя со млевм 
вкладами 9, ввернуть бал» 22.

7.2.5. Нремрять мблаям (ряо.9) рая- 
меры 280*0,5 ж  в цяликдре.

7.2.6. Уотяновяп на подвижную яволхцв- 
оняую нтаягу 27 (ом.ряо.4) пооледоватольно 
трубу 28, колвачох 29, флянец 30, перенижу 
31, мйбу 32, пружяяу 35, ввйбу 33, трубу 
34, дернете .я* прумвв 36.

7.2.7. Амалегячае уотахемть еотальама 
датам о херемвчхая х трубой м  ямлщенцум 
■тахту 27.

7.2.8. Уотаяовнть верней буфера 38, 
Мйбя 29, 26, корпус буфера 41, шйбу 25.

7.2.9. Уотахаахть хрухмнх 42,43, ммя- 
тать няхкай коятахт 48, хвптять амт 44.

7.2.10. Уотаховять я аяхревять гябКм 
овяея 24 хреот-яякреот ярятявояолоМе ханряв- 
леяян вяткев прухякя.

7.2.Ц . Проверять мблохон (ом.мо.9) 
равмеря 185 м ; 280*0,5 м ; 305*1 ж  м  Mir 
вямея чаотя дугопал тельного уотрейотм.

7.2.12. Уопяояяп в цялжждре яедяямуя 
ояоп дугепоятемяеге уотройотва, ввормуть 
болты 5 (ом.ряо.4).

7.2.13. Уотаяовять влмктроотятячоонй 
акрм 3, ввнтять вмтн 4.

7.2.14. Уопяаяяп моркяяя я аяяняй нем- 
ляцяоикве бярьоря 2, ввернуть вяятм 12*

7.2.15. Уотояомть яорпеяь 20, алеялть 
прумяу 19.

7.2.16. Уотаяояять хрвнку лярммвой щря- 
отяхха 13 о жрмтодмм 14, ввернуть нальжя 
15, мвяатять гайка 18.
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7.3. Сборка масляного буфера

7.3.1. Установить в стакане II (см. 
рнс.7) масляного буфера поршень 4 о пружин
ным устройством.

7.3.2. Навинтить головку 5 масляного 
буфера.

7.3.3. Ввнятмп стопорный вянт 3.
7.3.4. Установить масляный буфер 8 (см. 

рнс.6), закрепить болтами 7.

7.4. Обман сборка выключателя

7.4.1. Установить на баках трансформа
торы тока 15 (см.рис.1), ввернуть шшльм 29, 
навинтить гайки 32.

7.4.2. Установить на баках выключателя 
иаслоиаполвеииые вводы 9, навинтить гайки
13.

7.4.3. Укрепить вв косынке для подве- 
■иаання тали 33 блок I  (см.рио.2), закре
пить на дугогаситальной камере 6 хомут 5.

7.4.4. Установить дугоге си тельную ка
мору с помощью приспособления, ввернуть бол
ты 4 (см.рнс.З).

7.4.5. Установить верхний екран 8, ниж
ний екран 3, ввинтить винты I.

7.4.6. Установить шунтирующий ревнстор 
18 (аи.рнс.1), ввернуть болты 36 (иоолв оп
ределения враненных характеристик).

8. РЕГУЛИРОВАНИЕ ВШШЖТШ

8.1. Застопорить отключающую собачку 
(рис.10) привода предохранительным болтом.

8.2. Проверить правильную центровку ка
мер. Регулировать следующем способами:

а) изменением угла наклона ввода вмес- 
ме с камерой:

б) незначительным поворотом дугогеои- 
тельной камеры;

в) незначительным поворотом траверсы 
выключателя вокруг оси атангв.

8.3. Опустить траверсы хакдого полюса 
на 101 нм от включенного положения и мягким 
карандашом нанести отметку на мтанге на 
уровне нижнего конце направляющего устройст
ва. Установить касание контактов траверсы
с наружном кон так теми камер, для чего со
ответственно несколько ввернуть или вывер
нуть контакты траверсы. Полный ход втавг 
камер должен быть 101*2 мм.

8.4. Включить выключатель водностью, 
произвести проверку положения авеньев "мерт

вой точки” механизмов но шаблону (рио.П) н 
в случае необходимости подрегулировать их 
тягами так, чтобы у среднего валка имелся 
не до тяг не болве 2 мм* Допускать перетяг не 
следует.

8.5. Измерить н в случав необходимости 
отрегулировать ход в контактах камер (вхвм 
8±j им). Регулировку производить соответст
венно ввертвваниаи или вывертыванием контак
тов траверо.

8.6. Проверить одновременность замыка
ния контактов камеры н полюса (рио. 12).До
пускаемая разновременность каоанмв контактов 
одной каморы -  I  мм, внутроянмх контактов 
одного полюса при включении -  2 ж .

8.7. Проверить полный ход траверсы вы
ключателя (80C£fo мм). Регулировку произво
дить соответственно ввертяванвон или вывер
тыванием буфера*
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Р ю .П . Шаблон для регулировка механизма 
ивключателя ш схема проверка шаблоном 
включенного подоження рычагов механизма:

май вал
-  тяга 9

&

Рве.12. Принципиальная схема 
для проверки одновременности 
замыкания контактов и снятия 
временных характеристик выклю

чателя:
"Вил" -  положение тумблере Т2 
для измерения времени включе
ния; "Отил " -  положение тум
блера Т2 для измерения време
ни отключения; Пр -  предохрани
тель; Tj -  тумблер; КВ -  кон
такт выключателя; Л^-Лц -  лам
пы; ЭС -  алектросекундомер;

КУ -  ключ управления
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9. РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРИВОДА

9.1. Проверить ре мер 0,5-2 мм между 
у ворон 4 (ся.ртс.Ю) ■ рычагом 5. В случае 
необходимости регулировать упором 4.

9.2. Проверить зазор 0,3-0,6 мм медку 
роликом II и отыючаююай ообачков 10 в от
кляченном пололанин привода. Регулировать 
с помощь» гаек 7.

9.3. Проварить зазор 1-2 »  нему 
ооьв 14 и удерживаниев ообачков 15. Регули
ровать стопорении винтами 16 и нтоком 3.

9.4. Проверить западание 3-4 мм ообач- 
ки Ю за ось ролика II . Регулировать вин
ти^ 9.

9.5. Проверить зазор 0,5-1 ш медку от- 
хлвчанщим механизмом 12 и упорням болтом 13. 
Зазрр регулировать упорным болтом 13.

9.6. При регулировании бнстродейотвую- 
щих блок-контактов К® н ЕЮ иметь в виду 
следующее!

а) винченному положению привода соот
ветствует отключенное положение контакта КЕВ 
и включенное полевение контакта КБО;

б) блок-контакт КЗ должен раенижагьол 
в саном конце хода включения проеда;

в) для обеспечения нормальное работ 
привода соблюдать ааворя мвду оабачжами я 
храиоввнамв у блок-коатактев;

г) регулировку мееров медду хрвноаи- 
камн в собачканн блок-контактов проневедить 
■вмеяехяеи равмеров звеньев верадачв джнде- 
ивя от внходного вам привода к блок-конак- 
там за очот перемещения вилки 17 вдоль тин 
19 и вавертввашм резьбового нм льда 20 в 
вал привода 21 (влв вявертявакея вальца на 
вала).

9.7. Смазать иахаиим и отключающий 
елактронагвит еиазхея (ЦИАТШ-203 -  5 маоо.д  ̂
графат крноталлвчоокив литевнн! ала скрнто- 
хриоталшчеакай линейный -  I масо.ч.).

9.8. Смазать оврдвчпик включающего 
алектроивгвята омзкой (ЦИАТМ-203 -  
1,65 маоо.ч., графит -  I ааоо.ч).

9.9. Ввернуть предохранительный болт 
8 (ом.рио.Ю), уояиемть зазор 25 ш .

10. ПРОВЕРКА И ИСПЫТАНИЯ

10.1. Провести испняния отремонтиро
ванного выключателя ооглвоио приложен» 5.

10.2. Измерить сопротивление тоноведу- 
щего контура выключателя.

10.3. Снять виброграмму, проверить ско
рость подвижных контактов выключателя при 
отключения.

10.4. Снять виброграмму, проверять сжо- 
рооть подвижных контактов выключателя при 
включении.

10.5. Временим характеристики опреде
ляя  при снятых с дугогасмтелынх камр ц и 
тирующих резисторах.

10.6. Иамрить собственное время отклю
чения выключателя при пониженной, номиналь
ном и повышенной пвпряхенаях па выводах от
ключающего електромагяап.

10.7. Ианерить ооОотвенпоа враны вклю
чения выключителя при пониженном, номишль
ном и иовпыеииом напряжениях на выводах 
включающего электромагнита.

10.8. Проверить работу ввжлючатала о 
приводам:

а) нра минимальям напряжении 82,5/165 В 
5 раз;

б) при иаиивальном напряжении
110/220 в -  пят циклов "Включение -  Отклю
чение".

10.9. Проеуиить внутрибаковую изоляцию 
выключатели.

10.10. Навинтить гайки 3 (ам.рио.1), 
закрыть цпш 1 давав баков.

10. II . Залить масло.
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Q p i i o x e i l t  I

П Е Р Е Ч Е Н Ь
применяемых и ю т т в п о в  Я ПРИСПОСОБЛЕН*}

Навмеяование а обозначена» Крмпсая харак- териотнха
Количество,

■т.
Обеаначеие
стандарта

I . Клоча гаечные о открытыми аввааа двуото-
роннае:

7811-0004 S « 10x12 т 2
78II-002I S = 12x14 мм 2
7811-0022 Sr. 14x17 ш 2
7811-0023 S = 17x19 Ш 2 ГОСТ 2839-71
7811-0025 5 .  22x24 т 2
7BII-004I S* 27x30 мм 2
7811-0043 S в 32x36 мм 2

2. Ключ гаечный о открытым вевои односто- S* 46 ш I ГОСТ 2841-71
ронинй 78II-0I46

3. Ключ трубный рычажный 7813-0003 I ГОСТ 18961-73
4, Ключ гаечный раанодной Sв зо мм I ГОСТ 7275-62
5. Плоскогубцы комбинированные Длина I5C и 3 ГОСТ 5547-75
6. Опер пса слесарно-ионтажяая 7810-0318 200x1,0 3 ГОСТ I7I99-7I
7. Отвертка слеоарно-монтахяая 7810-0350 В в 23,0 I ГОСТ I7I99-7I
8. Молоток слесарный стальной 7850-0052 Tin I , масса

400 г I ГОСТ 2310-70

9. Таска слесарные I ГОСТ 4045-75
10. Напильник плоский тупоносый 2829-0029 Длина 300 мм

о насечкой JM
3 ГОСТ 1465-69

II . Плавка круглая 2650-0137 Нонана льни 
диаметр 33 мм, I ГОСТ 9740-71
■аг 3 = 2 ш

12. Штангенциркуль ШЦ-1;0-250,01 i ГОСТ 166-73
13. Набор цупов Jt 2 Колнчеопо I ГОСТ 882-75

щупо̂  в вабо-

14. Лннейка иамерательная метрическая 1-500 Длвна 500 ш I ГОСТ 427-75
15. Ножницы Общая д о м

320 т
I ГОСТ 8249-73

16. Метчакн разине - 2 ГОСТ 18839-73
17. Сверла спиральные с цилиндрическим с/. 3-20 т Па необхо- ГОСТ 886-64

хвостиком ДНМООТ1
18. ВЬблои для проверки степени нилотам звеньев праведного механвама и"март- - I -

вому” положению
19. Маблои для проверки нравильнооти уста

новки контактных неремычаж и правиль- - I -
нести установи неподвижных кеытактев 
дугогаентельного устройства

20. Домкрат ручной ДВ-42. Дм 
вхлмчанни я 
етхлвчанни 
выключателя 
■ручную

I

21. Круги мднфовальные - 2 ГОСТ 2424-75
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О щ н и ш  П Р Я Л 0 1 6 В 1 Я  I

Наяменоваяве ж обозначение Краткая харах- 
тервстяха

Количество,
ИТ.

Обозначение
стандарта

22. Шплннтн рваные По необхо- 
двмоотв

ГОСТ 397-66

23. Праопоообленяе дня снятая виброгрешы Дня определе- 
нвя охорротв 
дввавввя тра
верса вшивее теля

I

24. Цряоиоооблвяяе2 джя спуска я подъема 
камер масляных вшита те ля Я У-220 - I

1 Поставляется заводом-азготоввтелеы.
2 Чертеж Л 703Р.00.00.000СБ СКЕБ ВКГ Мосенерго.

п р и о ш и  г

П В Р В Ч В Н Ь  
ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИБОРОВ

Наямевовавве Модель, тав. 
отавдарт Кватжая

хароктериотака Назначение

I . Мегаошетр
го й °8 !3 8 -б о 1000 В

Намаронна сопротив
ления Н80ЛЯЦВ1

2 . Мвкроомметр V246; ТОО Измерение переход-
ГОСТ 8038-60 1000 ихОм ввх оовротнвленнЯ 

контактов
з .  Виброграф - 12 В Снятие виброгратн
4. Вольтметр «485;

ГОСТ 9763-67 0,1-1000 В
5 . Moot воотоявного тока ННВа

r o o t  13216-74яереносной П̂ е е̂лн аемеренай Ияеренне оопротга- 
ланвя

0,05-5;
0(5-§0{5-500;
50-6*»;
500-50000

6 . Амперметр 3377;
ГОСТ 8711-60 - -

7. Установка для серебреная 
алектровокровш1 сноообам

Э»И-54 Толцвва пвоовно-
ГО слоя 0,01 нм

Вооотанввлаяне посе
ребренных кентахт- 
№  поверхностейЦроваводвяльюоть

махонмдхьная до 
10 см2/иям

8 .  Реввстор сдвоенна РСПС 340 0и±10* Регулировка ванря-
IA -  воолвдоаа- хеши в дон ха тун-
тельно2А -  параллельно

кв отключения

9. Дввамометр рвотаяежня 
врувлнвмй боквго ваша-

ГОСТ 13837-68 Намеренна прелвара
те явного н мнхон-

чеиня мольного рабочего 
уонлнй

10. Лупп складная, карманная ГОСТ 7Б94-75 ЛП1-7*
I I .  Пульт ааладдм выклю чая- Разработка Проварка одшовремех-

ля предвряятня"шанергоре-
booth еаншганяя кон
тактов полюса н ней-

мовт" ху юдвоамя,ояятм 
временна харнхярно-
тнх.н1я ы е  вибратора
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П р ш ж м м  з,

НОР НЫ
РАСХОДА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ НА КАПИТАЛЬНА РЕШИТ ВЫКЛИАТШ

Наименованве Номер 8аводокого 
чертежа

Колче отво 
мв ремонт 
10 лниюча- 

ТОМЯ

I. Дугогасительное устройство 5Н1.740.17Б 2
2. Подвижнее контакта 5Ш.551.887 I
3. Отаяга 5БП.234.246 2
4. Трансформатор тока ТВ-220-25 ЦТ.763.000.0 2
5. Направляемая 5Ш.260.079 I
6. Щунт 5Ш.583.024 2
7. Накладка 5БП.135.168 6
8. Контакт верхняя 5ЕП.551.255 2
9. Контакт промежуточння 5БП.551.890 2

10. Контакт няжняя 5EH.55I.228 2
II . Вкладыш 8БН.263.163 6
12. Перемычка 5Ш. 585.048 3
13. Штанга камеры 5БП.234.151 2
14. Включающая катушка для привода

ШПЭ-44-II
5БП.520.230.7 I

15. Отключавшая катушка для пряво-
да ШПЭ-44-II

5БП.520.233 I

П р и м е ч а н и е .  Колче отво вала снах чяотай ш раиолт 
может быть ваменено в 8в>1оммоотн от уолвдя «опла
та ция.________________________________

П р а л о к е н н е  4

НОР НЫ
РАСХОДА НАТЕРИАЛОВ НА КАПИТАЛЬНА РЕМОНТ ВЫШЧАТШ

Наименование Обозначение
отандярта Нарм раахода 

ш решеят алого 
внхлючатол

I . Наело трансформаторное, кг ГОСТ 982-68 2000
2. Смака ЦИАТИН-203, кг ГОСТ 8551-74 1.5
3. Смазка ГОИ-54, кг ГОСТ 3276-74 1.5
4. Бенвин авнациоиныЯ Б-70, л ГОСТ 1012-72 8,0
5. Ветошь обтирочная, кг ГОСТ 5354-74 20,0
6. Шкурка шлифовальная тал I рав

ная, мА
ГОСТ 5009-75 1.0

7. Креока желтея, краоиая, аем- 
ная, черная, серая, кг

ГОСТ 9640-75 По веобходамооп

8. Ре айна лотовая техническая 
6 ш , кг

ГОСТ 7338-65 3.0

9. Лек баколтавнЯ, кг ГОСТ 901-71 1,0
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ПР 5

Зйергоснстема (РЭУ) 

Предприятие ______

В Е Д О МО С Т Ь
основных гоказатеМ  технического состояния вшшателя

ПОСЛЕ КАПИТАЛЬНОГО РИЮНТА

Тип _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Завод-изготовитель .
Заводской Л _________________ Год изготовления

Причина ремонта_________________________________________________ _
(плановые, внеочередной, после отхдмчешм предел»ere

ходнчества коротких закипаний)

Начало ремонта _______________
(дата)

Окончанае ремонт____________
(лети)

I .  Испмтанве выключателя о олектромагвятинм првводаи

1,
2 , 

3 
4, 
5

Харахтернствка Норма Намеремве

Наименьмее включаюмее напряжение,яе вняв, В 
Наименьше отклвчаюцае напряжение, не внма, В 
Сопротивление катувкн включения, Ом 
Сопротнвлание катушки отклвченмя, Ом 
Скорооп. подвижных контактов при отклмчеввв, и/о:

врв раоходконнн внутренних контактов дамар (Лам о 
маслом)
прм расхождении внутренних контактов камер (Омы 
без наока)
нрн расхождения контактов вмклвчатолк о нарухнммн 
контактам! камер (баки о маслом)
прм раоходдеямн контактов выключателя о наружная 
контактами камер (оакя без масла)
махсамальная (бака с маслом)

77,5/155
65/130
0,23/0,92*4*
11/44*8*

I ,6*0,3 

I ,6*0,3 

3,0*0,3 

3,6+0,з 

3,4*0,4
махсамальная (баки без масла) 4,8*0,4
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П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  5

Характеристика Норна Измерение

6. Скорость подвижных контактов при включения (в моиент 
касания внутренних контактов каиер) .напряжение на вн- 
водах привода 93,5/187 В, н/о:

баки с наслои 
баки без наела

7. Скорооть подвижных контактов при включении (в ионент 
хаоання внутренних контактов ханер),напряжение на вы
водах привода 110/220 В. н/о:

баки о наслои 
баки бея наела

8. Скорость подвижных контактов при включении (в ионент 
каоаяня внутренних контактов ханер), напряжение на 
выводах привода 121/242 В, н/о:

баки о наслои 
баки без иаола

9. Скорость подвижных контактов при включении (в ионент 
каоаяня контактов выключателя о наружным контактами 
каиер), напряжение на выводах привода 93,5/187 В,и/о:

баки о наслои 
баки бев наела

ДО. Скорооть подвижных контактов ври включения (в ионент 
каоаяня контактов выключателя о нарухншяжрнтжжяши 
каиер),напряженке на выводах приводя ЦО/220 В, м/с:

баки с маслом 
баки без масла

11. Скорость подвижных контактов при включении (в ионент 
хаоання контактов выключателя с наружными контакты» 
камер),напряжение на выводах привода 121/242 В, м/о:

баки с наслои 
беки без наела

12. Скорость подвижных контактов ври включении (некой- 
шальная), напряжение на выводах привода 93,5/187 В, 
м/о:

бакв о маслом 
бака бе8 наела

13. Скорооть подвижных контактов при включении (мхси
нельная ), на пряхе няе на выводах приводов 110/220 В, 
м/о;

баки о наслои 
бака без наела

14. Скорооть подвижных контактов пря включение (иахои- 
мальнвл), напряжение на выводах привода 121/242 В,
н/о:

бакв о наслан 
бакв без иаола

15. Собственное время отключения выключателя о приводом 
пря напрянонни на выводах отключающей катуяки
110/220 В, о, не более

16. Собственное время отключеияя выключателя о приво
дом при вапряжения на выводах отключавцац катунхи
132/264 В, о, ив более

17. Собственное время включения выключателя о приводом 
при напряжении на выводах включенная катуахя
S3,5/Io7B, с, не более

18. Собственное время включения выключателя о приводом 
прв напряжении на выводах включаюивй Катушев
П0/220 В, с, не более

I , 9*0,4 
2,3*0,4

2,3*0,4 
2,5*0,4

2,5*0,4

3,6*0,4 
4,0*0,4

4,2*0,4 
4,6*0,4

4,4*0,4

3,6*0,4 
4,0*0,4

4,2*0,4 
4,6*0,4

4,4*0,4

0,05

0,04

0,9

0,8
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Характеристика Норма Иаиерение

19. Собственное время включения выключателя о приводом 
^и^ипряжемии^наодах включающей катуикя

20. Соботвенное время опсяюяеиия внкявчатедя о приводом 
и̂̂ н̂апр̂ хении̂ ня̂ выводах отключающей хатуики

0,7

0,06

2. Регулирование выключателя

Характеристика Норма Ревультатн иамерении

1 полно 3 полюо 1 палю

I. Ход траверон о учетом хода а буфере, мм * » &
2. Ход подвижных контактов жамерн, мм 101*2
3. Ход в контактах, ж в-»28-1
4. Ход штока ив единого буфера, мм

5. Ход пружинного буфера, ж 15
6. Перелет мтвнги при динамичеохои включении,

не более, мм
5

7. Равноиременнооть каоания наружных контактов 
одного полюса при включении, не более, мм

2

8. Рааноаремониооть каоания внутренних контактов 
одного полюса, но более, мм

I

9. Зазор на привода для надежного ааавдвння 
удерживаний ообачки, мм

1-2

10. Эеаор медду рычагом вала и боковш упором 
маханиема ио включенном положении, мм

1-2

II. Иедоход до "мертвой" точки (но наблоку), мм 0-2
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КАРТА ОБРАТНОЙ СВЯЗИ.
ОЦЕНКА КАЧЕСТВА РАБОТЫ,

ВЫПОЛНЕННОЙ СПО СОШГЕХЭНЕРГО

1. Просим заполнить карту и в недельный срок со дня ее поступления вернуть в 
СПО Союэтехзнерго по адресу; 109432, Москва, 2-й Кожуховский проезд,д.29,корн.в

2. Название и адрес предприятия, организации _______ ____________________

3. Наименование работы, выполненной СПО Союзтехенерго

4. Какая информация Вас заинтересовала

5. Какая информация использована в Вашей работе

6. Ваши пожелания и замечания

7. Общая оценка работы (хорошо, удовлетворительно)

При оценке работы "удовлетворительно” необходимо указать выявленные недостати 
н имеющиеся замечания.

Руководитель предприятия, 
организации

(должность, фамилия)

РД 34.47.610

https://meganorm.ru/list2.htm

