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Настоящий стандарт распространяется на химические нити в бо­
бинах и устанавливает метод определения плотности и твердости 
намотки.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. Отбор проб — по ГОСТ 6611.0 со следующим дополнением: 
для проведения испытаний отбирают 10 бобин. Бобины должны быть 
правильной геометрической формы без повреждений и вмятин.

(Измененная редакция, Изм. №  2).

2. АППАРАТУРА

2.1. Для проведения испытания применяют:
весы, обеспечивающие погрешность взвешивания не более 1 % от 

взвешиваемой массы по ГОСТ 24104;
линейку по ГОСТ 427, штангенциркуль по ГОСТ 166 или устрой­

ство для определения размеров бобин, обеспечивающие погрешность 
измерения не более ±1 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
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3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Отобранные бобины перед испытанием выдерживают в клима­
тических условиях по ГОСТ 10681. В этих же условиях проводят испы­
тание. Длительность выдерживания перед испытанием по ГОСТ 6611.1.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. О п р е д е л е н и е  п л о т н о с т и  н а м о т к и
4.1.1. Каждую бобину в отдельности взвешивают с погрешностью 

не более 1 % от взвешиваемой массы.
Параллельно определяют массу 10 патронов с погрешностью не 

более 1 % от взвешиваемой массы.
4.1.2. Линейные размеры бобины и патрона измеряют в точках, 

указанных на черт. 1—4, с погрешностью ±1 мм.
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(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
4.1.3. При использовании линейки допускается вместо измерения 

высот (Н, Л, hv  Л2) проводить измерение соответствующих образую­
щих (L, I, /„ (j).

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.2 — 4.2.5 (Исключены, Изм. № 3).

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Плотность намотки (77) в г/см3 вычисляют по формуле

где М — средняя масса нити в бобине, г;
VH — средний объем намотки нити, см3.

Вычисление проводят с точностью до третьего десятичного знака 
с последующим округлением до второго десятичного знака.

5.1.1. Среднюю массу нити в бобине (М) в граммах вычисляют по 
формуле

М — т1 — тг,
где от, — средняя масса бобины, г;

От2 — средняя масса патрона, г. _
5.1.2. Средний объем намотки нити в бобине ( VH) в см3 вычисля­

ют по формулам:
в цилиндрических бобинах (см. черт. 1) 

у  * H ( D 2- d 2) 
и ~ 4-Ю3

где Н — средняя высота патрона, занятого нитью, мм;
D — средний диаметр бобины, мм; 
d — средний диаметр патрона, мм;

в одноконусных бобинах (см. черт. 2)

V’-^T^D'*DI' Di*n-I\-dvd-d^«

где Dx — средний диаметр верхнего основания бобины, мм; 
D2 — средний диаметр нижнего основания бобины, мм;
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dx — средний диаметр патрона у верхнего основания бобины, мм; 
d2 — средний диаметр патрона у нижнего основания бобины, мм; 
L — средняя образующая бобины, мм;

в трехконусных бобинах (см. черт. 3)

? н = й Л о № x{ D \  + ~dx Dl + d \  ) + h ( D ]  + Dl D2 + D D  +

+ Л2( D\  + D 2 • d2 + d \  ) -  H(d \  + dx- d2 + d \  )J и

К  •= 0,25(0,- 4 > 2 ( D ]  + ~dx Dx + d~}) +

+ i f 2-  O,25(02 -  Dxj* ( D }  + D{ D2+ DD + i  l \  -  0,25< 0 2 -  d p  x

* { D \  + \ ~ d 2 + d \ ) - H ? -  0,25(d2 -  d p  ■ ( d \ +  dx d2 + d^ ] ,

где A, — средняя высота верхнего конуса бобины, мм;
А — средняя высота среднего конуса бобины, мм;
Л2 — средняя высота нижнего конуса бобины, мм;
d{ — средний диаметр патрона у верхнего основания верхнего
_ конуса бобины, мм;
d2 — средний диаметр патрона у нижнего основания конуса бо- 
_  бины, мм;
Z), — средний диаметр верхнего основания среднего конуса бо- 
_  бины, мм;
D2 — средний диаметр нижнего основания среднего конуса боби- 
_  ны, мм;
_/, — средняя образующая верхнего конуса бобины, мм;
J 2 — средняя образующая нижнего конуса бобины, мм;
1_ — средняя образующая среднего конуса бобины, мм;
L — средняя образующая патрона, занятого нитью, мм; 

в биноконусных бобинах (см. черт. 4)

V, =
н 12 to3

К

A , ( Z ) 2  +  r f  Z ) + r f 2 )  +  _ J L _ A . / ) 2 +

у  *1* 1
и — -------

A2(Z>2 + Z>.rf+</2)__JL_.tf.</2H

■{D^ + D d + ^ )  + T ^ h D 2 + 
12-103 4 1(Н

12 • 103 

)trt-OJXD-di1
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Л'"2-0,25 (D - d ) 2

12 103
( D 2 + D d + d 2) - ^ - ^ d 2

'  4 103

— средний диаметр патрона, мм;
— средний диаметр бобины, мм.

5.1 —5.1.2. (Измененная редакция, Изм. № 2). 
5.2. (Исключен, Изм. №  3).
Разделы 6 и 7 (Исключены, Изм. №  2). 
Приложения 1—8 (Исключены, Изм. № 2). 
Приложение 9 (Исключено, Изм. №  3).
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