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Применение стандарта для вновь разрабатываемых изделий не допускается. 
(Измененная редакция, Изм. №  1).

1. Настоящий стандарт устанавливает допуски и посадки для размеров от 1 до 500 мм классов 
точности выше 1.

2. Допуски классов точности 02—09 должны назначаться по табл. 1.

Д о п у с к и
Т а б л и ц а  1

Интервалы
номинальных размеров, 

мм

Классы точности

02 03 04 05 06 07 08 09

Величины допусков, мкм

1-3 0,2 0,3 0,5 0,8 1,2 2 3 4

Св. 3 -6 0,25 0,4 0,6 1,0 1,5 2,5 4 5

Св. 6-10 0,25 0,4 0,6 1,0 1,5 2,5 4 6

Св. 10-18 0,3 0,5 0,8 1,2 2 3 5 8

Св. 18-30 0,4 0,6 1,0 1,5 2,5 4 6 9

Св. 30-50 0,4 0,6 1,0 1,5 2,5 4 7 11

Св. 50-80 0,5 0,8 1,2 2 3 5 8 13

Св. 80-120 0,6 1,0 1,5 2,5 4 6 10 15

Св. 120-180 0,8 1,2 2 3,5 5 8 12 18

Св. 180-260 1,2 2 3 4,5 7 10 14 20

Св. 260-360 2 3 4 6 8 12 16 23

Св. 360-500 2,5 4 6 8 10 15 20 27

3. Предельные отклонения отверстий классов точности 08, 09 и валов классов точности 07, 08 
должны назначаться по табл. 2, 3 для посадок в системе отверстия и по табл. 4, 5 — для посадок в 
системе вала.
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ГОСТ 1 1 4 7 2 -6 9  С. 2

Для валов класса точности 09 предельные отклонения настоящим стандартом не устанавливают
ся, так как они соответствуют 1-му классу точности по О СТ Н К М  1011.

4. Для валов классов точности 02—06 и отверстий классов точности 02—07 расположение полей 
допусков настоящ им стандартом не устанавливается.

Рекомендуется располагать поля допусков относительно номинального размера: в «плюс» — 
для отверстий, в «минус» — для валов или симметрично (половина допуска со знаком ±).

5. О сновные понятия о допусках и посадках — по ГОСТ 7713. О бозначения предельных откло
нений размеров н а  чертежах — по ГОСТ 2.307.

Система отверстия. Балы класса точности 07 в сочетании 
с основным отверстием класса точности 08

Т а б л и ц а  2

Интервалы 
номиналь
ных разме- 

ров, мм

Обозначения полей допусков

отверстия валов

■4» Пр2 07 ПР107 ц* Д ) 7 Д ) 7

Пред, откл., мкм

Нижн. Верхи. Верхи. Нижн. Верхи. Нижн. Верхи. Нижн. Верхи. Нижн. Верхи. Нижн. Верхи. Нижн.

1 -3 0 +3 +6 +4 +4 +2 +2 0 +1 - 1 0 - 2 - 2 - 4

Св. 3 -6 0 +4 +10,5 +8 +6,5 +4 +2,5 0 + 1,2 -1 ,2 0 -2 ,5 - Л -6 ,5

Св. 6 -10 0 +4 +12,5 +10 +8,5 +6 +2,5 0 + 1,2 -1 ,2 0 -2 ,5 - 5 -7 ,5

Св. 10-18 0 +5 +15 +12 +10 +7 +3 0 + 1,5 -1 ,5 0 - 3 - 6 - 9

Св. 18-30 0 +6 +19 +15 +12 +8 +4 0 +2 - 2 0 - л - 7 -1 1

Св. 30-50 0 +7 +21 +17 +13 +9 +4 0 +2 - 2 0 - А - 9 -1 3

Св. 50-80 0 +8 +25 +20 +16 + 11 +5 0 +2,5 -2 ,5 0 - 5 - 1 0 -1 5

Св. 80-120 0 +10 +29 +23 +19 +13 +6 0 +3 - 3 0 - 6 -1 2 -1 8

Св. 120-180 0 +12 +35 +27 +23 +15 +8 0 +4 - Л 0 - 8 -1 4 -2 2

Св. 180-260 0 +14 +41 +31 +27 +17 +10 0 +5 - 5 0 - 1 0 -1 5 -2 5

Св. 260-360 0 +16 +46 +34 +32 +20 + 12 0 +6 - 6 0 -1 2 -1 7 -2 9

Св. 360-500 0 +20 +55 +40 +38 +23 +15 0 +7,5 -7 ,5 0 -1 5 - 2 0 -3 5
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С. 3 ГОСТ 1 1 4 7 2 -6 9

Система отверстия. Валы класса точности 08 в сочетании 
с основным отверстием класса точности 09

Т а б л и ц а  3

Интервалы
номиналь

ных
размеров,

мм

Обозначения полей допусков

отверстия валов

4)9 ПР2т ПР108 гх 08 Пт с'"'08 д»
Пред, откл., мкм
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Ни
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.

1 -3 0 +4 +9 +6 +7 +4 +5 +2 +3 0 + 1,5 - 1 ,5 0 - 3 - 2 - 5

Св. 3 -6 0 +5 + 16 + 12 + 12 +8 +8 +4 +5 + 1 +2 - 2 0 - 4 - 4 - 8

Св. 6 -1 0 0 +6 + 19 + 15 + 14 + 10 + 10 +6 +5 + 1 +2 - 2 0 - 4 - 5 - 9

Св. 10-18 0 +8 +23 + 18 + 17 + 12 + 12 +7 +6 + 1 +2,5 - 2 ,5 0 - 5 - 6 - И

Св. 18-30 0 +9 +28 +22 +21 + 15 + 14 +8 +8 +2 +3 - 3 0 - 6 - 7 - 1 3

Св. 30-50 0 + 11 +33 +26 +24 + 17 + 16 +9 +9 +2 +3,5 - 3 ,5 0 - 7 - 9 - 1 6

Св. 50-80 0 + 13 +40 +32 +28 +20 + 19 + 11 + 10 +2 +4 - 4 0 - 8 - 1 0 - 1 8

Св. 80-120 0 + 15 +47 +37 +33 +23 +23 + 13 + 13 +3 +5 - 5 0 - 1 0 - 1 2 - 2 2

Св. 120-180 0 + 18 +55 +43 +39 +27 +27 + 15 + 15 +3 +6 - 6 0 - 1 2 - 1 4 - 2 6

Св. 180-260 0 +20 +64 +50 +45 +31 +31 + 17 + 18 +4 +7 - 7 0 - 1 4 - 1 5 - 2 9

Св. 260-360 0 +23 +72 +56 +50 +34 +36 +20 +20 +4 +8 - 8 0 - 1 6 - 1 7 - 3 3

Св. 360-500 0 +27 +88 +68 +60 +40 +43 +23 +25 +5 + 10 - 1 0 0 - 2 0 - 2 0 - 4 0
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ГОСТ 1 1 4 7 2 -6 9  С. 4

Система вала. Отверстия класса точности 08 в сочетании 
с основным валом класса точности 07

Т а б л и ц а  4

Обозначения полей допусков
Интервалы вала отверстий

ных Пд\08 1« Ню Пт С« Д*
размеров,

мм Пред, откл., мкм
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1 - 3 0 - 2 - 7 - 4 - 5 - 2 - 3 0 - 1 ,5 +1,5 0 +3 + 2 +5

Св. 3 -6 0 - 2 ,5 -1 0 ,5 - 6 ,5 - 6 ,5 - 2 ,5 - 3 ,5 +0,5 - 2 + 2 0 +4 +4 +8

Св. 6 -1 0 0 - 2 ,5 -1 2 ,5 - 8 ,5 - 8 ,5 - 4 ,5 - 3 ,5 +0,5 - 2 + 2 0 +4 +5 +9

Св. 10-18 0 - 3 - 1 5 - 1 0 - 1 0 - 5 - 4 +  1 - 2 ,5 +2,5 0 +5 +6 +  11

Св. 18-30 0 - 4 - 1 9 - 1 3 - 1 2 - 6 - 6 0 - 3 +3 0 +6 +7 + 13

Св. 30-50 0 - 4 - 2 1 - 1 4 - 1 3 - 6 - 6 +  1 - 3 ,5 +3,5 0 +7 +9 +16

Св. 50-80 0 - 5 - 2 5 - 1 7 - 1 6 - 8 - 7 +  1 - 4 +4 0 +8 +  10 + 18

Св. 80-120 0 - 6 - 2 9 - 1 9 - 1 9 - 9 - 9 +  1 - 5 +5 0 +  10 +  12 + 22

Св. 120-180 0 - 8 - 3 5 - 2 3 - 2 3 - И - И +  1 - 6 +6 0 +  12 + 14 +26

Св. 180-260 0 - 1 0 -4 1 - 2 7 - 2 7 - 1 3 - 1 4 0 - 7 +7 0 + 14 + 15 +29

Св. 260-360 0 - 1 2 - 4 6 - 3 0 - 3 2 - 1 6 - 1 6 0 - 8 +8 0 + 16 + 17 +23

Св. 360-500 0 - 1 5 - 5 5 - 3 5 - 3 8 - 1 8 - 2 0 0 - 1 0 +  10 0 + 20 + 20 +40
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С. 5 ГОСТ 1 1 4 7 2 -6 9

Система вала. Отверстия класса точности 09 в сочетании 
с основным валом класса точности 08

Т а б л и ц а  5

Интервалы
номиналь-

ных
размеров,

мм

Обозначения полей допусков

вала отверстий

Вт Пр\т гх 09 Нт Пт с
Ч»9 Д в

Пред, откл., мкм

Ве
рх

и.

Н
иж

н.

Н
иж

н.

Ве
рх

и.

Н
иж

н.

Ве
рх

и.

Н
иж

н.

Ве
рх

и.

Н
иж

н.

Ве
рх

и.

Н
иж

н.

Ве
рх

и.

Н
иж

н.

Ве
рх

и.

1-3 0 - 3 - 8 - 4 - 6 - 2 - 4 0 - 2 +2 0 +4 +2 +6

Св. 3 -6 0 - 4 -1 2 - 7 - 8 - 3 - 5 0 - 2,5 +2,5 0 +5 +4 +9

Св. 6-10 0 - 4 -1 4 - 8 -1 0 - 4 - 5 + 1 - 3 +3 0 +6 +5 + 11

Св. 10-18 0 - 5 -1 7 - 9 -1 2 - 4 - 6 +2 - 4 +4 0 +8 +6 + 14

Св. 18-30 0 - 6 -2 1 -1 2 -1 4 - 5 - 8 + 1 - 4,5 +4,5 0 +9 +7 + 16

Св. 30-50 0 - 7 -2 4 -1 3 -1 6 - 5 - 9 +2 - 5,5 +5,5 0 + 11 +9 +20

Св. 50-80 0 - 8 -2 8 -1 5 -1 9 - 6 -1 0 +3 - 6,5 +6,5 0 + 13 + 10 +23

Св. 80-120 0 -1 0 -3 3 -1 8 -2 3 - 8 -1 3 +2 - 7,5 +7,5 0 + 15 + 12 +27

Св. 120-180 0 -1 2 -3 9 -2 1 -2 7 - 9 -1 5 +3 - 9 +9 0 + 18 + 14 +32

Св. 180-260 0 -1 4 -4 5 -2 5 -3 1 - И -1 8 +2 -1 0 + 10 0 +20 + 15 +35

Св. 260-360 0 -1 6 -5 0 -2 7 -3 6 -1 3 -2 0 +3 - 11,5 + 11,5 0 +23 + 17 +40

Св. 360-500 0 -2 0 -6 0 -3 3 -4 3 -1 6 -2 5 +2 - 13,5 + 13,5 0 +27 +20 +47
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