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Настоящий стандарт распространяется на кинопленки на 
эфироцеллюлозной основе и устанавливает метод определе
ния величины термостатной усадки кинопленок всех форма
тов.

1 АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1.1. Компаратор (например, марки ИЗА-2) или инстру
ментальный микроскоп с точностью отсчета 1 мкм,

1.2. Термостат, обеспечивающий постоянство температуры 
с точностью ±2°С.

1.3. Эксикатор диаметром 190 или 250 мм по ГОСТ 
6371 —64.

1.4. Насыщенные растворы солей (уксуснокислого маг
ния— ГОСТ 10829—64 или азотистокислого натрия — ГОСТ 
6194—52), обеспечивающие в эксикаторе относительную 
влажность воздуха 65±  1 %.

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

2.1. Измерения кинопленки должны производиться в по
мещении с температурой плюс 20±2°С и относительной 
влажностью воздуха 65±5% .

2.2. Кинопленку, предназначенную для испытания, отби
рают из коробок с неповрежденной фабричной упаковкой. 
Образцы кинопленки длиной 100—120 мм, в количестве не 
менее двух, вырезают из рулона пленки на расстоянии не 
менее 3 ж от его конца.

2.3. На отобранных образцах кинопленки отмечают чер
нилами или карандашом участки, подлежащие измерению. 
Для измерений в продольном направлении на каждой пер
форационной дорожке отмечают перфорации, между кром
ками которых заключен участок в 20 шагов. На неперфори
рованной пленке по шаблону бритвой или иглой отмечают
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участок, соответствующий 20 шагам перфорации. Для из
мерения в поперечном направлении делают две отметки у 
края пленки на расстоянии 3—4 см друг от друга, примерно 
в середине образца.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Образцы кинопленки с нанесенными отметками вы
держивают не менее 16 ч в эксикаторе при относительной 
влажности воздуха 65±1% , после чего подвергают измере
ниям с помощью компаратора или инструментального мик
роскопа.

3.2. В продольном направлении на каждой перфорацион
ной дорожке кинопленки измеряют участок, равный 20 ша
гам перфорации. В поперечном направлении измеряют ши
рину кинопленки в двух отмеченных местах. Параллельным 
испытаниям подвергают не менее двух образцов одной и той 
же кинопленки для получения четырех замеров в продоль
ном и четырех замеров в поперечном направлениях.

3.3. После измерения проверяемые образцы кинопленки 
выдерживают в течение 6 ч в термостате при температуре 
+  70°С, затем снова выдерживают в течение не менее 16 ч 
в эксикаторе при указанных выше условиях и повторно из
меряют те же отмеченные участки.

4. ПОДСЧЕТЫ РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ

4.1. Термостатную усадку кинопленки (Д) вычисляют в 
процентах по формуле:

л  =  — i i - .  ю о ,
А

где:
А — длина участка кинопленки, выдержанной в эксика

торе, до помещения ее в термостат в миллиметрах;
A j — длина того же участка кинопленки, после выдер

живания ее в термостате и повторного в эксикаторе 
в миллиметрах.

4.2. За величину усадки кинопленки принимают среднее 
арифметическое четырех измерений.
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М Е Ж Д У Н А Р О Д Н А Я  СИСТЕМА ЕДИНИЦ ( СИ*

Наименование Единица
Сокращ .
обозна

величины измерения чение

О С Н О В Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

ДЛИНА метр м

МАССА килограмм нг

ВРЕМЯ секунда сен

СИЛА ЭЛЕКТРИ
ЧЕСКОГО ТОКА

ампер а

ТЕРМОДИНАМИ
ЧЕСКАЯ ТЕМПЕ
РАТУРА

градус Кельвина

СИЛА СВЕТА свеча СВ

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

П лоский угол радиан рад

Т елесны й угол сте р а д и а н стер

П Р О И З В О Д Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

Площадь нвадратный метр м2
О бъем кубический метр
П л о тн о сть  (о б ъ  килограмм на кг/м3
емная масса ) нубнческий метр

С н о р о с т ь метр в с е к у н д у шеей

У глоаая ско 
ро сти радиан в секунду рад/сен

Сила ньютон и
(1 xt )-(1 м ):(1 сек)

Д авление нью тон  на кв а д  н/м2ратны й метр

Наименование Единица
Сокращ.
обозна

величины измерения чение

Работа.энергия, джоуль дтколичество тепло
ты

(1 «)■( 1 м )

Мощность ватт вт( 1 дм ) : ( 1 сек)
Количество элек кулон

(1 а Ы  1 сек )тричества , элек
трический заряд

к

Электрическое 
напряжение, раз ВОЛЬТ ш
ность электричес
ких потенциалов

( 1 б/п):(1 а )

Элентрическое ОМ ом
сопротивление
Электрическая

(1 « ):(1  а)  
фарада 

(1 к ) :(1 * ) фемкость
Поток магнитной еебер об
индукции П в)*П  сек)
Индуктивность генри 

( 1 вб): ( 1 а )
гн

Теплоемкость
системы

джоуль на 
градус

бт/град

Теплопровод ватт на вт/м-град
ность метр-градус
Световой поток люмен ли(1 св)-(1 стер)

Яркость нит ят
(1 св>:<1 л<2)

Освещенность люкс яп
(1 лм):() м%)

ПРИСТАВКИ ДЛЯ О БРАЗО ВАНИ Я НАИМЕНОВАНИЙ КРАТНЫ Х И ДОЛЬНЫХ ЕДИНИЦ

Множитель.на который 
умножается единица

Пристав
ки

Сокращ .
обозна
чение

Множитель,на который 
умножается единица

Пристав
ки

Сокращ .
обозна
чение

1 0 0 0  0 00  0 00  0 0 0  =  Ю 12 тера Г 0,1 = 10- ’ деци д

1000 0 0 0 0 0 0 =  Ю 9 ГИГЭ Г 0 ,01= 10-2 санти с

1 000  0 0 0  =  106 мега м 0,001= 10-3 МИЛЛИ м

Ю 00 =  Ю 3 кило н 0,000001 =  10-3 микро мн

юо =  ю 2 гекто г 0,000000001 =  10-9 нано н

оио

дека да 0,000000000001= 10- ,а пико п
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