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Настоящий стандарт распространяется на сельскохозяйствен
ные тракторы, в том числе тракторные самоходные шасси, про
мышленные модификации сельскохозяйственных тракторов тяго
вых классов от 0,6 и более (далее — тракторы), самоходные ма
шины сельскохозяйственные, навесные, полунавесные, монтируе
мые, прицепные, полуприцепные сельскохозяйственные машины и 
орудия, агрегатируемые с тракторами (далее — машины), трак
торные прицепы, сельскохозяйственные агрегаты (СХА), ручные 
машины для сельскохозяйственных работ и сельскохозяйственное 
стационарное технологическое оборудование и устанавливает ме
тоды определения и оценки показателей их безопасности.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Испытаниям подвергают машины, изготовленные, уком
плектованные, отрегулирс ванные и обкатанные в соответствии с 
технической документацией, утвержденной в установленном по
рядке.

1.2. Требования безопасности при проведении испытаний —по 
ГОСТ 12.3.002.
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1.3. Максимальные допустимые значения погрешности средст
ва измерения при испытаниях приведены в приложении 1.

1 4. Объемы испытаний определяют программой испытаний.

2. ОЦЕНКА ПАРАМЕТРОВ БЕЗОПАСНОСТИ

2 1 Методом непосредственного осмотра и опробования оцени
вают

безопасность входа на рабочее место и выхода с него, 
наличие средств обеспечения безопасности узлов машин, рабо

тающих под давлением и (или) при высокой температуре; 
наличие и работу сигнальных устройств,
безопасность перевода машины из рабочего положения в транс

портное и обратно;
наличие и окраску ограждений опасных мест, 
безопасность присоединения и отсоединения сельскохозяйствен

ных машин и орудии,
наличие и работу устройств, исключающих запуск основного 

двигателя при включенной передаче,
наличие средств обеспечения условий и безопасности труда 

операторов устройствами нормализации микроклимата, стеклоо
чистителей, стеклоомывателей, ремней безопасности и т д ;

наличие устройств, фиксирующих навесные машины в транс
портном положении,

наличие средств освещения для работы в темное время суток; 
наличие устройств и мест для зачаливания машины и сбороч

ных единиц, а также мест для установки домкратов, обеспечиваю
щих безопасность при подъеме и перемещении машины, 

наличие схемы зачаливания и поддомкрачивания, 
наличие площадок, поручней и упоров для ног 
2 2 Методами измерения и расчета оценивают 
защитные свойства кабин и каркасов; 
ограждения опасных мест, 
нагрузку на управляемые колеса, 
поперечи\ю статическую устойчивость машины; 
люфт рулевого колеса;
эффективность действия рабочих юрмозов,
эффективность действия стояночных тормозов,
габаритные размеры машин,
размеры рабочего места оператора;
обзорность с рабочего места оператора,
силы сопротивления перемещению органов управления;
шум на рабочем месте оператора,
внешний шум;
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вибрацию на рабочем месте;
микроклимат на рабочем месте;
содержание пыли в воздухе рабочей зоны;
содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны;
освещенность рабочей зоны и пульта управления;
герметичность кабины;
пожаробезопасность;
эффективность работы искрогасителя (глушителя) выпускной 

системы двигателя внутреннего сгорания;
надежность защиты молотильных устройств зерноуборочных 

комбайнов и навесных молотилок от попадания в них посторонних 
предметов

2 2.1. Защитные свойства кабин и каркасов колесных тракто
ров определяют

— при динамических испытаниях — по ГОСТ 12.2.002.1;
-— при испытаниях статической нагрузкой — по ГОСТ 12 2.002.2. 
2 2.2. Размеры сетчатых ограждений и расстояния от движу

щихся или нагретых св. 70°С деталей машин до ограждений из
меряют при неработающем двигателе.

2.2.3. Нагрузку на управляемые колеса трактора (машины, 
СХА) определяют отношением массы, приходящейся на управляе
мые колеса (ось), к эксплуатационной массе трактора (машины). 

Определение массы — по ГОСТ 23734.
За оценочный показатель принимают значение нагрузки па уп

равляемые колеса трактора (машины, СХА) в процентах, опреде
ленное по п 2.2.3, которое должно обеспечиваться с учетом бал
ластирования для СХА в транспортном положении с навесными и 
лолунавесными машинами

2 2.4 О п р е д е л е н и е  п р е д е л ь н о г о  у г л а  п о п е р е ч 
но й  с т а т и ч е с к о й  у с т о й ч и в о с т и

2.2.4.1. Определение предельного угла поперечной статической 
устойчивости трактора (машины, СХА) проводят на стенде с 
платформой соответствующих грузоподъемности и размеров, обес
печивающей угэл наклона к горизонтальной плоскости, при ко
тором испытываемый трактор (машина, СХА) теряет устойчи
вость.

2.2.4.2. При испытаниях на открытом воздухе скорость ветра
не должна быть более 5 м/с, поверхность платформы должна 
быть сухой, свободной от грязи и льда

2 2.4.3 Трактор (машину, СХА) устанавливают па платформе 
стенда таким образом, чтобы продольная ось и направление дви
жения колес были параллельны оси наклона платформы с откло
нением не б^лее 1,5°, включают стояночные тормоза и низшую пе
редачу.

2 Зак 1719
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Сбоку колес устанавливают опорные брусья высотой:
20 мм — при наружном диаметре колес до 1000 мм;
40 мм » » » » от 1000 до 1700 мм;
60 мм » » » » св 1700 мм

Платформа стенда должна иметь устройство, позволяющее при 
достижении предельного угла статической устойчивости зафикси
ровать потерю устойчивости (отрыв колес от поверхности плат
формы) и в то же время предотвратить дальнейшее опрокидыва
ние трактора (машины, СХА)

2 2 4 4 Тракторы (машины) должны быть в транспортной ком
плектации, полностью заправлены горюче-смазочными материала
ми и охлаждающей жидкостью Заливные горловины баков дол
жны быть герметически закрыты Ширина колеи и давление в ши
пах должны соответствовать требованиям технической докумен
тации, сиденье оператора должно быть нагружено грузом массой 
(75±5) кг, а колеса (гусеницы) очищены от грязи

2 2 45 Технологические бункеры машины (СХА) должны 
быть полностью загружены технологическим материалом, для ко
торого они предназначены. Допускается использование другого 
материала с физическими свойствами и удельной массой, отли
чающейся не более чем на 5 % от технологического

В технически обоснованных случаях измерение угла попереч
ной статической устойчивости проводят в рабочей комплектации, 
положении рабочих органов и ширине колеи, ухудшающих ус
тойчивость машины (СХА)

2 2 4 6  Машины (СХА), которые по технологическому процес
су перевозят гр)з, испытывают без груза и с грузом (технологи
ческим материалом), который должен быть равномерно распре
делен по площади прицепа

2 2 4 7. Прицепные и полу навесные машины испытывают в аг
регате с трактором Допускается проводить испытания этих ма
шин без трактора, при этом они должны быть соединены с непод
вижно установленным на платформе устройством, имитирующим 
сцепное устройство трактора

2 2 4 8  На машинах, оснащенных для повышения поперечной 
устойчивости вспомогательными опорами, определение устойчи
вости следует проводить как с опорами, так и без них

2.2 4 9 Углы поперечной статической устойчивости измеряют на 
обе стороны Допускается углы поперечной статической устойчи
вости измерять только на наиболее нагруженную сторону машины.



ГОСТ 12.2 002—91 С 5

2.2.4.10 Углы наклона платформы увеличивают плавно до тех 
пор, пока любое из колес (гусениц) трактора (машины, СХА) не 
«оторвется» от платформы. Эту операцию повторяют до тех пор, 
пока три отсчета подряд будут иметь разницу не более 2°.

2.2.4.11. Результаты измерения углов статической устойчивости 
оформляют согласно приложению 2.

2.2.4.12. За оценочный показатель принимают минимальный из 
учтенных угол наклона платформы относительно горизонтальной 
плоскости, при котором происходит отрыв колеса.

2.2.5. О п р е д е л е н и е  л ю ф т а  р у л е в о г о  к о л е с а
2.2.5.1. Люфт рулевого колеса измеряют на месте при положе

нии управляемых колес, соответствующем движению по прямой.
Если трактор (машина) имеет усилитель рулевого управления 

(гидравлический, пневматический), то люфт измеряют с работаю
щим усилителем.

2.2.5 2. Люфт рулевого колеса измеряют путем воздействия на 
динамометрические рукоятки дипамомстра-люфтомера с силой в 
10 Н, при проворачивании рулевого колеса по часовой стрелке и 
против нее.

2.2.5.3. За результат измерения люфта рулевого колеса при
нимают суммарный угол отклонения стрелки динамометра-люф- 
томера вправо и влево от нулевого деления.

2.2.5.4. За оценочный показатель принимают среднее арифме
тическое результатов трех измерений.

2.2.6. Методы определения эффективности тормозных систем — 
по ГОСТ 12.2.002.3

Номенклатуру показателей эффективности тормозных систем 
устанавливают в программе испытаний.

2.2.7. Габаритные размеры тракторов, машин, СХА определяют 
по ГОСТ 26025

2.2.8. О п р е д е л е н и е  р а з м е р о в  к а б и н ы  и р а б о ч е 
го м е с т а  о п е р а т о р а

2.2.8.1. Размеры кабины, взаимное расположение сиденья и 
элементов управления определяют при установке машины на го
ризонтальной площадке.

2.2.8.2. При определении размеров рабочего места сиденье 
должно быть в среднем по всем регулировкам положении и наг
ружено нагрузочным устройством по ГОСТ 27715. Рычаги и пе
дали управления должны быть в крайних положениях (в положе
ниях «выключено» и «включено»).

2.2.8.3. За оценочный показатель принимают результаты изме
рений размеров кабины, линейных координат центров рукояток и 
опорных площадок педалей управления и расположения рулевого 
колеса в ортогональной системе координат с началом в КТС 
(контрольной точке сиденья) по ГОСТ 27715 и осью А, лежащей
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в п род эль ной вертикальной плоскости, совпадающей с плоскостью 
симметрии сиденья.

2.2.9. Определение обзорности с рабочего места оператора — 
по ГОСТ 12.2.002.4

2.2.10. Оп р е д е л е н и е  сил с о п р о т и в л е н и я  п е р е м е 
ще н и ю о р г а н о в  у п р а в л е н и я .

2.2.10.1. Силу сопротивления перемещению рулевого колеса 
измеряют при движении трактора, машины и СХА по дорогам или 
площадке с асфальтовым или бетонным покрытием со скоростью 
(3,0±0,5) м/с по криволинейной траектории в соответствии с 
черт. 1.

Схема движения машин

/?Ш| П — минимальный радиус поворота 

Черт. 1

На тракторах и машинах, не имеющих сервоусилителей руле
вого колеса, силы сопротивления перемещению его, кроме того, 
определяют на поле, подготовленном под посев.

При этом измерение проводят в агрегате с машиной, создаю
щей наибольшую нагрузку на управляемые колеса.
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2 2 10 2 Силу сопротивления перемещению рычагов и (или) 

педалей механизма поворота измеряют при движении гусеничного 
трактора по стерне зерновых колосовых со скоростью (1,5=+= 
0,5) м/с по криволинейной траектории в соответствии с черт. 1

2 2 10 3 Силу сопротивления перемещению педалей (рычагов) 
рабочих и стояночных тормозов измеряют при определении эф
фективности действия рабочих и стояночных тормозов по п 2 2 6

2 2.10 4 Силу сопротивления перемещению других органов уп
равления измеряют на месте при работающем двигателе после 
прогрева систем машин до рабочих температур на бетонной или 
асфальтовой площадке

2 2 10 5 За оценочный показатель принимают среднее арифме
тическое значение трех измерений силы сопротивления перемеще
нию органов управления

2 2 10 6 Результаты измерений оформляют согласно приложе
нию 3

2211 О п р е д е л е н и е  шу м а  на р а б о ч е м  ме с т е  опе 
р а т о р а

2 2 111 Методы определения шумовых характеристик само 
ходных сельскохозяйственных машин — по ГОСТ 12 4 095

2 2 112 Методы определения шумовых характеристик на рабо
чих местах операторов в производственных помещениях — по 
ГОСТ 12 1 050

22 113 Методы определения шумовых характеристик ручных 
машин — по ГОСТ 12 2 030

22 114 Методы определения шумовых характеристик ссльско 
хозяйственных стационарных машин и технологического оборудо
вания, расположенных вне производственных помещений, — по 
ГОСТ 12 1 026

2 2 115 Методы определения шумовых характеристик тракто
ров

2 2 115 1 Место для измерения шума должно представлять со
бой открытое пространство (местность), крупные отражающие 
поверхности (здания, другие машины, лесные посадки) должны 
быть расположены на расстоянии не менее 50 м от объема ис 
пытаний и измерительного микрофона. Уклон дороги при двьже 
нии машины должен быть не более 2%.

2 2 115 2 Не допускается проводить измерения шума на рабо
чем месте оператора при наличии посторонних шумовых помех с 
уровнем шума менее чем на 4 дБА ниже уровня шума создавае 
мою испытуемой машиной

При уровнях шумовых помех, отличающихся or измеряемого 
уровня шума на 4—9 дБА, в результат измерений шума вносят 
поправку согласно табл. 1

2 2 115 3 Атмосферное давление, температура воздуха и отно 
тигельная влажность должны быть в пределах, указанных в ин
струкции по эксплуатации измерительной аппаратуры Не допус-

} Зак 1719
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Т а б л и ц а  1
дБ А

Превышение намеренною уровня шума Поправка, вычитаемая из измеренного
над уровнем шума помехи значения уровня шума

От 4 д о  5 включ 2
Св, 5 » 9 1

кается проводить измерения при скорости ветра более 5 м/с, а 
также во время дождя, снегопада, грозы.

2.2.11.5.4. Шумоизмерительная аппаратура должна соответст
вовать ГОСТ 17187 и ГОСТ 17168.

2.2.1155 Во время проведения измерений шума на рабочем 
месте трактора должно быть столько операторов, включая опе
ратора, проводящего измерения, сколько мест, оборудованных для 
работы сидя или стоя.

Двери, окна и люки кабины трактора должны быть закрыты, 
а средства нормализации микроклимата должны работать ь ре
жиме максимальной производительности.

2.2.11.5.6. Шум измеряют во время выполнения технологичес
кой операции при загр>зке двигателя трактора не менее чем на 
80% эксплуатационной мощности.

2.2.11.5.7. Шум на рабочем месте оператора колесных тракто
ров допускается определять при движении по дороге с бетонным 
или асфальтовым покрытием, а гусеничного трактора — по ука
танной грунтовой дороге. Загрузку осуществляют динамометричес
кой тележкой, при этом загрузка двигателя должна быть не ме
нее 80% его эксплуатационной мощности. Измерения проводят 
на каждой транспортной и рабочей передачах, при этом опреде
ляют максимальный уровень зв>ка (Ьл ). Уровни звуковою давле
ния в октавных полосах определяют на передаче, на которой ско
рость движения машины наиболее близка к 2 м/с, и гой пере иче, 
на которой уровень зв\ка окажется наибольшим.

2.2.11.5.8. При измерении шума на рабочем месте, обор> до- 
ванном сиденьем, микрофон должен быть расположен таким об
разом, чтобы центр мембраны был смещен:

а) вверх от контрольной точки сиденья на (700±50) мм,
б) вправо и влево (в сторону наибольшего уровня шума по ю~ 

ризонтали от точки, определенной в подпункте а, на (200±10) мм. 
На рабочих местах, предназначенных для работы стоя, микрофон 
следует располагать таким образом, чтобы центр мембраны нахо
дился на высоте ( 1600± 10) мм над уровнем пола или площадки 
и на расстоянии (100±10) мм вправо или влево от уха (со сторо
ны наибольшего уровня) по горизонтали.

Направление измерительного микрофона должно обеспечивать 
минимальное искажение измеряемого сигнала.
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2 2 1159  Уровень звука измеряют по характеристике А шу- 
момера

Уровни звукового давления следует измерять шумомером при 
включенных характеристике «Лин» и октавных полосовых фильт
рах

Все показания следует определять при динамической характе
ристике шумомера «медленно»

В качестве значения измеренной вешчины принимаю] визу
альное среднее значение показаний

22  115 10 Шум измеряют не менее трех раз Если разность 
между результатами отдельных измерений в одной точке превы
шает 2 дБ Л для уровня звука и 3 дБ — для уровня звукового 
давления, го проводят повторные трехкратные измерения, и сред 
нес арифметическое значение всех измерений принимают за ре
зультат измерения Результаты измерений оформляют сог шсно 
приложению 4

2 2 115 11 За оценочные показатели принимают сре шее 
арифметическое значение измерений уровня звука, проведенное по 
шкале А шумомера, и среднее арифметическое значение уровней 
звукового давления в октавных полосах, скорректированные с 
учетом поправок на чувствительность микрофона и неравномер 
ность частотной характеристики измерительного тракта согласно 
результатам поверки

2 2 1 2  О п р е д е л е н и е  в н е ш н е г о  ш у м а
2 2 12 1 На стационарных машинах и машинах, выполняющих 

технологический процесс в стационарных условиях, внешний ш^м 
машин измеряют по ГОСТ 12 1 026

2 2 12 2 Уровень звука внешнего шума колесных 1 ракгоров 
определяют при дрижении на высшей транспортной порсттч в 
режиме разгона без нагрузки на крюке при проезде мимо микро
фона шумомера, установленного на высоте (1,2 ±0,05) м от п о 
верхности дороги, на измерительном участке согласно черт 2

2 2 12 3 Условия измерений должны соответствовать требова
ниям пп 2 2 11 5 1—2 2 115 4, 2 2 1 1 5  9, 2 2 1 1 5 1 0  При пров ' ie- 
нии измерений вблизи микрофона не дотжио быть посторонних 
людей

Уровень помех определяют в центре измерительного участка 
дороги на высоте (1,2±0,05) м от се поверхности до и после про
ведения измерений

2 2 12 4 При проведении измерений машина подъезжает к ли
нии А —А (черт 2) на высшей транспортной передаче при 75%- 
ной максимальной частоте вращения коленчатого вала двиг нс- 
ля При пересечении передними колесами линии А —А  измеритель
ного участка дороги оператор не более чем за 0,2 с переводит пе
даль (рычаг) управления частотой вращения коленчатого вала 
двигателя в положение максимальной подачи топлива и поддер-
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Схема участка для измерения внешнего шума от машины

£

в 0 3

,м-о—
7

Z<5

1
А А

00 — траектория движения м-пшшы 
М места расположении микрофонов 
А — Л и В— В границы мерного \ч а ч  
ка, на которых машина движется в 
режиме разгона С центр тлнн jh 

точка ратмегки \ччетка

Черт 2

жнваег режим разгона машины до пересечения ее задними коле
сами линии В — В.

Микрофоны должны быть установлены в точках М.  За значе
ние уровня звука принимают максимальное значение по шкале А 
шу момера.

2.2.12.5. П роезд мимо микрофона и измерение уровня звука 
проводят три раза для правой и левой сторон машины.

Результаты измерений оформляют согласно приложению 4
2.2.12.6. За оценочный показатель принимают максимальный 

из результатов измерений уровня звука с правой или левой сторон 
машины

2.2.13. О п р е д е л е н и е  п а р а м е т р о в  в и б р а ц и и  па  
р а б о ч е м  м е с т е  о п е р а т о р а

2.2.13.1 Метод определения параметров вибрации ручных ма
шин -  но ГОСТ 16519.

2.2.13.2 Тракторы, машины и СХА иепытываю1 в условиях и 
на режимах, указанных в табл. 6 приложения 5

Машины, ие указанные в табл 6 приложения 5, следует испы
тывать при выполнении основной технологической операции, вы
бранной из числа наиботее распространенных во время использо
вания машины.

2.2.13.3. Сельскохозяйственное стационарное оборудование ис
пытываю! в типичных рабочих условиях эксплуатации при номи
нальной производительности
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2 2 13 4 На тракторах, машинах и СХА, оборудованных рабо
чим местом для работы в положении сидя, параметры вибрации 
измеряют на сиденье и органах управления.

2 2 13 5 На тракторах, машинах и СХА, оборудованных рабо
чим местом для работы в положении стоя, параметры вибрации 
измеряют на рабочей площадке и органах управления

2 2 13 6 При измерении параметров вибрации на органах \п- 
равлсния оператор должен осуществлять управляющее воздейст
вие

2 2 13 7 Трактор, машина и СХА при испытаниях должны быть 
\ комплектованы в соответствии с видом выполнения технологи
ческой операции, на рабочих местах должно находиться штатное 
чисто операюров в соответствии с нормативно-технической доку
ментацией (НТД) Сиденье должно быть отрегулировано по мас
се и росту оператора Масса оператора, проводящего испытания, 
должна быть (75±5) кг Давтснис в шинах должно соответство
вать поминальному для вида технологической операции, а износ 
I р) нтозацепов шин нс должен превышать 35% от их первопача ш- 
иой высоты

Системы, агрегаты и шины машины перед началом испытаний 
тотжпы быть прогреты до рабочей температуры.

2 2 13 8 Аппаратура дтя измерения параметров вибрации — по 
ГОСТ 12 4 012

2 2 13 9 Виброизмерительные преобразователи (датчики) уста 
па вливают в точках контакта тела оператора с вибрирующей по
верхностью на подушке сиденья, на рабочей площадке у ног, у 
места обхвата рулевого колеса или штурвала, или рукояток рыча- 
Iов поворотов

Измерительная ось датчиков должна быть перпендикулярна 
опорной поверхности контакта тела оператора с подушкой сите 
пья или с рабочей площадкой, или ссвпадать с направлением уп
равляющего воздействия руки оператора, или быть перпендичу 
лирной плоскости, в которой действует управляющее воздействие 
оператора

Способ крепления датчиков — по ГОСТ 12 4 095
2 2 13 10 Параметры вибрации измеряют при установившейся 

скорости движения трактора, машины, СХА и заполненных техно- 
огьччким продуктом рабочих органах и емкостях

2 2 13 11 В процессе испытаний тракторов и машин измеряют 
параметры вибрации, регламентированные ГОСТ 12 2 019

2 2 13 12 Параметры вибрации измеряют на сиденье и (или) 
рабочей площадке оператора тракторов, машин и СХА один раз 
в течение не менее 50 с

Параметры вибрации на рабочем месте оператора сельскохо
зяйственного стационарного технологического оборудования и на 
органах управления тракторов, машин и СХА измеряют не менее
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трех раз с длительностью в частотном диапазоне 0,7—5,6 Гц не 
менее 20 с, в частотном диапазоне 5,6—22 Гц — не менее 2 с, на 
частотах более 22 Гц — не менее 1 с при характеристике прибо
ра «медленно».

2.2.13.13. За оценочное значение параметров вибрации на ра
бочем месте оператора сельскохозяйственного стационарного тех
нологического оборудования и на органах управления тракторов, 
машин и СХА следует принимать среднее арифметическое значе
ние измерений по п. 2.2.13.12.

За оценочное значение параметров вибрации на сиденье опера
тора гусеничных тракторов, на сиденье и (или) рабочей площадке 
оператора машин следует принимать значение измерений по 
п 2.2.13.12.

За оценочное значение параметров вибрации на сиденье опс- 
раюра колесных тракторов, СХА (а*) при испытаниях в усло
виях эксплуатации (на агрофоне и грунтовой дороге среднего ка
чества) следует принимать:

— на частотах св. 11,2 Гц — значения измерений по п. 2.2.13.12;
— на частотах до 11,2 Гц — значение, рассчитанное по зависи

мости
*

где а  -среднее квадратическое значение виброускорения в диа
пазоне частот, измеренное при испытаниях по п. 2.2 13.12, 
м/с2;

а*г( - среднее квадратическое значение функции высоты неро
вностей типового микропрофиля агрофона и (или) 
грунтовой дороги в диапазоне частот, см (табл. 2); 

о zl — среднее квадратическое значение высоты неровностей 
микропрофиля измерительного участка агрофона и (или) 
грунтовой дороги при испытаниях, см.

Т а б л и ц а  2

М f кропрофиль

Срздню ква дратич ас соа з щч'ли влео ы icp>3 гостей типо вою микрл1ро и̂ля, см, в о̂ тав!Ых попсак со срощкмео 
могрич'скими частотами, Гц

2 4 8

Агрофол (после уборки 
зе рн овых колосовых 
культур) 0,61 0,43 0,31
Дорога грунтовая срец- 
него качества 0,43 0,30 0,21
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Высоту неровностей микропрофиля агрофона следует измерять 
на длине 100 м с шагом ОД м после прохода трактора, а дороги 
— на длине 200 м с шагом 0,2 м до или после прохода трактора.

2 2.13 14. Результаты измерений оформляют согласно прило
жению 6

2 2.14 О п р е д е л е н и е  м и к р о к л и м а т а  на р а б о ч е м  
м е с т е  о п е р а т о р а

2 2 14 1 Температуру, относительную влажноаь, скорость дви
жения воздуха и температуру внутренних поверхностей кабины, в 
зависимости от задач и целей испытаний, проверяют при выпол
нении трактором, машиной, СХА технологического процесса или 
при установке на свободном пространстве, или в климатической 
камере

На рабочем месте оператора стационарного технологического 
оборудования определяют температуру, влажность и скорость 
движения воздуха в точках, установленных программой испыта- 
н и и

2 2 14 2 Условия испытаний и режим работы машин по 
п 2 2 14 1. должны соответствовать для теплого периода ю да  
\ казанным в табл 3

Т а б л и ц а  3
Значение параметра

1 ^именование 
параметра при выполнении т ех 

нологического про 
десса

при установке на 
свободном про 

странстве
при испытании в кли

матической камере

Т( млература Не более чем
Для машин

на 3°С выше или ниже средней много-
и фужного воз- летней температуры воздуха в 13 ч местного времени
1\ \ и в агротехнические сроки работы машины для зоны ис-

пытаний

Для тракторов и СХА

Не более чем на 3 °С выше или ни (31 ±2) °С при
же расчетной температуры в теплый относительной
период года (приложение 7) влажности возду

( лорость ветра Не ботее чем на 25% выше средней ха (60±5) %
скорости ветра в период работы (5± 1) м/с

Солнечная ра-
машины для данной зоны испытаний 

Ясная погода Суммарная ин
ИсШИЯ

Загрузка дви (70 ± 15) % номинально?

тенсивность сол
нечной радиации 
на горизонталь
ную поверхность 
(600 ±50) Вт/м2

i
гателя машины
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Продолжение табл . S

Значение параметра

Наименование 
параметра при выполнении 

ТОХНОЛО ичсского 
процесса

при установке на 
свободном 

пространстве
при испытании 
в климатической 

камере

Направление 
движения (уста
новки) машины

Не регламенти
руется

Против солнца Против создавае
мого потока воз
духа

Состояние ка
бины

Число операто-

Двери и окна закрыты 

По числу рабочих мест
ров в кабине (на 
рабочем месте) 

Загрузка
средств нормали
зации микрокли
мата

Время прове
дения измерений 

Начало отсчета 
измеряемых па
раметров

Включены на режим, обеспечивающий максимальную 
производительность

С 12 до 16 ч местного времени В любое время
суток

С момента включения системы нормализации микро
климата. Испытания прекращают, если при трех пос
ледующих замерах с интервалом не более 1 Э мин тем
пература снижается не более чем на 1 °С или через 
1 ч после начала испытаний*

* Перед испытанием машина должна отработать не менее 60 мин при номи
нальной загрузке двигателя и включенной системе нормализации микроклимата.

2.2.14.3. Метод определения микроклимата на рабочем месте 
оператора в холодный период года — по ГОСТ 12.2.002.5 при этом 
условия испытаний и режим работы машины с системой охлаж де
ния, зависимой от двигателя, должны соответствовать указанным 
в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
Значение параметра

Ганмн о апис параметра при выполнении технологичес
кого процесса

при испытании в климати
ческой камере

Г1 o’ -vpa воздуха Не более чем на 3 °С выше От минус 20°С
или ниже расчетной темпе до минус 40°С с
ратуры воздуха в холодный диапазонам

Скорость ветра

период года данной климати
ческой зоны (приложение 7)

(5± 1) °С

Наибольшая для зоны испы- 
аний

Не менее 5 м/с

Сот'сч-пя радиация О "ачная погода —
Загпузка двигателя — (20 ±5) % от но

машины минальной



ГОСТ 12.2.002—91 С. 15

Продолжение табл. 4
Значение параметра

Наименование параметра при выполнении техполо1 ичес 
кою процесса

при испытании в клима
тической камере

Направление движе
ния (установки) ма
шины

Против ветра

Состояние кабины 
Средства огопления

Двери и окна закрыты
Включены на режим, обеспечивающий макси
мальную производительность

Установлены согласно НТД 
В любое время с\ юк

Средства утепления 
Время проведения из

мерений
Начало отсчета изме- С момечпа запуска двигателя и включения еис- 

Ц'мы нормализации микроклимата Испытания 
прекращаю!, (.ели при трех последующих заме
рах с интервалом не более 10 мин температура 
повышается не более чем на 1 °С, или через 1 ч 
после начала исньпапий

ряемых параметров

2.2.14.4. Показатели микроклимата в кабинах трактора, маши
ны СХА следует измерять в следующих точках температуру воз
духа в точках 1 — 7, относительную влажность и скорость движе
ния воздуха в точке 7 (черт. 3), средневзвешенную температуру 
поверхностей, кроме поверхностей стекол и панелей щитка прибо
ров.

На рабочих местах, предназначенных для работы в положении 
стоя, температуру воздуха измеряют на высоте 150 мм и (1650±  
50) мм от пола, относительную влажность и скорость движения 
воздуха — на высоте (1650± 50) мм от пола.

2.2.14.5. Температуру, относительную влажность окружающего 
возд>ха и скорость ветра следует измерять на высоте (1650±  
50) мм от поверхности земли и на расстоянии не менее 10 м от 
машин и сооружений. Датчик термометра должен быть защищен 
от действия прямых солнечных лучей.

Измерения проводят не менее трех раз с интервалом 30 мин 
во время измерения микроклимата (н. 2.2.11.4).

2 2.14.6. Оценочными показателями микроклимата в кабинах 
явл яются:

- средняя температура воздуха в точках измерения ( / „„) ;
-- средняя относительная влажность и скорость движения воз-

д\.\к- в точке 7;
— средневзвешенная температура внутренних поверхностей

tjSj \ ^ 2 +  . . .  4- tnSn 
Si + .. -+ s rt (2)

4 За к. 1719
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где l\, t2, tn —температура по центру п-й, однородной внутренней 
поверхности, °С;

Sb S2, S n — площадь п-й поверхности, на которой определяют 
температуру, м2;

— разность температур воздуха v головы и ног оператора 
(А*.), °С

tjP - . (3)
где /ь hi h — температура воздуха в точках кабин согласно черт. 3, 

°С;
— разность между температурой воздуха в кабине и наруж
ного воздуха в теплый период года

Д / 2 =  £ вн н̂ар (4)
Расположение точек измере
ний показателей микроклимата

/—7 — точки намерений, К ГС —
контрольная точка сиденья

Чер 1 3
2.2.14.7. Результаты измерений микроклимата на рабочем мес- 

ie и метеорологических условий оформляют согласно приложе
нию 8.
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22 15 О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  п ы л и  в в оз дух  

\  е р а б о ч е й  з о н ы
2 2 15 1 Содержание пыли определяют в зоне дыхания опера

тора в точке 7 (черт 3) при работе в положении сидя и на вы
соте (1500±50) мм от рабочей площадки при работе в положе
нии стоя и на расстоянии (300±50) мм от лица оператора при 
выполнении технологической операции

Допускается содержание пыли в воздухе рабочей зоны изме
рять в пылевой камере

2 2 15 2 При определении содержания пыли в воздухе рабочей 
зоны трактор, машина, СХА должны быть укомплектованы и под
готовлены к работе в соответствии с НТД Внутренние поверх
ности кабины должны быть очищены от пыли До начала изме
рений машина после проведения ежедневного технического обслу
живания должна отработать на выполнении технологической опе
рации не менее 1 ч

2 2 15 3 Окна, двери и люки кабины во время измерения дол
жны быть закрыты, система нормализации микроклимата, пре
дусмотренная конструкцией машины, должна работать в режиме, 
соответствующем теплому периоду года

2 2 15 4 Содержание пыли в воздухе рабочей зоны гракгоров, 
машин и СХА определяют в период с 11 до 16 ч местного вре
мени при соблюдении следующих условий

— вид работы — характерный цля данного вида машины (для 
тракторов и СХА — пахота, культивация, сев),

— скорость движения — близкая к максимальной, обеспечи 
вающая агротехнические требования к качеству работы,

— направление движения — по ветру и против ветра (отклоне 
ние не более 30°),

— скорость ветра — не более 5 м/с;
— относительная влажность воздуха — не более 70%
2 2 15 5 Прц испытаниях, проводимых в пьпевой камере, уело 

вия ц режим работы должны быть следующими
— температура (31±2)°С,
— относительная влажность воздуха (40±5) %,
— скорость движения воздуха (4,5±0,5) м/с,
— направтснис движения воздуха — спереди по отношению i 

u  Iгневленной машине,
содержание пыли (500±50) мг*м 3,

— содержание двуокиси кремния (30±5) %,
содержание частиц пыли размером менее 5 мкм (85±5) %

— двери и окна кабины должны быть закрыты,
— вентиляция и все средства нормализации микроклимата 

предусмотренные конструкцией машины, должны работать в ре 
жиме, соответствующем теплому периоду года,

— загр\зка двигателя машины должна составлять (75±15) °/( 
номинальной

i*
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2.2.15 6. Измерительные средства, метод контроля содержания 
пыли в воздухе рабочей зоны — по ГОСТ 12.1.005

2 2 15 7 На каждом рабочем месте проводят не менее пяти из
мерений или отбирают не менее пяти проб для определения со
держания пыли в воздухе

Концентрацию пыли в воздухе (К) в миллиграммах на куби
ческий метр рассчитывают по формуле

К =  , (5)

где т х — масса фильтра до начала отбора пробы, мг; 
т2 — масса фильтра после отбора пробы, мг; 
v — скорость протягивания воздуха через фильтр, м3/мин,
/ -время отбора пробы, мин

Масса привеса фильтра (т2—т {) должна быть не менее 1 мг, 
но не более половины массы фильтра.

Перед взвешиванием аналитических фильтров их следует вы
держивать до опытов и после них при одинаковых температ\ рно- 
влажностных условиях не менее 30 мин

В необходимых случаях проводят анализ содержания и дис
персного состава пыли

2 2 15 8 Результаты измерений содержания пыли в воз iy хе 
рабочей зоны и данные об условиях испытаний оформляют сог
ласно приложению 9.

2 2 15 9 За результаты измерений содержания пыли в вощухе 
рабочей зоны принимают среднее арифметическое результатом из
мерений по п 2 2 15 7

22 16 О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  в р е д н ы х  в с- 
щ е с I в в в о з д у х е  р а б о ч е й  з о н ы

2 2 16 1 М ест  отбора проб возд\ха на содержание врс тных 
веществ на рабочем месте оператора — по п 2 2 15 1

2 2 16 2 В теплый период года измерение проводят в закрепой 
кабине с включенными средствами нормализации микроклимата 

2 2 16 3 В холодный период гота измерения проводят в закры
той кабине при включенной системе отопления и зачехленных ра 
диагоре и капот, если гакое зачехление предусмотрено НТД 

2 2 16 4 Условия проведения измерений — по п 2 2 15 4 
2 2 16 5 На машинах, размещенных в производственных поме

щениях, содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны из
меряют при действующей системе вентиляции и (или) отоплении, 
соответствующих теплому или холодному периодам года

2 2 16 6 Перед началом измерений машина должна рабoiaib 
не менее 1 ч при загрузке (75±15) % номинальной

На каждом рабочем месте проводят не менее 5 измерений и ш 
отбирают нс менее 5 проб для определения содержания вредных 
веществ
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2 2 16 7 Измерительные средства и метод контроля вредных 
веществ в воздухе рабочей зоны должны соответствовать ГОСТ 
12 1 005, ГОСТ 12 1 014, ГОСТ 12 1 016

2 2 16 8 Если при выполнении технологической операции в воз
духе рабочей зоны одновременно содержится два или более вред
ных веществ, то их оценивают по ГОСТ 12 1 005

На машинах, источником мощности которых являю!ся двига 
тети внутреннего сгорания, содержание вредных веществ в воз- 
духе рабочей зоны оценивают по содержанию окиси углерода

2 2 16 9 Результаты измерений оформляют сопасно приложе
нию 10

2 2 16 10 За оценочный показате ib содержания вредного ве
щества в воздххе рабочей зоны принимаю! среднее арифмсшчес 
кое результатов измерений по п 2 2 16 6

22  17 О п р е д е  1 е н и е  о с в е щ е н н о с т и
2 2 17 1 Освещснноиь от хсгановки искусственною освещения 

тракторов и машин (фар) измеряют на юризонтальнои площа где 
с максимальным уклоном 1% Рекомендуемый размер площадки 
(16X30) м с нанесенной на се поверхности измерительной сегкой 
с длиной стороны 2 м и шириной 1 м Поверхность площадки не 
должна продавливаться от воздействия массы испьпывасмой ма
шины

Трактор или машину устанавливают на площадке таким обра 
зом, чтобы проекция се продольной осевой линии совпада ia с 
продольной осью симметрии площадки, а проекция точки зрения 
оператора К — с поперечной н\левой линией измерительной сетки 
согласно черт 4 и 5 Рабочие фары должны быть отрегх шрованы 
в соответствии с инструкцией по эксплуатации

2 2 17 2 Измерения проводя! в темное время суток при наруж
ной освещенности нс более 0 5 лк Нс допхекаюгея искажения ре 
з\ штатов вследствие отражения света от окружающих предметов 
во время измерения

Перед испытаниями лампы накаливания прогревают в течение 
3—5 мин, а разрядные — в течение 15 мин

Во время измерений двигатель трактора или машины до 1жсн 
работать на номинальных оборотах и обеспечивать напряжение на 
ч шммач фар в пределах ± 2  % от номинального, указанного за 
иодом изготовителем

2 2 17 3 Освещенность рабочих зон определяю! на выссме 
0,1 м от поверхности площадки при установке фотоэлемента люкс
метра вертикально над точками, определяющими границы яш 
освещенности по черт 4 и 5 При этом фотоэлемент поворачива
ют вокруг вертикальной оси то получения максимального показа
ния люксметра.
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2 2 17 4 Соответствие уровня освещенности и характера свею- 
распределения в рабочих зонах оценивают путем сравнения полу
ченных данных с нормативными уровнями по ГОСТ 12 2 019 

2 2 17 5 Освещенность рабочих органов машин и пультов уп
равления тракторов и машин измеряют не менее чем в трех точ
ках, равномерно распределенных по освещаемой поверхности 

2 2 17 6 Освещенность зон выгрузки технологического продук
та измеряют в квадрате с длиной стороны 3 м

Измерения проводят в девяти точках, равномерно распре де
ленных по площади квадрата, центр квадрата располагают под 
выгрхзным устройством Фотоэлемент устанавливают в горизон-

Расположение точек измерения (1— 50) 
освещенности, создаваемой внешними 

световыми приборами трактора

Черт 4
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Расположение точек измерения (1—36) освещен
ности, создаваемой внешними световыми приборами 

машины

тальной плоскости на высоте 1,5 м от поверхности, на которую 
осуществляют выгрузку.

2 2.17 7. Результаты измерений оформляют согласно приложе
нию 11

2 2 18 Определение герметичности кабины — но ГОСТ 
12 2 002.6

2.2.19 О п р е д е л е н и е  п о ж а р о о п а с н о с т и
2.2 19.1. Испытания на пожароопасность включают, выявление 

возможных источников воспламенения, условий возможного раз
вития и распространения горения, возможности эвакуации опера
тора с рабочего места и ликвидации загорания первичными средст
вами пожаротушения.
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2 2.19 2 Наличие открытого пламени и искр из-за неплотностей 
соединений деталей выпускной системы и их повреждений, как 
возможных источников воспламенения, выявляют визуально при 
многократной смене числа оборотов двигателя от оборотов холос
того хода до максимального числа оборотов.

2 2 19 3 Возможность образования искр в рез>льтате ударов 
друг о друга движущихся деталей или при работе электрообору
дования, а также возможность возникновения воспламенения в 
результате контакта горючего технологического продукта, топлива 
и масла с нагретыми до высокой температуры деталями тракто
ров и машин определяют визуально

2 2.19 4 Возможность загорания определяют в процессе экс
плуатации выявлением мест образования намоток горючею тех
нологического продукта и сухого трения металла о металл

Степень нагрева металла в местах трения определяют визуаль
но по образованию «цветов побежалости» на металле в местах 
Iрения или измерением тсмперат\ры поверхности этих деталей по 
и 22  19 8

22  195 Возможность распространения горения определяют ви
зуально н>тем выявления в процессе эксплуатации машины подгс 
каиий горючих рабочих жидкостей и образования легкогорючего 
слоя на поверхности деталей машины

2 2 19 6 Возможность эвакуации оператора с рабочею места в 
ст\ чае пожара опредеипог выявлением наличия аварийных вы- 
хо шв по I ОСТ 12 2 120

2 2 19 7 Возможное!ь ликвидации загорания первичными 
средствами пожаротушения определяют путем определения вре 
мепи приведения их в действие при имитации пожара

2 2 19 8 Температуру деталей тракторов и машин измеряют 
термопарами, термометрами соппотивления, при помощи термокра 
сок или гермокарандашей

Измерения проводят в вентилируемом помещении или в с \ \ ую 
пою ту на открытом вот у х е  при температуре не ниже 20°С

Перед измерением трактор или машина должна отработаю в 
заданном технологическом режиме нс менее 3 ч

Измерения проводят па неподвижном тракторе или машине 
срап нос те выключения се рабочих органов

Результатами намерения в каждой точке является среднее 
арифметическое трех измерений

2 2 2 0  О п р е д е л е н и е  э ф ф е к т и в н о с т и  р а б о т ы  и с к  
р о г а с и т е л я  ( г л у ш и т е л я )  в ы п у с к н о й  с и с т е м ы  
д в и г а т е л е й  в н у т р е н н е г о  с г о р а н и я

2 2.20.1 Эффективность работы искрогасителя оценивают ме
тодами обнаружения вылета искр из выпускной системы двигате
ля внутреннего сгорания при имитации процесса образования искр 

2 2 20 2 Для оценки эффективности искрогашения применяют
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— приспособление для создания и введения искр, изготовлен
ное в соответствии с черт. 6;

— бурый уголь марки Б2 типа В1 по ГОСТ 25543 в количестве 
300 г;

— решета лабораторные с диаметрами 2,5 и 3,0 мм по ГОСТ 
214;

— фотоаппарат со штативом;
— негативную фотопленку 130—250 ед. ГОСТ 24876;
— алюминиевую фольгу;
— газосварочный аппарат или паяльную лампу.
2.2.20.3. Испытания проводят в темное время суток на откры

том воздухе.
2.2.20.4. Перед испытанием к стенке выпускной трубы между 

выпускным коллектором и испытываемым искрогасящим уст
ройством (искрогаситель, глушитель) приваривают переходной 
патрубок (черт. 6). Ось патрубка располагают горизонтально или 
с небольшим наклоном вниз. После этого стенку внутренней тру
бы рассверливают по диаметру, равному внутреннему диаметру 
патрубка.

Приспособление для создания и введения искр в выхлопную систе
му двигателя

1 — >гайка накидная; 2 — фольга; 3 — цилиндр; 4 — искрообразующий ма 
териал, 5 -  ходный патрубок. 6 — газовыхлопная система машины

7 - поршень приспособления

Черт. 6

2.2.20.5. Порцию измельченного бурого угля просеивают че
рез решета с отверстиями диаметрами 2,5 и 3,0 мм.
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Из массы просеянных частиц готовят не менее 5 проб — по 
600 частиц угля в каждой пробе.

2.2.20.6. Пробу угля засыпают в цилиндр приспособления, с 
обеих сторон закрывают кружками из алюминиевой фольги и 
устанавливают на резьбовую часть переходного патрубка.

2 2.20 7 Фотоаппарат устанавливают на штатив таким обра
зом, чтобы в кадр попадал срез выхлопной трубы или все отверс
тия для выхода газов из искрогасителя.

С целью исключения повторной регистрации вылетающих искр 
из выпускной трубы, направленной вертикально вверх, на нее 
следует насадить колено такого же диаметра с наклоном не менее 
30° (черт. 7).

Схема установки для оценки эффективности работы 
искрогасителя

/ — искрогасящее устройство, > — устройство для ввода искр 
колено трубы 4 —  фотографируемый участок

Черт 7

2.2 20.8. Запускают двигатель и прогревают его до рабочей 
температуры охлаждающей жидкости.

2.2 20,9. Сварочный горелкой или паяльной лампой разогре
вают цилиндр, заполненный бурым углем, до красно-вишневого 
свечения металла, что соответствует температуре 600—650°С

2.2.20.10. После нагрева цилиндра приспособления двигатель 
трактора переводят на максимальное число оборотов. Поршень 
приспособления вставляют в цилиндр так, чтобы нож поршня 
прорезал алюминиевую фольгу с внешнего торца. Передвигают 
поршень по цилиндру с такой скоростью, чтобы в течение 4—5 с
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весь некрообразующий материал попал в выпускную систему дви
гателя.

2 2 20.11. Одновременно с началом движения поршня откры
вают затвор фотоаппарата, выдержку устанавливают в зависи
мости от чувствительности фотопленки.

2 2 20 12. Проявляют экспонированный фотоматериал и изго
тавливают фотографии размером (18X24) см.

2 2 20 13. Подсчитывают число искровых дорожек на фотогра
фиях, тем самым определяя число искр, вылетевших из выпускной 
системы.

2 2 20 14 Эффективность гашения искр выпускной системой 
двигателя (ц) определяют по формуле

где /70 — исходное число искр (600);
П — число искр, вылетевших из выпускной трубы.

За показатель эффективности искрогашения принимают сред
нее арифметическое результатов пяти измерений.

При ц —l достигается полное гашение искр, и выпускную сис
тему считают безопасной

Нели 1 < г)>0,95, то выпускную систему считают условно безо
пасной.

Если 11 <0,95, то выпускная система опасна в пожарном отно
шении

2221 О п р е д е л е н и е  н а д е ж н о с т и  з а щ и т ы  м о л о 
т и л ь н ы х  у с т р о й с т в  з е р н о у б о р о ч н ы х  к о м б а й н о в  
и н а в е с н ы х  м о л о т и л о к  от п о п а д а н и я  в н и х  по
с т о р о н н и х  п р е д м е т о в

2 2 21 1. Надежность защиты рабочих органов от попадания в 
них посторонних предметов оценивают методом подсчета числа 
имитаторов камней, отделенных из хлебной массы и захвачен
ных камнеотделяющим устройством.

2 2 21 2. Имитаторами камней служат капроновые или деревян
ные (из твердых пород дерева: дуб, бук) цилиндры диаметром 
от 35 до 50 мм и длиной от 50 до 60 мм.

2 2 21 3. Для испытания камнеотделяющего устройства форми
руют валок соломы длиной 150—160 м Имитаторы камней по
2—3 шт через 10 м укладывают на поверхность валка

Первые имитаторы укладывают, отступая от начала валка на 
50—60 м

2 2 21 4. Испытываемая машина должна быть оборудована для 
подбора валков После очистки согласно техническому описанию 
и инструкции по эксплуатации камнеотделяющего устройства ма
шина должна отработать на подборе валков хлебной массы не
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менее 3 ч ити подобрать и обмолотить валок длиной не менее 
15 км

2 2.215 Перед проведением опытов с целью исключения воз 
можности поломки испытываемой машины подбарабанье молотиль
ного устройства следует опустить вниз на максимальную величи 
ну, удлинитель решет зерноуборочного комбайна должен быть 
поднят, чтобы прекратить подач> соломистой массы в колосовой 
шнек Испытания проводят три раза при максимальной скорости 
движения, указанной в техническом описании и инструкции но 
эксплуатации машины

2 2 216 После подбора и обмолота валка соломы с ^ложенны 
ми в нем имитаторами каждый раз подсчитывают число имита
торов камней, отделенных камнеотделяющим устройством

2 2 217 КПД (эффективность защиты молотильного аппарата) 
устройства для отделения посторонних предметов (р) в процентах 
определяют по формуле

Iх—
т

mQ—mx 100, (7)

где т  — число имитаторов, выделенных камнеотделителем,
Шо — число имитаторов, добавленных непосредственно в >би 

раемый материап,
т х— число имитаторов, не захваченных подборщиком маши 

ны
Защиту молотильного аппарата от попадания посторонних 

предметов следует считать надежной, если р ^ д о  ц ри 
р < 9 0  % защиту счюают неэффективной
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ПРИЛОЖЕНИЕ i  
Обязательное

МАКСИМАЛЬНЫЕ ДОПУСТИМЫЕ ЗНАЧЕНИЯ ПОГРЕШНОСТЕЙ
ИЗМЕРЕНИЯ

Т а б л и ц а  5

Измеряемый показатель

Допустимая погрешность 
средства измерения

Рекомендуемое средство 
измерения*

абсолютная относительная

1 Линейный размер, ин 
тервал измерения, м 

от 0 до 10~2 ± ю - 4 Щт ангенциркуль ГОСТ 
156
Линейка измерительнаяев 10~2 до 1,0 ± 10- 3 —

» 1,0 ± 0,5%

металлическая ГОСТ 
427
Рулетка металлическая

2 Масса, интервал из we
рения, кг

ог 0 до 10"3 ± 10~6

ГОСТ 750 г

Весы аналитические
св 10 _3 до 10~2 ± 10~4

АД В 2ССМ
» 10 ~2 » 103 — ±5%
» 103 ±50 Весы автомобильные

3 Время, интервал из 
мерения, с

от 0 до ЗЛО2 ±0,2

PC ?0Ц24Ас

Секундомер СДСПР-1
св 3,102 — + 0,6%

ГОСТ 5072
Секундомер СДСПР-1

1 Еловая величина, 
рад ±1,0

ГОСТ £072
Оптический квадрант 
КО-60-М

3 Температура, °С ±0,5 — Психрометр аспира

6 Уровень звука, дБ А ±2

ционный МВ-4М по 
ГОСТ 6353, электротер
мометр 10-точечный 
ЭТ-10
Измеритель шума и виб

7 Уровень звукового ±2 _
рации ВШВ-003 
То же

давления, дБ 
8 Уровень вибрации, дБ ±2 »
9 Сила, Н — ±5% Комплект силоизмери

10 Освещенность, лк — + 10%
тельный СИУТ 501 
Люксметр Ю-116 ГОСТ
9375



С 28 ГОСТ 12 2.002—91

/7родолжен«е табл 5

Измеряемым показатель

Допустимая пслрешиость 
средства измерения

рекомендуемое срс^тно

абсолютная относительная
и илгрения*

11. Влажность (относи
тельная) св 30 % (при 
10 °С)

— ±10% Психрометр аспирацион
ный MB 4М

12 Давление, кПа

13 Скорость

±10 Манометр ГОСТ 9921 
Микроманометр ММН

— линейная, м/с ± (0,1 —
0,5)

— Лнемоме i р кры ч ?ча1 ый 
АСО 3 ГОСТ 6376

— объемная, л/мин — ±5% Аспиратор модели S22
— частота вращения,
p - i

— ±1% Тахометр 9ЦП
с

14 Напряжение, В — ±2% Комбинированный при
бор Ц435 ГОСТ 10374

* Допускается применение средств измерений, имеющих шмрешноегк, не 
превышающие указанных в таблице.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ УГЛОВ ПОПЕРЕЧНОЙ 
СТАТИЧЕСКОЙ УСТОЙЧИВОСТИ

Наименование трактора (машины, СХА) ________________________
Марка ___________ ___________ № и год выпуска ______________
М ест проведения измерений __________________________________
Наименование (типы) измерительных приборов и их погрешность

База, м м __________________________ __
Ширина колеи, мм _ _______________________
Размер шин колес.

передних_________________________ _
задних _________„___________________

Давление воздуха в шинах, кПа.
передних ________________________
задних ___________________________

Масса, приходящаяся на коле:а (гусеницы), кг 
Реакции колес (гусениц), кг

правого переднего ____________________
заднего _ ___________________ _

лег го. переднего ______________________
заднего______________________

Подвеска осей (колес) _________________ _

Исполнение машины

Предельный угол статической 
устойчивости, град.

на правую сторону на левую сторону

Испо'шшель
фамилия, подпись

Дата
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П РИЛОЖ ЕНИЕ 3 
Рекомендуема?

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ СИЛ СОПРОТИВЛЕНИЯ 
ПЕРЕМЕЩЕНИЮ ОРГАНОВ УПРАВЛЕНИЯ

Наименование и марка машины __________________________________
Номер машины и год изготовления ___________ ___________________
Число отработанных моточасов _____________ ____________________
Место проведения испытаний ____________________________________
Состав arpeiaTa и вид работы ________________________ __________
Название и тип измерительных приборов _________________________

Давление в шинах, Па
передних колес ___________
задних колес _______________

Износ протектора шин, % ______
Масса оператора, к г ____________
Покрытие испытательного участка 
Влажность почвы, % __________

Наименование органа 
управления

Показания прибора при измерении

Сила сопротивления, 
Н

Повторность
Среднее
значениеI 2 3

Исполнитель 

Дата _____

фамилия, подпись
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ  ИЗМЕРЕНИЯ ШУМА

Марка и номер машины _______________ . ____________
Г од изготовления___________________ __________________
Марка н номер двигателя______________________________
Число отработанных моточасов _________________________
Число и расположение рабочих м е с т ___________________

Место проведения испытаний______________
Вид работы и состав агрегата _____________
Наименование и тип измерительных приборов

 ̂ровень звука внешнего шума, дБ А ____________________
Ъ ровень звука помехи при измерении внешнего шума, дБ А

Метеоусловия

Скорость ветра, 
м/с

Атмосферное давление, 
мм.рт.ст

Температура 
воздуха, °С

Относительная 
влажность, %

Продолжение

М
ес

то
 у

ст
ан

ов
ки

 
1 

ми
кр

оф
он

а 
1

j С
ос

то
ян

ие
 к

аб
ин

ы 
и 

ср
ед

ст
ва

 н
ор

ма
ли

за


ци
и 

ми
кр

ок
ли

ма
та

Ре
ж

им
 р

аб
от

ы 
и 

% 
за

гр
уз

ки
 д

ви
га

те
ля

| №
 и

зм
ер

ен
ия

У
ро

ве
нь

 з
ву

ка
, 

дБ
 А Уровни звукового давления, дБ, в осгавных полосах 

со среднегеометрическими частотами, Гц

31,5 ьз 125 250 500 1000 2000 4000 8000

Уровни звуковою давления помехи

Исполнитель ___________________
фамилия, подпись

Дата



ПРИЛОЖЕНИЕ $
Обязательное

УСЛОВИЯ РАБОТЫ МАШИНЫ ПРИ ИЗМЕРЕНИИ ВИБРАЦИИ

Т а б л и ц а  6

Наименование объ^^л
испытаний t

Оинолая технологическая 
операция Рельефу Скорость дви

жения, км/ч
Направление

движения

Колесные тракторы 
общего назначения тя 
гового класса 0,6—2,0

Транспортная работа Искусственный трек или 
грунтовая дорога

15,0 ± 0 ,5 —

То же Пахота Искусственный трек шги 
стерня злаковых куль
тур

9 ,0  ± 0 ,5 Вдоль направления 
дыдущей пахоты

пре-

класса 3,0—5,6 и более Транспортная работа Искусственный трек или 
грунтовая дорога сред
него качества

15,0 ± 0 ,5

Гусеничные тракторы 
общего назначения тя 
гового класса 3 0—5,0 
и более

Пахота Поле после уборки зла
ковых культур 
То же, хлопчатника

5.0 ± 0 ,5

6.0 ± 0 ,5

Вдоль направления 
дыдицей пахоты

пре-

Свекловодческий трак
тор

Междурядная обработ
ка посевов свеклы, вто
рая культивация

Све клс вичное поле, пер
вая культивация

7 ,0 ± 0 ,5 Вдоль рядков

Хлопководческие трал 
торы Т 2 3X4 (Т-28Х 
Х4М), МТЗ-50Х (МТЗ- 
S0X)

Зерноуборочные ком 
байны

Продольная культива
ция посевов хлопчатни
ка

Поле хлопчатника 5 ,0 ±  0,5 То же

Сборка злаковых куль 
тур (прямое комбайни- 
рование или подбор вал- 
т ов)
Уборка к\к\р\зы

Поле злаковых культур 5,0 ±  0,5 По направлению уборки

Кукурузоу бороч ные 
ко(М байны

Кукурузное поле 5,0 ± 0 ,5 То же

С. 32 ГО
СТ 
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91



Продолжение табъ б

Наименование объекта 
испытаний

Основная технологическая 
операция рельеф Скорость дви- ' 

ження, км/ч Направление движения

Корнеуборочные ма- Уборка свеклы Свекловичное поле 5.0 ±1.0 По направлению уборки
шины

Силосоуборочные ком
байны

Уборка трав, кукурузы 
на силос

Луг, кукурузное поле 7,0± 1,0 То же

Томатоуборочные ком
байны

Уборка томатов Поле с посадками тома
тов

2,5±С,5 »

Картофелеуборочные Уборка картофеля Картофельное поле 4,0 ±1,0 >
комбайны

Хлопкоуборочный ком Уборка хлопка Хлопковое поле От 4 до 6 >
байн

Куракоуборочный
комбайн

Уборка нераскрытого 
хлопка

То же » 5 » 7 »

Пр и м е ч а н и е .  Параметры искусственных треков, имитирующих агрофон (стерню), приведены в табл 7, грун
товую дорогу — в табл. 8.
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Т а б л и ц а  7
Ординаты трека, имитирующего агрофон (стерню)

(L — расстояние от начала трека, Я — высота неровности)

L, м Я, см L, м Я, см L,  м Я, см | L,  м Я, см

0,0 0,0 4,1 2,8 8,1 —1,1 12,1 0,5
0,1 -  0,3 4,2 2,4 8,2 -1 ,8 12,2 С Л
0,2 0,5 4,3 1,9 8,3 -1 ,4 12,3 0,2
0,3 0,7 4,4 24 8 4 0,3 12,4 0,5
0,4 0,2 4,5 0,7 8,5 0,0 12,5 -  0,6
0,5 0,0

0,6 0,9 4,6 —0,3 8,6 -0 ,5 12,6 -0,1
0,7 1,5 4,7 — 1,1 8,7 — 1,2 12,7 -0 ,8
С,8 0,2 4,8 —,1.1 8,8 -3 ,0 12,8 — 0.5
0,9 —1,0 4,9 — 1,1 8,9 -3 ,9 12,9 -0 ,7
1.0 -2 ,7 5,0 0,1 9.0 -3 ,7 13,0 -1 ,2

и —3,2 5,1 0,5 9,1 -2 ,9 13,1 — 1,4
1,2 -2 ,6 5,2 0,8 9,2 -3 ,5 13,2 -0 ,6
1,3 — 3,4 5,3 06 9,3 -2 ,9 13,3 0,5
1,4 -3 ,2 5,4 -0 ,5 9,4 -2 ,5 13,4 1,4
1,5 -2 ,9 5,5 — 0,2 9,5 —1,4 13,5 2,9

1.6 -3 ,0 5,6 0,0 9,6 — 0,5 13,6 2,7
1,7 -2 ,7 5,7 1 5 9,7 —1,4 13,7 1,6
1,8 -2 ,3 5,8 1,2 9,8 -1 ,9 13,8 1,9
1,9 —2,3 5,9 0,2 9,9 -2 ,0 13,9 1,2
2,0 —1,9 6,0 0,4 10,0 —1*2 14,0 1,6

2Д -2 ,5 5,1 0,3 Ю.1 0,0 14,1 1,5
2,2 -1 ,4 6,2 и 10,2 -0 ,3 14,2 1,6
2,3 -1,0 6,3 1,6 10,3 0,0 14,3 0,6
2,4 —1,9 6,4 0,8 10,4 0,6 14,4 -  0,4
2,5 ; —2,8 6,5 0,9 10,5 0,7 14,5 -  0,5

2,6 — 1,6 6,6 0,3 10,6 0,8 14,6 -1 ,6
2,7 0,4 6 7 0,3 10,7 0,0 14,7 -0 ,4
2,8 0 4 6,8 0,4 10,8 0 4 14,8 — 0,3
2,9 1,8 6,9 — 1,0 10,9 -0 ,6 14,9 0,0
3,0 0,5 7,0 — 0,5 11,0 0,3 15,0 — 0,5

3 1 0,0 7,1 - 0  8 11,1 с,6 15,1 - о л
3,2 0.8 7,2 0,0 1U2 -0 ,5 15,2 0.0
3,3 1,4 7,3 0,7 п,з -0 ,9 15,3 0,3
3,4 1,6 7.4 1 2 11,4 -0 ,5 15,4 0,4
3,5 0,9 7,5 1,8 11,5 -1 ,3 15,5 0,5

3,6 и 7,6 1.5 11,6 -0 ,6 15,6 0,2
3,7 1,5 7 7 1 3 11,7 -1 ,9 15,7 — 0,2
3,8 1,6 7,8 0.6 11,8 -2 ,5 15,8 0,4
3,9 2,9 7,9 0,8 11,9 -1 ,6 15,9 0,7
4,0 2,6 8,0 -0 ,7 12,0 -0 ,3 16,0 0,4
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Продолжение табл 1

L , м Я, см L ,  м Я, см L  м Я, см L, м Я см

16,1 —0,2 20,6 -1  9 25 1 1 7 29 6 2 1
16 2 1 3 207 —2 1 25 2 -0 4 29 7 08
16 3 2.3 208 -^30 S53 08 29 8 03
164 1 4 20,9 —2 1 £5 4 23 29 9 - 0  8
16,5 1 2 21 0 —20 25 5 50 30 0 -04
166 1 4 21,1 —(2,3 25 6 2 1 30 1 - 0  8
15,7 1 2 21 2 —2,1 25 7 02 Уд 2 08
158 1,3 21 3 —1 5 25 8 0 1 10 3 1 5
169 1 0 21,4 - 0  9 259 04 30 1 -1 4
170 1 2 21 5 00 26 0 02 50 5 0 1
17,1 02 21 6 07 26 1 04 30 6 - 0 8
172 — 1 2 21 7 09 26 2 07 30 7 06
17 3 —2,8 21 8 1 6 26 3 1 0 30 8 —05174 —2 3 21 9 1 4 26 1 16 50 9 — 1 1
17,5 — 1,6 22 0 1 1 26 5 08 31 0 - 0  2
176 — 1 3 22 1 -0 5 26 6 -412 31 1 0 3
17 7 —1,2 22 2 -0 3 26,7 1 5 31 2 —-0 4
17 8 - 0 6 22,3 -  02 26 8 07 51 3 04
179 00 22 4 I 0 269 —0,9 31 * 07
130 1 0 22 5 05 27 0 —03 31 5 07
18 1 05 22 6 0 9 27 1 0 1 51 6 0 1
182 -0,3 227 - 0  1 27 2 02 31 7 0 3
183 1 5 228 00 27 3 -0 5 31 8 — 1 0
18 4 1 2 22 9 —0 3 27 4 0 8 31 9 1 1
185 04 23 0 - 0 4 27 5 - 0 3 52 0 -1  1
186 1 0 23 1 03 27 6 -1 6 52 1 —0 4
187 1 8 23 2 08 27 7 -1  1 32 2 03
18 8 22 23 3 02 27 8 09 32 3 1 4
189 3,2 23 4 08 27 0 23 52 4 28
190 22 23 5 1 2 250 — 1 6 52 5 28
19,1 1 3 2 5,6 20 28 1 -  09 с 2 6 27
19 2 0,0 257 1 4 28 2 —06 32 7 28
19,3 —0,5 2 5,8 00 28 3 05 32 8 22
19 4 -0,7 23 9 - 0 9 28 4 -4)4 329 00
19 5 —05 24 0 -0 1 28 5 -1 4 33 0 — 1 3
196 0,6 24,1 -од 28 6 -1  0 33 Д — 2 1
19,7 0,3 24,2 0,4 28 7 - 0 9 332 - i  1
198 0,0 24 3 0,7 28 8 1.3 33,3 — 1 1
19,9 —07 24,4 1.2 289 — 2,8 33 4 —32
20,0 -1  8 24,5 0,8 29 0 — 2,1 335 —26
20,1 — 1 7 24 6 2,4 29 1 —1,4 33 6 1 2
20,2 —1,8 24,7 32 29,2 —04 33 7 - 0 6
20,3 —2,7 24,8 3,4 29 3 02 33 8 02
20,4 —2,1 24,9 1,8 294 1.0 33,9 0,6
20,5 -2.6 25,0 2,3 29,5 1.0 34 0 — 0,2
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Продолжение тчбл. 7

L » м Я, см L , м Я, см L, м Я, см
1
| I , м 1 Я, см

34,1 05 38,6 - 2.5 43,1 с.з 47,6 — 0,1
34,2 1,1 38,7 - 2,2 43,2 — 0,2 47,7 ш,1
34,3 0,1 38,8 - 2,4 4 3,3 - 1.3 47,8 0,7
34.4 0,1 38,9 - 3,1 4 3,4 - 0,7 47,9 и
34,5 3,2 39,0 - 2,9 43,5 - 0,1 4 3,0 16

34,6 0,0 39,1 — 0,8 43,6 0,0 48,1 26
34,7 0,3 39,2 - 0,1 43,7 — 0,1 48,2 3 4
34,8 0,4 39,3 1,9 43,8 U 48,3 26
34,9 - и 39,4 2,2 43,9 1.6 48.4 2,4
35,0 - U 39,5 2,5 44,0 1.2 48,5 26

36,1 - 1.5 39,6 2,6 44,1 2,2 48,6 2,6
36,2 —и 39,7 2,9 44,2 4,5 48,7 2.3
35,3 - 2,2 39,8 2,2 44,3 2.5 48,8 ..9
15,4 — 2,6 39,9 1,9 4 4,4 - 1,7 48,9 1,4
35,5 — 2,2 40,0 1,0 44,5 — 2,9 49,0 08

35,6 — 2,4 40,1 0,0 44,6 - 1,9 49,1 0.9
35,7 — 1,7 40,2 1,3 44,7 — 0.8 49,2 0,7
35,8 — 1,2 4 0,3 - 1,4 44,8 - 1,3 49,3 0,8
35 9 — 2,7 4 0,4 - 2,5 44,9 - 0,9 49,4 0,9
36,0 - 2,1 4 0,5 — 2,6 45,0 0,1 49,5 и

36,1 — 1,7 4 0,6 - 2,1 45,1 - 0,6 49,6 \4
36,2 - 1,9 4 0,7 — 4,4 45,2 0,6 49,7 од
36,3 - 2,5 4 0,8 — *1,4 45,3 — 0,5 49,8 0,4
36,4 - 1,8 40,9 0,2 45,4 — 0,5 49,9 3,0
36,5 0,4 41,0 0,0 45,5 - 0,6 50,0 -  й,7

36,6 — 3,9 41,1 - 1,6 45,6 - 1,6 50,1 - 0 8
36,7 — 0,8 41,2 - 1,8 45,7 - 1,8 50,2 - 1.2
36,8 — 0,1 41,3 - 2,0 45,8 - 2,5 50,3 —  0,9
36,9 0,0 41,4 - 1.9 459 - 0 8 53,4 1 ,5
37,0 0,3 И,5 - 2,2 46,0 — 0,6 50,5 — 1 1

37,1 1,5 41,6 — 0,8 46,1 — 0,6 50,6 —j I 1 1 1 1
37,2 2,3 41,7 0,1 45,2 - и 50,7 - 0  6
37,3 2,3 41,8 1,0 46,3 0,0 50,8 —  ДО
37,4 1,4 41,9 0 4 46 4 0 1 50,9 — 0,8
37,5 1,5 42,0 - 1  8 46 5 0,7 51,0 —  i j

37,6 1,5 42,1 - 2,2 46,6 0,5 51,1
л о

37,7 1,3 42,2 —  1,0 46,7 1,3 51,2 - 0,7
37,8 0,4 42,3 1,6 46,8 2,1 51,3 - 0,9
37,9 — -0,5 42,4 — 0,8 16,9 0,6 51,4
3 8,0 — 0.2 12,5 0,4 47,0 0,5 51,5 —  1 7

38,1 — 0,8 42,6 00 47,1 0,6 51,6 — 0,9
38,2 - 1,8 12,7 - 0,3 47,2 1,1 51,7 о / )
38,3 —27 42,8 0,4 47,3 1,2 51,8 0 1

38,4 — 3,2 42,9 0,4 47,4 03 61.9 0,6
38,5 - 3.1 43,0 0,7 | 47,5 1 1,2 52,0 1 0.5
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L , м Я , см L , м Я , см

52 Л 1,9 5 9 ,6 1.5

52 ,2 3 ,6 56,7 и
52 ,3 '1,0 56 ,8 1.2

5 2 ,4 4 .2 56 ,9 1.2

5 2 ,5 3 ,8 57 ,0 0 ,3

5 2 ,6 3,1 57,1 0 ,8

5 2 ,7 1,4 5 7 ,2 и
5 2 ,8 1 ,8 5 7 ,3 1,8

5 2 ,9 0 ,0 5 7 ,4 2 4
5 3 ,0 - 0 ,2 5 7 ,5 1,2

53,1 - 0,6 5 7 ,6 0 6

5 3 ,2 0 ,0 5 7 ,7 - 0 ,4

5 3 ,3 - 0 ,2 5 7 ,8 -  0 ,9

5 3 ,4 - 1,0 5 7 ,9 0 ,0

5 3 ,5 — 0 .3 5 8 ,0 1.5

5 3 ,6 0,1 58,1 2 4

5 3 ,7 и 5 8 ,2 2 4
5 3 ,8 1,1 5 8 ,3 2 ,5

5 3 ,9 1 4 5 8 ,4 0 ,8

5 4 ,0 1,8 5 8 ,5 - 0 ,7

54,1 2 ,2 5 8 ,6 - 1,6

5 4 ,2 2 ,8 5 8 ,7 — 2 ,2

54 ,3 2 ,3 5 8 ,8 — 2 ,0

5 4 4 0 ,8 5 8 ,9 — 1,4

5 4 ,5 0 ,6 5 9 ,0 - 1,0

5 1 ,6 0 ,4 5 9 4 - 1,0

5 4 ,7 0 ,5 5 9 ,2 - 1.8

5 4 ,8 0 .8 59 ,3 2 ,0

5 4 .9 1 4 5 9 ,4 2 ,9

5 5 ,0 2 ,0 5 9 ,5 — 2 ,3

5 5 4 2 ,8 5 9 ,6 —  14

5 5  2 и 5 9 ,7 0 ,5

5 5 ,3 0 ,9 5 9 ,8 1 4
5 5 ,4 1 4 5 9 ,9 0 7

55 5 1.0 6 0 ,0 0 ,9

5 5 ,6 и 6 0 4 1.7

5 5 ,7 1,8 6 0 .2 0 ,9

5 5 ,8 0 ,8 6 0 ,3 0 ,7

5 5 ,9 1,6 6 0 ,4 - 0,4
5 6 ,0 2 ,7 6 0 ,5 0,6

56,1 2 ,5 6 0 ,6 0 ,0

5 6 ,2 2 ,4 6 0 ,7 - 1,4

5 6 ,3 3 ,3 6 0 ,8 - 0 ,7

56,4 2,1 6 0 ,9 - 0,8

56,5 1.2 6 1 ,0 - 1,5

Продолжение табл. 7

L , м Я, см L , м Я , см

6 1 4 - 1.6 6 5 ,6 - 2,0
6 1 ,2 1,2 6 5 ,7 - 2,7

6 1 ,3 -- .1J 6 5 ,8 — 2 ,8

6 1 ,4 0,1 6 5 ,9 - 1.7

6 1 ,5 0 ,3 6 5 ,0 -  1.4

6 1 ,6 1,0 66 ,1 — 0 ,5

6 1 ,7 0 ,5 6 6 ,2 0 ,3

6 1 ,8 1,3 6 6 ,3 0 ,8

6 1 ,9 0 ,5 6 6 ,4 0 ,4

6 2 ,0 1,8 6 6 ,5 0,0

62,1 3 ,6 6 6 ,6 0 ,6

6 2 ,2 3 ,7 6 6 ,7 0 ,2

6 2 ,3 и 6 6 ,8 0,9

6 2 ,4 1,0 6 6 ,9 1.4

6 2 ,5 0 ,4 6 7 ,0 0 ,8

6 2 ,6 — 0 ,3 67,1 0 ,2

6 2 ,7 — 0 ,3 6 7 ,2 0 .0

6 2 ,8 — 0 ,8 6 7 ,3 - 0 , 2
6 2 ,9 - М 6 7 ,4 0 ,3

6 3 ,0 - 1.0 6 7 ,5 0 ,8

6 3 4 0 ,3 6 7 ,6 0 ,4

6 3 ,2 0 ,2 6 7 ,7 0 ,0

6 3 ,3 - 1 4 6 7 ,8 0 ,2

6 3 ,4 — 1,7 6 7 ,9 - 0 2

6 3 ,5 - 1,1 6 8 ,0 0 ,3

6 3 ,6 0 ,3 68 ,1 0,5
6 3 ,7 —  0 4 6 8 ,2 1,3

6 3 ,8 - 0,5 6 8 ,3 0 ,7

6 3 ,9 - 1,0 6 8 ,4 0 ,5

6 4 ,0 - 0 ,2 6 8 ,5 0 ,8

64,1 0 ,3 6 8 ,6 0 ,6
6 4 ,2 - 0 ,7 6 8 ,7 - 0 ,4

6 4 ,3 —  0 ,9 6 8 ,8 - 1.1
6 4 ,4 - 1,7 6 8 ,9 - 1.2
6 1 ,5 - 2,1 6 9 ,0 - 0 ,2

6 4 ,6 — 2 ,2 69,1 0 ,0

6 4 ,7 —  1,8 6 9 ,2 0 ,4

6 4 ,8 — 1,9 6 9 ,3 — 0 ,8

6 1 ,9 - 2 ,0 6 9 ,4 - 1,3

6 5 ,0 — 3 ,3 6 9 ,5 - 4 , 5

65,1 - 2 ,4 6 9 ,6 - 1,4
6 5 ,2 — 4 ,9 6 9 ,7 0 4
6 5 ,3 - 1,7 6 9 ,8 — 0 ,3

6 5 ,4 - 1,3 6 9 ,9 - 0 ,5

6 5 ,5 - 0 ,7 7 0 ,0 0,3
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Продолжение табл. 7
Т*

L, м Н , см L, м Ht см L , м Н , см L, м Нг см

70,1 - 0.7 74,6 0,3 79,1 - 1,7 83,6 0 0
70,,2 — 0,6 74,7 — 0,2 79,2 — К9 83,7 — 1.1
70,3 0,3 74,8 — 0,2 79,3 — 2ДЗ 83,8 — 11
70,4 0,4 74,9 0,9 79,4 — 2,9 83,9 — 0,8
70,5 0,6 7 5,0 КО 79,5 — 2,3 84,0 00

70,6 2,1 75,1 0,5 79,6 - 1,5 84,1 — 0,8
70.7 3,7 75,2 - 0,6 79,7 — 1,8 8 4,2 0,2
70,8 3,5 75,3 0,5 79,8 - 0,5 8 4,3 — 0,4
70,9 3,2 75,4 —  0,4 79,9 - 0  2 84,4 —ол
71,0 1,8 75,5 - 0,7 80,0 0,0 84,5 0 5
71,1 0,0 75,6 9,8 89,1 0,9 8*4,6 0,6
71,2 —  0,6 75,7 0,0 80,2 1,4 84,7 од
71,3 0.6 75,8 - 0,9 80,3 0,8 84,8 0.0
71,4 2,4 75,9 — 1,2 80,4 0,6 84,9 - к о
71,5 2,4 76,0 — 0,2 80,5 0,7 85,0 - 0,6

71,6 1,6 76,1 - 0,2 80,6 1,4 85,1 - 0,5
71,7 1,9 76,2 - 0,7 80,7 1.7 £ 5,2 - 0,6
71,8 2,2 76,3 - 0,4 8 3,8 1,0 8 5,3 - U
71.9 2,3 76,4 - 0,2 £ 0,9 3,5 8 5,4 - 0,5
72.0 1,5 76,5 0,7 81,0 - 0,3 £ 5,5 - 0 7

72,1 0,8 76,6 0,5 81,1 -  0,3 55,6 —  Кб
72,2 0,9 76,7 - с,4 81,2 -  0,3 35,7 - 3,1
72,3 ~ о,1 76,8 - 3,6 81,3 -  ко 85,8 - 2,2
72,4 0,0 76,9 - 3,4 81,4 — 0,8 35,9 —  К8
72,5 — 0,5 77,0 - 0,6 81,5 —  1,4 35,0 — 2,2

72,6 77,1 - 0,4 81,6 - 1.7 86,1 —2 2
72,7 - 1.3 77,2 9,4 81,7 - 2,9 86,2 - 2,1
72,8 - 1.3 77,3 0,8 81,8 - 2,1 86,3 - 2,2
72,9 — 1,2 77,4 0,8 81,9 — 1.9 86,4 - 1,8
73,0 - 0,7 77,5 0,8 82,0 - 1,9 86,5 I 4

73,1 — 0,9 77,6 —  0,4 82,1 - 2,6 £ S.6 - 0,7
73,2 - 1,6 77,7 —  0,4 8 2,2 - 1,3 £ 6,7 - К1
73,3 — 1,6 77,8 0,7 82,3 - 1.8 £ 5,8 — 0,6
73,4 — 1,0 77,9 0,6 82,4 - 1.5 8 5,9 0,5
73,5 - 0,6 78,0 — 0,7 82,5 - 1,1 87,0 0J

73.6 - 0,7 18,1 0,2 82,6 - 1.4 87,1 с,з
73,7 - 1,2 78,2 — 0,8 82,7 - 2,2 87.2 - 0,2
73,8 - 2,1 73,3 — 1.0 8 2,8 - 1,8 87,3 - 0.1
73,9 - 1.2 78,4 - 1.3 82,9 - 1.4 87,4 КЗ
74,0 - 1.3 78,5 - 1,3 83,0 0,0 £ 7,5 0,6

74.1 —и 78,6 - к о 83,1 0,8 87,6 К!
74,2 0,5 78,7 0,9 8 3,2 0,7 87,7 1.0
74,3 1,2 7 8,8 -  0,8 83.3 0,1 87,8 1 2
74,4 0,2 78,9 — 1.0 83.4 0,8 87,9 1,4

74,5 и 79,0 — 0,5 83,5 0,6 88,0 и
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Продолжение табл 7

L и И  см L, м И  см L м И см L м И см

88 0.2 9 2 6 - 0 5 97  1 0 5 101 6 1 4
8 3 . - 0 2 S27 0 1 97  2 —0 8 101 7 0 2
8 ?  i - 0 7 9 2 8 - 0 4 97 3 0  0 101 8 1 3
88  4 - 1  2 9 2 9 1 2 97 4 0 7 101 9 1 4
88  5 0 8 93  0 0 8 97 5 1 5 1020 0 0

*?Ь6 4)  9 93  1 0 9 97 6 I 3 102 1 - 1  1
88  7 - 1  0 9 3 2 1 7 97  7 —  1 0 1С 2 2 —  1 1
88  8 —0 7 9 3 3 2 7 97 8 - 2  1 1023 1 1
88  4 - 1  0 9 3 4 1 9 97 9 - 0  6 1024 - 1  8
84  ( - 1  1 93  5 1 4 98 0 - 0 5 1025 —2 5

89  J —О б 93  6 0 4 98 1 - 0 3 1C 2 6 2 6
892 1 1 93  7 1 2 9 8 ? - 0 4 1C 2 7 2 2
89  Q i 4 9 3 8 1 2 93 3 - 1  0 К  2 8 2 0
89  4 1 4 9 3 9 1 5 98 4 1 3 К  2 9 —  1 2
89  ' 0 8 94  0 0 5 98  5 1 1 К З О 1 0

цо * 0 9 94  1 1 0 98  6 - 0  7 103 1 1 0
89 7 0 6 94  2 1 4 98  7 —  1 1 1032 —  1 2
89  8 0  1 94 3 0 6 93 8 —  1 4 КЗЗ —0 5
89  f 0 9 94  4 —0 3 9 8 9 - 0  9 1034 —0 2
90  С 0 7 94  5 — 0.3 99 0 -1  \ 1СЗ 5 - 0  9

90 1 6 94  6 —0 1 99  I 1 8 Н 56 - 4)3
90  2 1 6 94 7 0 4 99  2 0 9 1C 3 7 0 3
9 0 " 0 0 94 8 - 0  5 99  3 - 0 6 1С 3 8 0 3
90  4 0 9 9 4 9 0 0 99 1 0 4 1039 -1  8
90  " 0 0 95  0 2 2 99 5 2 3 1010 2 7

90  9 Об 95  1 1 9 99  6 —  1 9 104 1 2 2
90  п 0 2 9 5 2 0 * ■ 99  7 -1  3 1012 —2 2
90  <• 0 7 95 1 1 3 99  8 - I  1 104 3 2 ~
9 ' 9 1 3 95  4 1 3 99  9 - 1  1 104 1 —  1 7
91 0 0 2 95  5 0 5 100 0 1 о 101 5 — 1 3

91 1 9 5 95  6 —0  1 100 1 —2 1 КМ 6 2 0
91 . 0 1 с 5 7 — 0 6 1002 1 7 104 7 0 7
91 * 0 5 95  8 - 2 2 ГОЗ —  1 1 104 8 0 2
91 0 6 95  9 2 3 1004 1 1 И 14 9 —  0 5
91 0 8 96 0 1 0 10 )  5 —0 5 105 0 —0  7

91 6 - 0 9 96  1 0 2 1С06 —0 8 1С5 1 —0  8
91 7 - 0 6 96  2 0 8 1007 - 1 0 1С о 2 -1  0
91 8 - 0 9 9 6 3 0 6 1C 3 8 —0 9 1D5 3 - 2  0
91 ° —2 3 96  4 1 0 1C 0 9 00 1054 —0 7
с 2 С —27 9 6 5 06 1С1 0 0 3 1055 —04
92 J —  1 8 9 6 6 03 101 1 —08 1С5 6 00
95  2 -4)3 967 00 101 2 - 0  6 К  5 7 00
92  - —06 968 1 6 101 3 -4)6 1С5 8 0 1
92  / 00 96  9 1 3 101 4 —0 2 105 9 00
92  р 06 97 0 0.0 101 5 05 106 0 1 3
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Продолжение табл. Т

L , м Я, см L , м Я, см L , м Я, см L, м Я, см

1C 6,1 1,2 1(9,6 —2,0 113,1 1,1 116,6 2,2
К 5,2 1,1 1C 9,7 —1,3 113,2 0,0 116,7 2,1

1(6,3 0,4 103,8 -0 ,6 113,3 0,3 116,8 1,1
К 5,4 —0,6 1C 9,9 -0 ,3 113,4 -0 ,8 116.9 U
103,5 — 0,8 110,0 0,7 113,5 0,3 117,0 0,0

1(6,6 —0,8 110,1 0,0 113,6 -0 ,2 117,1 1.2
К 6,7 0,4 1102 -0,2 113,7 0,0 117,2 0,4

1C 6,8 0,2 110,3 -0 .6 113,8 0,3 117,3 0,5
105,9 —0,1 110,4 -  1.8 113,9 0.1 117,4 0,0
107,0 0,1 110,5 2,8 114,0 С,0 117,5 0,4

107,1 0,6 110,6 -2 .6 114,1 0,0 117,6 0,0
107,2 0,3 110,7 —  1,5 114,2 0,2 117,7 -0,6
107,3 — 0,7 110,8 -1.2 Г 4,3 — 0,5 117,8 —0,4
107,4 - 0,7 110,9 -М 114,4 0,1 117,9 -0,1
107,5 0,7 111,0 —0,5 114,5 1,1 1 18 0 -42

107,6 —0,2 111,1 0,0 114,6 1.8 118,1 0,5

10 7,7 -0 ,8 111,2 -0 ,5 114,7 2,2 118,2 0.3
107,8 — 1,1 111,3 -0 ,3 11 + 8 1.8 118,3 0,7
107,9 —0,4 111,4 -1 ,6 114,9 2,3 118,4 0,6
108,0 0,0 111,5 - 1,4 115,0 1,5 118,5 0,9

103,1 -0,1 111,6 —2,3 115,1 1,6 118,6 0,0
108,2 0,5 111,7 -2 ,7 115,2 1.9 118,7 0,6
108,3 -0 ,5 111,8 —3,0 115,3 1,0 118,8 —0,4
108,4 —0,1 111,9 -2 ,0 115,4 1.3 118,9 —0,5
108,5 0,4 112,0 — 1,8 115,5 0,8 119,0 -“0,6

1С 8,6 -0,1 112,1 -2 ,0 115,6 1.3 1 9,1 0,3
1C 8,7 —0,3 112,2 —0,3 115,7 1,7 119,2 0,0
108,8 —2,1 112,3 0,2 115,8 1,2 119,3 - 1,2

108,9
109,0

-  1.9
—  1,0

112.1
112,5

1.5
1,4

115,9 
П 6,0

0,9
1,0

119.4
119.5

- - 2.3и
109,1 -1 ,7 112,6 1,8 116,1 1.4 119,6 —  ’ ,9

109,2 -  1,8 112,7 1,5 II 6,2 1.3 119.7 1 3

109,3 1,5 112,8 2,8 116,3 1,8 119,8 —0 6

109,4 0,0 112,9 3,0 116,4 1,6 119,9 — 3  6

109,5 —0,7
1

113,0 2,8 116,5 1,8 120,0 -  ) 5
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Т а б л и ц а  8
Ординаты трека, имитирующего грунтовую дорогу

{L — расстояние от начала трека; Н — высота неровности)

L , м И , см L , м Н , см L ,  м И ,  см L , м И  у см

о . ог. о,с 5,125 0,8 10,125 — 0,7 15,125 — 3,1
0,125 —  1,5 5,25 1,6 10,25 — 1,2 15,25 — 2,7
0,25 — 0,8 5,375 1,8 10,375 - 2,5 15,375 — 2,0
0,375 0,1 5,50 1,3 10,50 — 2,4 15,50 - . 2,5
О.Гн 0,4 5,625 1,3 1C, 605 — -2.4 15,625 — 2,0
0,625 0,4

5,75 1,8 10,75 —  1,8 15,75 : — 1,3
0,75 0,2 5,875 1,9 10,875 — 3,4 15,875 — 1,1
O. S75 0.7 6,00 2,3 11.00 - 2,5 16,СО — 0,6
1, 0 } 1,4 6,125 1,8 11,125 - 2,2 16,125 0,4
1,125 1,3 6,25 1,4 11,25 - 2,2 16,25 1.1
1,25 0,9

6,375 1,2 11,375 - 3,0 16,375 2,0
1,375 0,6 6,50 1,8 11,50 - 2,9 16,50 2,3
1,50 0,9 6,625 1.4 11 625 - 2,5 16,625 2,5
1,625 0,8 6,75 0,2 11,75 - 2,7 16,75 2,3
1,75 0,4 6,875 0,2 11,875 - 3,5 16,875 2,5
1.875 0,9

7 ,СО 0,5 12,00 — 3,2 17 С С 2 4
2,0 Г 0.7 7,125 — 0.2 12,125 — 3,1 17,125 2.9
2.125 9,2 725 - 0,8 12,25 — 3,6 17,25 3,5
2 , 2 ^ 0.3 7,375 — 0,9 12,375 — - 3,4 17,375 3,9
2,375 0,5 7,50 0,6 12,50 — 3,3 17 50 3,8
2 , 5С 0,2

7.625 1,0 12,625 — 3,0 17,625 3,4
2,625 — 0,8 7,75 1.6 12,75 - 2.9 17,75 4,0
2,75 - 1,0 7.875 1,0 12,875 - 2,7 17,875 5,0
2 875 - 1,5 8,00 0.5 13,00 2,9 18,00 5,3
3.0 Л — 1,5 8.125 0.7 13,125 — 2,8 18,125 4,6
3,125 — 0,8

8,25 1,4 12,25 - 3,5 18 25 4,3
3.25 0.2 8,375 1.7 13,375 - 3,4 18,375 5,1
3 375 0,7 8,50 1,7 13,5С - 3,4 18,50 3,8
3 / ^ 0.2 8,625 0,8 13 625 — '3,5 18,625 3.0
3 675 0,0 8,75 0,7 13,75 — 3,8 18,75 2,9
3 7Г 0,0

8,875 09 13,875 - 4,3 1 8,875 3,5
3,875 — 0,7 9,00 03 14,00 — 4,6 19,00 3,9
4 ,СО - 0,9 9,125 - 0,4 14,125 — 4.7 19,125 3,7
4,125 - 1,7 9,25 — 0,2 14,25 -  5,0 19,25 3,0
4,25 — 1,7 9,375 — 0,3 14,375 -  5,3 19,375 2,8
4 , 3'?5 —  1,6
л С Г, 1 7 9,50 - 0,9 14,50 - 5,0 19,50 3,7
4,00
А  С

—  1, /  

Л К 9,625 - 0,4 14,625 - 5,2 19,625 3,7
4,0* з
Л  *7 С

— U, о
Л о 9,75 - 0,9 14,75 - 5,3 19,75 2,8

4 ,/Э
А О "7 К

—U ,о
А Л 9,875 — 1,2 14,875 — 4,2 19,875 2,8

4 ,8 /0  
5 ,СО

\J,U
0.4

/ |

10,00 — 0,7 15,00 — 3,6 20,00 2,6
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Продолжение табл. 8

L , м И , см L , м И , см L , м Н , см L , м И , см

20 125 2,3 25,75 1,6 31,375 3,7 37,CD —  1.4
2 [>,25 1,9 2 5,875 1,0 31,50 2,9 37,125 — 2,4
20,375 2,2 26,00 1,4 31,626 2,1 37,25 - 3,4
20,50 2,0 26,125 2,4 31,75 2,7 37,375 - 3,3
20,625 1,8 26,75 2,6 31,875 2,2 37,50 — 3,5

20,75 2,1 23,375 2,4 32,0 0 2,3 37,625 —  4,0
20,875 2,2 26,50 2,8 32,125 2,1 37,75 3,9
21,СО 1,7 26,625 2,7 32,25 2,1 37,875 — 4,6
21,125 U3 2 3,75 2,3 32,375 2,0 38,00 - 3,0
21,25 0,0 26,875 2,1 32,50 2,2 38,125 4,8

21,375 — 0,6 27 ,С 3 2,3 32,625 1,1 38,25 - 4,9
21,50 — 1,7 27,125 2,4 32,75 1,5 38,375 — 1,6
21,625 1,9 27,25 2,2 32,876 1,8 38,50 — 5,7
21,75 2,0 27,376 1,7 33,00 1,4 33,625 -  ь , 0
21,875 — 2,9 27,50 1,5 33,125 1,0 33,75 —  с>,3

22 . 0С - 2,7 27,625 1,2 33,2 5 U 38,875 — 7,0
22,125 — 2,4 27,75 0,0 63,375 1,3 39,СО - 7,0
22,25 - 2,1 27,875 -  0,8 33,50 1,5 39,125 — 6.7
22,375 — 3,1 28,00 —  1,0 33,625 1,2 39,25 -  5,8
22,50 — 3,3 28,125 — 0,8 33,75 0,6 39,375 —  5,3

12,623 — 2,7 2 8,25 — 0,8 33,875 0,4 39,50 — о ,3
2 2,75 — 2,6 2 3,375 - 0,8 34,00 0,0 39,625 — 5,1
2 2,875 2,9 2 8,50 — 0,3 34,125 — 0,3 39,75 — 4,2
2 3,00 — 2,7 2 8,625 —  0,4 34,25 0,0 39,875 —  4,1
23,125 — 3,0 2 8,75 0,6 34,375 — 0,5 40,00 — 3,7

23,25 — 3,5 28,875 - о,з 34,50 — 0,6 40,125 -  3,1
23,375 — 3,3 29,00 0,0 34,625 — 0,7 40,25 -  >,3
23,50 - 2,7 29,125 0,2 34,75 — 0,7 10,375 3,7
23,625 - 2,0 29,25 0,4 34,875 —  1,3 40,50 — 2,4
23,75 —  1,3 29,375 0,8 35,00 — 0,9 40,625 3.0

2 3,875 -  1,2 29,50 1,2 35,125 —  1,5 10,75 — 2,5
24,00 1,5 29,625 2,3 35,25 - 1,8 4 3,875 2 8
24,125 1,5 29,75 2,7 35,375 — 2,3 41,00 > 4
24,25 — U 29,875 2,7 35,50 —  1,5 41,125 4,1
2 1,375 - 0,8 30,00 2,9 35,62 5 —  1.1 41,25 -  5 Л

24,50 -  0,2 30,125 3,0 25,75 - 0,9 11,375 —  J .3
24,625 0,8 30,25 3,4 35,875 — 1,2 41,50 —  3 5
2 4,75 1,1 30,375 3,9 2 6,СО — 1,3 41,625 —  4,6
24,875 1,4 30,50 4,4 36,125 —  1,6 41,75 —  3,3
25,00 1,8 30,625 4,1 36,25 - 2  1 41,875 ___ 9 7

25,125 1J 30,75 4,0 36,375 —  1.7 42,00 —  1.4
25 25 2,6 30  875 3,7 26,50 — 2,3 42,125 —  1,5
25,375 2,2 31.00 3,9 26,625 - 2,7 42,25 1,7
25,50 2,4 31,125 3,9 26,75 —  2,5 42,375 -  1,3
25,625 1,8 1 31,25 3,8 36,875 — 1,5 42,5 3 0,1
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Продолжение табл. 8

L , м И , см L , м Н , см L , м И , см L , м /Л см

42,625 0,6 48,25 0,0 53,875 —  1,3 59,50 — 2,3
42,75 0,4 48,375 0,6 54,00 —  1,5 59,625 — 2,4
42,875 U 48,50 0,2 54,125 - 0,5 59,75 — 2.1
43 . С0 2,4 48,625 0,0 5 4,25 0,4 59,875 - 1.6
43,125 3,1 48,75 —  9,4 54,375 1.1 СО,СО — 2.3

4 3,25 4,1 48,875 - 0.4 54,50 0,6 60,125 2 2
43,375 3,5 49 ,СО - 0,2 54,625 0,0 60,25 - 2Л
43,50 3,6 49,125 -  0,8 5 4,75 ' 0,3 60,375 2,4
43,625 з л 49,25 - 4,1 54,875 - 0,7 60,50 - 2,2
43,75 3,1 49,275 - 1.0 55 , СО 0,2 СО,625 Г.9

43,875 2,7 49,50 - 0,8 55,125 0,2 60,75 1 5
44 , СО 2,4 49,6 25 - 0,5 55,25 0,0 60,875 -0
44,125 2,7 49,75 - 0,4 55,375 0,5 61 ,СО —  1
44,25 2,4 49,875 - 0,1 55,50 0 9 61,125 — 0,4
4 4,375 2,8 50,00 0,4 55,625 0,0 61,25 0,5

44,50 2.3 50,125 0,1 55,75 0.0 61,375 ;

44,625 3,0 50,25 0,1 55,875 — 0/4 61,50 о s
41,75 2,4 50,375 0,8 56,00 - 0,1 61,625 —0
44,875 1.7 50,50 0,4 55,125 0,0 61,75 ICO
45,СО 1,9 50,625 0,8 56,25 0,3 61,875 о 2

45,125 2,2 5 0,75 С.2 56,375 0,0 62,00 о ;

45,25 2,4 5 0,875 — 0,2 56 , 5 J 0,0 62,125 0 2
45,375 2,3 51,СО 0,0 56,625 0,0 62 25
45,50 1,9 51,125 0,3 56,75 0,5 62,375 -

45,625 2.7 51,25 0,8 56,875 1,1 62,50 -  1,0

45,75 2,2 51,375 0,7 57,СО 0,8 62,625 — I **

45,875 1,7 51,50 0,0 57,125 0,7 62,75 -  ! ,ь
46 ,СО 0,5 51,625 0,5 57,25 0,6 62,875 —  0,7
46,125 0,0 51,75 0,9 57,375 0,8 63 ,СО - 0 .

45,25 - 1.1 51,875 0,7 57,50 0,4 63,125 0 0

46,375 - 1,3 52,00 0,3 57,625 1,2 63,25 0 2
46,50 — 0.5 52,125 0,3 57,75 1,6 63,375 0 3
46,625 — 0,5 52,25 0,2 57,875 2,2 63,50 - 0  3
46,75 — 0,7 52,375 0.2 Е 8 .С 0 2,4 63,625 — 0,4
45,875 — 0,2 52,50 0,0 58,125 1,7 63,75 —0 1

47,00 0,0 52,625 0,0 58,25 1,5 63,875 — 0,2
47,125 0,7 52,75 0,1 58,375 1,1 64,00 — 1.0
47,25 1.4 52,875 09 58,50 0,9 С 4,125 -  1Л
47,375 0,9 53,00 0,6 58,625 0,6 64,25 — 0,s
47,6 С 0,5 53,125 - 0,2 58,75 0,4 64 375 -  o , )

47,625 0,7 5 3.2 6 — 1,0 58,875 0,3 64,50 -  0,3
47,75 0,0 5 3,375 - 1,2 59 ,СО -  0,5 64,625 - 0,5
47,875 0,0 5 3,50 — 0,9 59,125 -  1,7 6 4,75 - 0  "

48,00 0,3 53,625 — 0,8 59,25 —  1,0 6 4,875 - O S
48,125 — 0,1 53,75 — 1,0 59,375 - 1,9 65,0 0 — 0,5
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Продолжение табл 8

L , м Я , см L ,  м Я , см L , м Я, см L , м / / ,  см

65.125 - 0,6 70.75 0,0 75,375 0,8 82,00 — 2,4
65,25 — 0,9 70,875 - 0,3 73,50 0,0 82,125 — 2,6
63,375 — и 71,03 0,0 76,625 0,0 82,25 2  Л
6 5 5 0 —  1,0 71,125 — 0,1 76,75 0,0 82,375 2,4
65,625 -  0.2 1 71,25 0,6 76,875 —  0,7 82,50 —  1,3

65 75 1,0 71,375 и 77,03 - - 1,6 82,625 - 0,6
65 875 1.0 71,50 0,9 77,125 — 2,2 82,75 11
66,00 1,2 71,625 1,4 77,25 - 2,3 82,875 — 0,9
66,125 1,4 71,75 и 77,375 - U 83,00 - 0,3
66,25 0,5 71,875 1,9 77,53 —  2,3 83,125 0,0

66.375 0,7 72,00 2,5 77,625 — 2,8 83,25 0.0
66.50 0.6 72,125 2,9 77,25 - 3  0 83,375 0.0
66,625 0,9 72,25 2,7 77,875 - 3  8 83,50 — 0,2
6 6,75 1,8 72,375 2,7 78,00 - 4,2 83,625 — 0,2
66  875 2,2 72,50 2,3 78,125 — 4.6 83,75 0,8

67 00 1,9 72,625 2.8 78,25 - 4,8 83,875 18
67.125 1,7 72,75 3,1 78,375 — 1,6 84,00 Ю
67.25 0,6 72,875 2,9 78,50 — 5,1 84,125 2.0
6.7 375 0,0 73 ,СО 2,2 78,625 — 5,1 84,25 17
67.50 — 0,4 73,125 18 78,75 — 5,8 84,375 13

67.625 —  1.8 73,25 1.7 78,875 —  6,3 84 50 0,4
67.75 — 1,8 73 375 2.6 79 0 3 - 6,3 84,625 0,2
67 . 8^5 — 1,9 73 50 2.8 79,125 - 5,9 84 75 0,6
68 01 2,3 73.625 3,4 79,25 - 5.1 84,875 10
68,125 2,1 73,75 3,4 79,375 — 4,8 85 ,СО ’  ,7

68 25 —  1,6 73,875 3,5 79,50 - 4,0 85,125 2,6
68 375 — 0.9 74,00 3,1 79,625 - 4,0 85,25 2,9
68,50 — 0,7 71.125 3.3 79.75 - 3,8 85 375 3 3
68,625 — 0,4 71,25 3 2 79,875 — 4,1 85,50 3 6
6 «  75 - 0,2 74,375 2,7 80 0 3 — 4,4 85,625 3 2

68 ,8"5 0,2 7150 3,2 80,125 — 4,0 85,75 2,8
F9 0 —0 3 71625 2.6 8 3,25 - 3,6 85.875 2,4
60 . ’  25 —0 1 71 7 5 2 0 8 0375 - 3,6 86,03 19
64 25 - 0.3 74,875 2,2 80,53 — 3,9 86.125 16
69,375 — 0,5 75,00 2,3 80,625 — 4,3 86,2 5 0,8

69,50 0,4 75,125 2,7 8 0,75 — 3,4 83,375 0,5
69,625 0 3 75,25 2,8 8 0,875 — 2,3 83,60 13
63,75 0,8 75,375 2,5 81,00 —  15 83.62 5 15
6Э.875 1,0 75,50 2,3 81,125 —2,0 56,75 13
70.00 1,0 75,625 2,7 81,25 — 2,2 8 S.875 15

70,125 1,0 75.75 2,5 81,375 - 2,4 87,00 13
70.25 0,9 75,875 2,2 81 , 5 ) - и 37,125 1,3
70.375 0.7 76,00 2,1 81,625 - 2,1 87,25 0,7
70.50 0,5 76,125 1 6 81,75 — 2,0 37,375 1,2
70.625 0,9 76,25 11 81,875 - 2,0 37,50 1,1
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М

87 625
87.75
87.875 
88.СЭ
88 125

88.25
88.375 
88 50
88.625
88 75
88.875
89,00
89.125
89.25
89.375
89 50 
89 625 
89 75
89 875 
9003
9 3,125
90.25
90 375 
90 50
90 625
90.75
90.875
91 00
91.125
91.25
91.375
91.50
91.625
91.75
91.875
92 03
92.125
92.25
92.375
92.50
92.625
92.75
92.875 
S300
93 125

П р о д о л ж ен и е  табл 8

И , см

1 8
1.7
1.5 
1,2

—0 4

—0Л 
0,3 

~  02 
0.7 

— 1 0
—  0,8 
- 0,9 
- U  
—м  
— 2,0

- 2,5 
— 2,9 
— 4,2 
— 4,4

3.7

— 3,1
- 2,1
-1.8
—  1,4
—  1 5

- 0,7 
06 
07  
06 
1 О

0,3
1,1
1,3
20
2,2

2,1 
1 9
1.9
1.9 
2,2

2.5 
1,2 
1 О 
0,7
06

L, м

93.25
93.375
93.50
93.625
93.75

93,876
94 00
54.125
54.25
94.375

94,сО
94.625
94.75
94.875
95 03
95,1215 
95 25
95.375 
95 50 
95 625
95 75
95.875
96.00
96 125
96 2э
96.375
96.50
96.625 
9 5,75
£ 5,875
97.00
97.125
97.25
97 375
97.50
97.625
97.75
97.875
98.00
98.125
98 25
98.375 
98,53
98.625 
98 75

Н, см

0,8 
06  
07 
1.0 
1 2

0,9
0 6
00

- 0,2
- 0,2

0,0 
0,0 

— 0,1 
— 0,2 

00

0,1
02
0 1 
04 
2,1

2,5 
2 0  
2 1
1 7 
20

2 2 
1 8 
2 1 
2,0 
1,4
1 О 
0,8 
04 
07 
0 0

-4) 1 
ОО 

—0,4 
-0 8  

1

—  1 О
—аз
—0,9
—0,7 
—0,7

L, м

98 875 
99,03
99  125 
99 25
99,375

99,50 
99 625
99,75
99  875
100 00
КО 125 
1 СО 25 
КО 375 
100 50 
100 625

100 75 
100875
101 СО 
101 125
131 25

101 375 
101 50
101,625 
101 75
101 875

102 СО
102.125 
102 25 
102375 
102 53

102 625 
102 75
102 875
пас о
П  3,125

1С3 25
103 375 
103 53 
103625
103 75

103,875
104,00
104.125
104,25
104 375

//, см

- 1  5 
— 2 О 
-42 4 
- 3  2 

30

— 26 
— 26 
— 27 
-3  1 
— 2,8

— 35 
— 4,2 
— 4,8 
— 50 
- 3  8

-2 ,9
2.5 

—22 
-1 6

1 1
—  1 7
-  08 
— 04 
- 0  5

00

06 
05 
1 4 
1 5 
1 8

2.6 
2,8
3.3
38
4.0

39
33 
3 1 
2,9
2.4

28
34
4.4
5.1 
47

L> м

104.50
104,625
104.75
104 875
105 00

105 125
105,25 
105375 
1C 5,5 9
1С 5,625

105.75 
К  5,875 
1С5 С0
IС 6 , 125 
К б  25

106 375
106.50 
105 625
106.75 
К б  875

107 00 
107 125 
107 25
107.375 
107 £0

107 625 
*07 75
107 875 
К З  00 
К З  125

1С8 25
108 375 
108 50 
108 625 
103 75

108 875 
К  9 00 
1С9 125
109 25
109.375

JC9 50 
109 625 
10975 
1С9 875 
11000

И , см

50
6 5
56
57 
5 3

43
18
40
3,2
22
3,0 
I ь 
1 3 
1 7 
1 2
1 3 
1 2
0 9
07  
О 8
0 2  
О 1 
00

— 0,2 
-  0,8

—  1,0 
0 4  
0,4 
0,6 

—07

- 0 6  
О i 

- 0 6  
— 0,9 
—06

0,1
—0 5
— 0.5
—0.4

ОО

О 5 
0 4 

—06 
—О 4 
—О 2
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Продолжение табл 8

L, м И, см L, м Н, см L, м И, см L, м Н, см

/,"0.125 0,0 115,75 0,5 121,375 0,9 127,а -<0,6
110,25 -0,7 115,875 1,0 121,50 1,0 127,125 -1 ,0
110,375 -1 ,9 116,00 1,2 121 625 0,4 127,25 1,2
ПО 50 - 1,7 116,125 1,3 121,75 0,3 127375 -1.6
110 625 - 2,7 116,25 1,4 121,875 0,2 127,50 -2,4

11075 -3 ,5 116,375 и 12 2,00 0,0 127,625 3,0
П 0,875 — 3.7 115,50 2.8 122,125 0,2 127,75 — 3,4
1 1 1  по — 4,1 116,625 2,4 12 2.25 0,3 3 27,875 -3 ,4
111 125 — 4 5 116,75 22 12 2,375 — 0,4 128 03 — зл
111 25 - 4  8 116,875 1,3 122,53 -1.1 128Л25 -3 ,1

111 375 — 48 117,СО 09 1 22,625 —  1,3 128,25 -2,8
111 50 — 50 117,126 0,6 152,75 -  1,4 12 8,375 -2 ,3
111 625 -4 ,8 117,25 0,6 122,875 -1 .8 12 8,50 -2 ,3
111 ^5 4,6 117 375 -0,1 123X0 — 2.7 12 8.625 - 1,7
111 475 4.7 117,5 0 0,3 123,125 — 2,6 12 8,75 -1 ,4

112 00 - 4 8 117,525 02 123,25 — 2,4 128 875 1,9
112 125 49 117,75 0,3 123,375 -2,2 129,03 1,7
112 25 —  4,7 117,875 0,6 123,50 — 1,7 129,125 1.7
112,375 - 5  0 118,00 0,4 123,625 — 1,4 129,25 1,2
П 2 — 46 118,125 0,5 123 75 —  1,3 129,375 0,6

112 Ь25 -3  8 118,25 1,4 123,875 0,4 129,50 0,0
112^5 — 32 118 375 1 4 121,00 00 129,625 0 3
11 ч *75 *> 7 118,50 1 4 121,125 -0 ,7 129,75 0,8
1 п  iifl - 3  1 118,625 1,5 124 25 ~ 0 8 129,875 1 8
11)125 30 1 18,75 1,7 124,375 -С 4 130 00 2,2

1 '3 25 -  2,8 118.875 1,6 1 24 50 — 03 100,1125 2,0
113 375 -  1 7 119,00 1 5 124 0 25 0,0 130,25 1,3
113 с0 1 7 119/25 1 7 121 74 — 0,1 130 375 0 7
113 <>25 I 5 119.25 20 121875 -0,4 150 50 0.7
11 з " 5 —  1,0 119,375 1,6 125,00 - 0,8 13 0,625 0,8

11° 575 —  I 0 119,50 2 4 125 125 — 09 130.75 0,1
1 1 4 7 0 -1 7 119,62 5 3 3 125,25 -1,4 130,874 0.0
114 25 —  1 7 119,75 ,3 7 125,375 — 2,0 131 СО ОП
11125 —  1 9 119,875 3.8 125,50 2.1 131,125 0,8
114,375 — 0J 120,0 0 3,2 125,625 — 2,2 131,25 1.0

114,50 0,0 120,125 2,9 12 5,75 — 1,8 131,375 1.5
114,625 0,0 123,25 2,8 125875 — 0,8 131,50 1,6
114,75 0,3 3 20,375 2,5 126,00 —  1,3 131,625 2,0
114,675 1,0 120,50 2,8 125,125 —  1,2 131,75 2,0
115.0D 1,9 120,625 2,4 126,25 —  1,1 131,875 2,0

115.125 2,0 120 75 1,9 126X75 —  1,0 132,00 2,3
115,25 1,8 120,875 1,6 125,50 0,0 132,125 2,9
115 375 и 121,00 2,0 126,625 0,0 132,25 2,4
115 50 1,1 121,125 1,8 126,75 0,0 13 2,375 U9
115.625 0,9 121,25 1,4 126,875 — 0,9 15 2,50 1,7
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Продолжение табл 8

L, м Я, см Z., м Я, СМ L, м Я, см L, м Я, см

132,625 1,7 138,25 — и 143,875 1.0 1А 9,50 —  1.0
132.75 1,8 128,375 -0 ,9 144,00 0,9 U 9,625 -0,3
132,875 2,3 138,50 -0 .8 144,125 1 .2 149.75 -0.3
133X0 2,3 138,625 -0,3 144,25 1.3 149,8/5 -0.4
133,126 1,9 138,75 0,3 144,375 1,0 150,00 -0,9

133,25 2,6 138,875 0,6 144,50 1,4 150,125 4J5
133,375 3,5 130,00 0,9 144,625 1,8 150,25 3,4
133,50 3,5 139,125 0,0 144,75 1,9 150,275 2.4
133,625 3,8 130,25 —  1,1 144,875 1,8 150,50 2J
133,75 4,5 139,375 -0 ,9 145,00 1,4 150,625 2,8

133,875 3,9 139,50 —1,2 145,125 1,6 150,75 2,4
131,СО 3,0 139,625 —  1,3 145,25 1(,2 150,875 1,9
134,125 3,2 139,75 — 2,1 145,375 1,0 151,СО 1.4
134,25 3,4 139,375 —  1 ,6 145,50 0,5 151,125 1.3
1 34,£ 75 3,4 140,00 ■—0,9 145,625 1.0 151,25 1.7
134,(50 3,8 140,125 -1,4 145,75 1.0 151,375 1.7
134,625 4,2 140,25 — 1,0 145,875 05 151,50 1.4
134,75 4,1 140,375 —0,3 14S,C0 1.3 151,625 1,5
134,875 3,9 140,50 -0 ,9 146,125 1,0 151,75 1.4
135,00 3,6 140,625 -1.2 14 3,25 1,1 151,875 1,4
135J25 3,2 140,75 — 0,5 146,375 1,2 152,00 1,1
135,25 2 ,8 140,875 0,4 143,50 1,1 152,125 0,3
135,375 2,6 141,00 0,4 146,625 0,6 152,25 0.8
135,50 2,0 141,125 1,3 146,75 0,8 152,375 0,2
135,625 2,2 141,25 1,1 143,875 1,3 152,50 0,2
135,75 1.8 141,375 0.7 147,00 1,0 152,625 0,5
135,875 1,1 141,50 0,3 147,125 0,4 152,75 ОД
133,00 1,0 141.625 ! —0,5 147 25 —0,3 152,875 —0,6
136,125 1,1 141,75 - 1,4 147,375 —0.1 153,00 -0,9
136,25 0,1 141,875 — 1,5 147 50 0 ,0 153,125 — 0 ,6

136,375 0,2 142,00 1,2 Н7,625 — и 153,2 5 —0,7
136,50 0,2 142 125 -0,8 147,75 — 1,5 153,375 —1,5
135,625 0,0 14 2,25 -0,3 147,875 -0,9 153,50 —1,7
133,75 0,3 Н 2,375 -0,2 148,00 -0,4 153,625 —1,4
133,875 —0,7 142,50 0,5 148,125 —0,5 153,75 —0,5
137,00 — 0,3 142,625 0,6 148,25 -0,5 153,875 —0,2
137,125 -0 ,3 142,73 1.4 148,375 - 0 , 1 151,СО 0,0
137,25 — 0.1 142 875 1,5 148,50 -0,4 154,125 —0,3
137,375 — 0,3 143,00 I 0 148,625 —0,1 154,25 0,0
137,50 0,0 143,125 0,9 148,75 0,5 154,375 —0,2
137,625 —1,1 143 25 0,9 148,875 0,7 154,50 —0,8
137,75 — 0,7 143,375 0,7 149,0 0 1.4 154,625 —0,4
13 7,875 — 0.5 143,50 0,6 149,125 1.3 154,7 5 —0,8
13 3,00 -0 ,6 14 3,625 0,1 149,25 0,5 154,875 -  0,8
13 3,1125 0,0 14 3,75 0.4 149,375 0,0 155,00 — 0,8
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Продолжение табл 8

L , м И % см L , м И , см L , м И , см L , м Н , см

155,125 — 1,5 160,75 - 0,5 166,375 - и 172,00 2,2
155,25 — 1,7 160,875 0,0 166,53 — 1,2 172,125 1,9
155.375 — 2.0 161 СО 0,7 166,625 - 1,0 172,25 26
15550 —2 8 16J 125 2,5 165,75 — 0,8 172,375 3 1
155 m — 2,9 161,25 3,0 165,875 —1 6 172,50 16

155,75 — 3,6 161,375 37 167 03 — 1,5 172 625 3 8
155875 — 4.3 131,50 3,6 167 125 — 0,5 172,75 4 1
15503 — 4,4 131 625 4,3 16725 0,0 172 875 32
155 125 — 4,5 151,75 4 1 167 375 0,3 173,00 3 0
1Е В 2 3 —4 6 151,875 39 167 50 0 5 173 125 3 1

155 375 —4 2 16200 34 167 625 06 173 25 29
156 50 —3 3 162 125 2 5 167 75 05 173 375 2 6
156625 —3 7 162 25 28 167 875 0,5 173 53 2 0
156 75 —37 162 375 2 2 168,00 05 173 625 1 1
156 375 — 3,3 162,50 1 8 168 125 02 173 75 1 1

157,60 — 4,0 162,625 1,8 168,25 - 0,4 173,875 1 8
157,125 — 3,6 162,75 0,9 168 375 — 0,2 174,00 2s3
157,25 —3 8 162,875 1,3 168,50 0,0 174,125 25
157 375 — 3.5 163 00 1,1 168. С25 0,9 174,25 2,2
157 50 — 4,3 163 125 0,8 168,75 1,2 174,375 2 6

157,525 — 4,5 163,25 0,2 168,875 0,9 174,50 2,2
157 7*5 — 4,6 163 375 - 0,6 169 00 0,0 174,625 1 9
157 875 — 4.4 163,50 - 4)9 169 125 — 0,2 174,75 1 8
158,00 — 4.1 163,625 — 1,0 169,25 0,0 174,875 1 2
158.125 —3 0 163 75 —  1 5 169,375 0,0 175,00 0 8

158 25 —3 1 163,875 —  1 4 169,50 0 0 175,125 05
153 375 - 3,7 164 СО —1 5 1 69,625 — 0,2 175 25 03
158,50 - 3 2 164,125 — 1 5 169,75 0 0 175 375 05
158625 - 2 9 16425 — 17 169,675 0 0 175 50 0 9
158 75 - 3  1 164,375 —22 170,СО 0,5 175 625 1 0

153875 - 3  1 164,50 — 2,4 170,125 0,3 175,75 20
159,00 - 3,0 164,625 —26 170,25 и 175 875 2 7
159 125 —32 164 75 —23 170 375 и 176 С 3 27
15925 —4 1 164 875 - 1,8 170 50 1, ? 176 125 25
1519 375 - 4  5 165 00 —20 170,625 1 9 176 25 2 8

159,50 - 3  5 165 125 —  1 2 170,75 1,5 176 375 2 9
59 625 ^ 3  6 16525 - 0 8 170 875 2 4 176 50 3 1

15975 —32 165 375 — 1,4 171 00 26 176 625 2 1
150 875 —29 165 50 - 1  8 171 125 29 17675 26
160 00 —28 165 625 —  1 7 171 25 2 1 176 875 2 2

169 125 2 5 166 75 — 0,7 171 375 1,7 177 00 2 1
160 25 2 5 165 875 —0 4 171,50 1,6 177 125 25
160 375 - 2  9 1^600 - 0  5 171,625 1 9 177 25 1 7
160 50 - 1  6 166 125 0 0 171,75 1,5 177,375 - 0,1
160675 1 4 166 25 —0  8 171 875 2,2 177 50 - 0,2
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Продолжение табл. 8

L , м Я , см L, м Я , см L , м Я , см L , м Я ,  см

177,625 0,0 183,25 2,0 188,875 — 1,9 194,50 — 0,8
177,75 0,0 183,375 1,9 189,СО - 2,4 194,62 5 — 0,9
177,$75 0,0 183,50 2,9 189,125 — 3,3 194,75 —  1,0
178, 0 J — 0,3 183, 6$  5 3,0 189,25 — 3,6 194,8 7Ь - 0,4
178,125 - 0,1 183,75 3,2 189,375 — 4,1 195,00 — 0,7

178,25 0,0 183,875 3,5 189,50 — 4,0 195,125 — 0,4
178,875 — 0,7 184,00 4,1 189,625 - 3,2 195,25 — 0,3
178 m —  1,1 184,125 3,9 189,75 — 2,4 195,375 — 0.7
178,625 — 2,0 184,25 4,0 189,875 — 1,9 195,50 ■ — 0,8
178,75 — 2,2 184,375 3,8 190 00 —  1,4 195,625 — 0,6

178,875 —2 5 184,50 3,5 193,125 —  1.9 195,75 0.0
179,00 - 3,1 1184,625 3,8 19 3,25 — 1J 195,875 0,5
179,125 — 2,6 184,74 3,5 19X375 —  1.2 195,00 - 0,5
179,25 — 2,2 184,875 3,1 19 0,50 —  1.0 196,125 —  1.2
179,875 - 2,0 186,00 2,2 19 3,625 — 0,3 196,25 -  19

179,50 — 2,1 185,125 1,3 190,75 0,0 196,375 — 3,0
179,625 — 1,8 186,25 0.7 190,875 0,2 12 6,50 - 3,9
179,75 —  1J 185,375 0,4 191 00 0,3 126,625 —3 6
179,875 —  1,7 185,50 0,7 191,125 0,3 12 6,75 — 3.8
1РООО — 0,9 185625 0,0 191,25 1,1 12 5, 87-5 — 2,5

180 125 —0 5 135 75 — 0,2 191,375 1,3 197,0 3 — 2.6
180 25 0,1 185,875 — 0,9 191,50 1.8 197,125 - 2,5
180 375 0,0 18 3,00 — 1,2 191,625 1.8 197,2 5 — 2,1
180,50 - 0,6 186,125 — 1,6 191,75 2,3 197, 3 /5 - 2,3
180 825 — 0,4 186,25 — 0,7 191,875 2,1 197,50 - 2,7

18375 0,0 183,375 —  1,2 192 03 2,8 197,625 : —2 8
1 80,875 — 0.1 186 50 —  1,2 192,125 2,7 197,75 — 3,5
181 00 — 0,2 186,625 —05 192 25 2,7 197,875 — 3,1
181,125 0,5 186,75 — 0,5 192,375 1,5 198,00 — 2,9
181 25 0,1 18)5,875 0,0 192 50 0,7 198,125 — 2,5

181 375 — 0,1 187,03 — 0,4 192 625 0,7 198,25 - 2  5
181, 53 1.0 187,125 - 0,9 192,75 0 8 198 375 —2 3
18 ! 625 0,6 187,25 -  1 0 192 875 0,7 19 3,50 2,0
181 7 ' 1 0 1 87 375 —  1,4 193,СО 0,3 193,625 - 2,0
1818^3 1 6 187,50 -  0,9 193,125 0,6 193,75 — 1,8

182,03 1,5 187 625 - 1  3 193,25 0,3 198,875 —  1.1
182,125 1.4 87,75 - 1  8 193,375 0 2 199,СО — 1,0
182,25 1,0 1Я7 875 ; — 2,1 193,50 0 4 199,125 - 0,3
182,375 0,3 188,03 -  2,1 193,625 0,8 199,25 0,7
182,50 — 0,1 188,125 - 2,1 193,75 1 5 199,375 0 8

182,625 — 0,1 188,25 — 2,0 193,875 1 6 199,50 0,0
182,75 0,3 188,375 — 1,3 194,00 1,3 199,625 0,6
182,875 1,3 188,50 —  1,0 194,125 0.5 199,75 0,8
18300 1,6 188,625 - 1,0 194 25 0,0 199,875 1,3
188,125 2 0 188,75 - 1,9 194,375 — 0,6 200,00 1.4
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Продолжение табл 8

L , м И , см J L , м Н , см L , и Н , см L , м И , см

200.125 2.0 2 3 5,75 -1 .9 211,375 1.0 2,17,00 1.6
2 0055 2.1 2 3 5,875 - 2.3 211,50 и 217.126 1.3
200,375 1,7 235,00 - 2,7 211,625 0,0 217,25 1.3
200,50 2,3 235,125 - 2,6 211,75 0,5 217,375 1Д
200,625 2,5 2 D 3,25 - 2,7 211,875 од 217,50 1.6

2С0 75 2,0 20 3,375 - 2,4 212,00 0,0 217,625 1 2
200,875 1,2 206,50 - 2,6 212,125 0,2 217,75 0,9
201,00 1,6 233,625 — 3,2 212,25 0,0 217,875 0 3
2С 1Д25 0,9 2С6.75 - 2,6 212,375 — 0,4 218,00 0,0
2С 1.25 1,3 2С 6,875 — 1,9 212,50 — 0,3 218,125 —05

201,375 2,0 207,00 - 1,6 212,625 - 0,9 218,25 —ОД
201,50 1,2 207,125 - 1.2 212,75 - 1.5 218,375 —0 9
201.625 - 0,2 207,2 5 - и з 212,875 —  1,5 218,50 — 0,3
201,75 - 0.2 207,375 - 1.0 213,00 —  1.9 218,625 —  1 4
201,875 0,4 207,50 — 0,8 213,125 - 2,2 218,75 -1  1

202.00 0,0 20 )7,625 —  1,0 2 13,25 — 2,0 218,875 —  1.3
202,125 — 0,8 207,75 —ОД 213,375 — 2,3 219,СО —  1 6
20 2,25 - 0,7 207,875 0,0 213 50 — 2,0 219,125 - 1  5
202,375 —  1,2 208,00 0,8 213,625 - 1.8 219,25 —  1 0
202,50 — 2,3 208,125 0,2 213,75 —  1.1 219,375 -  0 6

202,625 -  3,1 208,25 0,5 213,875 —  1.1 219,53 —  1 0
20 2,75 - 3,0 203,375 0,6 214,00 — 1.0 219,625 - 0  9
2С 2,875 — 2,2 208,50 0,3 214,125 0,0 219,75 —  1.1
2С 3,00 - 1,8 233,625 - 0,2 214,25 —0  2 219,875 1 8
203,125 — 2,3 , 203,75 — 0,5 214,375 — 0.5 220 ,С 3 —  2 2

203,25 — 2,5 208,875 0,0 214,50 - 0,7 220 , U  5 -  1,9
203,375 — 1,5 209,00 0,0 214,625 —  1,0 220,25 —  1 3
203,50 —  1,2 209,125 — 0,4 214,75 —  1.2 220,375 —  1 7
2С3 625 -  1,2 209,25 - 0,7 214,875 —  1,5 2 20 50 - 2 1
203,75 - 1,6 209,375 — 0,4 215,00 -  2 3 220 625 —  1 7

20 3,875 - 1,4 209,50 - 0,3 215,125 —  1.9 220,75 — 1,2
204,00 —  1,5 209,625 0,2 215,25 —  1.3 220 875 — 0,7
204,125 - 1,2 209,75 0,5 215,375 —0 4 221,00 0 )

204,25 — 1, 8» 209,8 75 0,6 215,50 0,0 221 125 0,5
204,375 — 2,0 210,03 0,3 215,625 0,7 221,25 i 3

204,50 - 2,3 210,125 - 0,4 215,75 1,1 221,375 1.6
204,625 — 3,0 210,25 0.0 215,875 и 221,50 1 б
204,74 - 2,9 210,375 0,4 216,00 1.9 221 625 2,2
204,875 — -3,2 210,50 1.0 216,125 2,0 221,75 2,9
205,00 — 3,0 210,625 0,8 216,25 1Д 221,875 2,6

205,125 — 2,9 210J 5 0,8 216,375 1Д 222 , 0 ) 2,3
205,25 - . 2,9 210,875 0,2 216,50 0,6 222Д 25 1.8
205,375 - 3,6 211,00 0,0 216,625 0,8 222,25 2.0
2С5 50 — 2,8 211,125 0,6 216,75 0.9 222,375 1.9
205,625 - и 211,25 0,5 216,875 1.6 222,50 2,6
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Продолжение табл. 8

L , м Я , см L , м Я , см L,  м Я см L , м Я , см

222,626 3.2 227,00 — 0,4 231,375 2,3 235,75 3,0
222J 5 3,5 2 27,125 -  0,5 231,50 1.7 235,875 3,7
222,875 3,1 2 27,25 — 0,2 231,625 1,7 226,00 3,7
223,00 3.2 2 27,375 0,1 231,75 1.2 236,125 3,6
223 125 3,0 227,50 0,4 231,875 и 236,25 3,0

223.25 2,3 227,625 0,2 232,00 0,9 236,375 2,8
223,375 2.8 227,75 0,1 23 2,125 0.1 236.5С 2,2
2l2S 50 3,1 227,875 1,0 232,25 0,7 236,625 1,9
223,625 2,5 2(2.8,00 1,5 232,375 0,8 2 33.75 2,1
223 75 3,1 223,125 1,8 232.50 1.5 215,875 2,1

223,875 3,3 2 28,25 1.8 232,625 1,4 237,00 2,6
224.00 2.8 2 28,375 1,3 232,75 1,2 237,125 2,3
224 125 2.6 2 28,50 1,2 2 32,875 1.5 237,25 2,7
224 25 2.7 228,625 1,6 2 33,00 1,0 237,375 2,6
224 375 2,8 228,75 1,7 233,125 1,6 237,50 1,8

224 50 2,6 2 28,875 1,4 233,25 1,3 2 37,625 0,6
224.625 2,5 2 29,00 1.0 2 33,375 0,9 2 37,75 0,5
224,75 1,9 229,125 1,5 2 33,50 1,4 2 37,875 0,3
224 Ь75 1,8 2 29,25 1.2 2 33,625 0,6 2 38,СО 0,2
225 00 2,0 2 29,375 1.3 2 33,75 0,7 238.125 — 0,4

225,125 1,4 229,50 1.3 233,875 0,6 238,25 — 0,7
225,25 1.5 229,625 0,5 2134,00 0,0 2 38,375 —  1,1
225,375 1,5 229,75 1,0 234,125 — 0,5 $ 38,50 — 0,9
22)5,50 1.1 229,875 1,3 234,25 0,0 238,626 —  1.4
225 025 1,0 230,00 1,7 234,375 0,0 238,75 —  1,8

225 75 0,1 230,125 2,4 234,50 - 0,2 238,875 — 2,2
225 075 0,2 23025 3,6 234,625 0,6 239,00 — 2.9
226 00 05 2 30,375 3,2 234,75 0,7 239,125 - 3,4
226.125 0,5 2 30,50 3,5 234,875 1.1 239,25 - 3.3
220 25 0,0 , 2 30,625 3,9 235,00 1,6 239,375 — 3,6

226 375 — 0,5 230,75 2,9 235,125 1,8 239,50 -  - 3.5
226 50 0,5 2 ? 0,875 3.1 235,25 1.9 239,625 - 3.9
226.625 — 0,9 231,00 2,8 235,375 1,6 239,75 — 3.9
226 75 — U 231,125 2,0 235,50 1,7 239,875 - 3.3
226 875 0,5 231,25 1.9 235,625 2,7 240,00 ~ 3.0
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П РИ ЛОЖ ЬаИ Г 6 
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ И ОЦЕНКИ ПАРАМЕТРОВ ВИБРАЦИИ

Марка и номер машины ___________ _ ________________________________ _
Год из! отопления_____________________________ ____________________ ___
Аварка и номер двигателя _________ _________________________________ __
Состав агрегата ____ _ _ _ _________ ______ __________________________ __
Число отработанных м лочасон ________ _______________________________
Давление в шинах ,____________________ ____________________ _________
Вид выполняемой работы _________________________________
Скорость движения__________________________________________________
Место проведения испытании _________________________________________
Наименование измерительной аппаратуры

Мс сто установки датчика, 
направление измерении

Среднее квадратическое значение ускорения мс в ок 
тавных полосах со с родне геометрическими частот ши 1 ц

2 4 8 1 > 1 )

Сиденье оператора, верти 
кально

Рабочая площадка, верти 
кально

Продо жжение

М(Сто установки датчика, 
направление измерения

Сроднее kiадратическо^ значение виброскорости м с а 
окгавных полосах со среднегеометрическими часто ами Г и

1 > 31,5 f3 12г °50

Рулевое колесо 
в плоскости управляющего 

воздействия
перпендикулярно плоскости 

управляющего воздействия

Исполнитель Дата
фамилия подпись
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ПРИЛОЖЕНИЕ 7 
Справочное

РАСЧЕТНЫЕ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА
Т а б л и ц а  9

Почвишо климатическая Наимснонанш пр^дстапи 
тольно о пункта

Расчетная температура 
почдуха, С

зона
Теплым
период

Холодный 
nv рнод

Северо-Западная Архангельск, Ленинград, 
Мурманск

25 —  32

Центральная Москва, Рязань, Брянск 29 —27
Волго Вятская Киров, Нижний Новго

род, Чебоксары
23 —J  >

Центрально-Чернозем
ная

Курск, Тамбов, Воронеж 29 27

Поволжская Волгоград, Самара, 
Саратов

33 2^

Севсрокавказская Ростов-на-Дону, Красно
дар, Ставрополь

32 — 22

Уральская Свердлоцск, Челябинск, 
Ореь бург

31 —• 3

Западно Сибирская Нс вс: и бирс к, Омск, 
Томск

28 —  №

Восточно-Сибирская Красноярск, Иркутск, 
Чита

27 —

Дальневосточная Владивосток, Хабаровск, 
Магадан

28 — 35

Донецко-Приднепров
ская

Полтава, Харьков, 
Днепропетровс к

31 —21

Юго-Запарная Киев, Львов, Ужюрщ 29 —2
Южная Одесса, Симферополь, 

Кишинев
32 —  Ь

Прибалтийская Вильнюс, Рига, Таллинн 26 — г ,

Закавказская Баку, Ереван, Тбилиси 26 -10
Среднеазиатская Ашхабад, Ташкент, Вет

ке к
39 —2

Казахстанская Актюбинск, Семипала
тинск, Алма-Ата

33 'Щ

Белорусская Брест, Минск, Витебск 27 -2 6
Крайне северная Якутск, Салехард, 

Анадырь
28 —55
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8 
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ МИКРОКЛИМАТА

Название и марка м аш и н ы __________________________________
Время (местное) и место проведения измерений_______________

Вид работы (состаз агрегата) _______________________________________
Отработано могочасов ___________________________________
Направление ветра и с о л н ц а _______________________________________

относительно направления движения машины
Состояние кабины и средств нормализации микроклимата _____________

На ими .ос анис показателя
Результат
измерения

1еплый период года
1 Мс иорологические условия

гем шратура наружного воздуха / (Мр °С 
о I носи тельная влажное 1ь воздуха 
(f, 1о
скорость ветра и, м/с 
походные условия

2 Микроклимат па рабочем месте 
темшратура воздуха в точках 1 - 7 ,°С 
/«
6
t y

h
h
h
(ре>няя leMiiepaiypa воздуха, °C
в̂н

оросительная влажное ib воздуха 
в точке 7 q7, %

скорость движения воздуха в гоч 
ке 7 V ?, м/с

ратина 1емперагур возфха v io 
лови и ног оператора, °С

Разность между темпера гупой воз 
духа в кабине и снаружи, °С

\  С  “   ̂ В I  ̂ п  р

3 Средневзвешенная jeMnepaiypa 
внуфенних поверхностей кабины, °С

Ойенойиы \ 
показатель

Исполни ie 1Ь Дата
фамилии, подпись



ГОСТ 12.2,002—91 С. 55

ПРИЛОЖЕНИЕ 9  
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ СОДЕРЖАНИЯ ПЫЛИ В ВОЗДУХЕ
РАБОЧЕЙ ЗОНЫ

Марка и номер машины _________
Год изготовления ______________
Марка и номер двигателя ________
Число отработанных моточасов ___
Вид работы и состаз агрегата ____
Число и расположение рабочих мест

Место проведения измерений______________
Наименование и типы измерительных приборов

Химический состав пыли (содержание Si02, %) 
Метеоусловия:

температура воздуха, °С _________ _____
отнс :ительная влажность, % ___________
скорость ветра, м/с ___________________
атмосферное давление, мм рт. ст. _______

Избыточное давление воздуха в кабине, Па

П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
 п

ро
ве


де

ни
я 

из
ме

ре
ни

й

М
ес

то
 о

тб
ор

а 
пр

об
ы

Н
ап

ра
вл

ен
ие

 д
ви

ж
ен

ия
 а

гр
е

га
та

 о
тн

ос
ит

ел
ьн

о 
ве

тр
а

С
ос

то
ян

ие
 к

аб
ин

ы
 и

 с
ре

дс
тв

 
но

рм
ал

из
ац

ии
 м

ик
ро

кл
им

ат
а

Н
ом

ер
 ф

ил
ьт

ра

М
ас

са
 ф

ил
ьт

ра
 д

о 
от

бо
ра

 
пр

об
ы

, 
мг

М
ас

са
 ф

ил
ьт

ра
 п

ос
ле

 о
тб

о
ра

 п
ро

бы
, 

ы
г

П
ри

ве
с 

ф
ил

ьт
ра

, 
м

г

П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
 о

тб
ор

а 
пр

об
ы

, 
с

О
бъ

ем
на

я 
ск

ор
ос

ть
, 

л/
ми

н

С
од

ер
ж

ан
ие

 п
ы

ли
, 

м
г/

м
3

Исполнитель Дата
фамилия, подпись
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ПРИЛОЖЕНИЕ Ю 
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ СОДЕРЖАНИЯ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ 
В ВОЗДУХЕ РАБОЧЕЙ ЗОНЫ

Марка и номер машины ____
Год изготовления __________
Число отработанных моточасов 
Вид работы и состав агрегата

Чисто и расположение рабочих мест

Место проведения измерений_____________
Наименование типа измерительных приборов

Наименование вредного вещества___
Метеоусловия

температура воздуха, °С _______
относительная влажность, % ___
скорость ветра, м/с __________
атмосферное давление, мм рт ст

Место
отбора
пробы

Направление
движения
агрегата

относительно
ветра

Скорость
движения
агрегата,

км/ч

Состояние ка
бины и средств 
нормализа ции 
микроклимата

Номер
опыта

Содержание
вредных

веществ
мг/м1

1___
2___
3 __
4  __
5 __
6 __

Среднее

Исполнитель Дата
фамилия подпись
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ПРИЛОЖЕНИЕ П 
Рекомендуемое

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ ИСКУССТВЕННОГО ОСВЕЩЕНИЯ

Наименование и марка машины ___________________________________
Число и расположение ф ар________________________________________
Время проведения измерений______________________________________
Вид работы ____________________________________________________
Номинальное рабочее напряжение ______ ____________________________
Напряжение во время измерений __________________________________
Название и марка приборов (вольтметр, люксметр) __________________

Место испытаний

Номер
контрольной

точки

Наименование
рабочей

поверхности

Плоскость измере
ния (вертикальная, 

горизонтальная, 
наклонная)

Условия измерении 
освещенности 

(фильтр-шкала по 
люксметру)

Измеренный
уровень

освещенности,
лк

1

Исполн итель Дата
фамилия, подпись



С, 58 ГОСТ 12.2.002—91

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Государственной комиссией Совета 
Министров СССР по продовольствию и закупкам

РАЗРАБОТЧИКИ

В. Ф. Шолохов, капд. техн. наук; Г. А. Егоров; А. Д. Енин 
{руководитель темы); П. Г. Гончаренко; Р. А. Марченко;
B. И. Рябцев, д-р мед. наук; И. М. Илинич, капд. техн. наук; 
Я. И. Заяц, канд. техн паук; Т. Н. Тарасова; И. А. Глузман; 
Л. А. Упорина; Ю. И. Колин; И. В. Трошенков, канд. техн. 
паук; Л. Г. Маляренко, канд. техп  ̂ наук; Б. Г. Требухин;
C. С. Голованов; Ю. И. Иванов; В. В. Ломакин; Р. Ю. Буткус; 
Ю. Ю. Ейчинас, канд техн. наук; А. О. Навакатикян, д-р 
мед наук; В. И. Чернюк, д-р мед. наук; М. Я. Болсунова, 
канд. мед. наук; М. И. Захаренко, капд. мед  ̂ наук; В. В. Каль- 
ниш, канд биолог, наук; В. П. Рябцева; О. М. Ткаченко; 
С. Е. Михайлов; В. Н. Дмитриев; А. М. Долгошеев, капд. 
техн. наук; М. В. Михайлов, канд. техн. паук; В. П. Лазуткин; 
В. С. Егоров, канд техн. па>к; Е. В. Субботина; Л. С. Мызни
ков; Ю. Л. Мариенбах, канд. техн. паук; Г. А. Балашова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ постановлением Го
сударственного комитета СССР по управлению качеством про
дукции и стандартам от 30.07.91 № 1308

3. Срок проверки — 1996 г.

4. ВЗАМЕН ГОСТ 12.2.002—81

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
ТЫ

Обозначение РИД ца который 
дана ссылка Номер пункта, приложения

ГОСТ 12 1 005—88 
ГОСТ 12 1.014—79 
ГОСТ 12 1 016—79 
ГОСТ 12 1 С 26—8 9 
ГОСТ 12 1 СИ—84 
ГОСТ 12 I 0П -86 
IOCT 12 2 (Я2 1—91 
ГОС1 12 2 0)2 2-91 
ГОСТ 12 2П2 1—91 
ГОС’ 1 > 2092 t 91 
ГОСТ 12 2 092 5- 91

2 2 15 6,2 2 16 7, 2.2.16.8
22 157 
22 167
2 2 11 4, 2 2 12 1
1 4
22 112 
22  1
2 2 1 
226 
22 9
2.2 И 3



ГОСТ 12.2.002—91 С. 59

Продолжение

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта, приложения

ГОСТ 12.2 002 6—91 22 18
ГОСТ 12 2 019—86 22 13 1 1, 2 2.17.4
ГОСТ 12 2 030-53 22 113
ГОСТ 12 2 120 -88 22 196
ГОСТ 12 3.00 2—75 1 2
ГОСТ 12 4 012-83 22 138
ГОСТ 12 4 095—80 2 2 11 1, 2 2 139
ГОСТ 166—80 Приложение 1
ГОСТ 514 — 83 22 20 2
ГОСТ 427—75 Приложение 1
ГОСТ 50 72—79 »
ГОСТ 6q53—52 »
ГОСТ 6376—74 »
ГОСТ 7502—30 »
ГОСТ 0 375—80 »
ГОСТ 9921—81 »
ГОСТ 10374-82
ГОСТ 16519-78 22 13 1
ГОСТ 1716 8—82 2 2 1154
ГОСТ 17187—81 22 1154
ГОСТ 23734—79 2 2 3
ГОСТ 24876—81 2 2 20 2
ГОСТ 25543-88 2 2 20 2
ГОСТ 26025-83 2 2 7
ГОСТ 27715—88 228 2, 2 2 8 3
СНиП 11 А—6 Приложение 7



С, 63 ГОСТ 12 2.002—91

С О Д Е Р Ж А Н И Е

1. Общие положения .............................................................................
2 Оценка параметров безопасности
22 1 Защитные свойства кабин и к а р к а с о в .......................................
2 2 2 Измерения размеров сетчатых о г р а ж д е н и й ...............................
2 2 3 Нагрузка на управляемые колеса машины , . . ,
2 2 4 Определение предельного угла поперечной статической устойчи

вости . .......................................
22 5 Определение люфта рулевого к о л е с а ..............................................
2 26 Методы определения эффективности тормозных систем 
2 2 7 Определение габаритных размеров .
22 8 Опреде;ение размеров кабины и рабочего места оператора 
2 29 Определение обзорности с рабочего места оператора .
22 10 Определение сил сопротивления перемещению органов управления 
22 1). Определение шума на рабочем месте оператора
2 2 12 Определение внешнего шума . .......................................
2 2 13. Определение параметров вибрации на рабочем месте оператора
2.2 14 Определение микроклимата на рабочем месте оператора
2.2 15 Определение содержания пыли в воздухе рабочей зоны
2 2 16. Определение содержания вредных веществ в воздухе рабочей зоны
2 2Л 7 Определение освещенности ...............................................
2 2 18 Определение герметичности кабины .......................................
2 2 19. Определение пожароопасности....................................................
2 2 23 Определение эффективности работы искрогасителя 
2 2 21 Определение надежности защиты молотильных устройств 
Приложение 1. Максимальные допустимые значения погрешностей изме

рен ИЯ .........................................................................................................
Приложение 2 Результаты измерения углов поперечной статической

устойчивости . ..............................................
Приложение 3. Результаты измерения сил сопротивления перемещению

органов упра вления ......................................................
Приложение 4 Результаты измерения шума , . .
Приложение 5. Условия работы машины при измерении вибрации 
Приложение 6. Результаты измерения и оценки параметров вибрации 
Приложение 7. Расчетные температуры наружного воздуха 
Приложение 8 Результаты измерения микроклимата 
Приложение 9 Результаты измерения содержания пыли в воздухе рабо

чей зоны . . . .  . .
Приложение 10 Результаты измерения содержания вредных веществ в 

воздухе рабочей зоны
Пр«Л ожение 11. Результаты измерения искусственного освещен ия 
Информационные данные ......................................................................

1
2 
3
3
3
3
5
5
5
5
6 
6 
7 
9 

10 
13 
17 
13 
19 
21 
21 
22 
25

27

29

30
31
32
52
53
54

55

56
57
58

Редактор В. П. Огурцов 
Технический редактор В. Я. Малькова  

Корректор О. Я ♦ Чернецова

Сдано в наб 0 3 09.91 Подп. к печ 30 11.91 3,75 уел п. л. 3,88 уел. кр.-отт. 4,02 уч.-нзд, л*
Тираж 800 экз Цена 43 р. 70 к.

Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов, 123557, Москва, ГСП, 
Новопресненский пер, 3.

Калужская типография стандартов, ул. Московская, 256, Зак. 1719

ГОСТ 12.2.002-91

https://meganorm.ru/list2.htm

