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Настоящий стандарт распространяется на трех- и четырехвалковые машины, в том числе с 
программным управлением и на средства автоматизации и механизации (далее — САМ) к ним, и 
устанавливает требования безопасности к их конструкциям

Настоящий стандарт следует применять совместно с ГОСТ 12 0 001, ГОСТ 12 2 003, ГОСТ 
12 2 017, ГОСТ 12 2 061, ГОСТ 12 2 064

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5333—85

1. ТРЕБОВАНИЯ К СИСТЕМЕ УПРАВЛЕНИЯ И ОСНОВНЫМ ЭЛЕМЕНТАМ
КОНСТРУКЦИИ

1 1 (Исключен, Изм. № 1).
1 2 Машины должны быть снабжены указателем направления перемещения изгибаемого лис­

та, установленного у переключателя на пульте управления
1 3 Машины со ступенчатым регулированием скорости должны быть снабжены блокировкой, 

исключающей одновременное включение двух скоростей
1 4 Машины должны быть снабжены устройствами, обеспечивающими быструю аварийную 

остановку вращения валков
1 5 Действия механизма отвода откидной опоры, уравновешивающего механизма и механизма 

съема изделия должны быть сблокированы Включение привода механизма съема изделия должно 
быть возможно только при крайнем нижнем положении откидной опоры, а для четырехвалковых 
листогибочных машин и при нахождении нижнего валка в крайнем нижнем положении включение 
привода валков должно быть возможно только при зафиксированном верхнем (рабочем) положе­
нии откидной опоры

1 3—1 5 (Измененная редакция, Изм. № 1).
1 6 Управление машин может быть педальным, рычажным и кнопочным Допускается одно­

ручное управление машин

2. ТРЕБОВАНИЯ К ЗАЩИТНЫМ И ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫМ УСТРОЙСТВАМ

2 I Механизм регулировки положения валков, обеспечивающих гибку листа на заданный ра­
диус, не должен допускать самопроизвольного изменения положения валков под нагрузкой

2 2 Приводы перемещения нижних и боковых валков машины должны быть оснащены предох­
ранительными устройствами, обеспечивающими их отключение при перегрузках

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2 3 Машины, не оснащенные САМ, должны оснащаться устройством, обеспечивающим ава­

рийное отключение привода валков в любом месте по всей их длине со стороны подачи

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★
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2.4. Откидная опора должна фиксироваться в крайнем верхнем положении механическим или 
другим способом, исключающим возможность ее самопроизвольного расфиксирования.

2.5. Пространство пола по границе нижнего положения откидной опоры должно быть окраше­
но в защитный желтый цвет или ограждено.

2.4, 2.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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