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Система стандарте» безопасности труда

ПРОИЗВОДСТВО ПОКРЫТИЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 
И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИХ НЕОРГАНИЧЕСКИХ

Общие требование безопасности

Occupational safety standards system 
Metal and non-metal morganis coating. 

General safety requirements

гост
1 2 . 3 . 0 0 8 - 7 5

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 4 сентвбрв 1975 г. № 2328 срок введении установлен

с 01.07.76

Настоящий стандарт распространяется на процессы производ
ства металлических и неметаллических неорганических покрытий, 
наносимых способами: электрохимическим, химическим, анодного 
окисления, горячим и металлизационным.

Стандарт устанавливает общие требования безопасности для 
всех стадий производства покрытий.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Производство всех видов покрытий должно соответство
вать требованиям настоящего стандарта и ГОСТ 12.3.002—75; 
должны соблюдаться строительные нормы и правила, санитарные 
нормы проектирования промышленных предприятий, утвержден
ные Госстроем СССР, санитарные правила организации техноло
гических процессов и гигиенические требования к производствен
ному оборудованию, утвержденные Министерством здравоохране
ния СССР.

1.2. Производство покрытий должно обеспечивать:
автоматизацию и герметизацию процессов, являющихся источ

ником опасных и вредных производственных факторов;
механизацию и автоматизацию ручного труда;
замену токсичных и горючих веществ менее токсичными, не

токсичными и негорючими веществами.
1.3. Оборудование, применяемое при производстве покрытий, 

должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003—74.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание Март 1986 г
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Стр. 2. ГОСТ 12J.008— 75

1.4. Качество приборов, инструментов, приспособлений должно 
соответствовать эргономическим показателям ГОСТ 16035—81.

2. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССАМ

2.1. Требования безопасности следует предъявлять:
при подготовке поверхности перед нанесением покрытий;
при приготовлении электролитов и растворов;
при нанесении покрытий;
при обработке покрытий.
2.2. При применении абразивного инструмента необходимо ру

ководствоваться правилами и нормами безопасной работы по 
ГОСТ 12.3.028—82.

2.3. Процессы загрузки и возврата дроби в установках для 
дробеструйной и гидропескоструйнон очистки, включение и вы
ключение подачи сжатого воздуха, песка и пульпы должны быть 
механизированы.

Применение сухого кварцевого песка для очистки деталей не 
допускается.

2.4. Полировальные и шлифовальные станки должны быть обо
рудованы защитными экранами, местными отсосами, сблокиро
ванными с механизмом пуска станка. Не допускается применение 
полировальных кругов, состоящих из секций, изготовленных из 
различных материалов. Смена и переналадка кругов на ходу стан
ка не допускается.

2.5. Чистка и ремонт оборудования, содержащего остатки орга
нических растворителей, необходимо производить только после 
продувания его воздухом или паром до полного удаления паров 
растворителей. При продувке должны быть включены вентиляци
онные устройства, предотвращающие загрязнение воздуха поме
щения парами органических растворителей.

2.6. Приспособления в виде подвесок и корзин для загрузки 
и выгрузки деталей при их травлении должны быть кислотостой
кими. Для уменьшения выделения водорода и вредных газов при 
травлении деталей из черных металлов следует применять спе
циальные присадки.

2.7. В дробеструйных и гндропескоструйных камерах должна 
быть блокировка пусковых устройств с загрузочными. Открывание 
ворот гидроочистных камер должно быть сблокировано с работой 
насосов высокого давления.

2.8. При работе всех видов ультразвукового оборудования дол
жен быть полностью исключен непосредственный контакт рабо
тающих с рабочей жидкостью, ультразвуковым инструментом и 
обрабатываемыми деталями.
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ГОСТ 12.3.008— 7$ Стр. 3

2.9. При приготовлении растворов из смеси кислот следует вво
дить кислоты в порядке возрастания их плотности. Разбавляя 
кислоты, необходимо вливать их только в холодную воду тонкой 
струей и одновременно перемешивать.

Растворение щелочи и цианистых солей при массовом и круп
носерийном производстве необходимо производить в механизиро
ванных установках.

2.10. Не допускается контакт хромового ангидрида с уксусной 
кислотой, спиртом, керосином и другими горючими жидкостями.

2.11. Отработанные электролиты перед спуском в сточные во
ды должны быть нейтрализованы.

Шлам, содержащий токсичные вещества, должен подвергаться 
обезвреживанию. Полнота нейтрализации и обезвреживания под
тверждается анализом.

2.12. Раствор электролита перед добавлением щелочи в ванну 
оксидирования должен быть охлажден до температуры не выше 
100° С.

Для предупреждения выброса раствора из ванн оксидирования 
во время корректировки растворов и наполнения ванн должны 
применяться специальные приспособления (перфорированные 
ведра для растворения щелочи, трубки для подачи горячей воды,
доходящие до дна ванн).

2.13. Ванны для горячего фосфатирования и оксидирования 
должны быть оборудованы автоматическими или ручными регуля
торами температуры нагрева ванн.

2.14. При работе с расплавами металлов приспособления для 
загрузки ванн, погружаемые изделия, металл, добавляемый в ван
ну, должны быть сухими и нагретыми до 70—80° С.

2.15. Загрузка в ванны и выгрузка из них крупногабаритных 
н тяжелых изделий массой более 20 кг должны производиться 
грузоподъемными устройствами (кранами, тельферами).

2.16. Очистку оборудования, штанг, контактов, анодных крюч
ков и анодов необходимо производить влажным способом.

2.17. Для извлечения упавших деталей из ванн необходимо 
пользоваться специальными приспособлениями.

3. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПОМЕЩЕНИЯМ

3.1. Помещения для производства покрытий должны соответст
вовать требованиям строительных норм и правил, утвержденных 
Госстроем СССР.

3.2. При производстве покрытий уровни опасных и вредных
факторов в производственных помещениях и на рабочих местах 
не должны превышать величин, установленных санитарными нор
мами проектирования промышленных предприятий, утвержденны
ми Госстроем СССР. у,



Стр. А ГОСТ 12.3.008— 75

3.3. Устройства для приготовления растворов, ванны, шлифо
вальные, полировальные станки и другое оборудование, разме
щенное в помещениях, при эксплуатации которого могут выде
ляться вещества с опасными и вредными свойствами, должно 
иметь местные отсосы.

3.4. Не допускается соединение в одну систему воздуховодов 
местных отсосов от ванн с кислыми и цианистыми электролитами, 
а такж е от ванн обезжиривания органическими растворителями, 
шлифовальных и полировальных станков.

3.5. Помещения и воздуховоды от местных отсосов должны 
систематически очищаться от пыли по мере необходимости, чтобы 
количество взвешенной в воздухе и осевшей пыли не могло обра
зовать взрывоопасную пылевоздушную смесь в объеме более 1% 
объема помещений.

4. ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

4.1. Расположение оборудования в цехах (участках) производ
ства покрытий должно отвечать нормам технологического проек
тирования, согласованным с Госстроем СССР.

4.2. Высота стационарных ванн от уровня площадки обслужи
вания должна находиться в пределах 0,85— 1,00 м.

4.3. Ультразвуковые установки, которые генерируют шум, пре
вышающий установленные предельно допустимые уровни, д ол ж 
ны быть изолированы. Уровни звукового давления на рабочих ме
стах — по ГОСТ 12.1.001—83.

5. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ 
ХИМИЧЕСКИХ ВЕЩЕСТВ

5.1. Места хранения химических веществ должны быть обору
дованы стеллаж ам и и шкафами и снабжены инвентарем, приспо
соблениями, средствами индивидуальной защиты, необходимыми 
для безопасного обращения с химическими веществами.

5.2. Химические вещества должны поступать в исправной таре 
или упаковке с полным комплектом сопроводительной документа
ции, оформленной в установленном порядке.

5.3. Наполнение цистерн, контейнеров и других больших емко
стей агрессивными веществами и опорожнение их должны быть 
механизированы.

5.4. Транспортирование химических веществ должно произво
диться в исправной чистой таре. Транспортирование бутылей с 
кислотами и жидкими щелочами на специальных тележках долж 
но производиться двумя рабочими со скоростью не более 5 км/ч.
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5.5. Транспортирование легковоспламеняющихся и горючих 
жидкостей должно осуществляться централизованно по трубопро
водам. При сменной потребности в этих жидкостях до 200 кг 
каждого наименования допускается их подача к рабочему месту 
в плотно закрытой небьющейся таре.

6. ТРЕБОВАНИЯ К ПЕРСОНАЛУ

6.1. Рабочие и инженерно-технический персонал должны про
ходить медицинский осмотр как при поступлении на работу, так 
и периодически. Периодичность профессиональных осмотров уста
навливается в соответствии с порядком, определенным Министер
ством здравоохранения СССР.

6.2. Все рабочие, служащие и инженерно-технические работни
ки должны проходить инструктаж по безопасности труда:

вводный — при поступлении на работу; 
первичный — на рабочем месте; 
повторный — не реже одного раза в три месяца; 
внеплановый — при изменении технологического процесса, сме

не оборудования, нарушениях требований безопасности и несчаст
ных случаях.

7. ТРЕБОВАНИЯ К ПРИМЕНЕНИЮ СРЕДСТВ 
ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РАБОТАЮЩИХ

7.1. Средства индивидуальной защиты работающих, применя
емые при процессах производства покрытий, должны соответство
вать требованиям ГОСТ 12.4.011—75.

7.2. Работающие должны пользоваться средствами индивиду
альной защиты, выдаваемыми им в соответствии с нормами, 
утвержденными в установленном порядке.

7.3. Вся спецодежда работающих, занятых в производстве ме
таллопокрытий, должна периодически подвергаться стирке, а 
спецодежда работающих с ядовитыми веществами и растворами 
дополнительно должна предварительно обезвреживаться.

7.4. При выполнении работ по растворению хромового ангид
рида необходимо пользоваться шланговыми противогазами или 
фильтрующими респираторами.

7.5. Персонал, участвующий в приготовлении и применении 
электролитов и растворов, должен пользоваться защитными па
стами и мазями.

7.6. При работе с металлизаторами обязательно применение 
очков со светофильтрами для защиты глаз от потока ультрафиоле
товых лучей.
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Стр. 6 ГОСТ П.У008-75

8. КОНТРОЛЬ ВЫПОЛНЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ БЕЗОПАСНОСТИ

8.1. Контроль за составом воздуха рабочей зоны на содержа
ние пыли и вредных веществ должен проводиться путем система
тических анализов.

Периодичность проведения анализов должна устанавливаться 
администрацией предприятия в зависимости от местных условий.

8.2. При любом изменении в технологических процессах (смена 
оборудования, изменение режимов работы, введение новых ком
понентов в состав электролита и т. д.) следует производить вне
очередной анализ воздуха. В случае содержания вредных веществ 
в воздухе рабочей зоны в количестве, превышающем предельно 
допустимые концентрации, работа должна быть приостановлена 
и приняты меры по дегазации помещения и устранению причин, 
вызвавших загазованность воздушной среды.

8.3. Контроль за технологическим оборудованием, создающим 
шум в воздушной среде, должен проводиться по СТ СЭВ 541—77.

8.4. При контроле оборудования, создающего при эксплуата
ции вибрацию, должно проверяться соблюдение требований ГОСТ 
18778—80, ГОСТ 8.246—77, ГОСТ 13731—68.

8.5. Контроль электробезопасности проводится в соответствии 
с требованиями «Правил технической эксплуатации электроуста
новок потребителей» и «Правил техники безопасности при экс
плуатации электроустановок потребителей», утвержденных Гос
энергонадзором СССР.



П
ер

еч
ен

ь 
ф

из
ич

ес
ки

х 
и 

хи
м

ич
ес

ки
х 

оп
ас

ны
х 

и 
вр

ед
ны

х 
ф

ак
то

ро
в

пр
ои

зв
од

ст
ва

 п
ок

ры
ти

й

ГОСТ 0.1.008—75 Стр. 7

из
%
а :
из 
*  
о
5:
Q.
C:G

оэг
оаэ
5.с

Я LDOHOBUOOdBUfOU

чхэонэеиоояпйен

жхh2а.seос
ЯаКо
§оя
Sо

оьX

Zi•я
X

V

z  2 нej g х sr О Яя *0с*1
j§.5 w34) я
Si Я <  5 я <и £ ж о. £ я  ®

■X ' ь
i s s & g
и м3 О I- 7 Q■я ь  х -  j= ^.о х, X

m -X

* жX X М X 
О 4/ Н X£ >■ X е;U Я 
X *

+

' *Х X оФ|=:
3ссз
СО

жegжжф
э
30Q
О

С

ожоо
eg
Ж

3 £
Б |  
[2 *

Ж
. О

2  ж л л
4  °3 <и с  а

н<дX
egьж eg а. ж н ж ж с 
х  ЗЕ
3 а. а. х осоноeg
О.

Ж
ж
жжО.

х 3 Ф с
3  зд ж о eg хсо о  а
* жсо * 
X § ж 5 « 2 
Э Ё 
3 дm
О хС нооX

9л
п

BMAaredxqirA чнэв 
odA ушшэпшяои

х
X
<L>
2Xия
С

aoirBHdaxBw 
‘KHHBBOirAdogo 

ихэонхйэдои BdAied 
-эинэх веннэтпеои

ИЦЭГТ yOHDdhHdL
Mdire а иинэж кйирн  

яноаойА у 1ч н э е 1ю

+  +

+  +  +

HHtiBdgnu и BwAm 
чнэаойА угснндгшяеои +  +  +

sXXяа0Jсо
4JX
ЯBQ
ОXСУЖXЯ
X

яUVСУЖ
Оа.х
хе;X

U х 
О v  
X £ »ж

& S ?
8 Н
о
X  Bf О £  = 
4 v ^
s b 5о _ Л Ь » Х  Н о v v 
ь- Ч Z
к  «
^  В( «

! * гс ? ж
_ то Si X [_
<и а. ж X '
eg ж
•i-жж

ду ш
т ^eg eg 
в  О. О О  
О. eg

*ж>»Cl eg 5— — О Ь-
О О Ж VC
й Я

i *^  к ж eg t— ж
сч

жegж
•£' eg о. *
£  ь
xS'S
I s .
Cq о  

со

59



О
п

ас
н

ы
е 

и 
вр

ед
н

ы
е 

ф
ак

то
ры

 
п

ро
и

зв
од

ст
ва

 
по

кр
ы

ти
й

Стр. 8 ГОСТ П.3.0М —7S

з
5 
*

•§
6

чхгюновиоойвжоц

чхэонрвиоояийеа

V = * о  ав «
Г оXrt 4)X X

&>
3 з

•е-2 Ч
г 1V Т erf X X и

г у а  
| ? и

£ Л 2 g £ 3 X“ х  S  n  I
5 о а»К Ш 3-£ й 2

Э о & з о й ^  2 * * * £ Й 5
* s |  

Л =

BMXecBdiqfX 
янэао(1Х нгяннэгшнаои

но1гви(1эхвп
'BHHBSOtrXdOQO 

HiooHXdoeou BdAiBd 
•э и к э !  ввннэппяяои

HU 0T1 (JOMOOhHClJ
-Haire я вннэж вйиен  

HHoaodA цганэвио

HHtlBdpMfl И BWA'rn
HHOHOdA у п н н э т п я о и

+

+

*■§X<ив
«са

га03 
X 
Xси

-  aXос оX г;

И »о. . ZО CL си(— о хX Г) 
Н X

»х
3XX4 
3 
2
»хX

а»
i  *Z х га хО.
га
С 2*
н о 2
^  4  SО и ±X X е
X Xгах „  — о «  >с СП О га х о
и  CL ь-га а) о сп о  х

гаи• о-
8  °га
га *ел 3S

* О- га сп 
» с

Sо
Xси
3
2хо
С

SX
а .оXнУгаа.

ога « (_ 
яга
ос га х х
V

к 3
5 I
V °
£ ‘£ сX Ч

о *
2 £
3  га“ л
х
а  “
| § ~
S g §
£ g S

X х  у

+ + +

+ +  +

+ 4- +

XX
тао. та
с  <->

° §S w
И

Иа> хххта
X

ОCLXчоX
8X4
5 ^

гах

гагахXXгага

си
X X
3 S

гах0О*-чга
U

га
ога

j:

U
1 $со о

га
“ 5
5 .8X У
га * со

ХЭ г
о

х 
s  га ч
н X о. -  о О- Xо ь

§нога
о .
X
S
2X
Уо
2
з

X
г
гаа.

iO со

60



Пр
од

ол
ж

ен
ие

Г О С Т  11.3.00*— IS C tp . 9

чхэйнлвиооавжоц +  1 1 1  1

чхэонэвиооагайсд +  1 1 +  +

О
п

а
с

н
ы

е
 

и
 

в
р

е
д

н
ы

е
 

ф
а

к
т

о
р

ы
 

п
р

о
и

зв
о

д
с

т
в

а
 

по
кр

ы
ти

й 
J

пр
оч

ие
 

фи
зи

че
ск

ие
 

и 
хи

ми
че

ск
ие

 
оп

ас
ны

е 
и 

вр
ед

ны
е 

фа
кт

ор
ы

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо


ва

нн
ос

ть
 

ла
ра

мн
 

щ
ел

оч


ны
х 

ра
ст

во
ро

в,
 

бр
ы

зг
и 

щ
ел

оч
ей

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо


ва

нн
ос

ть
 

па
ра

ми
 

се
рн

ой
 

и 
со

ля
но

й 
ки

сл
от

, 
бр

ы
з

ги
 к

ис
ло

т

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо


ва

нн
ос

ть
 

па
ра

ми
 

се
рн

ой
, 

со
ля

но
й 

и 
аз

от
но

й 
ки

с
ло

т,
 о

ки
сь

ю
 а

зо
та

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо


ва

нн
ос

ть
 

фт
ор

ис
ты

м 
во


до

ро
до

м
, 

па
ра

ми
 

со
ля


но

й,
 

се
рн

ой
 

и 
аз

от
но

й 
ки

сл
от

, о
ки

сь
ю

 а
зо

та

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо


ва

нн
ос

ть
 

па
ра

ми
 

се
рн

ой
 

и 
ф

ос
ф

ор
но

й 
ки

сл
от

, х
ро


мо

во
го

 а
нг

ид
ри

да
, 

бр
ы

зг
 

ки
сл

от

п
о

в
ы

ш
е

н
н

ы
й

 
у

р
о

в
е

н
ь

 
э

л
е

к
т

р
о

м
а

г


н
и

т
н

ы
х

, 
р

е
н

т


ге
н

о
в

с
к

и
х

 
! 

и
 

с
в

е
т

о
в

ы
х

 
| 

и
зл

у
ч

е
н

и
й

1 1 1 1  1

янэаосЦ ц ш ш о ш 1ч я о и 1 1 +  1 1

H O ir c u d o j .e w
‘ н и н е а о й А Ц о р о  

и х э о н х Ц э н о ц  c d A i e d  
- э ц 1\ э х  к е н н э п п я ч о и

+  1 +  +  +

ИИЭН U O M D O hlld l 
-МЭ1Г€ В ВИНОЖ КЦЦВН

ч н э е о й Л  у н н э в и о +  1 1 +  +

н и П Ы у м н  и  в и А г п  
ч н э а о Ц А  и 1ч н н э г п 1я а о и i l l !  I

Н
а

и
м

е
н

о
в

а
н

и
е

 
о

п
е

р
а

ц
и

и
 

и
д

и
 

п
р

о
ц

е
с

с
а

эл
ек

тр
ох

им
ич

ес
ко

е

8.
 А

кт
ив

ац
ия

9.
 Т

ра
вл

ен
ие

: 
хи

ми
че

ск
ое

ка
то

дн
ое

ан
од

но
е

61



П
ро

до
лж

ен
ие

С тр . 10 Г О С Т  12 J.008— 75

62



Пр
од

ол
ж

ен
ие

Г О С Т  11 Л .003— *75 Стр. И

чпэонэвшхх! ежой

qioott э в uooe Nde g

«с
яf"
a
ax
оc

X

*
X
С*

« X 3Я 5  О*
Л*
н  «

Я СО О О X
3  S я Ч  X
э* ® со о  О
Я в X х
П Ц X х

„ 8 1
£ 5 3
£  х  а

£  «
£ 8X
Ч <L>

2  я  я S  aг  к х  ь
с  ж X О

я и  1
га

«кга гаX XX XX Xо sf
X XX XX Xга гаX XX Xч Xга *4га гао X о

и 3 и2га

4
оam
XОa
c

2
a
оt-
Xea

•e
о
а
x
Чwa«
x
QJ
2
xu
CO
Xо

•X
2
X
X
<У
3
2mоc

X s a®
« о  

a  x а 9

x *  
2 x
X X О <L> b X 
W >.

>.^ = 5 S S
S x

X

BMAecedxqirX
4H3aodX утнношпнои I

aoi/BHdaxew 
‘KHHBooir^dopo 

HiDOHxdaeou BdXied 
-эииэх веннэгшчаои

ииоП уохээьии± 
-Moire а винэж!к]иен

4H9HddX у I4H3BUO + +

+

+

X
D.
О
H•e-
C l  O S
О  CQ

VO
«
(-
О
4га
X

&
<=£
О
о .
о
*=tо
mо
но

осота
L .СОСП
(Яга
X
Xга
Э
2
а
о

С

я **а- 3 га 1о
О н X X
ч 2 X
га Ч
5  X X

«кло
XX2

X
5

очо
£ * 5 X
га ©
К 5 Е? XXга
з  5 X Xн * 2 Xга 5 га чо К и гаX © 2 а ОX 3 н ига о. оо х о ч

з

|s
*  © = ч
3 8
§  “
5? *х 
га °
СП Xси
X ©и

X
2
га04га
х

1 I

+  +  +

ниЬейдна и екЛгп 
чнэаойЛ уганнэпгнчаои

к
X
га
аа<у со X о*8
* А
s «ш „

<У я
X
я(0
X

0
га . .

X £  *
3 £

х X X га нх  S3 
О Ч

X
3 н

га
X
га

3 3
нга
X

X
н
га

©■о X о . 
2  Н

X
3

н
га
X

X
га 2 X

X чга
X
га

X 2 X X X
Е* га X ^  СП X X

I

оо.
ь*v«

гаX
гач

X СП
гат 0
оCl гаX XX XXCQо X * X я
гг >* н

с

X
3
4CJ
X
X

Ю•***4

63



П
ро

до
лж

ен
ие

Стр. 12 ГОСТ *2.3.008— 7S

ялэонэвиооавжои I I  I I I  1

41 эон э е uooa nd е g 1 J I I I  1

«
£2а
1
г
1aГ)sc£
Б
**С.ОI-Xл■&
(У
2
чо&Б

г*
2Xил
Б
О

пр
оч

ие
 ф

из
ич

ес
ки

е 
и 

хи
ми

че
ск

ие
 о

па
сн

ые
 

и 
вр

ед
ны

е 
фа

кт
ор

ы

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо

- 
ва

 н н
ос

ть
 

па
 ра

 м 
н 

щ
ел

о
че

й,
 б

ры
зг

и 
щ

ел
оч

ей

Со
ед

ин
ен

ия
 с

ви
нц

а, 
по


вы

ш
ен

на
я 

за
га

зо
ва

нн
ос

ть
 

па
ра

ми
 б

ор
фт

ор
ис

то
во

до


ро
дн

ой
 

и 
кр

ем
не

фт
ор

и
ст

ов
од

ор
од

но
й 

ки
сл

от

Со
ед

ин
ен

ия
 м

ед
и,

 ц
иа


ни

ст
ы

е 
со

ед
ин

ен
ия

, 
си


ни

ль
на

я 
ки

сл
от

а
П

ар
ы

 и
 б

ры
зг

и 
щ

ел
оч

и

П
ов

ы
ш

ен
на

я 
за

га
зо


ва

нн
ос

ть
 п

ар
ам

и 
се

рн
ой

, 
бо

рф
то

ри
ст

ов
од

ор
од

- 
но

й,
 к

ре
мн

еф
то

ри
ст

о
во

до
ро

дн
ой

 к
ис

ло
т, 

бр
ы

зг
и 

эл
ек

тр
ол

ит
а

Бр
ы

зг
и 

эл
ек

тр
ол

ит
а,

 
ам

ми
ак

по
вы

ше
нн

ый
 

\р
ов

ен
ь 

эл
ек

тр
ом

аг


ни
тн

ых
, р

ен
т

ге
но

вс
ки

х 
и 

св
ет

ов
ых

 
из

лу
че

ни
й

1 1 t i t  1

PHXafedjqiM 
ЯНЭВООХ #ПННЭП1НЯ011 i t  i l l  i

яоц*ржШвк ‘винвяотгХЦоро 
HiOOHXdOHou edXjed 
-аикэх кгннашпаои +  i i i +  i

ШШП yOMOOhHtll -XOL*£ Н КН110ЖиЦи1.П 
qiionodX цпнэеио 1 +  4* +  +  +

иинвИуин и виЛгп 
янэаоЦХ цг1ннош[*шои i i  i l l  i

На
им

ен
ов

ан
ие

 о
пе

ра
ци

и 
ил

и 
пр

оц
ес

са

щ
ел

оч
ны

х

16
. 

Св
ин

це
ва

ни
е

17
. 

М
ед

не
ни

е 
в 

эл
ек

тр
о

ли
та

х:
ци

ан
ис

ты
х

не
ци

ан
ис

ты
х 

щ
е

ло
чн

ы
х 

не
ци

ан
ис

ты
х 

ки
сл

ы
х

1Н
 

Н
ик

ел
ир

ов
ан

ие

64



П
ро

до
лж

ен
ие

Г О С Т  12.3.008— 75 С тр . 13

ч а ;>он э в uo od е жо и

ЧАЭОновиоовпйея

«са:ь-
2а
Вс
«вюь*о
§
X
2
о
й .
С

3
о.ок
X
X
■в-

иясо

* | |  
8 § *

® «
■&SЛ а>

•в* »
8 3 

| I S
И *
в<<*а;

«
3
5 = г=. - о о

^ = * ■* »кJ  Я J) ;  ;  ;“ а х
S1P

f i t ’ l l '
S >• £ г S 2

s i - .

eM/CHFBdjqi-X 
янэяос1Л И(*шнош1чаои

aoimidoiBw
‘НПНПЯОГЛ(]ОрО

HiooHxdonou tidXjBd
"3UW0X KBHHOmNQOU

itiion yoM.“>Ohndx 
-MOirt я BiiiiD'kbdUBH 

ЯНПЯОСК UNHDBUO

HHtiBdgHa и виЛгп 
4H090liA gram iam naou

I I I I i

& £те en
3

2 «
2 s  
о
*  3
8 . 8 -

Л
X
Я

о теQl
у юя я
я
>я

СиУи
о *яя яя тете ооу я  <•>«п

I -
S*|3
я  sc ^

* .g  *

S .g * =  Й.те S 2  «
=  §■§.=

S  OJ u  у

: я? c.: те
з 3 3 Cl
rfcQ

те
яяяо

я яте я  я
5 з

Си3 я

я  те я  
г

з  ая  о-С н <  
Я со О я  с  *4

<иXя
«3О)
Оу
О)
3

Я t
2  *■ жЗЕ я
5  Ж

С *

я
0

1 г
я  о 
к О 
я  *
5 Ш
5 |
i  *
g u
я

tо

те х
о  я  
5 оО те 

те
*  «  «  те
я  м
| 8

8 1

Я

о э
5 |ж 5Я О 
Я Ж
2 в
м

тете
ятеяяа>
2
3
яос

я
ж ^
£ о
Suя

я  
£ те о. те с
я
6о я

2  я  5  ю 2  оя  те я те у и

+  + +  I +

+  +  +  +  +  + +  +  4* +

О)яятеяоа.я
3Оа.
X
ст>

а;я
яуятеа»теа>
*  о

я х  ж я я  Р я
« §
я  ^
= £ у £

о  mО) X
Ж- з
У  £
г 1 а

Я х 
Я н 4>

5 =
« о |

g  Ё |ж у ж
§> S S
i s §

м  5 С

Я

X
те*-

Осм CN СМ
СМ

сосм

у  У 
Я ж 
* * те я  я  я  
о о
g-ё-
<те S о = 
Q.X
Tf юсм см

= те те те
о m я я
£ те те те
н ~ я 2 (- те
X ж >1 с
£ и О) С S о
л х я

яяя
а>яя

ияя
ч>я

х у | 4» I 5
оя

О
2 оя

О'а;
Й «
я Х

о“о
те

X
о
о

те
X

СО* г- 00см см см

я

яу

5 -1 0 9 1 65



Пр
од

ол
ж

ен
ие

Стр. 14 Г О С Т  U .3 .0 0 S -7 5

66



П
ро

до
лж

ен
ие

Г О С Т  <2.3.008— 7$ С тр . 15

5* 67



П
ро

до
лж

ен
ие

Стр. 16 ГОСТ 12.3.006—7%

яхэонэвиоойвжоц

яхэонэеиооанйез

V « Я ж 3 а  
ж 1 Оу  О Нф « XЯ С «я о-е
гоЯ w J3. Я й> v Jd 2О х
" ¥ 5

£ 1 *  
= * я  

я

с  . ьк <- = ̂  >" *=:  j  я 'j  2 з :г  я г  С. *  Я Г 
o i  = : ̂  0 2
3 о Г 2 5 J *
5  ̂г " Е ^ “
S£ iT' = — —

РЧ<«* P(il4L4 
чнэнскН усшндтипои

nOL’PJKlOXPh 
'кпцрнтги1ос)о 

тэоихакти  eel Cj Bd 
-оииси ирииэггтяои

и пои uoMJObiidj 
йог е н BiiiM'KBdtiPn 

чпопскК уРППРПО

lmliPdymi п вмЛш 
чнляосМ урпшоптвои

ТОС.о ТО я и o g

Нто

Е
то

+ +  +  +

+  +  +

9
Л1г чоО 1 3 *тетеXX 3 = 3ио *2; сте те о тетеX « г «

х3 К О те
теXтеа. те *£ х - теX
£теXте * * XфaJ9X 3 те a2осо
(-
8X
3*Xя 3 5

ей
3теоС Xп а = Сяо фтеч Ч

«я

XX
2
фа.

3х
я
те
X
теххоa

в |X о
§ сс

S
2
2ч
те

2хч
2с

£
8XXФч

XочиXXо
2Ф

-Г +  +

+  +  +

+  +  +

+  + + +

зС
те
те
х
теххф
a
2х
О
С

*хоXофXXчч
тенф
2
хf-ооXXфч

ф
2 *

1-с

л л

+  + + +

4* Н—b~b

+ + +

фX
тех
ОX

СПсо

toо
3
5 х
*х £ 
3  ?  х х

а.хо
X “
С *S' X ■©■ х
‘6 ’ и

^ 5X

о
иоXоXXX
=f
о
Tf

оW*%
XфXX
2ф

о
§

2

<
см
ТГ

3а.X«X о
3 Е

1 ?
S3X *>
я «£ *
4 ч
С 'О
ё  S«  о »хС Xи *-

теX

оиОXояXX
3
со
ТГ

г
§ Е  
X о
I s
2
ч Ч =

ТГ1Г О

68



П
р

о
до

лж
е

ни
е

ГОСТ U.3.00S—75 Стр. 17

чкюнэвиоойвжоц

чхэонэеиооанйед

© а 3
В a S © 5 * w 0 а
5 ©■*

§
И1О Т  к* * 51 аI

в  if*
Ч (- X J  х  «  3 . « ^ 2 S

а ко О ог f *

•" ■* ^
= s £  =Л1 л *

s 1 I kЭ о и з  о Ь >■ 3 - = * Ч
о 5 s  ^ s  *

ВЖвсвсЦчиЧ 
яиэооал yi'iHH.imi'iaoii

HOjreiidoj.pft 
‘HiiiiPHOVAdogo 

ИХЭО»1Ч(1ЭНОи B dA L B d  
-auwax вгннэгтчаои

пили yoMooMidj 
■MOire 8 BtlUOMtHtlUBH 

ЯНЭИСКК tfNHOPUO

HifliffcJgHe н PwXm 
янэвскЦ у|ЯМногп1чаои

«& _о л с ^
e S
i !
2 s
I |О * 
2 
X га
X

+  +

I I +  +

<u
%
t2

t i
2 к 
"■ x<L> -
3  «в 3* 
О >»l- 4

+ +  + +

+ +  + +

+ +  + +  +

<oО .X
8 £  -

оU
О
X
XXшочо

оейй>ча>хх
X
00 0)

~  о.
в  *
м
£ «
2 х X оS 8

*  Xя

§ 2
а  я о ч

£&  
8 *  
§  I
Ою

оночосо

ю

S
5оня
*

*3о.
•X *
©  2« яс
г  *
1 5  
8 В
О я

69



О
па

сн
ы

е 
и 

вр
ед

ны
е 

ф
ак

то
ры

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

по
кр

ы
ти

й
С тр . 18 Г О С Т  12.3.001— 75

Ч1ЭОНЭВ1ЮО(1ВЖОи

яд. эонэв поое nde g

+ + + +

+ +

о

X у Й> X п Р 
У в Ь

.©■* §
а !

2 £ 5Е а а
| В "с а

•хо, я4  о3  таЯ ЕГев а:m ег
к
таs
ЕС0>
3
2во

Е

4>
*
О

Н

о
о w
т

2  * 
«в Ята та
та
тая33
та
Э
2mо

С

н
S

•я Р-С) н 5Г * X  о  2  33
5 о - 
 ̂5 »
9 5

5 « |а § а
& | х  
с -§-та 
. «  2  я $  а  

t- •©■'О

ота
таи
та
та
та
таяs
та

я а

и
2 й"зз

О О О
8 1 е
& ^  2 
* 2  
я «я & 2 я  я  та я  л  о. £  о
та я  н 
с  * •©

8 хО Ч 
S

J0н о  оX
я ~ _ та 2  а)та n  ег

2 'У
I *
О о

«.X  а н
*

* т  t U
Э Ь * х У1*■ л Э И *■ х  АX S i S X ?
| a g K-Se 
I яё i  s ^
AОc

Ч н 
" 8

вмЛяевбхчи-Л 
SHDQOdX ЦМННЭШПвОи

flOL'BHtlOXBM
‘KiiHeaoirXdopo 

luooHvdaeou BdXi.Bd 
•оимэ! веннэппчвои

ииэп yonoahHdx 
-МЭ1Г€ Я КИНЭЖИйиВН

янэяойЛ игчнэвио

HHPBdgHa и вкХт 
чнэаойЛ цпннэпиявои

та
2
а
он0Jш

U

кXXо
S.

о « о. 2И Xизоч
О)

кXX£
£ч

+ + +

+ + + +

+ +

к
X
таАаа> а

g o
SbА И О *
в 5О Sя
XА
X

н
2
сх
X
ос

X я

цта ®
* 8Си

ташоа.и
тах
оиои:ооЕГX
2

О
счю

5 *2 *
а> 3  
2 Ста» тага

та
я _  о  л х хо
и
2

PQ
сою

та

та

ar х я X
та 

та Ь
* £■х  та о  та J g

12 ,0
: я . , О 'Ф с ю

а 
g  ®
| sта ь* х а> 
о  я а . 3
*  х
*  2хо.
тах

та 2  х та
та я
о%
X я  X
g s  §
х £  5

юю

та о 0  та ч с  та их
Я гта а  0 «  
о  таCL ж
g  к 3  ЯS 2В и ия а

О  2
сою

70



П
ро

до
лж

ен
ие

Г О С Т  12.3.008— 75 Стр. 19

члэонзеноосГежоц

чюонэвиоошчйед

*х
X(-
2а
х0 с
гаан
1
сога
X

&

3аонК
га
•&
w2к
4 о 
в  а

«
2хога
с
О

«

*  и  Г

v c °8 Е *sr °  га х в  га w X X „ ■©И 2и 2 
.. «  * «5РЧ £ X й>& Ж в2 X «

<- х w; * *хл 2 J 5 2 яX Ж а * а х 
с, w о . s o w
s £ о- х 2 *- хэ О(-5п<и>1 в  х з g m ч

>'<t£ w ° 3 
m » L s

BH êEBdiqirX 
4HaaodA нпннэгтнявои

eob'BtidDiBw 
'BHHaaotrAdogo 

ихэон\йэйои BdXxed 
-ouwoi ввннэшпаои

HUStl tJOMOOhIHiL 
a кннэжнйиен 

чноаойЛ unhobuo

HHtredgHe и awAm 
4HaaodA цнннэличаои

x
XxгаВи га с w
« 8
2%S в
S K
§ х
ё чw *
Ж
X
га

+

§ 8

§ | и
Л  ^  *в та 
та ж £ П 5  О* та W ™ та та £.

= 2 1
л та 
!° Ч 

О

й>

?  у  ;
§ § £  

С  ж °  таa ж

о

к

оСО
таи
та
та
к
тажхта
В

g 32 о
5 сж
ж

4
ж ж
§■ 5
& s

жз t
s iс= 5ж 

ж 
л

§ !

1 | а

ота
таи
та
та

та ж 
ж та ж ж 
£  Е
*  |  
|  3
I s
* СOJX

2 2
S О
ж м »* »хси о о
S |  “  S
3& I I
о s я 2 
" й * 5

£ § *
е * у яи * j  но л 2 о ж ж о ч Ж ж с{ о та ж о ж та Ж а. ж

8 8 
* г
/-ч 03
2 "  та м ж к к л а. ж о ж и та

Э 
ж 2

g f c g
О а с

8 * -Ж Ч

та
чта
та
2

Ж
2
та
о.
таж
тан
таожж
та
та

та
2Осик
жжжтажж
Ч
таО

U

+ + +  + +

I I

тажж
та
таоо.
жн
та
2ОО.
X
h".ю

а> та 
Ж О ж g  
та 5  та та

I I
та *  ■©*3 
о о.

е  и
00ю

та
та о  ж g  Ж g
g  2  
о «О. 2  
Ж Vн 2  та 3  

■©■ *
°  s
©  э
о ’
та

2
оч
та
2

ж*-X

I

X
2
тан
та

§ |
та «о
та тах  х
X X та та X X
SSв в та та 

X X

+  ТV ¥
Ж
ж
а
та
ж
та
ж
со
о
О
О
та
2
а
о
о
ч
та
?*

71

ф
ак

то
р 

су
щ

ес
тв

уе
т;

 
ф

ак
то

р 
от

су
тс

тв
уе

т.



П
ер

еч
ен

ь 
ос

но
вн

ы
х 

м
ер

оп
ри

ят
ии

 и
 с

ре
дс

тв
, 

об
ес

пе
чи

ва
ю

щ
их

 
бе

зо
па

сн
ос

ть
 

тр
уд

а 
пр

и 
пр

ои
зв

од
ст

ве
 

по
кр

ы
ти

й

Стр. 20 ГОСТ 12.3.00&—75

<N
*4
S:
а;сц ф

О
*за:

Я Ся £ я * 
3 яя св я л
««СО о(- я

еюцойхэЛ
Х1ЯНЯ1/Э1И1

•oirjouaimu
ЭИНЭНЭКИйи

титпвеИОМЭЭЬИЮЛМВ
эинэьэиээдо

+ +

+ 4-

у и и
-atrsicecLio xhj 
■Adtr и нохОк 
-ом ‘goHBdMe3HH3H0Hiidu + +

ИЭ1ЭИЭ Х1ЧН
-hoaoduMoirg
оимонэкпс1и

И1 DO H D В U
•oeagodJLMDL'eЭИНЭКЭиЗОдО

+ +

+ +

HODODIO 
ХИН-LDOW И 

ИИПШГИХИЗЯ 
SHHDHdNHdU + +

UHtlBEMl 
‘ВМ01ЯВ И1ГН

юшвяинехэм +

<u
a О
яя _ о * я 5 4) я Xя яя Я
* г

4>

фS3
К О)
2 к
о со *©" ffiя о Ч а-

«X
а. лН Xу но  оX VO 
« 2 .  
I'S
g  К 
S  соUf к 
CN

3
У я3 m
X со

« а
ю я'о яй °СО п Я Фс  я 
О X  Я 4*0

g x gО X

3а*
оfreeО,
с  «
& яа. о

* о
S с* fr- ю  2  а  
о  в я 
Й О*©*X со
Е ф X фо  х a
Й 1 вО ФX к

XиосX _
°  бI" СОф
3 я  9 а*О ф X с

+

+

+

+

+  +

+

+  +

X
со
X■X

СО

X4 о с
фоX
5X
§с

фX
X
СОXоА

72



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ П.3.001— 7J Стр. 21

«

S *: 
х  5  S3 £ яX т

п
iо.U

V я 3 ш X се
£&
5 Л X

-  я о  з г  
О я  °£ О и
9 3 яЕ Я Я 
О К Него »  

X Я 3О со 
Я m

a *3 к<и § °a g «
*  я з
S 3 ?

«о 3 я
О Я! «(- о
«  П Ясг oj 5X X £ 
О S л  его 2 X a S. о а> я с

к
» 2 о S а  я 3

X Cl 
* О Я

о  3‘ g-
S о-в-
03 (0 tГ 0J
С X о о я д 4 0  g 

X * я О О * А

Я
О «с £ а t« gсяaj
3 е  
о 3
Я «

я
л

§ з л
s i t f5 я £»«г. * н я
I I I ?
| 9  |ЬВ4 ) 4о я я <и ч о  S я 
X Я я во аз о я  я  я

a  sI с  Я ч

1 ,- р  J
i l i s i
X В я 5 5*о о-е-3 &
з &« g* a a S
2 я  3  *х 

•я я  я  о
П о а> о  н

1 * * * 2
® i . £ g О Си О, Ч

eiDyodioX
xi4H4iraiHX

-oirjouaimu
эинэиэкисШ

+ + +

П1Н1ПВЕ
ИояээьихэЛне

эинэьэиээро + +

уин
-atTJKedJo хил 
-Xdtr и вохХж 

-ом ‘еонейне
9H H9H 3K HdU

+ + +

ИЭХЭИЭ Х1ЧН -hoaodHMOir9 
9!IH 9H 9K H dU + о  о +

илэонэвп
-ocapodLMDire
эшоьэиээро + + +

ЯОПОЭIо
хпнхээш н

ИИТГШГИЛНЭЯ
эинзноwHdu

+ + +  + + +

виИвеих-BW0XHB HlfH 
BHtlBEHHBXOW +  + +

«
«  о x а

в Ч.О *х 5V К2X X 
Я Кх г

ксо
яя
ята»
а- gО £
| 1
f a
CQ о 
со

QJ
Я Я
S s2 я® я Я и 
О- а>я яг 
Я я2 я3 «
S aО о

9 о
яя я (J

S
яг-
02 0)

ниО)со
<Т5

а*гг
я
S

Н о Я яЯ я Xо. иа)Й*
*я о

о о Сиш И*55 я н
н о яа 2 я а>я я а> ча. X я т

73



М
ер

оп
ри

ят
ия

, 
об

ес
пе

чи
ва

ю
щ

ие
 

бе
зо

па
сн

ос
ть

 
тр

уд
а

С тр . 22 Г О С Т  12.3.008— 75

Л3

I

I
С5.

fc:

лксо
X Э » t  
* £  4 3S <• к »
« *0 Р Н SB
§а
О

со 
tr

s '  С5 о
в  з03 W
ЕР*О, .  чЛ X Л
Е= X К ег о

3нЯ

а»
3Л
ОXXсол

а*

л
3
X
*
св
2>.

Э о
«3 Оп н

вхэцосЦэК
Х1ЯНЯ1ГЭХИ1

-оимопэшяи
эикэнэнийи

л
К

л Л Л

ео
5XX X X
в 3  
а  н
m »Х
2  О
5 *

X  о  но

I t ш
X О я
Й к £V s !  о. S о 
о л * о. а  *
е -8 X о-X

>» s

И
•§•?о. О) л
3 вX 
X л X

л
3л

X

о
л
3
Xfr*X
3лСП

л
* *
ё о  с  н  я
о

А

пхиЩве
ЦОЯРЭЬИХЭЛЯВ

э н н э ь э и э э д о 1 i l l 1 + 1 + + +

ц и н
-Э1ГЖВ(|.Ю XHJ 
-Xdtr и в о х Х ж  

-ом ‘я о н е б м е  
э и и э н э н и й п

1 M l 1 + + 1

+0

КЭ1ЭИЭ Х(ЧН
- h o a o t lH M o rg
э и н э н э н и б п °  ° + + + + +

О

+0

И1ЭОНЭВ11
- o e a g o d i x a i r e
э и н э н э ю э д о 1 1 +  1 + + 1 + 1 +

ооэоэю  
ХТЧН1Э9К и 

ИИПВ1ГИ1НЭО
эинэнэкибп

+ + + +  +  +  + +  + +

ниПвенх 
-внохяв И и-и 

випвеннвхэи + + + +  +  +  ° +  + +

4)
XXатохоX
X0
X

«аоCJ4)
Я

&

XчX
XX
XXо.а>
с
о

X
X
X
лл
Xн
X

<
00

, !
i § s g
2 * О S
,f t s  я *
Н  х х X

лло
а.

о
X
оа.
н
Xл
ч

5.СП

и 
3 

«  х 
2  °  
о  i
£ °л л 
л  х 
л и Cl л  
*Г Ч 

л 3 л
Х?Ь >>

♦X н X л  
X w
Л  Cl

I *

й g 

о
§ 2

i  ^
с Е

л
3

ночл
X
X

CD «£ 
О Л 
CL, X
О Ол ч

О о  ~ см со

л
ч

о и о
X
ч

§ §х <  £
ю со

74



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 12.3.008—75 Стр. 23

л*8
>i
х Я
be

£3

г !

Iи

вхэдосЦэЛ
Х1ЧНЯ1ГЭ1ИХ

•oiMouairnu
эинанэкийи

т№ПВ£
цохээьихэХхв

эинэьэиээдо

уин
-эгг'жвсио хил 
■ЛсИГ и вохЛж 
-он 'eoHedne 
ЭИНЭНЭНИйЦ

I t ® *  

&в |S .R >; J н Ч P3 m S' 3
4 "  “ S .*a)а я  £  g
2 x a 
Ь * 4> Й 3 « a ?^  g -»  i  яО О JJ у

Urn f- CO *

Ф
a  

fcS

£ *3 ax a 
*
S *
Ю Я
g §
x 2 
C  X  О X4 о
* gx

о нО. X
« s i
s i  ™X  Ю

g  g  a

o f !
°  *  * a*2 о >* s
g S3 °-a
e s » 5
% ё % 3
* I S S

X  И X

Ф
X
оH

|  e' S
*  I Es s i a
>  ̂ » a  о  \D Я а  н 
P x  л  Н о „‘ в- a  m 3  x  E £ x e c  x  я  о  
о  x  £  фч О а  О.

X а  х . о >, хX О, X

ф
*
оН

+  + + +

+ +  + I + +

+ + о  о +

ИЭ1ЭИЭ Х1ЯН 
-hOSOdHMOirp 
эннэнэниОи

H1DOHDBU
-оеэдскМмэ1ге
эинэьэцээдо

воэоэю  
хшиээн н

ИИПН1ГНХНЭВ
ЗИН9НЭИИс1и

+ +  + +  + +

+ +  + + +

+ о  о +  +

л л

+  +

+  +

+  +

+  +

+  +

кипвенл 
-в мохе В И If и 

вишгеиывхэк +

хоас
« ^ 
§ Ч а> х XX X
<5 х
* гаг»а

о

гхXX£Х
О

+  +  +  +  +  +  +

a

a
a

•
Xо

4

aX
a

•
$

a
фо.иa
X

оUо
Xн

X
X

X
X a Ou 4о о gо a a о X и CJ

X a X U X О a
m X H O о X X
>, ч X X о. ф о

*©* 4a
н Я

aH
X g |

нXф a
фX
X

Xоо
X

t=t
ф  £

s S
о /5  3CD a

a
О

3
PQ

00 05 о см' со ч»см CM см гм см

75



М
ер

оп
ри

ят
ия

, 
об

ес
пе

чи
ва

ю
щ

ие
 

бе
зо

па
сн

ос
ть

 
тр

уд
а

Стр. 24 Г О С Т  0.3.008— 75

ф3 жф
К4 о
ос*.

t :

лчев>.4 цх 3* t* 5
5 ^* Св X со
ев *® й О (- ЯUе£<уа
О

* л 2
1 г |
R & 3
с  „ *  
. * я

со о .®
£ «  g. н -е-&
•* щ с
S a g• s  X 3

о

a 2 2я  О. °-
ш
К ЬС  2 t

X о ян ф 2  о  х  я

ф
*
о

Н

о

нX 3"к я
S 3

* §

о J1
СОа»

Ф
3XX
фX

X
2
“  *
& |  
с  яо
и ф
3 3 m я

а>
X
о

Н

я  X я  
О. Я Ф 

Xф
§  *  3ftt  ̂ X 

2  я
з ? *  
s  * 9о  а ,  *  я р ф ^  *
£ 2 

< o e g
Ж а

^  &

Л! Я
a  *X ь  X CL

з *
> 1  * о  Я о х Ь о Я со 
X Ф X яо я я ч*о

£ х  Яо оX X

г *о х  с н X я
о  SF*

ЯХЭИОСЦЭЛ
xpiHqiroxiu

•oirjonaimu
OHHOHowndu

т и т в г
иомэоьихэЛме

simohouDoyo +  I !

U ни
-OtTMCCllJO \HJ 
АС1Г H HO\A4J 
-ОМ *ЯОН ВС(М€
эинонлииПи

H D J3 J1 3  XJ4H 
-h O eO d U M O irp  
ainioiiowndu + +  + +

и loomэей 
-O E O yodlM O IT €  
эцноьоиэоро +  + +

П О ЗО ЗЮ  
М 'И Ц М И  и  

ПИТШШИИЭЯ 
onnoiioivndu + +  +  + о  о

ВИПВСН1
-BW0 1 HB Hint 

випвелнехэм

се<Jоси
S ф ф

ё-
3Cl
X
О
с

■
я
X

Ж
о

ф
к£
о

4J о
§ ё

X
X
я

X
X
я

ф
X
X

о
S *

4Ф
я

X
X

о |
X  2

ffl
о
Си

со
оCl

я
m
о

ф
X 3 5

\о  3
Ж
я

ф
X*т<<и Я X X о. ф О о. X фa

X  X  со 5
н
я

*&
н
я
S

X
=tX

4X
я ? !  о . с

н■г"
с 4

о
и о ф 4 3  «и

£  X

о с
аО)
X

о
о

о .
X

X
О

X
о

а .
С

я
з:

о
ю <х> h-‘ 00* СГ>’ о _г
сч сч сч сч сч со СО

76



М
ер

оп
ри

ят
ия

, 
об

ес
пе

чи
ва

ю
щ

ие
 

бе
зо

па
сн

ос
ть

 
тр

уд
а

Г О С Т  12.3.008— 75 Стр. 25

О)аа
ф
8
§
ъо.
С;

4СЯ>,fct .* х з■ £ * 5
5 <0 X

s s
йО)а
U

BiotjotUoX
Х1ЧНЧ1ГЭ1ИЛ.

-OirJOU3lfl4U
эннэпэмиби

5 £
г . |
ф Е* с  Ч
й> -
a  s  
и яX «  
«  >> X (-
«  &2.-е*
о. X* С X

I

MXUlHBF
#омззыиэАчв

эннзьзцэодо

у пн
- o t T 'K B d J o  м и  
-Adi/ л нохЛж 

-оч ‘ном в d не 
эннзлзшЩи

WOlDItO Х1'Ш 
-hOBOtlHMOirg
эинднэми(1и

мюонов и 
-ocagodxMoire 
эниэьэиээдо

яоэоэхо 
Х1ЧН1ЭЭМ и 

ИИТ1ЫГИХН0Я
зинэнэинйи

+

випвеих 
-в»охав шли 

иинвхинвхэм

аSX

ио0>SJ
оа.с

оXО)XX

XчX

XXлс.
осо

СО
о .

оXXфXч
оX
се

X

фн
о
сео,X
ф
Cl
ОX

CN
СО

оXл
чфн
сеСПX

О
О

X н о  
оX о  
се с  
оСП ф VO
X X X 
ф X 
фXU фхо
о
X
ч
et
Ф  О

XUь

£
фX
йX
*3оXо<хX
фя х sн л  ё  х  ч 5  

х  ф  §  о. н ^
е  S с

5  ОО  ^о . "  №Si * v
ф

е  «
о  8

£ f “
I Т I
А ; л

'О  V V V+<$ I

X
X
X
ф
X
се
х
СП
О

О
О
ф
а
X
ю
о
ч
о

>>

ГОСТ 12.3.008-75

https://meganorm.ru/list2.htm

