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1. Настоящий стандарт распространяется на чашечки и подложки 
для радиоактивных проб жидких, твердых и сыпучих веществ, исполь­
зуемые в модернизируемых и проектируемых ядерных приборах при 
проведении радиометрического анализа. Стандарт устанавливает основ 
ные размеры, формы исполнения, условные обозначения, маркировю 
чашечек и подложек и материалы, применяемые для их изготовления.

Требования пп. 4 и 5 настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. № 3, 4).
2. Формы исполнения чашечек и подложек
2Л. Ч а ш е ч к и  ц и л и н д р и ч е с к о й  ф о р м ы
Размеры чашечек цилиндрической формы должны соответство­

вать установленным на черт. 1 и в табл. 1.
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Т а б л и ц а  1 
мм

Для диаметров 12,7; 25,4; 30,0; 38,1 мм.
Для диаметра 35,0 мм и высоты 24,0 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 4).
2.2. Ч а ш е ч к и  с б о р т и к о м
Форма и размеры чашечек с бортиком должны соответствовать 

установленным на черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2
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Т а б л  и ц а  2
мм

D hom

- 0 , 2
d i

^ н о м

- 0 , 2
Змакс ^ м и н

15,0
25,4 21,2 2,0

3,2
6,4
12,0

0,6
38,1 33,9 2.0

12,0 26,0

50,8 46,6 3,2
6,4 40,0
12,0

60,0 55,8 2,0
12,0 52,0

2.3. П л о с к и е  п о д л о ж к и
2.3.1. Форма плоских подложек должна соответствовать черт. 3.

2.3.2. Диаметр плоских подложек должен составлять 25,4 и 
35,0 мм (пред, откл.—0,2 мм), максимальная толщина 0,6 мм.

2.3.3. Отклонение от плоскостности подложек, измеренное на 
участке 20 мм, должно быть не более 0,1 мм.

2.2, 2.3—2.3.3. (Измененная редакция, Изм. № 3).
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3. Для изготовления чашечек и подложек должны применяться:
а) никелевый сплав марки НП2 по ГОСТ 492;
б) пластмасса по технической документации, утвержденной в ус­

тановленном порядке;
в) алюминий первичный марки А7 по ГОСТ 11069;
г) сталь марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 5582.
Чашечки и подложки, применяемые для измерения активности 

агрессивных радиоактивных проб, допускается изготавливать из ти­
тана или тантала.

(Измененная редакция, Изм. № 3, 4).
4. Условное обозначение чашечек и подложек должно состоять 

из краткого наименования изделия (чашечка цилиндрическая, ча­
шечка с бортиком, подложка), цифр, определяющих целые числа 
основных размеров (диаметра и высоты — для чашечек, диаметра — 
для подложек), первой буквы наименования материала (для титана 
и тантала — первых двух букв) и номера настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чашечки цилиндри­
ческой формы диаметром 12,7 мм и высотой 1,2 мм из никелевого 
сплава:

Чашечка цилиндрическая 1 2 -1 -Н Г О С Т  15822— 70
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чашечки с бортиком 

диаметром 25,4 мм и высотой 2,0 мм из пластмассы:
Чашечка с бортиком 25— 2-П ГОСТ 15822— 70

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  подложки диаметром 
35,0 мм из титана:

Подложка 35-Ти ГОСТ 15822— 70.
5. Маркировка чашечки и подложки должна состоять из буквен­

но-цифровой части условного обозначения без указания номера 
стандарта.

Пример: 12— 1 -Н, 25—2-П, 35-Ти.
Маркировка чашечки наносится на наружную сторону донышка, 

подложки — на одну из сторон шрифтом 2 по ГОСТ 26.008.
4,5. (Измененная редакция, Изм. № 4).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Коми­
тета стандартов, мер и измерительных приборов при Совете Мини­
стров СССР от 24.03.70 № 383

2. Срок проверки — 1987 г., периодичность — 5 лет
3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который дана 
ссылка Номер пункта

ГОСТ 26 .008-85  ^ 5
ГОСТ 4 9 2 -7 3 3
ГОСТ 5 582-75 3
ГОСТ 11069-74 3

5. Постановлением Госстандарта от 27.04.92 №  445 снято ограничение 
срока действия

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (октябрь 1996 г.) с Изменениями №  I, 2, 3, 4, 
утвержденными в феврале 1981 г., октябре 1981 г., июне 1987 г., 
апреле 1992 г. (ИУС 4 - 8 1 ,  1 -8 2 , 9 - 8 7 ,  8 -9 2 )
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