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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю 3 А С С Р

Основные нормы взаимозаменяемости 

ПЕРЕДАЧИ ГЛОБОИДНЫЕ 

Допуски
Basic requirements lor interchangeability. 

Globoid gears. Tolerances

ОКСТУ 3102

ГОСТ
16502-83

Взамен
ГОСТ 16502— 70

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 14 декабря 
1983 г. № 5898 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на глобоидные переда­
чи и глобоидные пары (без корпуса), выполненные в соответст­
вии с ГОСТ 24438—80, номинальные поверхности витков червя­
ков которых образованы прямой линией или производящей по­
верхностью вращения, образованной прямой линией, с межосевым 
углом 90°.

1. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИЯ

1.1. Устанавливают четыре степени точности глобоидных червя­
ков, колес, пар и передач, обозначаемых в порядке убывания точ­
ности цифрами б, 7, 8 и 9.

1.2. Для глобоидных червяков, колес, пар и передач каждой 
степени точности устанавливают нормы кинематической точности, 
нормы плавности работы и нормы контакта зубьев и витков.

П р и м е ч а н и е . Для нерабочих боковых поверхностей зубьев колеса и 
витков червяка или используемых при пониженных нагрузках, допускается сни­
жение точности, но не более чем на две степени.

1.3. Допускается комбинирование норм кинематической точнос­
ти, норм плавности работы и норм контакта зубьев и витков раз­
ных степеней точности.

1.4 . При комбинировании норм разных степеней точности нор­
мы плавности работы глобоидных червяков, колес, пар и передач 
могут быть не более чем на две степени точнее норм кинемати-

Издание официальное Перепечатка воспрещена
(6) Издательство стандартов, 1984
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ческой точности; нормы контакта зубьев колеса и витков червяка 
не могут быть грубее норм плавности работы глобоидных передач.

1.5. Устанавливают пять видов сопряжений глобоидного червя­
ка с колесом, обозначаемые в порядке убывания величины боко­
вого зазора буквами А, В, С, D, Е (табл. 1 и чертеж).

Соответствие между видами сопряжения глобоидного червя­
ка с колесом в передаче и степенью точности по нормам плавности 
работы указано в табл. 1.

Т аб л и ц а  1

Вид сопряжения А В С D Е

Степень точности по цормам плав­
ности работы 6—9 6 -9 6 -9 6—8 6 -7

Виды сопряжений и гарантированные боковые зазоры

Виды А В С В  Е

лини»

1.6. Точность изготовления глобоидных передач задается сте­
пенью точности, а требования к боковому зазору — видом сопря­
жения по нормам бокового зазора.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  глобоидной пере­
дачи или пары со степенью точности 7 по всем трем нормам, с 
видом сопряжения элементов передачи С:

7 — С ГОСТ 16502—83
1.7. При комбинировании норм разных степеней точности гло­

боидных червяка, колеса, передачи и пары точность обозначается 
последовательным написанием трех цифр и одной буквы: первая 
цифра обозначает степень по нормам кинематической точности, 
вторая — степень по нормам плавности работы, третья — степень 
по нормам контакта зубьев колеса и витков червяка, буква — вид 
сопряжения колеса с червяком. Цифры и буква разделяются тире.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  глобоидной пе­
редачи со степенью 8 по нормам кинематической точности, со сте­
пенью 7 по нормам плавности, со степенью 6 по нормам контакта 
зубьев колеса и витков червяка и с видом сопряжения червяка и 
колеса В:

8—7—6 — В ГОСТ 16502—83
1.8. В стандарте приняты следующие обозначения и термины 

показателей точности и допусков:
Edalr— отклонение диаметра вершин витков в средней тор­

цевой плоскости глобоидного червяка;
Еdatr — отклонение диаметра вершин зубьев в средней торце­

вой плоскости колеса глобоидной передачи;
Егв — предельные отклонения расстояния от базового торца 

до средней плоскости глобоидного червяка (заготов­
ки);

ЕiBr — отклонение расстояния от базового торца до средней 
плоскости глобоидного червяка (заготовки);

Ejs — наименьшее отклонение толщины витка глобоидного 
червяка по хорде;

fa — предельные отклонения межосевого расстояния гло­
боидной передачи;

facl — предельные отклонения межосевого расстояния в об­
работке глобоидного червяка;

fac2 — предельные отклонения межосевого расстояния в об­
работке колеса глобоидной передачи;

iaclг — отклонение межосевого расстояния в обработке гло­
боидного червяка;

fac 2 г — отклонение межосевого расстояния в обработке ко­
леса глобоидной передачи;

far — отклонение межосевого расстояния глобоидной пере­
дачи;

fs — допуск на биение базового торца контрольной шейки 
(буртика) глобоидного червяка;

Fb — допуск на биение базового торца колеса глобоидной 
передачи;

Ь г — биение базового торца контрольной шейки (бурти­
ка) глобоидного червяка;

Fвг — биение базового торца колеса глобоидной передачи;
Fc — допуск на погрешность обката колеса глобоидной 

передачи;
Fcr — погрешность обката колеса глобоидной передачи;
ff t  — допуск на погрешность профиля витка глобоидного 

червяка;
f/2 — допуск на погрешность профиля зуба колеса глобоид­

ной передачи;
2 З а к . 3793
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f/ir — погрешность профиля витка глобоидного червяка;
W  — погрешность профиля зуба колеса глобоидной пере­

дачи;
h  —■ допуск на погрешность линии витка в пределах обо­

рота глобоидного червяка;
fhk — допуск на погрешность линии витка на длине глобо­

идного червяка;
ihkr — погрешность линии витка на длине глобоидного чер­

вяка;
f^  — погрешность линии витка в пределах оборота глобо­

идного червяка;
F' — допуск на кинематическую погрешность колеса гло­

боидной передачи;
F’0 — допуск на кинематическую погрешность глобоидной

передач»;
F'<or — наибольшая кинематическая погрешность глобоидной 

передачи;
Fir — наибольшая погрешность колеса глобоидной переда- 

1Г чи;
р1В — предельные отклонения расстояния от базового тор­

ца до средней плоскости заготовки колеса глобоид­
ной передачи;

Р „  — отклонение расстояния от базового торца до средней 
г плоскости заготовки колеса глобоидной передачи;

FP — допуск на накопленную погрешность шага глобоид­
ной передачи;

Fp* — допуск на накопленную погрешность k шагов колеса 
глобоидной передачи;

FРкг — накопленная погрешность k Шагов колеса глобоидной 
передачи;

FPr — накопленная погрешность шага колеса глобоидной 
передачи;

fрх — допуск на отклонение шага глобоидного червяка;
trB — допуск на радиальное биение контрольной шейки 

(буртика) глобоидного червяка;
\тВг — радиальное биение контрольной шейки (буртика) 

глобоидного червяка;
F — допуск на радиальное биение зубчатого венца колеса 

глобоидной передачи;
Frda — допуск на радиальное биение диаметра вершин зубь­

ев в средней торцевой плоскости колеса глобоидной 
передачи;

Fr4 ar — радиальное биение диаметра вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидной передачи;

ргг — радиальное биение зубчатого венца колеса глобоид­
ной передачи;
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^vj — допуск на колебание бокового зазора;
Гу/г — колебание бокового зазора;
W  — предельные отклонения шага колеса глобоидной пе­

редачи;
*ptir — отклонение шага колеса глобоидной передачи;
tpxk — допуск на накопленную погрешность шагов глобоид- 

ного червяка;
fPxkr — накопленная погрешность шагов глобоидного червя­

ка;
ip*r — отклонение шага глобоидного червяка;
tA-i — предельные смещения средней плоскости червяка в 

глобоидной передаче;
— предельные смещения средней плоскости колеса в 

глобоидной передаче;
t*ci — предельные смещения средней плоскости глобоидно­

го червяка в обработке;
— предельные смещения средней плоскости колеса гло­

боидной передачи в обработке;
trcir — смещение средней плоскости глобоидного червяка в 

обработке;
Ххс2 г — смещение средней плоскости колеса глобоидной пе­

редачи в обработке;
— смещение средней плоскости червяка в глобоидной 

передаче;
W  — смещение средней плоскости колеса в глобоидной 

передаче;
fyci — предельные смещения средней плоскости инструмен­

та в обработке глобоидного червяка;
1ус2 — предельные смещения средней плоскости инструмен­

та в обработке колеса глобоидной передачи;
fycir — смещение средней плоскости инструмента в обработ­

ке глобоидного червяка;
iyC2 r — смещение средней плоскости инструмента в обработ­

ке колеса глобоидной передачи;
izk — допуск на циклическую погрешность колеса глобоид­

ной передачи;
iZko — допуск на циклическую погрешность глобоидной пе­

редачи;
hkor — циклическая погрешность глобоидной передачи;
\гкг — циклическая погрешность колеса глобоидной переда­

чи;
izzо — допуск на циклическую погрешность зубцовой часто­

ты в глобоидной передаче;
\zzоГ — циклическая погрешность зубцовой частоты в глобо­

идной передаче;

2 З а к .  3793
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f 2  — предельные отклонения межосевого угла глобоидной
передачи;

fsci — предельные отклонения межосевого угла в обработ­
ке глобоидного червяка;

fzc2  — предельные отклонения межосевого угла в обработ­
ке колеса глобоидной передачи;

fscir — отклонение межосевого угла в обработке глобоидно­
го червяка;

hc2r — отклонение межосевого угла в обработке колеса гло­
боидной передачи;

fsr — отклонение межосевого угла глобоидной передачи;
\nm in —  гарантированный боковой зазор;
5  — номинальная толщина витка глобоидного червяка

по хорде;
s2 — толщина зуба колеса глобоидной передачи по хорде;
Tdai — допуск на диаметр вершин витков в средней торце­

вой плоскости глобоидного червяка;
Tda2 — допуск на диаметр вершин зубьев в средней торце­

вой плоскости колеса глобоидной передачи;
Т/я —■ допуск на боковой зазор;
Tii — допуск на толщину витка глобоидного червяка по 

хорде;
Тs2  — допуск на толщину зуба колеса глобоидной передачи 

по хорде;
1.9. Пояснения терминов, используемых в настоящем стандарте, 

приведены в приложении 1.

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

2.1. Показатели кинематической точности, плавности работы и 
контакта зубьев колеса с витками червяка устанавливают по табл. 
2—4.

Показатели кинематической точности Т а б л и ц а  2

Контролируемый объект Показатель точности или ком­
плекс показателей

Степень
точности

Кг 6—8
Колесо глобоидной передачи FPrt FPkr 6—8

Fcr > F „/r 6,7
F vjr 8,9

Глобоидная пара и передача p 'r ior 6—8
П р и м е ч а н и е . Допускается, чтобы значение одной из величин, входящих 

в комплекс Fcr или F.,,y, превосходило предельное, если совместное влия­
ние обеих величин не превышает F(r.
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Т а б л и ц а  3
Показатели плавности работы

Контролируемый объект Показатель точности или ком­
плекс показателей

Степень
точности

fh r> fhkr 6—9
Глобоидный червяк

*Pxr ' fpxkr 6—9

f Pt2r 6-45
Колесо глобоидной передачи

fzkr 6 - в

Глобоидная пара или передача ^Zkor* f zzor 6 - hS

П р и м е ч а н и я :
1. Показатели точности модифицированного глобоидного червяка, нарезан­

ного бескоррекционным способом, рекомендуется замерять при настройке на па­
раметры станочного зацепления.

2. Для многоаитковых червяков контроль по показателям f Рхг и f Pxkr 
является обязательным.

Т а б л и ц а  4
Показатели контакта глобоидноб передачи

Контролируемый объект Показатель точности или 
комплекс показателей

Степень
точности

Глобоидная пара или передача
f f f f t
ar» l x \ r y l x2r* l 2r* lf \r  

H f /2 r 6—9

Пятно контакта 6—9

2.2. Допуски и предельные отклонения по нормам кинемати­
ческой точности, нормам плавности работы и нормам контакта 
зубьев колеса и витков червяка для различных степеней точнос­
ти глобоидной передачи и ее элементов устанавливают по табл. 
5—13.

2.3. При соответствии кинематической точности колеса глобо­
идной передачи требованиям настоящего стандарта контроль ки­
нематической точности глобоидной пары иди передачи не являет­
ся обязательным.

2.4. При соответствии кинематической точности глобоидной па­
ры или передачи требованиям настоящего стандарта контроль ки­
нематической точности колеса не является обязательным.

2.5. Нормы кинематической точности, кроме F vj , в зависимос­
ти от условий работы глобоидного червяка и колеса по правым и 
левым профилям, допускается назначать из разных степеней точ­
ности.
2*



Стр. 8 ГОСТ 16502—83

Т а б л и ц а  5
Нормы кинематической точности (показатели F irt F -r ,Ftfr )

Степень
точности

Обозначе­
ние Модуль пи мм

Нормы в мкм для делительного диаметра i a, мм

До 126 Св. 125 
до 400

Св. 400 
ДО 800 ;

Св. 800 
до 1600

Св. 1600 
до 2500

р; От 1 до 16 45 80 112 160 200

л От 1 до 3,5 25 36 45О 17 Св. 3,5 до 6,3 28 40 50 56 1
r vj » 6,3 » 10 45 56 63 71

» 10 » 16 ----* 50 63 71 80

F* От 1 до 16 14 28 45 71 80

F'i От 1 до 25 63 112 160 220 280

От 1 до 3,5 36 53 63
Св. 3,5 до 6,3 40 56 71 80 ___

7 F •* *7\ 1 » 6,3 » 10 '— 63 80 90 100UJ » 10 » 16 — 71 90 100 112
» 16 > 25 ^— 100 112 125

Fc От 1 до 25 20 40 63 100 150

p; Св. 1 90 160 220 300 400

От 1 до 3,5 45 63 80
8 Св. 3,5 до 6,3 50 71 90 100 —

Fv j » 6,3 » 10 — . 80 100 112 125
» 10 » 16 ■— 90 112 125 140
» 16 * 25 — <— 125 140 160
» 25 — — 140 160 180

От 1 до 3,5 56 80 100 _

Св. 3,5 до 6,3 63 90 112 125 —

Q » 6,3 » 10 ■— . 100 125 140 160Г > 10 » 16 .— 112 140 160 180
» 16 » 25 — .— . 160 180 200
» 25 — — 180 200 220

П р и м е ч а н и е .  Допуск на кинематическую погрешность глобоидной пе 
редачи определяют по формуле

F iо в  +  ^ZZ0'
где izzo — назначается в соответствии со степенью плавности работы (табл. 8).
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Т а б л и ц а  в
Нормы кинематической точности (показатель F pfer )

Степень
ТОЧНОСТИ Модуль т, мм

Нормы Fp£ В мкм для длины дуги L. мм

Св
. 2

0

Св
. 3

2

Св
. 

50
.

С
в.

 8
0 

I

а>

<Пи

ю
СО
*пО Св

. 
63

0

Св
. 

10
00

j Св
. 

16
00

6 От 1 до 16 20 22 25 32 45 63 80 100 112

7 От 1 до 25 28 32 36 45 63 90 112 140 160

8 От 1 и более 40 45 50 63 90 125 160 200 224
П р и м е ч а н и я :
1. Допуск Fp при k =  2 2 /2  (или ближайшему целому числу).
2. При отсутствии специальных требований допуск F Рк назначается для 

длины дуги делительной окружности колеса глобоидной передачи, соответству­
ющей 1/6 части зубьев (или дуги, соответствующей ближайшему целому числу 
зубьев).

Т а б л и ц а  7
Нормы плавности работы (показатель Fpt$r)

Степень
точности Модуль т ,  мм

Нормы f в мкм для делительного диаметра мм

До 125 Св. 125 
до 400

Св. 400 
до 800

Св. 800 
до 1600

Св. 1600 
до 2500

От 1 до 3,5 ±10 ±11 ±13
а Св. 3,5 до 6,3 ±13 4-14 ±14 ± ш — .о » 6,3 » 10 — ±16 ±18 ± 1 8 ±20

> 10 > 16 — ±18 ±20 ±20 ±22

От 1 до 3,5 4-14 ±16 ±18 -- __,

Св. 3,5 до 6,3 ±18 ±20 ±20 ±22 —„

7 > 6,3 > 10 — ±22 ±25 ±25 ±28
» 10 > 16 — ±25 ±28 + 28 ±32
> 1 6  >25 — — ±36 ±36 ±40

От 1 до 3,5 ±20 ±22 ±25 __ __

Св. 3,5 до 6,3 ±25 ±28 ±28 +32 -.
8 » 6,3 » 10 — ±32 ±36 ±36 ±40

> 10 » 16 — ±36 ±40 4-40 ±45
> 1 6  >25 — — ±50 ±50 -+-56
» 25 — — ±63 ±63 ±71

От 1 до 3,5 ±28 ±28 ±36 __, -

Св. 3,5 до 6,3 ±36 4-40 ±40 ±45 .-
9 > 6,3 > 10 — ±45 ±50 ±50 ±56

> 10 > 16 — ±50 -+-56 ±56 ±63
> 16  >25 — — ±71 ±71 ± 8 0
> 25 -г- — ±90 ±90 ±100
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Т а б л и ц а  в
Норны плавности работы (показатель f ггог )________________

Нормы i rTn в мкм для модуля т ,  мм
Степень

точности От 1 
до 3,6

Св. 3,5 
до 6.3

Св. 6,3 
до 10

Св. 10 
до 16

Св. 16 
до 25 Свыше 25

6 11 14 17 20 _ _ _ —

7 17 20 24 30 40 V—

8 24 30 36 45 60 75

Т а б л и ц а  9
Нормы пдавцоетн работы (показатели \zkr и t zkor )

Степень
точности

Частота £  за 
оборот колеса 

глобоидной пе­
редачи

Нормы 1гй, *zko в мкм дЛя делательисго диаметра <ff( мм

Д о
125

Св. 125 до
№

Ов. 400 до 
800

Св. 800 до 
1600

Свыше
1600

Модуль т, мм

до 6,3 до 6,3 св. 6,3 до 6,3 св. 6,3 ДО 6,3 св. 8,3 св. 6,3

От 2 до 4 и 16 19 21 24 24 30 34
Св. 4 до 8 6.0 11 14 15 18 17 22 24

» 8 » 16 6,0 8,5 10,5 11 13 13 16 18
6 » 16 » 32 4,8 6,7 8 ,0 9,0 10 10 13 14

> 32 » 63 3,8 5,6 6,7 7,1 8,5 8,0 10,5 11
» 63 » 125 3,2 4,8 6,0 6,0 7,1 7,5 9,0 10
» 125 3,0 4,2 5,0 5,3 6,3 7,0 8,0 8,5

От 2 до 4 17 25 34 32 42 36 50 60
Св. 4 до 8 13 18 25 24 30 26 38 42

> 8 » 16 10 13 18 18 22 20 28 32
7 > 16 > 32 8,0 10 14 14 18 16 22 25

» 32 ^ 63 6,0 9,0 12 И 14 13 18 21
» 63 » 125 5.3 7,5 10 10 12 И 15 17
» 125 4.5 6,7 9,0 8,5 И 10 13 15

От 2 до 4 25 36 48 45 60 53 71 85
Св. 4 до 8 18 26 34 32 42 38 53 60

» 8 > 16 13 19 26 25 32 28 40 45
8 » 16 » 32 10 15 20 19 25 22 30 36

> 32 » 63 8,5 12 16 16 20 18 25 30
» 63 » 125 7,5 10 14 13 17 15 21 25
> 125 6,7 9,0 12 12 15 14 19 22
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Т а б л и ц а  10
Нормы плавности работы для глобоидного червяка 

(показатели ihr, ihkr, ipxr и ipxkr)

Степень
точности

Обозначе­
ния

Нормы в мкм для модуля m, мм __________

От 1 
до 3,5

Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6,3 
до 10

Св. 10 
ДО 16

Св. 16 
до 25

Свыше
25

h 11 14 18 24 —

h k 22 28 36 45 — —
6 *Рх ±7,5 ± 9 ±12 ±16 — —

*Pxk 13 16 21 28 —

h 17 21 28 36 50 _

7 34 42 56 75 100 —

fp* ±12 -4-15 ±19 ±25 ±34 —

fPxk 21 26 34 45 60 —

h 28 34 45 56 80 п о

А *hk 53 67 90 120 160 220
о

W ±19 ±24 ±30 ±40 ±53 ±75
*Pxk 32 40 53 67 80 130

h 45 56 75 100 130 180
Q 85 110 140 180 250 360
о

*Px ±30 ±36 ±48 ±63 ±85 ±120
fPx<t 53 67 85 п о 140 220

2.6. При соответствии плавности работы глобоидной передачи 
требованиям настоящего стандарта контроль плавности работы 
глобоидных червяка и колеса не является обязательным.

2.7. При соответствии пятна контакта глобоидной пары или пе­
редачи требованиям настоящего стандарта контроль других пока­
зателей, определяющих контакт зубьев глобоидного колеса глобо­
идной передачи и витков глобоидного червяка, не является обяза­
тельным.

2.8. Комплексы показателей точности в соответствии с п. 2.1 
устанавливает изготовитель передач. Каждый комплекс показате­
лей является равноправным с другими, хотя предпочтение следует 
отдавать функциональным показателям , fzAor , \ZZQr и пятну 
контакта.



Нормы контакта (показатели far , f2r, f x lr , i x2r)

Т а б л и ц а  11

Степень
точности

Обозначе­
ние

Нормы в мкм для межосевого расстояния а , мм

До 80* С в. 80 
до 120

Св. 120 
ДО 1$0

Св. 180 
до 250

С в. 250 
-до 315

Св. 315 
до 400

Св. 400 
до 500

Св. 500 
до 630

Св. 630
до 800

Св. 800 
до 1000

Св. 1000 
до 1250

Св. 1250 
до 1600

6

и ±19 ±22 ±25 ±28 ±■32 ±36 . ±40 ±45 ±50 ±56 ±67 ±80

±15 ±18 ±20 ±22 ± 26 ± 28 ±32 ±36 ±40 ±45 ±53 ±64

f ja ±19 ±22 ±25 ±28 ±32 ±36 ±40 ±45 ±50 ±56 ±67 ±80

±19 ±22 ±25 ±28 ±32 ±36 ±40 ± 45 ±50 ±56 ±67 ±80

7

fа ±30 ±36 ±40 ±45 ±53 ± 56 ±63 ±71 ±80 ±90 ±105 ±125

f2 ±24 ±28 ±32 ±36 ±42 ±45 ±50 ±56 ±64 ±72 ±85 ±100

±30 ±36 ±40 ±45 ±53 ±56 ±63 ±71 ± 80 ±90 ±105 ±125

fjT2 ±30 ±36 ±40 ±45 ±53 ±56 ±63 ±71 ±80 ±90 ±105 ±125

8

Ъ ±45 ±53 ±63 ±71 ±80 ±90 ±95 ±110 £125 ±140 ±170 ±200

f2 ±36 ±42 ±50 ±56 ±64 ±72 ±75 ±90 ± 1 1 0 ± 1 1 2 ±140 ± 1 6 0

fx i ±45 ±53 ±63 ±71 ±80 ±90 ±95 ±110 ±125 ±140 ±170 ±200

С
тр

. 
12 

ГО
СТ 
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Продолжение табл . 11

Степень
точности

Обозначе­
ние

Нормы в мкм для межосевого расстояния а , мм

До 80 Св. во 
До 120

Св. 120 
До 180

Св. 180 
до 250

Св. 250 
ДО 315

Св - 315 
до 400

Св. 400 
до 500

Св. 500 
до 630

Св. 630
до 800

Св. 800 
до 1000

Св. 1000 
до 1250

Св. 1250 
до 1600

8 ±45 ±53. ±63 ±71 ±80 ±90 ±95 ±110 ±125 ±140 ±170 ±200

fа ±75 ±85 ±100 ±112 ±130 ±140 ±160 ±180 ±200 ±220 ±260 ±320

9
h ±60 ±67 ±80 ±90 ±105 ±112 ±130 ±140 ±160 ±180 ±210 ±260

h i ±75 ±85 ±100 ±112 ±130 ±140 ±160 ±180 ±200 ±220 ±260 ±320

±75 ±85 ±100 ±112 ±130 ±140 ±160 ±180 ±200 ±220 ±260 ±320

П р и м е ч а н и е . При наличии предусмотренного свободного осевого перемещения (осевой игры) подшипни­
ков допускается увеличивать предельные смещения средней плоскости червяка в глобоидной передаче fX\ на 40 % 
Н предельные смещения средней плоскости колеса в глобоидной передаче fx2 на 60 %.
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Т а б л и ц а  12
Нормы контакта (показатели fflr и tf2r )

Степень
точности

Обозначе­
ние

Нормы в мкм для модуля m, мм

От 1 
до 3,5

Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6,3 
до 10

Св. 10 
до 16

Св. 16 
до 25 Св. 25

6
f/i 11 14 19 25 — —

V* 14 18 24 32 — —

7
f/l 18 24 30 40 56 —

f/2 22 30 38 50 71 —

8
f/l 28 36 48 63 90 125

*/2 36 45 60 80 112 160

9
f/l 45 56 75 100 130 200

f/s 56 71 95 125 160 250

П р и м еч ан и я :
1. Допуск ffi обеспечивается рабочей частью инструмента.
2. При обработке зоны огибания зуба колеса глобоидной передачи одним 

резом допуск f/а обеспечивается рабочей частью инструмента.
2.9. Непосредственный контроль глобоидных червяков, колес, 

пар и передач по всем показателям установленного комплекса не 
является обязательным, если изготовитель существующей у него 
системой обязательного контроля точности производства гаранти­
рует выполнение соответствующих требований настоящего стан­
дарта.

2.10. Настоящий стандарт устанавливает требования к точнос­
ти червяков и колее, находящихся на рабочих осях. Погрешности, 
вносимые при использовании в качестве измерительной базы повер­
хностей, имеющих неточности формы и расположения, относитель­
но рабочей оси, должны быть уточнены или компенсированы вве­
дением производственного допуска.

При назначении в чертеже глобоидного червяка или колеса гло­
боидной передачи требований к их точности относительно другой 
оси (например, оси отверстия под вал), которая может не совпа­
дать с рабочей осью, измеренная погрешность изделия будет отли­
чаться от погрешности относительной рабочей оси. Это отличие 
должно учитываться при оценке точности передачи.



Т абл ида 13
Нормы контакта (пятно контакта)

С
те

пе
нь

 т
оч

но
ст

и

Число зубьев ко­
леса глобоидной пе­

редачи 2  г

Относительные размеры пятна контакта в % для 
гло^оидной передачи с локализованным контактом

Относительные размеры пятна контакта в % ддя 
сопряженной глобоидной передачи

По ширине зубь­
ев (ширине вен­

ца колеса)
По длине вит­

ков (ширине зо­
ны огибания)

По высоте 
витков (зубь­

ев) По ширине зубь­
ев (ширине вен­

ца колеса)
По длине вит­

ков (ширине зо­
ны огибания)

По высоте 
виткоз (зубь­

ев)
При продольном завале При профиль­

ном завале

До 37 25 50 40 906 От 38 до 53 25 45 50 35 85 85От 54 20 40 30 80

До 37 25 45 30 757 От 38 до 53 20 40 50 30 70 80От 54 20 35 25 65

До 37 20 40 25 608 От 38 до 53 20 35 45 25 55 70От 54 15 30 20 50

До 37 20 40 20 40
9 От 38 до ЬЗ 15 95 45 15 35 60

От 54 15 90 15 30

П р и м е ч а н и я :
1. Нормы контакта по ширине зубьев соответствуют ширине венца равном 0,25 межосевого расстояния гло- 

боидной передачи а.

ГО
СТ 

16502—
83 

Стр. 
15
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2. Нормы контакта по ширине зубьев даны для модифицированных глобо- 
идных передач, червяки которых нарезаны двусторонним бескоррекционным 
способом аи с параметрами станочного зацепления в соответствии с рекоменда­
циями ГОСТ 17696—80.

3. Размеры пятна контакта определяются в собранной глобоидной передаче 
при ведущем червяке и легком торможении колеса.

4. Допускается локализация контакта по ширине зоны огибания без лока­
лизации по высоте зубьев.

5. Для степеней точности 6 и 7 выход уплотненного контакта на границы 
зоны огибания не допускается.

6. Выход уплотненного контакта на зоны подрезной поверхности не допус­
кается.

3. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

3.1. Величина гарантированного бокового зазора для различных 
видов сопряжений устанавливается по табл. 14 независимо от сте­
пеней точности и их комбинирования.

3.2. Показателями, обеспечивающими гарантированный боко­
вой зазор глобоидной передачи при всех видах сопряжений, явля­
ются: Еfs (табл. 15), Tsi (табл. 16) и T s“ 2 (табл. 17).

Т а б л и ц а  14

Нормы бокового зазора (показатель j n min )

Вид соп­
ряжения

Нормы /я min в мкм для межосевого расстояния а, мм

Д
о 

80

Св
. 

80
 

до
 1

20

о  лЩ
а ©и  * Св

. 
18

0 
до

 2
50 № Ю

и § Св
. 3

15
 

до
 4

00

Св
. 

40
0

до
 5

00

С 
в. 

50
0 

до
 6

30

о _С2 Оо о
ю о и п Св

. 
80

0 
до

 1
00

0

Св
. 

10
00

 
до

 1
25

0 о _Ю О<мот— СО
U §

Е 30 35 40 46 52 57 63 70 80 90 105 125

D 46 54 63 72 81 89 97 110 125 140 165 195

С 74 87 100 115 130 140 155 175 200 230 260 310

В 120 140 160 185 210 230 250 280 320 360 420 500

А 190 220 250 290 320 360 400 440 500 560 660 780
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Т а б л и ц а  15
Нормы бокового зазора (показатель E^s )

Вид соп­
ряжения

Степень 
точности 

по нормам 
плавности

Нормы в мкм для модуля т , мм

От 1
до 3,5

Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6,3 
До 10

.

Св. 10 
ДО 16

Св. 16
до 25 Св. 25

6 90 100 120 180
с 7 ПО 140 180 250 320 •—•

6 100 140 160 200
D 7 120 180 220 280 380 —

8 160 250 300 340 450 530

6 140 180 220 280
с 7 160 220 280 360 480 —

8 220 280 360 420 560 710
9 280 360 420 500 710 800

6 200 250 320 400
D 7 220 280 360 450 630 ____

D 8 280 360 450 560 710 900
9 360 450 560 630 900 1000

6 280 360 450 560
Л 7 320 400 500 630 900 .—

А 8 360 450 560 710 1000 1100
9 400 560 710 900 1100 1300

Т а б л и ц а  16
Нормы бокового зазора (показатель )

Вид соп­
ряжения

Степень 
точности 

по нормам 
плавности

Нормы Т- в мкм для модуля т .  мм

От 1 
до 3,5

Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6,3 
до 10

Св. 10 
до 16

Св. 16 
до 25 Св. 25

р 6 32 36 40 45с. 7 40 45 50 56 71 —

6 40 45 50 60
D 7 50 56 63 71 90 —

8 63 75 90 100 120 180
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(Продолжение табл. 16)

Вид соп­
ряжения

Степень 
точности 

по нормам 
плавности

Нормы Т— в мкм для модуля т ,  мм

От 1 
до 3,5

Св. 3,5 
до 6.3

со0*2 Св. 10 
до 16

Св. 16 
до 25 Св. 25

6 50 56 63 75
с 7 63 71 82 90 п о —

8 80 90 ПО 140 160 220
9 90 100 120 200 220 280

6 63 71 80 90
П 7 80 85 100 ПО 140 —

D 8 100 ПО 140 160 200 280
9 ПО 120 150 180 280 320

6 80 90 ПО п о
д 7 90 100 120 130 160Л 8 120 130 150 170 250 320

9 130 140 170 200 320 380

Т а б л и ц а  17
Нормы бокового зазора (показатель Т“2 )

Вич соп­
ряжения

Степень 
точности 

по нормам 
платности

Нормы Т“ в мкм для модуля т ,  мм

От \ 
ДО 3,5

Св* 3,5 
ДО 6,3

Св. 6,3 
ДО 10

Св. 10 
ДО 16

Св. 16
ДО 25 Св. 25

Все ви­
ды соп­
ряжения

6 100 140 160 180 — ____.

7 120 180 200 250 320 ___

8 160 220 250 320 360 500

9 200 280 320 400 480 560
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
Справбчное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ, ИСПОЛЬЗОВАННЫХ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ

1. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и .
Разность мезвду действительным и номинальным (расчетным) углами пово­

рота колеса глобоидной передачи при зацеплении с парным червяком в собран­
ной передаче.

Выражается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности 
цолеса глобоидной передачи.

1.1. Н а и б о л ь ш а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  г л о б о ­
и д н о й  п е р е д а ч и  Е(ог

Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 
глобоидной передачи за полный цикл изменения относительного положения ко­
леса и червяка (т. е. в пределах числа оборотов колеса, равного частному от 
деления числа витков червяка на общий наибольший делитель числа зубьев ко­
леса глобоидной передачи и числа витков глобоидного червяка).

1.2. Допуск йа кинематическую погрешность глобоидной передачи — F i(y
2. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  к о л е с а  г л о б о и д н о й  

л е р е д а ч и  (черт. 1).

/ —кривая кинематической погрешности колеса глобоидной передачи; / / —наи* 
большая кинематическая погрешность колеса глобоидной передачи F ;

III—один оборот колеса глобоидной передачи.
Черт. 1

Разность между действительным и номинальным (расчетным) углами пово­
рота колеса глобриднрй передачи на его рабочей оси, ведомого измерительным 
червяком, при номинальном взаимном расположении осей глобоидного червяка 
и колеса.
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Выражается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности 
колеса глобоидной передачи.

П р и м е ч а н и я :
1. Под рабочей осью колеса глобоидной передачи понимается ось, вокруг 

которой оно вращается в передаче.
2. Измерительный червяк рекомендуется выполнять по настоящему стандар* 

ту по всем элементам на две степени точнее червяка контролируемой глобоидной 
пары.

2.1. Н а и б о л ь ш а я  п о г р е ш н о с т ь  к о л е с а  г л о б о и д н о й  пе­
р е д а ч и  — F Cr

Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 
колеса глобоидной передачи, в пределах его полного оборота.

2.2. Допуск на кинематическую погрешность колеса глобоидной передачи —
- р ; .

3. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  k  ш а г о в  к о л е с а  г л о б о ­
и д н о й  п е р е д а ч и  — F ркг (черт. 2) ,

Положение 1 Полошение*2
9н

Крива» накопленных отклонений шва

где ф г — действительный угол поворота колеса глобоидной передачи; 
z2 — число зубьев колеса глобоидной передачи; 
k — число целых угловых шагов от &>2;
г2 — радиус делительной окружности колеса глобоидной передачи.

Черт. 2
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Наибольшая разность дискретных значений кинематической погрешности 
колеса глобоидной передачи при номинальном его повороте на k целых угловых 
шагов.

3.1. Допуск на накопленную погрешность k шагов колеса глобоидной пере­
дачи — F Pk.

4. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш, н о с т ь  ш а г а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  
п е р е д а ч и  — F рг

Наибольшая алгебраическая разность значений накопленных погрешностей 
в пределах колеса глобоидной передачи.

4.1. Допуск на накопленную погрешность шага колеса глобоидной передачи
- F * .

5. К о л е б а н и е  б о к о в о г о  з а з о р а  —Fvjr.
Разность между наибольшим и наименьшим боковыми зазорами в глобо­

идной передаче за полный цикл изменения относительного, положения колеса к  
червяка.

5.1. Допуск на колебание бокового зазора — Fvj.
6. По г р е ш н о с т ь  о б к а т а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и

— F сг*
Составляющая кинематической погрешности колеса глобоидной передачи* 

определяемая при вращении его на технологической оси и при исключении цик­
лических погрешностей зубцовой частоты и кратных ей более высоких частот.

П р и м е ч а н и я :
1. Под технологической осью колеса глобоидной передачи понимается ось„ 

вокруг которой оно вращается в процессе окончательной механической обработ­
ки зубьев по обеим их сторонам.

2. Погрешность обката может определяться как погрешность кинематической 
цепи деления зубообрабат^вающего станка.

6.1. Допуск на погрешность обката колеса глобоидной передачи — ¥ с.
7. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и — 

f zftor (черт. 3).
Удвоенная амплитуда гармонической составляющей кинематической погреш­

ности глобоидной передачи.
7.1. Допуск на циклическую погрешность глобоидной передачи — f ^ 0*
8. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  з у б ц о в о й  ч а с т о т ы  в г л о ­

б о и д н о й  п е р е д а ч е  — f zzor.
Циклическая погрешность глобоидной передачи с частотой повторений, рав­

ной частоте входа зубьев в зацепление.
8.1. Допуск на циклическую погрешность зубцовой частоты в глобоидной 

передаче — \ гг0.
9. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  к о л е с а  г л о б о и д н о й  пе­

р е д а ч и  — \ гкГ (черт. 4).
Удвоенная амплитуда гармонической составляющей кинематической погреш­

ности колеса глобоидной передачи.
9.1. Допуск на циклическую погрешность колеса глобоидной передачи
1. О т к л о н е н и е  ш а г а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  —
Разность действительного шага Ptr и расчетного шага Р*.
П р и м е ч а н и е .  Определяется для колес глобоидной передачи в среднем

лечении на делительной окружности.
10.1. Предельные отклонения шага колеса глобоидной передачи — 1р*г- 

11. П о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я  в и т к а  г л о б о и д  к о г о  ч е р в я -
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Угол лодорота колеса
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Расстояние по нормали между двумя ближайшими друг к другу номиналь­
ными профилями витка, ограничивающими действительный профиль в заданном 
сечении в пределах его активного участка.

П р и м е ч а н и е ,  Под номинальным профилем витка понимается профиль, 
заданный чертежом.

/ —действительный активный 
профиль витка; / / —номи­
нальный профиль витка;
/ / / —границы активного про­

филя

Черт, 5

11.1. Допуск на погрешность профиля витка глобоидного червяка — f/ft
12. П о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я  з у б а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е ­

р е д а ч и  — f / 2Г (черт. 6).
Расстояние по нормали между двумя ближайшими друг к другу номиналь­

ными профилями, между которыми размещается действительный профиль в за­
данном сечении в пределах его активного участка.

/—действительный активный 
профиль зуба; //—номи­
нальные профили зуба;
/ / /—границы активного про­

филя зуба.
Черт. 6

12.1. Допуск на погрешность профиля зуба колеса глобоидной передачи —-
з*
13. П о г р е ш н о с т ь  л и н и и  в и т к а :
в п р е д е л а х  о б о р о т а  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — ffcr; 
н а  д л и н е  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — ihkr-
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Расстояние по нормали между двумя номинальными линиями витка, лежа­
щими на соосном глобоиде, близком к делительному глобоиду червяка, между 
которыми размещается действительная линия витка в пределах оборота глобо­
юдного червяка {на длине глобоидного червяка).

13.1. Допуск на погрешность линии витка:
в пределах оборота глобоидного червяка — f
на длине глобоидного червяка — f/**.
14. О т к л о н е н и е  ш а г а  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — fРхг
Разность действительного и расчетного (с учетом линии продольной модифи­

кации) осевого шага глобоидного червяка.
14.1. Допуск на отклонение осевого шага глобоидного червяка — fРх.
15. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  ш а г о в  г л о б о и д н о г о  чер­

в я к а  “  f Pxkr
Наибольшая разность значений отклонений шага на длине глобоидного чер­

вяка.
15.1. Допуск на накопленную погрешность шагов глобоидного червяка—i Pxk
16. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  у г л а  г л о б о и д н о й  п е р е д а -  

ч и  — f Sr (черт. 7).

Разность между действительным и номинальным межосевыми углами гло­
боидной передачи. Выражается в линейных величинах на длине нарезанной час­

ти глобоидного червяка.
16.1. Предельные отклонения меж осевого угла глобоидной передачи —
17. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  у г л а  ц о б р а б о т к е :
г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — f 2clr;
к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  — fSc2r.
Разность между действительным и номинальным межосевыми углами в 

обработке глобоидного червяка (колеса глобоидной передачи).

/ —номинальная ось глобоидного червяка; / /—действительная ось 
глобоидного червяка; / / / —ось колеса глобоидной передачи.

Черт. 7
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17.1. Предельные отклонения меж осевого угла в обработке: 
глобоидного червяка — f Scl;
колеса глобоидной передачи — f S£,2-
18. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  р а с с т о я н и я  г л о б о и д н о й  

п е р е д а ч и  — i аг (черт. 8).
Разность действительного и номинального межрсевых расстояний в собран­

ной глобоидной передаче.
18.1. Предельные отклонения межосевого расстояния глобоидной передачи

— f а-

19. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  р а с с т о я н и я  в о б р а б о т к е :  
г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — fас\г\
к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  — f аС2 г-
Разность действительного и номинального станочных межосевых расстоя­

ний в обработке глобоидного червяка (колеса глобоидной передачи).
19.1. Предельные отклонения меж осевого расстояния в обработке: 
глобоидного червяка — iacil 
колеса глобоидной передачи — f ас%
20. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  ч е р в я к а  в г л о б о ­

и д  н о й  п е р е д а ч е  — i xlr (черт. 9).

Черт. 9
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Расстояние между средней плоскостью глобоидного червяка и плоскостью, 
перпендикулярной его оси, проходящей через ось колеса в собранной глобоид- 
ной передаче.

20.1. Предельные смещения средней плоскости червяка в глобоидной пе­
редаче — f ЛГ1-

21. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  к о л е с а  в г л о б о и д ­
н о й  п е р е д а ч е  — f xzr (черт. 10).

Расстояние между средней плоскостью колеса и плоскостью, перпендику­
лярной его оси, проходящей через ось червяка в собранной глобоидной пере­
даче.

21.1. Предельные смещения средней плоскости колеса в глобоидной пере­
даче — f*2

Средняя плоскость колеса 
глобоидной передачи

Черт. 10

22. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  г л о б о и д н о г о  ч е р ­
в я к а  в о б р а б о т к е  — f хаг-

Расстояние между действительным и номинальным положениями средней 
торцевой плоскости глобоидного червяка в обработке.

22.1. Предельные смещения средней плоскости глобоидного червяка в об­
работке — f хсл-

23. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  к о л е с а  г л о б о и д н о й  
п е р е д а ч и  в о б р а б о т к е  — f ХС2 г •

Расстояние между средней плоскостью колеса глобоидной передачи и 
плоскостью, нерпендикулярной его оси, проходящей через ось инструмента в 
процессе обработки.

23.1. Предельные смещения средней плоскости колеса глобоидной передачи 
в обработке — 1Хсъ-

24. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  и н с т р у м е н т а  в о б ­
р а б о т к е  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — f ус1г.

Расстояние между средней плоскостью инструмента и плоскостью, перпенг 
дикулярной его оси, проходящей через ось глобоидного червяка в обработке.

24.1. Предельные смещения средней плоскости инструмента в обработке 
глобоидного червяка — \усг

25. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  и н с т р у м е н т а  в о б ­
р а б о т к е  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  — fyff2r-

Расстояние Между средней плоскостью инструмента и плоскостью, пер­
пендикулярной его оси, проходящей через ось колеса глобоидной передачи в» 
обработке.

25.1. Предельные смещения средней плоскости инструмента в  обработке 
колеса глобоидной передачи — i y C 2
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26. Н о м и н а л ь н а я  т о л щ и н а  в и т к а  г л о б о и д н о г о  ч е р ­
в я к а  по х о р д е  — а (черт. 11).

Расчетная толщина вятка по хорде в нормальной сечении, обеспечива­
ющая двухпрофильное зацепление при номинальной толщине зубьев колеса и 
яри номинальном взаимном расположении глобоидного червяка и колеса.

Черт. 11
27. Н а и м е н ь ш е е  о т к л о н е н и е  т о л щ и н ы  в и т к а  г л о б о ­

и д н о г о  ч е р в я к а  по х о р д е — Е~ (черт. 11).
Наименьшее предписанное отклонение номинальной толщины витка глобо­

идного червяка по хорде, осуществляемое с целью обеспечения в передаче 
гарантированного бокового зазора.

27Л. Допуск на толщину витка глобоидного червяка по хорде — T-j.
28. Т о л щ и н а  з у б а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  по 

х о р д е  — S2.
Кратчайшее расстояние между номинальными линиями зуба колеса глобо­

идной передачи.
28.1. Допуск на толщину зуба колеса глобоидной передачи по хорде - т а
29. Г а р а н т и р о в а н н ы й  б о к о в о й  з а з о р  — j nmin-
Наименьший предписанный боковой зазор.
29.1. Допуск на боковой зазор Т jn.
30. П я т н о  к о н т а к т а  (черт* 12).
Часть активной боковой поверхности зуба колеса глобоидной передачи 

(глобоидного червяка), на которой располагаются следы прилегания ,витков 
парного глобоидного червяка (зубьев парного колеса) в собранной передаче 
после вращения под нагрузкой, устанавливаемой конструктором.

П р и м е ч а н и е .
Определяются относительные размеры пятна контакта в процентах: по ши­

рине зуба колеса (по длине нарезанной части червяка) — отношением расстоя­
ния а между крайними точками следов прилегания, за вычетом разрывов с, пре­
восходящими 10 % ширины огибающей зоны (длины нарезанной части витка) 
к ширине венца колеса Ь% или к ширине огибающей зоны Ьр (к длине наре­
занной части червяка).

По высоте зуба (витка) — отношением средней высоты следов прилегания 
h m к высоте зуба (витка), соответствующей активной бековой поверхности hp.
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31. О т к л о н е н и е  д и а м е т р а  в е р ш и н  в и т к о в  в с р е д н е й  
т о р ц е в о й  п л о с к о с т и  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — Е^а1г.

Разность действительного и номинального диаметров вершин витков в- 
средней торцевой плоскости глобоидного червяка.

//

/—огибающая зова; II—зоны подрезной 
поверхности

Черт. 12

31.1. Допуск на диаметр вершин витков средней торцевой плоскости гло­
боидного червяка — J a ai

32. О т к л о н е н и е  д и а м е т р а  в е р ш и н  з у б ь е в  в с р е д н е й  
т о р ц е в о й  п л о с к о с т и  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  —Е ^а2г

Разность действительного и номинального диаметров вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидной передачи.

32.1. Допуск на диаметр вершин зубьев в средней торцевой плоскости ко* 
леса глобоидной передачи Т ааъ-

33. О т к л о н е н и е  р а с с т о я н и я  от б а з о в о г о  т о р ц а  до*
с р е д н е й  п л о с к о с т и  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  ( з а г о т о в к и )  —

Разность действительного и номинального расстояний от базового торца 
до средней торцевой плоскости глобоидного червяка (заготовки).

33.1. Предельные отклонения расстояния от базового торца до средней 
плоскости глобоидного червяка (заготовки) — Е ^ .

34. О т к л о н е н и е  р а с с т о я н и я  от  б а з о в о г о  т о р ц а  д о
с р е д н е й  п л о с к о с т и  з а г о т о в к и  к о л е с а  г л о б о и д н о й  пе ­
р е д а ч и  — FlBr

^Разность действительного и номинального расстояния от базового торца* 
заготовки колеса глобоидной передачи до ее средней плоскости.

34.1. Предельные отклонения расстояния от базового торца до средней 
плоскости заготовки колеса глобоидной передачи — F 1В.

35. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  к о н т р о л ь н о й  ш е й к и  ( б у р т и к а )  
г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — f rBr

Наибольшая разность расстояний от поверхности контрольной шейки гло­
боидного червяка (заготовки) до рабочей оси вращения глобоидного червя­
ка (заготовки).
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35.1. Допуск на радиальное биение контрольной шейки (буртика) глобо- 
идного червяка — f гв  *

36. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  д и а м е т р а  рерш-ин з у б ь е в  в 
с р е д н е й  т о р ц е в о й  п л о с к о с т и  к о л е с а  в л о б о и д н о й  п е р е ­
д а  ч и — F rdan

Наибольшая разность расстояний от поверхности вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидной передачи до оси колеса.

36.1. Допуск на радиальное биение диаметра вершин зубьев в средней тор­
цевой плоскости колеса глобоидной передачи — F Гйа'

37. Б Й е н и е  б а з о в о г о  т о р ц а  к о н т р о л ь н о й  ш е й к и  ( б у р ­
т и к а )  г л о б о и д н о г о  ч е р в я к а  — 1Вг

Наибольшая разность расстояний между отдельными точками торцевой 
поверхности контрольной шейки глобоидного червяка и плоскостью, перпен­
дикулярной к рабочей оси вращения глобоидного червяка (заготовки), изме­
ренная в осевом направлении на максимальном (на заданном) диаметре от 
этой оси при вращении червяка (заготовки).

37.1. Допуск на биение базового торца контрольной щейки (буртика) гло­
боидного червяка — f в  .

38. Б и е н и е  б а з о в о г о  т о р ц а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  пе ­
р е д а ч и  — FBr

Наибольшая разность расстояний между отдельными точками торцевой 
поверхности базового торца колеса глобоидной передачи (заготовки) и плос­
костью, перпендикулярной к рабочей оси вращения колеса (заготовки), изме­
ренная в осевом направлении на максимальном удалении (на заданном диамет­
ре) от этой оси при вращении колеса (заготовки).

38.1. Допуск на биение базового торца колеса глобоидной передачи—FB .
39. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  з у б ч а т о г о  в е н ц а  к о л е с а  г л о ­

б о и д н о й  п е р е д а ч и  — F гг.
Наибольшая в пределах оборота колеса глобоидной передачи разность 

расстояний от рабочей оси колеса в средней торцевой плоскости до средней 
линии измерительного элемента, касающегося боковых поверхностей впадины 
вблизи делительной окружности.

39.1. Допуск на радиальное биение зубчатого венца колеса глобоидной пе­
редачи — F r.



ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  1
Зависимости предельных отклонений и допусков от геометрических параметров

колеса глобоидной передачи

Степень
точности

f p Fr Рс h

Гр - B - V I 7 + C  

Ррк  =  0,8 ■ В ■ У Г  +  с

1 2
#  \гТг' + в ы г А'гп +  СA m + B-YZT  + С 

В  =  0.25Д
А*т + В y j t~ +  С 

В + 1,4 А

в С А С А С А в А с

6 3,15 6 2,24 28 1,0 12 3,25 0,31 1,14 8,2

7 4,45 9 3,15 40 1,4 17 4,55 0,044 1.8 13

8 6,3 12.5 4 50 1,75 21 5,68 0,055 2,84 20,5

9 9 18 5 63 2,2 26,5 7,10 0,068 4,54 32,9

Стр. 
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Продолжение табл. 1

h k f PX f P k x ч *гго

Степень
точности А ' tti -j~ С А -m +  С A ’tn +  С A-m -f Я * ^  

В *  0.26Л
я в сА-m -г 2 А т 4-С

А С А с А С А С А в С А с

6 2,28 16,5 0,76 57
1

1,33
1

10,1 0,63 8 5,135 0,344 0,126 1,33 8,2

7 3,6 26 1,2 9 2,1 16 0,90 11,2 7,69 0,348 0,125 2,1 13

8 5,7 41 1,9 14,2 3,3 25 1,25 16 10,8 а , 346 0,127 3,3 20,5

9 9,0 66 3,0 22,4 5,3 40 1,8 22,4 — — - 5,2 32,4

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

— делительный диаметр колеса глобоидной передачи; 
m — модуль;
L — длина дуги делительной окружности; 
z2 — число зубьев колеса глобоидной передачи.
2. При расчете допусков значения d2y m и L принимаются среднеарифметическими в интервале, а значения г2— 

среднегеометрическими (параметры в миллиметрах, допуски в микрометрах).
3. В табл. 5 внесены меньшие из величин, подсчитанных по зависимости 1 и 2.
4. Числовые значения допусков в таблицах настоящего стандарта округлены по рядам R20 и R40,

С
гр

. 
31



Зависимости для гарантированных боковых зазоров, отклонений 
и допусков по нормам бокового зазора

Т а б л и ц а  2

Наименование параметра

Вид сопряжения

Е D c В A

Г арантированный боковой 
зазор jп min IT7 IT8 I T9 IT10 ITU

Наименьшее отклонение тол­
щины витка глобоидного чер­
вяка по хорде Ejs 1.1 in min +  У  р2/ +  f 2 + 2 , 5 f 2e +  0 , l l f j 1+

Допуск на толщину витка 
глобоидного червяка по хорде
Т?1 I , и * + 2 0 l,4f* +  25 1 >8fft +  32 2,2f* +  40 2,5fA +  50

Допуск на толщину зуба ко­
леса глобоидной передачи по 
хорде Т|2 2,2F*y + 4 0

С
тр, 
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Т а б л и ц а З
Зависимости предельных отклонений межосевого 

расстояния в глобоидной передаче

Степень точности по 
нормам контакта

Предельные отклонения 
межосевого расстояния в 
глобоидной передаче f a

6 ±1Т6

7 ±1Т7

а ±1Т8

9 ±1Т9

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Взаимосвязь допусков и предельных отклонений, установленных в настоящем-
стандарте

Норма Показатель точности Формула или обозна­
чение

Допуск на кинематическую погрешность колеса 
глобоидной передачи

f ; = f p

Допуск на накопленную погрешность шага колеса 
глобоидной передачи F p

Кноо
Я

Допуск на накопленную погрешность k шагов 
колеса глобоидной передачи

3*он
яо

Допуск на радиальное биение зубчатого венца ко­
леса глобоидной передачи

F r

SGUосп
3

Допуск на колебание бокового зазора II *T
J

-i

Е-*
ев
S Допуск на погрешность обката колеса глобоидной 

передачи
F  c

Допуск на кинематическую погрешность глобоид­
ной передачи

Eio —  F p  +  tzzo
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Продолжение

Норма Показатель точности Формула или обозна­
чение

Допуск на погрешность линии витка в пределах
оборота глобоидного червяка h

Допуск на погрешность линии витка на длине гло­
боидного червяка

h k

Допуск на отклонение шага глобоидного червяка ^Рх

Допуск на накопленную погрешность шагов глобо­
идного червяка

*Pkx

Предельные отклонения .межосевого расстояния в 
обработке глобоидного червяка

faci ~  1

йо
Предельные смещения средней плоскости глобоид­
ного червяка в обработке f*cl ~  i  ^aci

осв Р,
Xн

Предельные отклонения межосевого угла в обра­
ботке глобоидного червяка T2cl -  X*c\ z\оо№СО

03

с

Предельные смещения средней плоскости инстру­
мента в обработке глобоидного червяка

fyci — 1»b 'i x c i

Предельные отклонения углового шага колеса гло* 
боидной передачи *Pt2

Допуск на циклическую погрешность колеса глобо- 
идной передачи izk =  (fe“ 0,6+0,13)X 

XFr

Предельные отклонения меж осевого расстояния в 
обработке колеса глоббидной передачи fac% ”  âci

Предельные смещения средней плоскости колеса 
глобоидной передачи в обработке

Предельные отклонения межосевого угла в обра­
ботке колеса глобоидной передачи f 2c2 =* ' ixcX Z\

Предельные смещения средней плоскости инстру­
мента в обработке колеса глобоидной передачи

Допуск на циклическую погрешность глобоидной 
передачи ^zko =  ^zk

Допуск на циклическую погрешность зубцовой 
частоты в глобоидной передаче fZ Z Q
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Продолжение

Норма Показатель точности Формула или обозна­
чение

Предельные отклонения межосевого расстояния в 
глобоидной передаче 1а

Предельные смещения средней плоскости червяка 
в глобоидной передаче

h i  =  1а

св
Ь

Предельные смещения средней плоскости колеса в 
глобоидной передаче

tra — fа
X
1
3

Предельные отклонения межосевого угла в гло­
боидной передаче

h  = ° ’8 f «

Допуск на погрешность профиля витка глобоидно- 
го червяка

Ьг

Допуск на погрешность профиля зуба колеса гло­
боидной передачи

f/* -1 .2 5 -f/x

соО, Гарантированный боковой зазор in min
осо Наименьшее отклонение толщины витка глобоид- ElsСП ного червяка по хордеWи
ОCQ
ОX

Допуск на толщийу витка глобоидного червяка 
по хорде

т ; L

О
Й Допуск на толщину зуба колеса глобоидной пере­

дачи по хорде

Допуск на диаметр вершин витков в средней 
торцевой плоскости червяка

Trfai =  0,5-T-j

Допуск на диаметр вершин зубьев в средней 
торцевой плоскости колеса глобоидной передачи

Ttftfa “  T^2

X

Предельные отклонения расстояния от базового 
торца до средней плоскости глобоидного червяка 
(заготовки)

E/B — fjrci

о09
О

о
се

Предельные отклонения расстояния от базового 
торца до средней плоскости заготовки колеса 
глобоидной передачиСП

нCJ
О

Допуск на радиальное биение контрольной шей­
ки (буртика) глобоидного червяка

f -  TslxrB 4

XЕГ
ОН Допуск на радиальное биение диаметра вершин 

зубьев в средней торцевой плоскости колеса гло­
боидной передачи

Tl2
F rda 4

Допуск на биение базового торца контрольной 
шейка (буртика) глобоидного червяка 1 to*

1 11 1 ^

Допуск на биение базового торца колеса глобо- 
ндной передачи

r  — fxct



Стр. 36 ГОСТ 16502—83

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

НОРМЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ТОЧНОСТИ ПРИ ОБРАБОТКЕ ГЛОБОИДНЫХ
ЧЕРВЯКОВ И КОЛЕС

I. Показатели плавности работы, контролируемые при обработке глобоид- 
пых червяков и колес, устанавливаются для всех степеней точности по табл. 1

Т а б л и ц а  1
Показатели плавности работы

Контролируемый объект Комплекс показателей

Глобоидный червяк *хст  ^2clr » ^ycir

Колесо глобощщои передачи ?ac2r > fxc%r» ^Xc2r» fyczr

2. Допуски и предельные отклонения па нормам плавности в обработке 
тлобоидных червяков и колес устанавливаются по табл. 2 и 3.

Т а б л и ц а  2
Нормы плавности (показатели fас1г и fxcir )

Степень 
точности 

.по нормам 
плавности

Обозначе­
ние

Нормы в мкм для модуля m, мм

От 1 
до 3,5

Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6,3 
до 10

Св. 10 
до 16

Св. 16 
до 25 Св. 25

б ^ а ы + 2 8 + 3 6 + 4 8 + 5 6 — —

tjcci ± 28 -4-36 ± 4 8 ± 5 6 — —

7 W i + 4 5 + 5 6 + 71 + 9 5 +  130 —

fjrcl + 4 5 ± 5 6 ±71 ± 95 ± 1 3 0 —

8 fa c t + 71 + 8 5 +  118 +  160 +210 +280

f x c i ±71 ± 8 5 ±118 ±160 ± 2 1 0 ± 2 8 0

9 f a c l +  110 +  140 +  180 + 240 +320 + 480

^XC l ± 1 1 0 ±140 ±180 ±240 ±320 ±480
Примечания:
1. Предельные отклонения межосевого угла в обработке глобоидного червя- 

ка f 2cl принимать равными:
=  l,6*fх а  ПРИ числе витков червяка Z i =  1; 

f Scl = 0 y84xci npHZi^Sn f^ j  = 0t54xcl при Zi>3.
2. Предельные смещения средней плоскости инструмента в обработке гло- 

боидного червяка fy^i принимать равными l,6*f jcd-
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Т а б л и ц а  3
Нормы плавности (показатели f ае7г и txc2r )

Нормы в мкм для модуля m, мм

Степень Обозначе­
ние От 1 

до 3,5
Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6Л 
ДО 10

Св. 10 
до 16

Св, 16 
ДО 25 Св. 25

6
fact +28 +36 +48 +56 — —

^хсъ ±45 ±56 ±75 ±90 — —

7
fac t +45 +56 +71 +95 +  130 —

htc% ±71 ±90 ±112 ±150 ±210 —

8
fact +71 +85 +  118 +  160 +210 +280

fjrca ±112 ±140 ±190 ±260 ±340 ±450

9
W a +  110 +140 +  180 +240 +320 +480

fx c t ±180 ±220 ±280 ±380 ±500 ±750

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения межосевого угла в обработке ко­
леса глобоидной передачи i% C 2  принимать равными:

2 =  fjrс% при числе витков червяка z\ =  1; 
fXc2 =0,5-fxca при 2 | =  2 н f2c2=0,3-fxce при zt>3.

3. Предельные смещения средней плоскости инструмента в обработке ко­
леса глобоидной передачи принимать равными ± f acз-
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Рекомендуемое

НОРМЫ ТОЧНОСТИ ЗАГОТОВОК ГЛОБОИДНЫХ ЧЕРВЯКОВ И КОЛЕС

1. Показатели точности заготовок, контролируемые при обработке глобо- 
идных червяков и колес, устанавливаются для всех степеней точности по таб­
лице.

Показатели точности заготовок

Контролируемый объект Комплекс показателей

Глобоидный червяк ^ d a ir » Егвг  > frBr * *Вг

Колесо глобоидной передачи Еd a m  FiB r* Еrdar» Е Br

2. Допуск на диаметр вершин витков в средней торцевой плоскости гло­
боидного червяка Т dai и допуск на средний диаметр вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидной передачи назначаются в за­
висимости от допусков соответственно на толщину витка глобоидного червяка 
по хорде* Tjj и толщину зуба колеса глобоидной передачи по хорде
по зависимостям:

Тйаг =  , Trfna — 0,5Т^г,.

Верхние предельные отклонения указанных размеров принимаются равны­
ми нулю, нижние — соответствующему допуску, взятому со знаком «минус».

В случае, если поверхности вершин используются при контроле толщины 
витка (зуба) с учетом действительных значений их средних диаметров, то от­
клонения этих диаметров могут назначаться как на свободные размеры, но 
не большими 0,1 модуля.

3. Предельные отклонения расстояния от базового торца до средней плос­
кости глобоидного червяка (заготовки) принимаются равными предель­
ным смещениям средней плоскости глобоидного червяка в обработке

4. Предельные отклонения расстояния от базового торца до средней плос­
кости заготовки колеса глобоидной передачи FlB (центра выемки поверхнос­
ти вершин зубьев колеса) назначаются как на свободные размеры, но не боль­
шими 0,1 модуля.

5. Допуск на радиальное биение контрольной шейки (буртика) глобоидно­
го червяка i rB назначается равным 0,25 допуска Т - на толщину витка 
глобоидного червяка.

6. Допуск на радиальное биение диаметра вершин зубьев в средней тор­
цевой плоскости колеса глобоидной передачи FГйа назначается равным 0,25 
допуска Т” на толщину зуба колеса глобоидной передачи.

7. Допуск на Мнение базового торца контрольной шейки (буртика) глобо­
идного червяка f в  . назначается равным 0,25 допуска f ХС1 на предельные сме­
щения средней плоскости глобоидного червяка в обработке.
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8. Допуск на биение базового торца колеса глобоидной передачи на 
радиусе делительной окружности колеса d2 назначается равным 0,25 допуска 
{хсъ на смещение средней плоскости колеса глобоидной передачи в обра­
ботке.
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