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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа Г23 

С Т А Н Д А Р Т

НОЖИ РИФЛЕНЫЕ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
ДЛЯ СБОРНЫХ РАЗВЕРТОК

ГОСТ
16602-80

Основные размеры

HSS corrugated blades for assembly reamers. 
Basic dimensions

Взамен
ГОСТ 16602-71

МКС 25.100.30

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 12 мая 1980 г. №  2062 дата введения уста
новлена

01.01.82
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 30.05.90 №  1359

1. Основные размеры ножей должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

A A  ,q

Обозначение
ножа

Приме
няемость

Обозначение 
ножа длиной 

L*

Приме
няемость

Диаметр
развертки L L* н g &

Для хвостовых разверток

2026-0251 2026-0151 32
38 32,0 8,0

2,93 2,75
2026-0252 2026-0152 34-35

3,93 3,75
2026-0253 2026-0153 36-38

42
36,0 9,0

2026-0254 2026-0154 40-42 40,0

2026-0155
2026-0155 45-48

45
45,0 9,9 4,18 4,00

2026-0156 50 50,0
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ГОСТ 1 6 6 0 2 -8 0  С. 2

мм
Продолжение табл.

Обозначение
ножа

Приме
няемость

Обозначение 
ножа длиной 

L*

Приме
няемость

Диаметр
развертки L L* Н 8 8с

Для насадных разверток
2026-0255 2026-0157 40-45 40 28,0

9,9 4,18 4,00
2026-0256 2026-0158 47-50

45 32,5
2026-0257 2026-0159 52-65 10,5 4,68 4,50
2026-0258 2026-0160 68-80 50 36,5

12,5
2026-0259 2026-0161 85

56 40,5
5,68 5,50

2026-0261 2026-0162 90-100 16,0

* L — длина ножей для ремонта и использования разверток — по ГОСТ 883—80.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ножа Н  = 9,9 мм, L = 42 мм:
Нож 2026-0254 ГОСТ 16602-80

2. Ножи окончательно затачивать на собранной развертке.
3. Размеры рифлений — по ГОСТ 2568—71.
4. Технические требования — по ГОСТ 1523—81.
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