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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Допуски на диаметр

C ylindrica l fin ish ing lapped reamers for 
cu ltivation  details o f ligh t a lloys. A llow ances  

on diameters

ГОСТ
19272- 73*

Взамен 
MH 100— 59

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 декабря 1973 г, N9 2688 срок введения установлен

е 01.01 1975 г.
Проверен в 1981 г. — — —

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на доведенные чисто­
вые цилиндрические машинные развертки для обработки отвер­
стий без кондукторных втулок в деталях из легких сплавов с по­
лями допусков по Н7\ К7; #8; #9; #10; #11,

2. Предельные отклонения диаметров разверток должны соот­
ветствовать указанным в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* УП е р е и з д а н и е  а п р е л ь  1 9 8 2  г .  с  И з м е н е н и я м и  №  I ,  №  2 У у т в е р ж д е н н ы м и  

в  ф е в р а л е  1 9 7 7  г . ;  П о с т . №  6 5 6  от  1 6 .0 2 .8 2  ( И У С  №  4  1 9 7 7  г., М  5  1 9 8 2  г . ) .

оценка объектов недвижимости

https://meganorm.ru/Index2/1/4293748/4293748132.htm


Предельные отклонения, мкм

ДАН номинальных ,диаметров в мм

Поле допуска
Св. 3 до 6 Св. 6 до to Св. 40 ДО 18 Св. 18 до 30 Св. 30 до 50 Св. 50 до 80

отверстия
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# 7 + 9 + 4 - 5 + U + 5 —5 +  13 + 5 —5 +  16 + 7 - 5 +  18 + 7 — 5 + 2 0 + 7 —5

К7 0 —5 —14 — 1 — 7 — 17 - 1 —9 — 19 — 1 — 10 — 22 - 2 — 13 - 2 5 -2 — 15 —28

т +  14 + 9 —5 +  17 + ц —5 + 2 1 + Г З —5 + 2 6 +  17 - 5 + 3 0 +  19 —5 + 3 6 + 2 3 — 5

Я 9 +22 +  14 — 5 + 2 6 +  17 —5 + 3 3 + 2 2 —5 + 4 2 + 2 9 —5 + 5 2 + 3 6 — 5 + 6 4 + 4 5 —б

я ю + 4 0 + 3 2 — 5 + 4 8 + 3 9 — 5 + 6 0 + 4 9 —5 + 7 4 + 61 —5 + 9 0 + 7 4 - 5 +  105 + 8 6 —5

Я11 + 6 0 + 4 2 —5 + 8 0 + 5 8 —б +  100 + 7 3 — 5 +  120 + 8 7 — 5 +  140 +  101 - 5 +  170 +  124 —5

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения, указанные в таблице, даны для обработки материала типа D 16. 
Отечет отклонений производят от номинального диаметра отверстий.
3. Исполнительные размеры диаметров аистовых разверток указаны в рекомендуемом при­

ложении.
1—3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 3

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ДИАМЕТРОВ

Р азм ер ы  диам етров  разверток  д л я  обработки  отверстий в д ета ля х  из л е г

для отверстий с полями
Я7 К7 HS

S3яS
X

наиб. найм. изнош. наиб. найм. изнош. наиб. найм.

6,0 6,009 6,004 5,995 6,000 5,995 5,986 3,014 6,009

6,3 6,311 6,305 6,295 6,299 6,293 6,283 6,317 6,311
6,5 6,511 6,506 6,495 6,499 6,493 6,483 6,517 6,511

7,1 7,111 7,105 7,095 7,099 7,093 7,083 7,117 7,111

7,5 7,511 7,505 7,495 7,499 7,493 7,483 7,517 7,511
8,0 8,011 8,005 7’995 7,999 7,993 7,983 8,017 8,011
а,5 8,511 8,505 8,495 8,499 8,493 8,483 8,517 8,511
9,0 9,011 9,005 8̂ 995 8,999 8,993 9,983 9,017 9,011
9,5 9,511 9,505 9,495 9,499 9,493 9,483 9,517 9,511

10,0 10,011 10,005 9,995 9,999 9,993 9,983 10/117 10,011
10,5 10,513 10,505 10,495 , 10,499 10,491 10,483 10,521 10,513

11,0 11,013 11,005 10,995 10,999 10,991 10,983 11,021 11,013 .

_П,5 11,513 11,505 11,495 11,499 11,491 11,483 11,521 11,513

12,0 12,013 12,005 11,995 11,999 11,991 11,983 12,021 12,013

13,0 13,013 13,005 12,995 12,999 Ъ2,991 12,983 _ 13,021 13,013

_14,0 14,013 14,005 13,995 13,999 13,991 13,983 14,021 14,013

15,0 15,013 15,005 14,995 14,999 14,991 14,983 15,021 15,013

16,0 16,013 16,005 15,995 15,999 15,991 15,983 16,021 16,013

17,0 17,013 17,005 16,995 16,999 16,991 16,963 17,021 17,013

18,0 18,013 18,005 17,995 17,999 17,991 17,983 18,0‘21 18,013

_19,0 19,016 19,007 18,995 18,999 18,990 18,978 19,026 19,017

20,0 20,016 20,007 19,995 19,999 19,990 19,978 20,026 20,017



<-тр. 4

П Р И Л О Ж Е Н И Е  к  Г О С Т  1 9 2 7 2 — 7 3  

Р е к о м е н д у е м о е

ЧИСТОВЫХ РАЗВЕРТОК

ких сплавов, 
мм

допусков по

#9 #10 #п

изнош. наиб. найм изнош. наиб. найм. изнош наиб. найм. ИЗНОШ

5,995 6,022 6,014 5,995 ] 6,040 6,032 5,995: 6,060 6,042 5,995

6,295 6,326 6,317 6,295 6,348 6,339 6,295 6,380 6,358 6,295 

, 6,4956,495 6,526 6,517 6,495 6,548 6,539 6,495 6,580 6,558

7,095 7,126 7,117 7,095 7,148 7,139 7,095 7,180 „7,158 7,095

7,495 7,526 7,517 7,495 7,548 . 7,539 7,495 7,580 7,558 7,495

7,995 8,026 8,017 7,995 8,048 8,039 7,995 7,080 8,058 7,995

8,495 8,526 8,517 8,495 8,548 8,539 8,495 8,58(0 8,558 8,495

8,995 9,026 9,017 8,995 9,048 9,039 8,995 9,080 9,058 8,995

9,495 9,526 9,517 9,495 9,548 9,539 9,495 9,580 „9,558 9,495

9,995

10,495

10,026 10,017 9,995 10,048 10,039 9,995 10,080 10,058 9,995
10,533 10,522 10,495 10,560 10,549 10,495 10,600 10,573 10,495

10,995 11,033 11,022 10,995 11,060 11,049 10,995 11,100 11,073 10,995

11,495 11,533 11,522 11,495 11,560 11,549 11,495 11,600 11,573 11,495

11,995 12,033 12,022 11,995 12,060 12,049 11,995 12,100 12,073 11,995

12,995 13,033 13,022 12,996 13/160 13,049 12,995 13,100 13,073 12.995

13.99513,995 14,033 14,022 13,995 14,060 14,049 13,995 14,100 14,073

14,995 15,033 15,022 14,995 15,060 15,049 14,995 15,100 15,073 14.995

15.99516,995 16,033 16,022 15,995 16,060 16,049 15,995 16,100 16/)73

16,995 17,033 17,022 16,995 17,060 17,049 16,995 17,100 17,073 16,995

17,995 18,033 18,022 17,995 18,060 18,049 17,995 18,100 18,073 17,995

18,995 19,042 19,029 18,995 19,074 19,061 18,995 19,120 19,087 18,995
19,995 20,042 20,029 19,995 20,074 20,061 19,995 20,120 20,087 19,995



Стр. 5
Н
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ин

.

для отверстий с полями

т К7 Я8

наиб найм. мзнош. наиб. найм. изнош наиб найм

21,0 21,016 21,007 20,995 20,999 20,990 20,978 21,026 21,017

22,0

23,0:
24.0

25.0

22,016 22,007 21,906 21,999 21,990 21,9178 22,026 22,017

23,016 23,007 22,995 22,999 22,990 22,978 23,026 23,017

24,016 24,007 23,995 23,999 23,990 23,978 24,026 24,017

25,016 25,007 24,995 24,999 24,990 24,978 25*026 25,017

26,0 26,016 26,007 25,995 25,999 25,990 25,978 26,026 26,017

27.0

28.0 

30,0

27,016 27,007 26,995 26*999 26,990 26,978 27,026 27,017

28,016 28,007 27,996 27*999 27,990 27,978 28,026 28,017

30,016 30,007 29,995 29,999 29,990 29,978 30,026 30,017

32,0 32,018 32,0Q7 31,995 31,999 31,987 31,975 32,030 32,019

(Измененная редакция, Изм. № 1, № 2).



Стр. 6

мм
"Б

Продолжение

допусков по

т жо ни

изнош наиб. найм. ИОН ОШ. нанб. найм. изнош наиб. найм изнош.

2*0,995 21,042 21,029 20,995 21,074 21,061 20,995 21,120 21,087 20,995

21,995 22,042 22,029 21,995 22,074 22,061 21,995 22,120 22,087 21,995

22,995 23,042 23,029 22,995 23,074 23,061 22,995 23,120 23,087 22,995

23,995 24,042 24,029 23,995 24,074 24,061 23,995 24,120 24,087 23,995

24,995 25,042 25,029 24,995 25,074 25,061 24,995 25,120 25,087 24,995

25,995 26,042 26,029 25,995 26,074 26,061 25,995 26,120 26,087 25,995

26,995 27,042 27,029 26,995 27,074 27,06Г 26,995 27,120 27,087 26,995

27,995 28,042 28,029 27,995 28,074 28,061 27,995 28,120 28,087 27,995

29,995 30,042 30,029 29,995 30,074 30,061 29,995 з<шо 30,087 29,995

31,995 32,052 32,036 31,995 32,090 32,074 31,995 32,14)0 32,101 31,995
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