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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УГОЛЬНИКИ ВВЕРТНЫЕ ПЕРЕХОДНЫЕ 
ПОД РЕЗИНОВОЕ УПЛОТНЕНИЕ 

ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ПО НАРУЖНОМУ КОНУСУ ГОСТ

20198-74*Конструкция и размеры
Screwed reduce-type union elbows for rubber packer 

for tube connections on external cone. 
Construction and dimensions

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 10 сентября 1974 г. № 2174 срок введения установлен

1. Ввертные переходные угольники под резиновое уплотнение 
должны изготовляться двух исполнений.

2. Конструкция и размеры ввертных переходных угольников ис­
полнения 1 должны соответствовать указанным на черт. 1 и и 
табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (январь 1988 г.) с Изменениями Лг° Д 2, 
утвержденными в декабре 1980 г., январе 1986 г . (ИУС 3—81, б—86),

с 01.07.75
Проверен в 1985 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

207гигиенический сертификат

https://meganorm.ru/Index/16/16402.htm
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ГОСТ 20198—74 С  3

Таблица  1
Раз ме ры в мм

Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р 
тр

уб
°в П

ри
м

ен
яе

­
мо

ст
ь d О 0 %

г

Ош dt

Ош

Ог S

fi
со
о
-н 

<У 5 
Со

Пред, 
откл. 

по All Н
ом

нн
.

Пред.
откл.

6 3,7 М12х1 10

13

М12Х1.5 5,5 9,6 12
12

25

±0,3

М14Х1.5 7,5 11,6 14

М16Х1.5 9,5 13,6 16 27

8 5,5 М14Х1 12

м ю 3,7 7,6 —

14

24

М14Х1,5 7,5 11,6 14 25

М46Х1.5 9.5 13,6 16 27

М20Х1-.5 11,5 17,6 20
29

М22Х1.5 13,5 19,6 22

10 7,5 M16XI 14 14

МЮ 3,7 7,6
—

17

24

М12Х1.5 5,5 9,6 25

М16Х1.5 9,5 13,6 16 27

М20Х1.5 11,5 17,6 20
29

М22Х1.5 13,5 19,6 22

12 9,5 М20Х1.5 16

17

М.12 X 1,5 5,5 9,6

~20 19

25
М14Х1.5 7,5 11,6

М29Х1.5 11,5 17,6
29

М22 X 1.5 13,5 19,6 22

24N124 X 1,5 15,5 21,6 31 ±0 ,4

14 11,5 М22Х1,5 18

М14Х1.5 7,5 п ,б
—

22

24

25
±0 ,3М16Х1.5 9,6 13,6 27

М22 X 1,5 13,5 19,6 22 29

М24Х 1,5 15,5 21,6 24

~24

31 ±0 ,4

16 13,5 М24Х1.5 20

18

М14Х1,5 7,5 и ,б 25

-4-0,3М16Х 1,5 9,5' 13,6 27
М20Х1.5 11,5 17,6 29
М24Х1.5 15,5 21,6 31 ±0 ,4

18 15,5 М27Х1.5 22

М16Х1.5 9,5 13,6

—

27

±0 ,3М20Х 1,5 11,5 17,6
29

М22Х1.5 13,5 19,6
М27Х1.5 17,0 24,6 27 31

±0 ,4МЗОХ 1,5
19,0

27,6 30 33
22,0

8 Зак. 2274 209



С. 4 ГОСТ 20198—74

Продолжение табл. /  
Раз ме ры в мм __________________

£ 1% и L Lx Масса 100 шт., кг

Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р 
t

j 
D

и

Номин. Пред.
откл.

Пред.
откл.
+1.0
-0 ,5

Номин.
Пред.
откл.

Пред.
откл.
±0,4

в Алюми­
ниевый
сплав

Сталь Бронза

8 19 38 1.57 4,48 4,28
6 23 39 6 1,78 5,07 4,85

9 21 42 2,15 6,12 5,87

7 _ 33 1,44 4,11 3,93

8 19 39, 2,04 5,81 5,56

8 9 21 24
± 0 ,3

42 7 2,44 6,96 6,65

24
46 3,31 9,42 9,02

10

± 0 ,2 5
47 3,66 10,45 9,97

7 34 1,54 4,39 4 г 19

8
— 35 1,87 5,33 5,09

10 9 21 26 42 9 2,74 7,82 7,47

24
46 3,59 10,23 9,78

10 47 3,98 11,33 10,85

36
2,43 6,93 6,62

8 — ,
2,71 7,73 7,39

12
10 24

31 46 10 4.^1 12,28 11,75

47 4,68 13,33 12,75

12 ± 0 ,3 26 50 5,35 15,25 14,58

8 37 2,93 8,35 7,99

14 9 ± 0 ,2 5
“

33 39 13 3,40 9,69 9,28

10 24 47 4,97 14,15 13,55

12 ± 0 ,3 26 50 5,79 16,50 15,75

8 ± 0 ,4 38 3,26 9,29 8,88

16 9 ± 0 ,25 _ 35 40 15 3,73 10,60 10,15

10 42 4,95 14,10 13,50

12 ± 0 ,3 26 50 6,26 17,84 17,05

9 41 4,17 11,86 11,35

10
± 0 ,25 43

5,39 15., 33 14,65
18 37 17 5,64 16,05 15,35

12 26 52 7,83 22,30 21,65

13 ± 0 ,3 28 55 9,16 26,10 25,00
8,69 24,70 23,70
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ГОСТ 20198— 74 С. 5

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

о> 1 D, и

Г Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р]
?]

 
D

н

<итетео
-* £ 

С s

d D

со
о
-Н

И н
8,3
U о

Я. di Пред, 
откл. 

по Ы1
О* S

Но
ми

н. Пред.
откл.

М22Х1.5 13,5 19,6 29 ± 0 ,3

22 19,0 МЗЗХ2 27 22
М24Х1.5 15,5 21,6 ■—

27 31
М27Х1.5 17,0 24,6
М30Х1.5 22,0 27,6 30 33
МЗЗХ1.5 25,0 30,6 33 34

М30Х1.5
19,0

27,6 3322,0 ± 0 ,4

28 25,0 М39Х2 34 23 М36Х1.5 27,0 33,6 "зб
36

35

М39Х1.5
28,0

36,6 39
30,0 36

М42Х1.5 32,0 39,6 42
36 32,0 М48Х2 40 25 МЗЗХ1.5 25,0 30,6 — 41 34

Продолжение табл. 1

Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р 
тр

уб
 

D
н

и 1г L и

в

Масса 100 шт., кг

Номин. Пред.
откл.

Пред, 
откл. 
+  1,0 
-0,5

Номин. Пред.
откл.

Пред.
откл.
±0,4

Алюми­
ниевый
сплав

Сталь Бронза

22

10 ±0,25
—

43

± 0 ,4

46

21

6,76 19,26

—

12

±0,3

48 7,75 22,05
53 9,06 25,82

13 28 56 9,60 27,40
14 29 59 11,10 31,70

28

13 —

48

52

26

12,08 34,50
11,00 31,40

15
30

61 14,90 42,40

16 64 17,20 49,00
15,70 44,70

65 17,90 51,00
36 14 — 54 58 30 17,25 49,20
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С. 6 ГОСТ 20198—74

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертного переход­
ного угольника под резиновое уплотнение исполнения 1 к трубо­
проводу =16 мм и с диаметром di=9,5 мм из алюминиевого 
сплава:

Угольник ввертной 1—16—9,5—31А ГОСТ 20198—74 
То же, из стали марки 45:

Угольник ввертной 1—16—9,5—22А 
То же, из стали марки 12Х18Н9Т:

Угольник ввертной 1—16—9,5—13А ГОСТ 20198—74 
То же, из стали марки 13Х11Н2В2МФ:

Угольник ввертной 1—16—9,5—ИА ГОСТ 20198—74 
То же, из бронзы:

Угольник ввертной 1—16—9,5—41А ГОСТ 20198—74 
То же, для изделий общего применения:

Угольник ввертной 1—16—9,5—31 ГОСТ 20198—74 
Угольник ввертной 1—16—9,5—22 ГОСТ 20198—74 
Угольник ввертной 1—16—9,5—13 ГОСТ 20198—74 

Угольник ввертной 1—16—9,5—11 ГОСТ 20198—74 
Угольник ввертной 1—16—9,5—41 ГОСТ 20198—74

3. Конструкция и размеры ввертных переходных угольников 
под резиновое уплотнение исполнения 2 должны соответствовать 
указанным, на черт. 2 и в табл. 2.
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ГОСТ 20198— 74 С  7

RiUJL

Для йт> а Д л я  B1<JJ2

П и

Г

*4.+c\t

Z Z T -------:г

•—J

St— гt =

При d i > d  радиус г = —  

Черт. 2
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С. 8 ГОСТ 20198—74

Р а з м е р ы
>о

, 1 о,

Н
ар

уж
ны

 
ди

ам
ет

р 
г 

D
н

П
ри

м
ен

ж
м

ос
ть

d D Ot

П
ре

д,
 

от
кл

. 
±0

,3

dl О* Пред, 
откл. 
по ftll

D4 s

Н
ом

ин
.

Пред.
откл.

6 3,7 М12Х4 10
5,5 М12Х1.5 9,6 12 25
7,5 М14Х1.5 11,6 J 4 12

9,5 Ml 6X1,5 13,6 16 27
13 3,7 м ю 7,6 — 24

7,5 М14Х1.5 11,6 14 25
8 5,5 М14Х1 12 9,5 М16Х1,5 13,6 16 14 27

11,5 М20Х1.5 17,6 20
2913,5 М22Х1.5 19,6 22

3,7 МЮ 7,6 24 ±0 ,3

5,5 М12Х1.5 9,6 25
10 7,5 MI6X1 14 14 9,5 М16Х 1.5 13,6 J6 17 27

11,5 М20Х1.5 17,6 20
2913*5 М22Х1.5 19,6 22

5,5 М12Х1.5 9,6
25

7,5 М14Х1.5 11,6
12 9,5 М20Х1.5 16 И,5 М20Х1.5 17,6 20 19

29
13,5 М22Х1.5 19,6 22

17 15,5 М24Х1.5 21,6 24 31 ±0 ,4
7,5 М14Х 1,5 11,6 25

14 11,5 M22Xl,5 18 9,5 М16Х1,5 13,6 27 ±0 ,3
13,5 М22Х1.5 19,6 ~22 29
15,5 М24ХЛ.5 21,6 24 22 31 ±0 ,4
7,5 М14Х1.5 11,6 25

16 13,5 М24Х1.5 20 9,5 М16Х1.5 13,6 — 27 ±0 ,3
11,5 М20Х1,5 17,6 29
15,5 М24Х1.5 21,6 24 31 ±0,4

18 9,5 М16Х1.5 13,6 27

18
11,5 М20Х1.5 17,6 — 1

29
±0,3

15,5 М27Х1.5 22 13,5 М22Х1.5 19,6 24
17,0 M27XI.5 24,6 27 31
19,0

М30Х1.5 27,6 30 33 ±0 ,4
2 2 ,0
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ГОСТ 20198—74 С. 9

Т а б л и ц а  2
в мм

/1 и

Номин. Пред.
откл.

Пред,
откл.
+1,0
-0 ,5

8

±0,25

19

9 21

7 —■

8 19
9 21

. 10 24

7
1 —

8
9 21

10 24

8 —

10 24

12 ± 0 ,3 26
8

± 0,25 —
9

10 24
12 ± 0 ,3 26
8

± 0 ,25 —9
10
12 ± 0 ,3 26
9

±0,25 —
10

12
± 0 ,3

26

13 28

U

L Li Масса 100 шт., кг

Номин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл.
В Вг

1 А
лю

м
и­

ни
ев

ы
й

сп
ла

в

С
та

ль

i Б
ро

нз
а

1

36
± 0 ,4

0,97 2 ,6 8 2,56
37 6 1,25 3,56 3,41
40 1,60 4,56 4,37

21 30 ± 0 ,3 6 1,12 3,19 3,06
36 1,42 4,04 3,88
39 7 1,72 4,90 4,69
43 2,51 7,15 6,85
44 2,83 8,06 7,23
31 1,21 3,45 3,30
32# 1,35 3,82 3,69

22 39 9 7 1,92 5,47 5,23
43 2 ,6 6 7,58 7,27

± 0 ,3 44 2,99 8,52 8,17

32
1,90 5,42 5,18
2,00 5,70 5,46

26 42 10 3,15 8,97 8,60
43 3,48 9,92 9,50
46 ± 0 ,4 9 3,93 11,20 10,72
32 2,31 6,58 6,30

28 34 13 2,52 7,18 6 ,8 8
42 3,59 10,22 9,80
45 4,08 11,63 11,15
33 2,71 7,73 7,39

30 35 15 2,97 8,47 8,11
37 3,67 10,45 10,00
45 4,36 12,70 11,90
35 10 3,70 9,69 9,28

37
4,0Э 11,65 11,15

31 ± 0 ,4 17 4,50 12,82 12,30
46 5,45 15,50 14,86
49 6,47 18,43 17,65

6,08 17,31 ll6,60
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с. 10 ГОСТ 20198—74

Р а з м е р ы

Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р 
тр

уб
 

О
н

П
ри

м
ен

яе
­

мо
ст

ь d О D t

t

dt Ош

Ош

о* S

П
ре

д,
 

от
кл

. 
±0

.3

Пред 
откл. 
по ЛИ

Н
ом

ин
.

Пред.
ОТКЛ.

22 19,0 МЗЗХ2 27 22

13,5 М22X1,5 19,6

J30

33

27

29 ±0,3

15,5 М24Х1.5 21,6
31

±0 ,4

17,0 М27Х1.5 24,6

22,0 M30XU5 27,6 33

25,0 МЗЗХ1.5 30,6 34

28 25,0 М39Х2 34 23

19,0 МОАч/1 с 27,6 -

36

33
22,0

m o u  X 1,0

27,0 М36Х1.5 33,6 36 35

28,0
М39Х1.5 36,6 39

12

3630,0
32,0 М42Х1.5 39,6

36 32,0 M48X2I 40 25 25,0 МЗЗХ1.5 30,6 — 41 34

Приме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертного переход 
проводу DH =16 мм и с диаметром d i=9,5 мм из алюминиевого

Угольник ввертной 2—16—9,5—31А
То же, из стали марки 45:

Угольник ввертной 2—16—9,5—22А 
То же, из стали марки 12Х18Н9Т:

Угольник ввертной 2—16—9,5—13А 
То же, из стали марки 13Х11Н2В2МФ:

Угольник ввертной 2—16—9,5—НА
То же, из бронзы:

Угольник ввертной 2—16—9,5—41А 
То же, из изделий общего применения:

Угольник ввертной 2—16—9,5—31 
Угольник ввертной 2—16—9,5—22 
Угольник ввертной 2—16—9,5— 13 
Угольник ввертной 2—16—9,5—11 
Угольник ввертной 2—16—9,5—41 

2 и 3. (Измененная редакция, Изм. № 1),
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ГОСТ 20198-74 С. 11

Продолжение
в мм

1 а /з L Lt Масса 100 шт., кг

Номин. Пред.
откл.

Пред, 
откл. 
+  1,0 
-0 ,5

и
Номин. Пред.

откл. Номии. Пред.
откл.

В Bi 2 3 в>
i  * ^Ч j 5<хЪ С

та
ль

Бр
он

за

10 ±0,25 39' 5,06 14,44

12
41 5,38 15,32

6 36 46 12 6,17 17,55

13 28 50 6,49 18,45

14 29 52
21

7,41 21,10

13 ±0,4 44 ±0,4 9,01 25,70 _,
± 0,3 8,42 24,00

15 8 41
53 14 9,86 28,10

30 56
10,19 29,00

16 8,93 25,40
57 11,93 34,20

14 - 10 47 30 19 15,88 45,20

ного угольника 
сплава:

под резиновое уплотнение исполнения 2  к трубо-

ГОСТ 20198—74

ГОСТ 20198—74

ГОСТ 20198—74

ГОСТ 20198—74

ГОСТ 20198—74

ГОСТ 20198—74 
ГОСТ 20198—74 
ГОСТ 20198—74 
ГОСТ 20198—74 
ГОСТ 20198—74
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С. 12 ГОСТ 20198—74

4. Резьбовая часть угольников на длине I — по ГОСТ 13955—74-
5. Допуск радиального биения поверхностей Б и Г относитель­

но оси резьбы D2 — 0,08 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Маркировать и клеймить— по ГОСТ 13977—74.
7. Технические условия — по ГОСТ 13977—74.
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