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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на кожи, предназначен­
ные для изготовления кожаных деталей машин и разнообразных 
технических изделий, применяемых в различных отраслях про­
мышленности.

1. В И Д Ы  И О С Н О В Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы

1.1. (Исключен, Изм. № 3).
1.2. Технические кожи в зависимости от назначения подразде­

ляют по видам кож, сырья, конфигурации, методам дубления и 
толщине в соответствии с табл. 1.

Издание официальное 
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X

1.3. Стандартной точкой для определения толщины кожи (кро­
ме воротков и пол) является точка Я, расположенная на пересече­
нии линии ЛМ, находящейся на расстоянии 200 мм от хребтовой 
линии ХУ, с линией ИК> расположенной на расстоянии 250 мм от 
линии ВГ, касательной к впадинам заднего реза (черт. 1).

1.4. Толщину воротков и пол определяют в точке Я, располо­
женной: в воротках — на пересечении линии ЛМ, находящейся на 
расстоянии 100 мм от средней линии ХУ (совпадающей с линией 
хребта ХУ целых шкур), с линией И К, находящейся на расстоя­
нии 200 мм от линии PC, отделяющей вороток от остальной части 
шкуры (черт. 2); в полах — на расстоянии 30 мм от середины ли­
ний ДЕ и Ж З, отделяющих полы от остальной части шкуры 
(черт. 2).

П р  и м е ч а н и е .  Д о п у с к а е т с я  п о  с о г л а с о в а н и ю  с п о т р е б и т е л е м  о т д е л я т ь  
в о р о т к и  о т  ч еп р а ч н ой  ч а сти  к о ж и  д л я  р ем еш к о в  б еск о н еч н ы х  к  п р я д и ль н ы м  
м а ш и н а м  вы ш е ли н и и  АБ пр и  х о р о ш о  р а з г л а ж е н н ы х  с к л а д к а х  в о р о т и сто ст и , н о  
н е  вы ш е в ер хн и х  вп ади н  п ер ед н и х  ла п .

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1. Технические кожи (за исключением кожи для гонков пер­
гаментной) должны быть полностью продублены и равномерно 
прожированы, с чистой естественной лицевой поверхностью, одно­
родного натурального цвета, хорошо разглаженной по всей пло­
щади, без стяжки и отдушистости и не давать трещин и садки
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сверх установленных норм; бахтарма кожи должна быть ровно 
выстрогана или чисто омездрена.

2.1.1. Кожа для гонков метода дубления РХС должна быть 
пластичной, плотной, с гладкой естественной лицевой поверх­
ностью.

2.1.2. Кожа для гонков пергаментная должна быть полностью 
обезволошена и не иметь бактериальных пятен.

2.1.3. Кожа для сучильных рукавов должна быть плотной и 
эластичной, с гладкой естественной тщательно разведенной лице­
вой поверхностью.

2.1.4. Кожа для делительных ремешков должна быть ремни- 
стой, тщательно разведенной, с гладкой естественной лицевой по­
верхностью.

2.1.5. Кожа для погонялочных ремней должна быть мягкая 
(не рыхлая), с естественной лицевой поверхностью.

2.1.6. Кожа муфтовая для транспортеров и прокладок гребне­
чесальных машин должна быть мягкая (не рыхлая), с естествен­
ной гладкой или шлифованной лицевой поверхностью.

2.1.7. Кожа для ремешков бесконечных к прядильным маши­
нам должна быть плотной, мягкой с естественной или подшлифо­
ванной под «нубук» без задевания дермы лицевой поверхностью.

Бахтарма кожи должна быть ровно выстрогана.
2.1.8. Кожа для манжет и прокладок должна быть;
тяжелая — плотная, с гладкой естественной лицевой поверх­

ностью. Колебания толщины в чепрачной части кожи допускается 
до 1,2 мм. Бахтарма кожи должна быть чисто выстрогана или 
омездрена;

легкая — эластичная (не рыхлая), равномерная по толщине, с 
естественной лицевой поверхностью. Колебания толщины в чепрач­
ной части кожи должно быть не более 0,5 мм. Бахтарма кожи 
должна быть ровно выстрогана или омездрена.

2.1.9. Кожа натуральная специального назначения для узких 
ремешков должна быть хорошо продубленной, ремнистой, плот­
ной, пластичной, неотдушистой, шлифованной с бахтармы, с хоро­
шей обрезкой, должна иметь натуральный цвет растительного дуб­
ления, без пятен и налетов, гладкую естественную лицевую по­
верхность.

2.1.10. (Исключен, Изм. № 3),
2.2. По химическим и физико-механическим показателям техни­

ческие кожи должны соответствовать нормам, указанным в 
табл. 2.
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2.3. Определение сорта технических кож — по ГОСТ 21047—75.
(Введен дополнительно, Изм. № 2).

3. П Р А В И Л А  П Р И Е М К И

3.1. Правила приемки — по ГОСТ 938.0—75.

4. М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

4.1. Отбор проб — по ГОСТ 938.0—75.
4.2. Определение массовой доли влаги — по ГОСТ 938.1—̂67.
4.3. Определение массовой доли золы — по ГОСТ 938.2—67.
4.4. Определение массовой доли хрома — по ГОСТ 938.3—77.
4.5. Определение расчетных показателей химического соста­

ва — по ГОСТ 938.4—70.
4 6. Определение массовой доли веществ, экстрагируемых ор­

ганическими растворителями,— по ГОСТ 938.5—68.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.7. Определение массовой доли водовымываемых веществ — 

по ГОСТ 938.6—68.
4.8. Определение массовой доли азота — по ГОСТ 938.7—68.
4.9. Определение величины pH хлоркалиевой вытяжки — по 

ГОСТ 938.8—69.
4.10. Определение предела прочности при растяжении и удли­

нения — по ГОСТ 938.11—69.
4.11. Подготовка образцов к физико-механическим испыта­

ниям — по ГОСТ 938.12—70.
4.12. Определение массы и линейных размеров образцов — по 

ГОСТ 938.13—70.
4.13. Определение толщины образцов и толщины кож в стан­

дартной точке — по ГОСТ 938.15—70 со следующими дополне­
ниями:

определение толщины производят в правой половине целых 
кож, «рыбок», чепраков и воротков, а в полукожах, получепраках 
и полах — в каждой полукоже, поле и получепраке в точке Н тол­
щиномером с различными измерительными площадками в зависи­
мости от вида и толщины кож;

толщину кож для гонков метода дубления РХС, пергамент­
ную, для сучильных рукавов, делительных ремешков, манжет и 
прокладок метода дубления РХС толщиной свыше 3,5 мм измеря­
ют толщиномером с плоской измерительной площадкой диаметром 
2—3 мм;

толщину остальных видов кож измеряют толщиномером с из­
мерительной площадкой диаметром 10 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.14. Испытание на отдушистость лицевого слоя технических 

кож, за исключением кожи для гонков пергаментной, производят
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с г и б а н и е м  к о ж и  л и ц е в о й  п о в е р х н о с т ь ю  в н у т р ь  п о  д у г е  180° в о ­
к р у г  в а л и к а  д и а м е т р о м  50  м м .

Н е и с ч е з а ю щ е е  п о с л е  р а с п р я м л е н и я  к о ж и  о т с т а в а н и е  л и ц а  о т  
д е р м ы  (м о р щ и н ы )  у к а з ы в а е т  н а  о т д у ш и с т о с т ь .

4 .1 5 . И с п ы т а н и е  н а  л о м к о с т ь  к о ж и  д л я  г о н к о в  Р Х С ,  к о ж и  д л я  
с у ч и л ь н ы х  р у к а в о в ,  к о ж и  д л я  д е л и т е л ь н ы х  р е м е ш к о в ,  к о ж и  д л я  

м а н ж е т  и  п р о к л а д о к  ( т я ж е л о й )  п р о и з в о д я т  п р и  с г и б а н и и  к о ж и  
л и ц е в о й  п о в е р х н о с т ь ю  н а р у ж у  п о  д у г е  180° в о к р у г  в а л и к а  д и а м е т ­

р о м  2 0  м м .
И с п ы т а н и е  н а  л о м к о с т ь  м у ф т о в о й  к о ж и  д л я  п о г о н я л о ч н ы х  

р е м н е й  п р о и з в о д я т  п р и  с г и б а н и и  к о ж и  в д в о е  л и ц е в о й  п о в е р х ­

н о с т ь ю  н а р у ж у  и н а ж а т и и  п а л ь ц а м и  н а  м е с т а  с г и б а .
(Измененная редакция, Изм. № 3).
4 .1 6 . И с п ы т а н и е  н а  о с а д к у  л и ц а  к о ж и  с е с т е с т в е н н о й  л и ц е в о й  

п о в е р х н о с т ь ю  д л я  р е м е ш к о в  б е с к о н е ч н ы х  к  п р я д и л ь н ы м  м а ш и н а м  
п р о и з в о д я т  п р о б н и к о м  п р и  н а ж и м е  п о д  у г л о м  4 5 °  к  к о ж е .

4 .17 . И с п ы т а н и е  н а  о с а д к у  л и ц е в о й  п о в е р х н о с т и  к о ж и  ( л е г к о й )  

д л я  м а н ж е т  и  п р о к л а д о к ,  к о ж и  н а т у р а л ь н о й  с п е ц и а л ь н о г о  н а з н а ­
ч е н и я  п р о и з в о д я т  с г и б а н и е м  к о ж и  в ч е т в е р о  л и ц е в о й  п о в е р х н о с т ь ю  

н а р у ж у  с  н а ж и м о м  п а л ь ц а м и  н а  р а с с т о я н и и  2 0  м м  о т  л и н и и  с г и б а .
4 .1 8 . Х а р а к т е р и с т и к а  и  о п р е д е л е н и е  п о р о к о в  —  п о  Г О С Т  

3 1 2 3 — 78.

5. М А Р К И Р О В К А , У П А К О В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х Р А Н Е Н И Е

5.1. М а р к и р о в к а ,  у п а к о в к а ,  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и х р а н е н и е  т е х ­

н и ч е с к и х  к о ж  —  п о  Г О С Т  1023— 81.
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. Р А З Р А Б О Т А Н  И  В Н Е С Е Н  М и н и с т е р с т в о м  л е г к о й  п р о м ы ш ­
л е н н о с т и  С С С Р

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И  В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  П о с т а н о в л е н и е м  
Г о с у д а р с т в е н н о г о  к о м и т е т а  С С С Р  п о  с т а н д а р т а м  о т  16 м а я  
1975 г. №  1329

3. С р о к  п е р в о й  п р о в е р к и  —  1987 г.
П е р и о д и ч н о с т ь  п р о в е р к и  —  5 л е т .

4 . В З А М Е Н  Г О С Т  1898— 48 в ч а с т и  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й

5. С С Ы Л О Ч Н О - Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д  
на  к о т о р ы й  д а н а  с с ы л к а

Н о м е р  п у н к т а  п о д п у н к т а  
п е р е ч и с л е н и я  п р и л о ж е н и я

ГОСТ 938 0—75 3  1, 4 1
ГОСТ 938 1—67 42
ГОСТ 938 2—67 4 3

ГОСТ 938 3—77 4 4

ГОСТ 938 4—70 4 5

ГОСТ 938 5—68 4 6

ГОСТ 938 6—68 4 7

ГОСТ 938 7—68 48
ГОСТ 938 8—69 49
ГОСТ 938 11—69 4 10
ГОСТ 938 12—70 4 11
ГОСТ 938 13—70 4 12
ГОСТ 938 15—70 4 13
ГОСТ 1023—81 51
ГОСТ 3123—78 4 18
ГОСТ 21047—75 23

6. П е р е и з д а н и е  н о я б р ь  1987 г. с  И з м е н е н и я м и  №  1, 2, 3 у т в е р ж ­
д е н н ы м и  в м а е  1978 г., и ю н е  1981 г., м а е  1987 г. ( И У С  5 — 78, 
10— 81, 8— 8 7 )

7. С р о к  д е й с т в и я  п р о д л е н  д о  01 .07 .92  П о с т а н о в л е н и е м  Г о с с т а н ­
д а р т а  С С С Р  о т  05 .05 .87  №  1514
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