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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Сборочные единицы и детали трубопроводов 
КОЛЕНА С УГЛОМ 90° и ОПОРОЙ 

НА Р у св. 10 до 100 МПа 
(св. 100 до 1000 кгс/см2) 

Конструкция и размеры 
Assembly units and pipeline parts.

Elbow bends with abutments 
for Pnom 9,81—98,1 MPa (100—,1000 kgf/cm 2). 

Construction and dimensions
ОКП 36 4700

ГОСТ
22818—83

Дата введения 01.01.85

1. Настоящий стандарт распространяется на колена с углом 
90° и опорами для трубопроводов, применяемых на предприятиях 
отраслей нефтехимической промышленности и для производства 
минеральных удобрений, на Ру св. 10 до 100 МПа (св. 100 до 
1000 кгс/см2) и Dy от 6 до 200 мм при температуре среды от ми­
нус 50 до плюс 510oC.

2. Конструкция и размеры колен должны соответствовать ука­
занным на черт. 1, 2 и в таблице.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Технические требования — по ГОСТ 22790—89.

Поз. 1. Колено

/  — колено; 2 —  опора по ГОСТ 
22797—83 
Черт. 1

Издание официальное 
Настоящий стандарт не может быть 

тиражирован и распространен <j
>лностью или частично воспроизведен» 
разрешения Госстандарта СССР
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ГОСТ 22818—83 С. 2
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Продолжение
Р а з м е р ы  в им
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П р и м е ч а н и я :
1. Размеры з и si относятся к сечению, расположенному под углом 45° 

к торцам колена.
2. По требованию потребителя колена могут поставляться без опор.
3. В технически обоснованных случаях допускается изготовление колен 

о углом гиба 94 или 86°, при этом в условном обозначении указывается 
угол 94 или 86°.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  колена с опорой 
исполнения 4, с углом 90°, D y 65 мм, на условное давление Р у
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ГОСТ 22818—83 С. 4

100 МПа согласно табл. 1 ГОСТ 22790—83, из стали марки
20ХЗМВФ:

Колено с опорой 4—65—100—20ХЗМВФ—ГОСТ 22818—83 
То же, без опоры исполнения 4, с углом 90°, £>у 65 мм, на ус­

ловное давление Ру 100 МПа согласно табл. 1 ГОСТ 22790—89, 
из стали марки 20ХЗМВФ:

Колено 4—65/1—Ю0—20ХЗМВФ — ГОСТ 22818—83
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С. 5 ГОСТ 22818—83
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