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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Сборочные единицы и детали трубопроводов 

К О Л Е Н А  Д В О Й Н Ы Е  Н А Р у Св. 10 до  100 М П а  

(св . 100 до  1000 кгс/см2)

Конструкция и размеры Г О С Т

Assembly units and pipeline parts. 22819— 83
Double bends

for P n o m  9,81-98,1 MPa (ЮО-^ЮОО kgf/ctn2).
Construction and dimensions

ОКП 36 4700

Д а та  введения 01.01.85

1. Настоящий стандарт распространяется на двойные колена 
для трубопроводов, применяемых на предприятиях отраслей неф­
техимической промышленности и для производства минеральных 
удобрений, на Р у св. 10 до 100 МПа (св. 100 до 1000 кгс/см2) и 
Dy от 6 до 125 мм при температуре среды от минус 50 до плюс 
510 °С.

2. Конструкция и размеры колен должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

(Измененная редакция, Изм. № 1),
3. Технические требования — по ГОСТ 22790—89.

Издание официальное

Настоящ ий стандарт не м ож ет быть полностью  или частично воспроизведен, 

тираж ирован и распространен без разрешения Госстандарта С С С Р
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С* 2 ГОСТ 22819—83

Р а з м е р ы  в мм
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ГОСТ 22819-83 С. 3

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм
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П р и м е ч а н и е .  Р а з м е р ы  s  и  s , о тн о ся т ся  к  сечению , р а сп о ло ж ен н о м у  
п од  у г л о м  90° к  тор ц а м  к о л е н а .

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  двойного колена 
исполнения 4, Dy 65 мм, на давление условное Р у 100 МПа со­
гласно табл. 1 ГОСТ 22790—89, из стали марки 20ХЗМВФ:

Колено 4—65—100—20ХЗМВФ — ГОСТ 22819—83
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С. 4 ГОСТ 22819-83

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. Р А З Р А Б О Т А Н  И В Н Е С Е Н  М ин и стер ством  хи м и ческ ого  и неф ­
тян ого  м аш иностроени я

Р А З Р А Б О Т Ч И К И

Б. И . В агай ц ев  (р у к о в о д и т е л ь  т е м ы );  М . И. М и л ь ; Е. Я . Н ей ­
м ан ; А . П . К ор чаги н , канд. техн . н аук ; А . Д .  Г о лов н ев

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  П оста н ов лен и ем  Г о ­
суд а р ств ен н ого  к ом итета  С С С Р  по ста н д а р та м  о т  25.11.83 
№  5523

3. С р ок  пр оверки  —  1993 г.

4. В З А М Е Н  Г О С Т  22819— 77

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н -
Т Ы

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 22790—89 3

6. П ер еи зд а н и е  (и ю л ь  1991 г . )  с 
в д ек а б р е  1988 г.

И зм ен ен и ем  №  1, у твер ж д ен н ы м

7. О грани чени е срока  действия снято  П оста н ов лен и ем  Г о су д а р ст ­
венного  к ом итета  С С С Р  по стан дар там  о т  23.12.88 г. №  4518
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