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УДК 621.643.4-238.7:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Соединения трубопроводов резьбовые 

КОЛЬЦА ВРЕЗАЮЩИЕСЯ 

Конструкция

гост
23354-78

Threaded pipeline connections. Cut ring. 
Construction

ОКП 41 9300

Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на врезающиеся кольца, применяемые в резьбовых 
соединениях трубопроводов, арматуре и гидропневмооборудовании с углом конуса 24 \

Обязательные требования к качеству продукции, обеспечивающие ее безопасность для жизни, 
здоровья и охрану окружающей среды, изложены в пп. 2—5, 7, 8, 10 настоящего стандарта.

Стандарт может быть использован для сертификации с объемами и методами сертификацион­
ных испытаний по ГОСТ 15763.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2. Конструкция и основные размеры врезающихся колец должны соответствовать указанным 

на черт. 1 и в таблице.

L А

дуемая.
* Конструкция кромки рекомен-

П р и м е ч а н и е .  Размер / и угол
45 * — рекомендуемые. Черт. 1

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
О Издательство стандартов, 1978 

О ИПК Издательство стандартов, 1998 
Переиздание с Изменениями



С. 2 ГОСТ 2 3 3 5 4 -7 8
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Номин. Пред.
откл.

Пред.
откл.
Ь12

Пред.
откл.
-0 .0 5

1

2,5 4 4 +0,215
+0,140

4,9 5,5 3 5,5 0,15 0,15 0,34
3,0 5 5 6,4 7,0

3,5 6,5 0,3 0,3
0,75

4,0 6 6 7,4 8,0 0,87

6,0 8 8 +0,240
+0,150 9,4 10,0 М2

2

4,0 6 6 +0,215
+0,140 7,7 9,0 5,0 8,0

0,35 0,35

1,46

6,0 8 8 +0,240
+0,150

9,7 11,0 1,85
8,0 10 10 11,7 13,0

5,5 9,0
2,56

10,0 12 12
+0,260
+0,150

14,0 15,0 3,28

12,0 15 15 17,0 18,0 4,20
(16) 16 18,0 19,0

6,0 9,5 4,46
15,0 18 18 20,0 21,0 4,98
20,0 22 22 +0,290

+0,160
24,0 25;0 10,0 6,4

25,0 28 28 30,0 31,0 6,5 10,5 8,38

32,0 (34) 34 +0,330
+0,170

36,7 39,0 7,0 12,0
0,45 0,45

17,87
35 35 37,7 40,0 18,00

40,0 42 42 +0,340
+0,200 44,7 47,0 7,5 12,5 22,35

3

з,о 6 6 +0,215
+0,140 7,7 9,0 5,0 8,0

0,35 0,35

1,46

4,0 8 8 +0,240
+0,150

9,7 11,0 1,85
5,0 10 10 11,7 13,0 5,5 9,0 2,56
6,0 12 12 +0,260

+0,150
14,0 15,0 3,28

8,0 (14) 14 16,0 17,0 6,0 9,5 3,94
10,0 16 16 18,0 19,0 4,46
12,0 20 20 +0,290

+0,160
22,6 24,0 7,0 11,0

0,45 0,45

8,42
15,0 25 25 27,6 29,0 10,36
20,0 30 30 32,7 35,0

7,5
12,0 15,42

25,0 38 38 +0,330
+0,170 40,7 43,0 12,5 20,47

П р и м е ч а н и я :
1. Значения, приведенные в скобках, непредпочтительны.
2. Размер h обеспечивается инструментом.
3. Масса указана для справок.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца группы 1 из стали марок 40Х, А40Г, 

АС35Г2, А12 (основное исполнение) для соединения с наружным диаметром трубы 8 мм:
Кольцо 1—8 ГОСТ 23354- 78

То же, из стали марки 12ХНЗА:
Кольцо 1-8-12ХНЗА ГОСТ23354- 78

П р и м е ч а н и е .  Размеры колец 2 и 3 группы для наружных диаметров труб 6, 8, 10, 12, 16 мм совпадают, 
и их условное обозначение выполнять по группе 3.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  2, 3).



ГОСТ 233 5 4 -7 8  С. 3

3. Твердость колец: кольцо из стали марок 40Х, А40Г, АС35Г2 — улучшить до 34...39 HRC3, 
кольцо из стали марки 12ХНЗА, А12 — цианирование на глубину 0,05—0,08 мм до твердости HV 
380...412.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4. Предельные отклонения размеров обрабатываемых поверхностей, не ограниченных допус­

ками, — по среднему классу точности ГОСТ 25670.
5. Разностенность колец более 0,15 мм не допускается.
6. (Исключен, Изм. № 3).
7. Антикоррозионное покрытие — кадмиевое или цинковое толщиной 6—12 мкм по 

ГОСТ 9.306.
8. Кольца из стали марок 40Х, А40Г и АС35Г2, А12 не маркируют­

ся. Кольцо из стали марки 12ХНЗА маркируется одной проточкой, 
размеры которой указаны на черт. 2.

Маркировочная проточка должна быть отчетливо видна невоору­
женным глазом. Размеры проточки не контролируются.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
9. Рекомендуемые значения номинальных (условных) давлений 

для каждой группы соединений с врезающимся кольцом — по 
ГОСТ 15763, приложение 3; примеры сборки — по ГОСТ 22525, прило­
жение 2.

10. Технические требования, приемка, методы испытаний, упаков­
ка, транспортирование, хранение и рекомендации по монтажу — по 
ГОСТ 15763.

9, 10. (Измененная редакция, Изм. № 3).



С. 4 ГОСТ 23354-78

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Государственным комитетом СССР по стандартам 

РАЗРАБОТЧИКИ

Б.В. Максимовский; В.Г. Поляков, канд. техн. наук; Ю.А. Шамшурин

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 16.11.78 № 3006

Изменение № 3 принято Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертифи­
кации 12.10.95, протокол № 8

За принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование национального органа по стандартизации

Республика Белоруссия Госстандарт Белоруссии
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Республика Молдова М олдовастандарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Таджикгосстандарт
Туркменистан Главная государственная инспекция Туркменистана
Украина Госстандарт Украины

3. ВЗАМЕН ГОСТ 15800-70; ГОСТ 21874-76

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 9.306-85 7
ГОСТ 15763-91 1. 9, 10
ГОСТ 22525-77 9
ГОСТ 25670-83 4

5. Ограничение срока действия снято по протоколу № 7—95 Межгосударственного Совета по стандар­
тизации, метрологии и сертификации (ИУС 11—95)

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (ноябрь 1997 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, утвержденными в июле 1982 г., мае 
1989 г., августе 1996 г. (ИУС 11-82, 8-89, 11-96)
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