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Ограничение срока действия снято по протоколу № 4—93 Межгосударственного совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (МУС 4—94)

Настоящий стандарт устанавливает общие требования к  выбору методов испытаний на герметич
ность, к  подготовке и проведению испытаний.

Стандарт полностью соответствует международному стандарту М Э К  68-2-17 .
Применяемые в  стандарте термины — по ГО С Т  26790—85.
(Измененная редакция, И зм . №  1 ).

1. О Б Щ И Е П О ЛО Ж ЕН И Я

1.1. Испытания на герметичность проводят с  целью определения степени негерметичности изде
лий и (или) их элементов, а также выявления отдельных течей.

1.2. Требования к  степени негерметичности должны быть определены при разработке конструк
ции. Степень герметичности должна характеризоваться потоком газа, расходом или наличием истече
ния жидкости, падением давления за единицу времени, размером пятна и тому подобными величина
ми, приведенными к  рабочим условиям.

П р и м е ч а н и е .  Допускается характеризовать степень герметичности контролируемой величиной в 
условиях испытаний.

1.1, 1.2. (Измененная редакция, И зм. №  1 ).
1.3. Выбор метода испытаний на герметичность, а также установление требований к  подготовке 

изделий к  испытаниям на герметичность должны осущ ествляться при разработке конструкции изделия 
и (или) технологии его изготовления.

П р и м е ч а н и е .  Метод испытаний, установленный в конструкторской документации, может быть 
заменен технологом по согласованию с разработчиком изделия.

1.4. И спытания на герметичность должны вклю чаться в  технологический процесс изготовления 
изделия таким образом, чтобы предшествующие технологические операции не приводили к  случайно
му перекрытию течей. При невозможности исключить опасность случайного перекрытия течей, в тех
нологическом процессе необходимо предусмотреть операции, обеспечивающие освобождение течей от 
закупорки.

1.5. М етод и (или) программа испытаний на герметичность должны быть указаны в технических 
условиях на изделие конкретного вида.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Издание с Изменением №  1, утвержденным в августе 1990 г. (И У С 11—90).
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2 . ТРЕБО ВА Н И Я  К  В Ы Б О Р У  М ЕТО Д О В И С П Ы ТА Н И Й  НА ГЕРМ ЕТ И Ч Н О С Т Ь

2.1. В  зависимости от рода пробного вещества методы испытаний на герметичность подразделяются 
на две группы: газовые и ж идкостные. Каждая из групп вклю чает в  себя подгруппы, различающиеся 
по принципу регистрации пробного вещ ества. Подгруппы делятся на способы , различающ иеся по 
условиям реализации методов. Классификация наиболее распространенных методов испытаний на 
герметичность и их общая характеристика приведены в приложении 2.

2.2. М етод испытаний необходимо выбирать в зависимости от назначения изделий, их конструк
тивно-технологических особенностей, требований к  степени негерметичности, а также технико-эконо
мических характеристик испытаний.

(Измененная редакция, И зм . №  1 ).
2.3. М етод должен обеспечивать проведение испытаний в  условиях, отвечающ их требованиям 

действующей нормативно-технической документации по технике безопасности и промышленной сани
тарии.

2.4. М етод должен характеризоваться наименьш им или наибольшим значением определяемой 
величины, которое может быть зафиксировано при заданном способе реализации метода.

(Измененная редакция, И зм . №  1 ).

3 . ТРЕБО ВА Н И Я  К  П О Д ГО ТО ВК Е И  П РО В ЕД ЕН И Ю  И С П Ы ТА Н И Й

3.1. Пробное вещ ество, используемое для испытаний на герметичность, не должно вредно воздей
ствовать на испытуемое изделие и людей.

3.2. П одготовка изделий к  испытаниям на герметичность должна предусматривать устранение 
последствий случайного перекрытия течей после хранения, транспортирования и операций, предше
ствующих испытаниям.

3.3. Для испытаний на герметичность следует использовать оборудование, укомплектованное спе
циальными присоединительными и установочным и деталями и калиброванными течами в соответ
ствии с техническими условиями н а изделия конкретного вида.
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С. 3 ГОСТ 24054-80

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2* 
Справочное

К Л А ССИ Ф И К А Ц И Я Н А И Б О Л ЕЕ РА С П РО С Т РА Н ЕН  П Ы Х  М ЕТ О Д О В  И С П Ы Т А Н И Й  
Н А Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т Ь  И  И Х  ХА РА К ТЕРИ С ТИ К А

Наиме
нова
ние

группы
методов

Наиме
нование
метода

Наименова
ние

способа
реализации

метода

Краткое описание способа

Порог чувстви
тельности тече- 

искателя, 
м3 * Па/с

Формула для 
оценки порога 
чувствительно
сти при инди
кации потока 

газа

Примеча
ние

Газо
вы е

Р а д и о 
активный

К ом прес
си онны й

И зделие заполняю т под давл ен - 
нием  см есью  га зо в , содерж ащ ей 
радиоактивные изотопы. О негерме- 
ти чности  судят по показаниям  и н 
дикатора радиоактивного излучения

К ам ер
ный

И зделие помещ аю т в  камеру, за
п олненную  под давлением  см есью  
газов, содерж ащ их радиоактивные 
изотопы, и выдерж иваю т в  течение 
определенного времени. О негерме- 
тичности  судят по показаниям  и н 
дикатора радиоактивного излучения

М ан о 
м етр и че
ский

К ом прес
сионны й

И зделие заполняю т пробным га
зом под давлением , отсекаю т по
дачу газа и выдерж иваю т в  течение 
определенного времени. О негерме- 
тичности  судят по величине пони
ж ения давления в  изделии

V* APmin 
t

В акуум 
ный

Изделие вакуумируют, затем пре
кращ аю т откачку газа и выдерж и
ваю т в  течение определенного вре
мени. О негерм етичности судят по 
повы ш ению  давления в  изделии

К ам ер
ный

И зделие или его часть помещ ают 
в  камеру, заполняю т его пробным 
газом под давлением  и выдерж и
ваю т в  течение определенного вре
мени.

О негерм етичности судят по в е 
личине повы ш ения давления в  к а 
мере

VK A/* min 
/

М асс-
спектро-
м етриче-
ский

В акуум 
ной камеры

И зделие помещ аю т в  вакуум и- 
р ованную  кам еру, подаю т в  него  
пробный газ или см есь газов под 
давлением , утечку пробного газа в 
камеру регистрирую т м асс-сп ек т- 
ром етрическим  течеискателем

СЛ о Г U
i о Пределы 

порога 
чувстви 
тельн ости  
даны  для 
различны х 
т и п о в  т е -  
чеи скате- 
л е й  при 
работе с 
гелием

* ПРИЛОЖ ЕНИЕ 1. (Исклю чено, И зм . №  1 ).
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ГОСТ 24054-80  С, 4

Продолжение

Наиме
нова
ние

группы
методов

Наиме
нование
метода

Наименова
ние

способа
реализации

метода

Краткое описание способа

Порог чувстви
тельности тече

искателя, 
м3 * Па/с

Формула для 
оценки порога 
чувствительно
сти при инди
кации потока 

газа

Примеча
ние

Газо
вы е

М а сс -
сп е к гр о -
м етр и ч е-
ский

Н ако п 
л ен и я  
при ат
м о сф ер 
ном  д а в 
л ен и и

И зделие пом ещ аю т в  чехо л  или 
к а м е р у , з а п о л н е н н у ю  а т м о сф е р 
н ы м  во зд у х о м , и п о д аю т в  н е го  
п р обны й  газ или см е сь  га зо в  под 
давл ен и ем  и вы держ и ваю т в  теч е
ни е о п р едел ен н ого  вр ем ен и , затем  
в  кам еру вво д я т щ уп, со ед и н ен н ы й  
с м а сс-сп е к гр о м е т р и ч е ск и м  т е ч е - 
и скателем . О  н егер м ети ч н о сги  с у 
д я т по п о казан и ям  теч еи ск ател я

U
i

о г Щ и»
—

П р е д е 
лы  порога 
ч у встви 
тел ьн о сти  
д ан ы  для 
различны х 
т и п о в  т е -  
ч е и ск а те - 
л ей  при 
р аботе с  
гел и ем

О п р ес
со в к и  в  
кам ер е

И зделие вакуум ир ую т, п ом е
щ аю т в  кам еру и со еди н яю т с  м а сс- 
с п е к т р о м е т р и ч е ск и м  т е ч е и с к а т е -  
лем , в  кам еру подаю т п р обны й  газ 
или см есь  газов. О негерм ети чносги  
судят по п оказан и ям  течеи скател я

О п р ес
совки  
зам к н у 
т ы х  о б о 
л о ч е к

И зделие пом ещ аю т в  кам еру, за 
п олняем ую  под давл ен и ем  п роб
н ы м  газом , и вы держ и ваю т в  теч е
н и е оп р едел ен н ого  вр ем ен и , п о с
л е чего  изделие пом ещ аю т в  другую  
к ам е р у , к о то р у ю  вак у у м и р ую т и 
со е д и н я ю т  с  м а сс -сп е к т р о м е т р и - 
ч еск и м  течеи скател ем . О н егер м е- 
ти чн о сти  судят по п оказан и ям  т е 
ч е и ск ате л я

О бдува И з д е л и е  п о д к л ю ч а ю т  к  м а с с -  
сп ек тр о м етр и ч еск о м у  т е ч е и ск а т е - 
л ю  и вакуум и р ую т, ко н тр о л и р уе
м ы е участки  обдуваю т струей  проб
н о го  газа или см еси  газо в. О н егер - 
м ети ч н о сти  судят по п о казан и ям  
теч еи ск ател я

Щ упа И зделие зап олняю т под д а вл е 
н и ем  п р обны м  газо м  или см есью  
газо в, п осле чего  скан и р ую т к о н т 
роли руем ы е у ч а стк и  п о вер х н о сти  
щ упом, со ед и н ен н ы м  с м а сс-сп е к т- 
р о м етр и ч еск и м  теч е и ск а те л е м . О 
н егер м ети чн о сти  судят по п о каза
ни ям  теч еи ск ател я
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С. 5 ГОСТ 24054-80

Продолжение

Наиме
нова
ние

группы
методов

Наиме
нование
метода

Наименова
ние

способа
реализации

метода

Краткое описание способа

Порог чувстви
тельности тече

искателя, 
м3 * Па/с

Формула для 
оценки порога 
чувствительно
сти при инди
кации потока 

газа

Примеча
ние

Газо
вы е

Гал о 
ге н н ы й

Щ упа И здел ие зап олняю т п од давл ен и ем  
галоидосодерж ащ им  п р обны м  газом  
(ф р еон о м , четы р еххл о р и сты м  у гл е
родом  и д р .) или см есью  га зо в , п о с
л е  ч е го  скан и р ую т контроли руем ы е 
участки  щ упом гал о ген н о го  т еч еи с- 
кател я. О  н егер м ети чн о сти  судят по 
п оказан и ям  теч еи ск ател я

П о р о г 
ч у встви 
тел ьн о сти  
д а н  для 
ф р е о н а -12

О бдува П реобразователь гал о ген н о го  теч е
и скател я  со ед и н я ю т с  и сп ы туем ы м  
изделием , п осле ч е го  и зделие ваку м - 
м и рую т. К о н тр о л и р у ем ы е у ч а ст к и  
обдуваю т струей  содерж ащ его проб
н о го  газа или см еси  газов. О  негерм е
ти чн о сти  судят по п о казан и ям  теч е
и скател я

10-7 Т о  же

П у з ы р ь 
ко вы й

К ом п 
р есси о н 
ны й

И здел ие погруж аю т в  в а н н у  с  и н 
ди катор ной  ж и дкостью  и зап олняю т 
его  пробны м  газом  п од давл ен и ем . О 
н еге р м ети ч н о сти  су д я т  п о  п о я вл е
н и ю  п узы р ьк о в газа

п ^тт  / 4 а  j
т  ^min 

+  Рgh +  Ра)

Н агр е
ван и ем

И зделие погруж аю т в  ван н у  с  н а 
гретой  и н ди катор н ой  ж и дк остью  и 
зап олн яю т его  п р обны м  газо м  п од 
давлен и ем . О н егер м ети чн о сти  судят 
по п о явл ен и ю  п узы р ьков газа

К ам ер 
ны й

И зделие п одклю чаю т к  п узы р ько 
вой  кам ере (счетчи ку  пузы р ьков газа) 
и подаю т в  н его  пробны й газ под д ав
лен ием . О негерм ети чности  судят по 
и н тен си вн о сти  появлени я п узы рьков 
газа  в  к ам ер е п о сл е  стаб и л и зац и и  
си стем ы

— —

В ак у у м 
ны й

И зделие погруж аю т в  в а н н у  с и н 
д и к ато р н о й  ж и д к о стью , п р о стр ан 
ство  н ад  которой  вакуум и р уется, и 
зап олн яю т его  п р обны м  газом  под 
давлен и ем . О н егер м ети чн о сти  судят 
по п о явл ен и ю  п узы р ьков газа

пс^тт / 4 а  
стт ( d min

+  Р gh + р в )

О бм ы -
л и ван и ем

И здел ие зап о л н яю т п р об н ы м  га 
зом  под д авл ен и ем , контролируем ы е 
участки  п о кр ы ваю т п ен ящ ей ся  м ас
сой . О н егер м ети чн о сти  судят по п о
я вл ен и ю  п узы р ьков газа  в  п ен ящ ей 
ся  м ассе

%йъ ■*ш Ш1П
«л- Xат

* L  ■ + ^ a lVumin )
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ГОСТ 24054-80  С. 6

Продолжение

Наиме - 
нова- 
ние

группы
методов

Наиме
нование
метода

Наименова
ние

способа
реализации

метода

Краткое описание способа

Порог чувстви
тельности тече

искателя, 
м3 • Па/с

Формула для 
оценки порога 
чувствительно
сти при инди
кации потока 

газа

Примеча
ние

Газо
вы е

У л ьтр а 
звуковой

И здел ие зап ол н яю т п р об н ы м  га 
зом  под давл ен и ем , п осле чего  с к а 
н и р у ю т  к о н т р о л и р у е м ы е  у ч а с т к и  
щ упом  ул ьтр азвуко во го  теч еи ск ата - 
ля. О негерм етичности  судят по уров
н ю  си гн ал а течеи скателя

10-3— 10-2

К а т а р о 
м етр и ч ес
кий

И зделие зап олняю т под давл ен и ем  
п р обны м  газом  с  теп л о п р о во дн о 
ст ь ю , о тл и чаю щ ей ся  от теп л о п р о 
во дн о сти  окруж аю щ его воздуха, п о с
л е ч е го  скан и р ую т контролируем ы е 
участки  щ упом катар ом етр и ческого  
течеи скателя . О негерм ети чности  су 
д я т по п оказан и ям  теч еи скател я

10~6 П о р о г 
ч у встви 
тел ьн о сти  
д а н  для 
гелия

Х и м и ч е
ский

К онтр ол и руем ы е уч астки  п о к р ы 
ваю т и нди катор ной  л ен той  или и н 
ди катор н ой  м ассо й , п осле чего  и з
д е л и е  з а п о л н я ю т  п о д  д а в л е н и е м  
п р обны м  газом , хи м и ческ и  реаги ру
ю щ им  с м атериалом  л ен ты  или м а с
сы , и вы держ и ваю т изделие в  теч е
ние определенного врем ени. О  н егер 
м ети чн ости  судят по п оявл ен и ю  п я
тен  н а  л ен те  или м ассе

И н ф р а 
кр асн ы й

И здел и е зап о л н яю т п р об н ы м  га 
зом  под давл ен и ем , п осл е ч е го  с к а 
н и рую т кон тр ол и р уем ы е уч астки  
щ упом , со ед и н ен н ы м  с  и н ф р ак р ас
н ы м  теч еи ск ател ем . О  н егер м ети ч
н о сти  судят по п оказан и ям  теч еи с
к ател я

10~6 П о р о г 
ч у встви 
тел ьн о сти  
д а н  для 
закиси  
азота

П ар а
м етр и ч ес
кий

И зделие пом ещ аю т в  кам еру, за
п ол н ен н ую  п р обны м  газо м , со зд аю т 
в  кам ере и збы точн ое д авл ен и е. О  н е 
гер м ети чн ости  судят п о  о ткл о н ен и ю  
ф у н к ц и о н ал ьн ы х хар ак тер и сти к  и з
дели я от и х н о м и н ал ьн ы х зн ачен и й

Ж ид
к о с т 
н ы е

Гидро
ста ти ч ес
кий

К ом п 
р е сси о н 
н ы й

И зделие зап ол н яю т п р обной  ж ид
к о стью  и вы дер ж и ваю т в  теч ен и е 
оп р едел ен н ого  вр ем ен и . О  н егер м е
ти чн о сти  судят п о  п о явл ен и ю  кап ель 
или п ятен  н а  п о вер хн ости  изделия 
или и нди катор ной  м а ссе , н а н е с е н 
ной н а  эту п о вер хн ость
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Продолжение

Наиме
нова
ние

группы
методов

Наиме
нование
метода

Наименова
ние

способа
реализации

метода

Краткое описание способа

Порог чувстви
тельности тече-

искателя, 
м3 • Па/с

Формула для 
оценки порога 
чувствительно
сти при инди
кации потока 

газа

Примеча
ние

Жид
к о ст 
ны е

Гидро
стати ч ес
кий

В н е ш 
ней опрес
совки

И зд ел и е  п о гр у ж аю т в  в а н н у  с 
пробной ж идкостью , создаю т в  ва н 
не избы точное давление и выдерж и
ваю т изделие в  течение определен
ного времени.

О негерм етичности судят по п ояв
лению  капель или пятен на внутрен
ней поверхности изделия

— — —
Капил

лярны й
Контролируемые участки оболоч

ки изделия покрываю т индикаторной 
м ассой, противополож ную  сторону 
оболочки см ачиваю т пробной жид
костью . О негерм етичности судят по 
появлению  пятен на индикаторной 
м ассе

Л ю м и
н есц ен т
ны й (ц вет
ной)

К ом п
р есси о н 
ный

И зделие заполняю т под давлением  
п робной  ж и д к о стью , содерж ащ ей 
лю м инесцирую щ ие (красящ ие) в е 
щ ества и выдерж ивают в  течение оп
р еделенн ого  врем ени , после чего  
освещ аю т контролируемые участки 
ультраф иолетовым  (видим ы м ) с в е 
том. О негерм етичности судят по по
явлению  на поверхности изделия све
тящ ихся (ц ветны х) то чек  или линий

— — —
Капил

лярны й
Н а оболочку изделия н ан о сят слой 

ж идкости, содерж ащ ей лю м инесци
рую щ ие (кр асящ и е) вещ ества  или 
погружают в  эту ж идкость, выдерж и
ваю т в  течение определенного вре
мени, после чего  освещ аю т проти
вополож ную сторону оболочки ульт
рафиолетовым (видимым) светом . О 
негерм ети чности  судят по п оявле
нию  на поверхности  светящ ихся 
(ц ветны х) то чек  или линий

Э л ект
рический

И зделие заполняю т пробной жид
костью  под давлением  и выдерж и
ваю т в  течение определенного вре
мени. Н а контролируемый участок 
устанавливаю т два  электрода, разде
л ен н ы х пластинкой или лентой из 
непроводящ его пористого материа
ла. О негерм етичности судят по по
явлению  тока в  цепи, соединяю щ ей 
электроды

134



ГОСТ 24054-80 С. 8

Продолжение

Наиме
нова
ние

группы
методов

Наиме
нование
метода

Наименова
ние

способа
реализации

метода

Краткое описание способа

Порог чувстви
тельности тече

искателя, 
м3 * Па/с

Формула для 
оценки порога 
чувствительно
сти при инди
кации потока 

газа

Примеча
ние

Жид
кост
ные

Пара
метричес
кий

Изделие помещают в ванну с проб
ной жидкостью и выдерживают в те
чение определенного времени. О не- 
герметичности судят по отклонению 
функциональных характеристик из
делия от их номинальных значений

П р и м е ч а н и я :
1. Порог чувствительности течеискания при реализации метода может существенно отличаться от порога 

чувствительности течеискателя.
2. Перечень обозначений к формулам приведен в приложении 3.

П Р И Л О Ж Е Н И Е  2. (Измененная редакция, Изм. №  1 ).

П Р И Л О Ж Е Н И Е  3  
Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь  О БО ЗН А Ч ЕН И И

Обозначение Наименование

К Объем изделия
t Продолжительность испытания
к Объем камеры
^min Наименьший регистрируемый диаметр пузырька
О Коэффициент поверхностного натяжения
р Плотность идикаторной жидкости
g Ускорение свободного падения
h Высота слоя индикаторной жидкости
Pa Атмосферное давление
Рв Давление в вакуумированном пространстве над слоем индикаторной жидкости
АРт in Нижний предел измерения манометра
т Время от момента образования пузырька до его отрыва
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