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Настоящий стандарт устанавливает применяемые в науке, тех­
нике и производстве термины и определения, относящиеся к тех» 
нологическим дефектам швейных изделий.

Термины, установленные настоящим стандартом, обязательны 
для применения в документации всех видов, научно-технической, 
учебной и справочной литературе.

Для каждого понятия установлен один стандартизованный тер­
мин. Применение терминов—синонимов стандартизованного тер­
мина запрещается.

В случаях, когда существенные признаки понятия содержатся 
в буквальном значении термина, определение не приведено и соот­
ветственно в графе «Определение» поставлен прочерк.

Установленные определения можно, при необходимости, изме­
нять по форме изложения, не допуская нарушения границ поня­
тий.

Стандарт разработан с учетом рекомендации СЭВ по стандар­
тизации PC 1814—69.

В стандарте приведен алфавитный указатель содержащихся в 
нем терминов.

Издание официальное
★
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Термин Определение

1. О тк лон ен и е  в величине 
изм ерения д е т а ли  ш вей­
н о го  и зд ели я

2 Укорочени е (у д л и н е н и е ) 
д ета ли  ш вей н ого  и зд ели я

Д еф ек т  в виде н есоответстви я  конструкти в  ч  
ра зм еров  д ета ли  ш вейного и зд ели я  у ста н о в лен  
н о м у  о б р а зц у

Д е ф ек т  в виде отк лон ен и я  в величине и зм ер е ­
ний, хар ак тер и зуем ы й  изм енением  разм еров  д е ­
та ли  ш вей н ого  и зд ели я  в сто р о н у  укорочен ия  ( у д ­
ли н ен и я ) в д о л ев о м  направлении

3. О б уж ен и е  (р а сш и р ен и е ) 
д е т а л и  ш вей н ого  и зд ели я

Д е ф е к т  в виде отк лон ен и я  в  величине и зм ер е­
ний, х а р а к тер и зуем ы й  изм енением  разм еров  д е т а ­
л и  швейн-ого и зд ели я  в с то р о н у  об уж ен и я  (р а с ­
ш и р ен и я ) в поперечном  направлении

4. П ерекос  д ета ли  ш вейного  
и зд ели я

5. И зли ш н ее  натяж ени е 
(с л а б и н а ) д е т а л и  ш вей­

н о го  и зд ели я

Д еф ек т , возни каю щ и й  из-за  неправи льной  р а с ­
к ла д к и  л е к а л  и л и  п ерекоса  нитей в ткани

Д еф ек т , х а р а к тер и зуем ы й  наличием  сб ор ок ; 
ск л а д о к  в м еста х  соеди н ен и я  д ета лей  ш вей ного  
изделия, п ри водяш и х к образованию слабины, а 
та к ж е  отги ба н и ем  его  краев  и у гл о в  при и зли ш ­
нем н атяж ен и и

6. О п а л  д ета ли  ш вейного 
и зд ели я

Д еф ект, хар ак тер и зуем ы й  изм енением  и ли  о с ­
ла б ле н и ем  окраски  и ли  стр ук тур ы  м атер и а ла  д е ­
т а л и  ш вей н ого  и зд ели я  в р е зу л ь т а т е  н а р уш ен и я  
р еж и м а  в ла ж н о -т еп ло в о й  об р а б о тк и

7. О тклон ен и е в р а с п о л о ж е ­
нии д ета лей  (э л е м е н т о в ) 
ш вей ного  и зд ели я

8. Н еси м м етри чн ость  конст­
рук ти вн ы х  ли н и й  (э л е ­

м ентов , д е т а л е й ) ш вейно­
го  и зд ели я

Д е ф е к т  в виде н есоответстви я  п о ло ж ен и я  д е ­
т а ле й  (э л е м е н т о в ) ш вей н ого  и зд ели я  уста н о в лен ­
н о м у  о б р а з ц у

Д е ф е к т  в виде отк лон ен и я  в р а сп олож ен и и  д е ­
та лей  (э л е м е н т о в ) ш вей ного  и зд ели я , при к о т о ­
р о м  парны е конструкти вны е линии  (элем ен ты , д е ­
т а л и ) ш вей ного  и зд ели я  о тли ч аю тся  р а с п о л о ж е ­
нием или  ф орм ой

9. Н есим м етри чность  п етель  
д ета ли  ( ш вейного  и зд е ­
л и я )

Д еф ек т , хар ак тер и зуем ы й  наруш ением  у ста н о в ­
л ен н ого  ра зм ера  п етель , их расп олож ен и ем  
края д ета ли  (ш в ей н ого  и зд е л и я ) или  м е ж д у  с о ­
бой

10. Н есоответстви е  направ­
лен и я  в ор са  (р и с у н к а ) 
в д е т а л я х  ш вей ного  и з ­
д е л и я

11. Р а зн о о ттен о ч н о сть  м а ­
т ер и а ло в  в  д е т а л я х  ш вей­
н о го  и зд ели я

12. П р о х о ж д ен и е  к лея  ч е­
р ез  д е т а л ь  ш вейного  
и зд ели я

Д еф ект, при ко тор о м  к лей  вы ступ ает  на л и ц е ­
в у ю  ст о р о н у  ш вей ного  и зд ели я  при д уб ли р о в а н и и  
е г о  д ета лей
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Термин Определение

1% О тслоен и е  T ep f о x ie e e o ro  
п р о х л а д е н  н о  'а тери а - 
л а  о т  о сн ов н ого  м ате­
р и а ла  д е т а ли  ш вейного  
и зд ели я

14 К о р о б л е н и е  д у б л и р о в а н ­
ны х д е1 алей  ш вейного  
и зд ели я

15 О тк лон ен и е  о т  ф ормы  
д ета лей  (э л е м е н т о в ) 
ш вей ного  и зд ели я

16 Р а стян уты й  край  д ета ­
ли  (ш в ей н о го  и з д е л и я )

17 И скривленны й край д е ­
та ли  (ш в ей н о го  и з д е л и я )

18 О тклон ен и е  от  т р е б о в а ­
ний к качеству  ш ва 
ш вей н ого  и зд ели я

19 И зм ен ен ие ширины ш ва 
в д е т а л я х  ш вейного  и з ­
д ели я

20 Н ер авн ом ерн ое р а ссто я ­
ние м еж д у  строчкам и в 
сте га н ы х  д е т а л я х  ш вей­
н ого  и зд ели я

21 П р од ав ли в а н и е  св ар н о­
г о  ш ва в д е т а ли  ш вей­
н о го  и зд ели я

22 П р о ж о г  св а р н о го  ш ва в 
д ета ли  ш вейного  и зд е ­
л и я

23 И ск ри влен и е ш вов д е т а ­
л е й  ш вей ного  и зд ели я

24 П р оп уск  стеж к ов  в 
стр очк е  ш вей н ого  и зд е ­
ли я

Д еф ек т , хар ак тер и зуем ы й  в зд ути ям и  п узы рям и  
на д уб ли р о в а н н ы х  д е т а л я х  ш вейного  и зд ели я  п о ­
с л е  в ла ж н о  теп лов ой  о бр а б отк и

Д еф ект , характери зуем ы й  в о лн о о б р а зн о й  п о ­
в ер хн остью  д ет а л ей  ш вей ного  и зд ели я  в р е з у л ь ­
та т е  д уб ли р о в а н и я  разно усад очн ы х  осн овн ы х и 
П рокладочны х м атер и а лов

Д е ф е к т  в виде н есоответстви я  ф орм ы  или  л и ­
ний д ет а л ей  (э л е м е н т о в ) ш вей ного  и зд ели я  у с т а ­
н о в лен н о м у  о б р а зц у

Д е ф е к т  в виде отк лон ен и я  о т  ф орм ы  д е т а л и  
(ш в ей н ого  и з д е л и я ),  характери зуем ы й  уд ли н ен и ­
ем  края  д е т а ли  (ш в ей н ого  и зд е л и я ) по сравнению  
с у ста н ов лен н ы м  разм ером

Д е ф е к т  в ви де отк лон ен и я  от  ф орм ы  д ета ли  
(ш в ей н ого  и з д е л и я ),  характери зуем ы й  н ар уш ен и ­
ем  конф игурации  края  д е т а л и  (ш в ей н ого  и зд е ­
л и я )

Д еф ек т  в виде неправи льно  вы п олн ен н ого  с т е ж ­
ка или шва по отнош ению  к  у ста н о в лен н о м у  о б ­
р а зц у

Д еф ек т  в виде отк лон ен и я  от  требован и й  к к а ­
ч еству  ш вз ш вей ного  и зделия , хар ак тер и зуем ы й  
н аруш ением  ш ирины  ш ва в д е т а л я х  ш вей ного  и з­
д ели я  от > стап овлен н ой

Д е ф е к т  в виде отк лон ен и я  от  требовани й  к  ка­
честву  ш ва, характери зуем ы й  наруш ением  у с т а ­
н о в лен н о го  ш ага  простеги ван ия д ета лей  ш вей н ого  
и зд ели я

Д е ф е к т  в  виде отк лон ен и я  от  требован и й  к к а ­
честву  ш ва, хар ак тер и зуем ы й  ум еньш ением  о с т а ­
точн ой  толщ и н ы  св ар н ого  ш ва б о л е е  д о п у с т и м о й  
в д е т а ли  ш вей ного  и зд ели я

Д еф ек т  в виде отк лон ен и я  о т  тр ебован и й  к  к а ­
честву  ш ва, при котор ом  возн и каю т п р о п ла в лен ­
ные м еста  ж е л т о г о  цвета или  ды ры  в сварном  
ш ве д е т а л и  ш вей ного  и зд ели я

Д е ф е к т  в в и д е  отк лон ен и я  о т  требован и й  к  к а ­
честву  ш ва ш вей н ого  и зделия , при к о то р о м  со е ­
динение д е та лей  ш вей ного  и зд ели я  п р ои сход и т  с 
отк лон ен и ем  о т  у ста н о в лен н о го  нап равления

Д е ф ек т  в ви де отк ло н ен и я  о т  требовани й  к к а ­
ч еству  ш ва ш вейного  и зделия , характери зуем ы й  
частичны м  отсутстви ем  п ереплетени я  нитей, обр а  
зую щ и х  стр оч к у  в ш вейном  изделии
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Термин Определение

25. С л а б а я  (с т я н у т а я ) 
стр очк а  в ш вейном  и з ­
д ели и  
ли я

Дефект в виде отклонения от требований к ка­
честву шва швейного изделия, характеризуемый 
недостаточным (излишним) натяжением нитей 
при образовании строчки в швейном изделии

26. Н аруш ен и е ц елостн ости  
строчки  в ш вейном  и з ­
д ели и

Дефект в виде отклонения от требований к ка­
честву шва швейного изделия, характеризуемый 
частичным отсутствием стежка в строчке или 
проплавом между слоями свариваемых материа­
лов в деталях швейного изделия

27. Р ед к а я  (ч а с т а я ) стр оч ­
ка в ш вейном  издели и

Дефект в виде отклонения от требований к ка­
честву шва швейного изделия, характеризуемый 
несоответствием частоты стежков в строчке швей­
ного изделия

28. Н есовпаден ие рисунка 
м а тер и а ла  в ш вейном  
и зд ели и

29. Л а с ы  ш вейного и зд ели я

30. П р о ле га н и е  ш вов ш вей­
н о го  и зд ели я

31. Н еп рави льн ая  посадка  
ш в ей н ого  и зд ели я  на 
ф и гуре и ли  м анекене

32. О тк лон ен и е  в р а сп р ед е ­
лен и и  посадки  д ета ли  
( у з л а )  ш вейного и зд ели я

Дефект, характеризуемый несовпадением па­
раллельности или симметричности рисунка мате­
риала в швейном изделии

Дефект, характеризуемый блеском, оставшимся 
на швейном изделии в результате нарушения ре­
жима влажно-тепловой обработки

Дефект, характеризуемый резким обозначением 
контуров швов на лицевой стороне швейного из­
делия после влажно-тепловой обработки или ду­
блирования

Дефект, характеризуемый нарушением приня­
того положения деталей и швов швейного изде­
лия относительно всего швейного изделия

33. Н ер авн ом ерн ость  насти­
л а  у теп ля ю щ ей  п р о к ла д ­
ки в ш вейном  и зд ели и

Дефект, характеризуемый резко выраженным 
утолщением (утонением) настила утепляющей 
прокладки в швейном изделии

А Л Ф А В И Т Н Ы Й  У К А З А Т Е Л Ь  Т Е Р М И Н О В

И зм ен ен и е ш ирины ш ва в д е т а л я х  ш вей ного  и зд ели я  19 
И ск р и влен и е  ш вов д ета лей  ш вей н ого  и зд ели я  23 
К о р о б л е н и е  д уб ли р о в а н н ы х  д ет а лей  ш вей ного  и зд ели я  И  
К р а й  д ет а л и  ш вейного  и зд ели я  искривленны й 17 
К р ай  д ет а л и  ш вейного  и зд ели я  р а стян уты й  16 
К р ай  ш вей ного  и зд ели я  искривлен ны й  17 
К р а й  ш вей н ого  и зд ели я  р а стян уты й  15 
Л а с ы  ш вей н ого  и зд ели я  29 
Н а р уш ен и е  ц ело стн ости  строчки  в ш вейном  и зд ели и  26 
Н а тя ж ен и е  д ета ли  ш вей н ого  и зд ели я  и зли ш н ее  5
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Н еравн ом ерн ость  н а сти ла  утеп ляю щ ей  прокладки в ш вейном  и зд ели и
Н есим м етричность д ета лей  ш вейного  и зд ели я
Н есим м етричность конструкти вны х линий ш вей ного  и зд ели я
Н есим м етричность элем ен тов  ш вей ного  и зд ели я
Н есим м етричность п е тель  д ета ли  ш вейного  и зд ели я
'^ си м м етр и ч н о сть  п етель  ш вей ного  и зд ели я
^ с о в п а д е н и е  ри сун ка  м атер и а ла  в ш вейном  изд ели и
^ с о о т в е т с т в и е  нап равлени я  вор са  в д е т а л я х  ш вейного  и зд ели я
Н есоответстви е н ап равлени я  ри сун ка  в д е т а л я х  ш вейного и зд ели я
О буж ен и е  д ета ли  ш вей ного  и зд ели я
О п ал  д е т а ли  ш вейного  и здели я
О тклон ен и е в вели чин е изм ерения д е т а ли  ш вей н ого  и зд ели я  
О тклон ен и е в р а сп олож ен и и  д ета лей  ш вей ного  и зд ели я  
О тклон ен и е в р а сп олож ен и и  элем ен тов  ш вей ного  и зд ели я  
О тклон ен и е о т  ф орм ы  д ета лей  ш вей н ого  и зд ели я  
О тклон ен и е о т  ф орм ы  элем ен тов  ш вей ного  и зд ели я  
О тклон ен и е о т  требован и й  к качеству  ш ва  ш вей ного  и зд ели я  
О тклон ен и е в р а сп ределен и и  посадки  д е т а л и  ш вейного  и зд ели я  
О тклон ен и е а  р а сп ределен и и  п осадки  у з л а  ш вей ного  и зд ели я  
О тслоен и е  т ер м о к лее в о го  п р о к ла д о ч н о го  м а тер и а ла  о т  о с н о в н о го  
м атер и а ла  д е т а ли  ш вей н ого  и зд ели я
П о са д к а  ш вей ного  и зд ели я  на ф игуре и ли  м анекене н еп р ав и льн а я  
П ерекос д ета ли  ш вейного  и зд ели я
П р од ав ли в а н и е  св ар н ого  ш ва в д ета ли  ш вей ного  и зд ели я  
П р о ж о г  сварн ого  ш ва в д е т а л и  ш вей ного  и зд ели я  
П р олега н и е  ш вов  ш вей ного  и зд ели я  
П ропуск  стеж к о в  в стр очк е ш вей ного  и зд ели я  
П р охож д ен и е  к лея  через д е т а л ь  ш вейного  и зд ели я  
Ра зн оо ттен оч н ость  м а тер и а ло в  в д е т а л я х  ш вей н ого  и зд ели я  
Расстоян и е м еж д у  строчкам и  в стеган ы х  д е т а л я х  ш вей ного  и зд ели я  
неравном ерное
Расш ирение д ета ли  ш вей ного  и зд ели я  
уш би н а  д ета ли  ш вей ного  и зд ели я  

Строчка в ш вейном  и зд ели и  редкая  
С трочка  в ш вейном  и зд ели и  частая  
С трочка в ш вейном  и зд ели и  с л а б а я  
С трочка в ш вейном  и зд ели и  стя н ута я  
У дли н ен и е д ета ли  ш вейного  и зд ели я  
У корочени е д ета ли  ш вейного  и зд ели я
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