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1. Настоящий стандарт распространяется на ковочные комплексы общего назначения с про
граммным управлением в составе ковочного пресса и манипулятора (одного или двух), предназна
ченные для изготовления поковок с вытянутой осью в режиме автоматического и программного 
управления и поковок типа колец, шайб, фланцев в режимах полуавтоматического и ручного 
управления.

2. Основные параметры и размеры гидравлических ковочных прессов — по ГОСТ 7284, на
польных (рельсовых) ковочных манипуляторов — по нормативным документам (НД).

3. Основные параметры и размеры ковочных комплексов с программным управлением, обо
значение и направление осей координат указаны на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию ковочных комплексов.
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Наименование основных параметров и размеров Норма

Номинальное усилие комплекса, МН (тс) 5,0
(500)

8,0 12,5 
(800) (1250)

20,0 31,5 
(2000) (3150)

Количество координат:

управляемых

одновременно
управляемых

I 5

II 9

I 5

II 9

Дискретность задания перемещения, не более: 
по осям Л); Ху, У, Z, мм

по оси U, град

1

1

Точность остановки деформирующего инстру
мента под нагрузкой*, мм ± 1,0 ±1,5 ± 2,0

Грузоподъемность манипуляторов, кН (тс) 25 (2,5); 50 (5,0); 100 (10,0); 200 (20,0); 400 (40,0)

Фиксированные углы поворота по оси U По НД

* Измеряется после серии из 3—5 ходов.

П р и м е ч а н и е. I — для комплексов с одним манипулятором; II — для комплексов с двумя манипуля
торами.

(Измененная редакция, Изм. JV° 1).

4. Допускается увеличение числа управляемых и одновременно управляемых координат.
5. Сочетание типоразмеров прессов и манипуляторов приведено в приложении.

П Р И Л О Ж ЕН И Е
Рекомендуемое

Сочетание типоразмеров гидравлических ковочных прессов 
и напольных ковочных манипуляторов (рельсовых)

Номинальное 
усилие пресса, 

МН (тс)
Грузоподъемность манипулятора, кН (тс)

5,0 (500)
25 (2,5)

—
— —

—8,0 (800)
50 (5,0)12,5 (1250)

100 (10,0)20,0 (2000)
— 200 (20,0)

31,5 (3150) — 400 (40,0)
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