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Настоящий стандарт распространяется на химические нити и устанавливает метод определе­
ния пороков внешнего вида. К порокам внешнего вида относятся пороки нити и намотки, 
обнаруженные визуально на поверхности единицы продукции.

Стандарт не распространяется на стеклянные, металлические и асбестовые нити.
Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4958—85.
Термины, применяемые в настоящем стандарте, и пояснения к ним по ГОСТ 27244, 

ГОСТ 28003.
(Измененная редакция, Изм. № 2).

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. Определение пороков внешнего вида изготовитель проводит на каждой единице продук­
ции партии, потребитель — на каждой единице продукции выборки, но не менее чем на 20.

2. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

2.1. Пороки внешнего вида, указанные в НТД на конкретную продукцию, на каждой единице 
продукции определяют осмотром ее поверхности и подсчетом их по видам с последующим 
пересчетом на условную массу нити с точностью до первого десятичного знака с округлением до
целого числа.

2.2. Бугристость измеряют двумя металлическими линейками по ГОСТ 427, накладывая одну 
на выступ слоев нити параллельно плоскости торца бобины или параллельно образующей конуса 
(цилиндра), а другую — перпендикулярно установленной к основанию.

2.3. Размеры пороков, предусмотренных НТД, определяют металлической линейкой по 
ГОСТ 427.

2.1—2.3. (Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. Начало намотки от нижнего основания патрона измеряют металлической линейкой по 

ГОСТ 427.

ПРИЛОЖЕНИЯ 1 и 2. (Исключены, Изм. № 2).
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