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МАШИНЫ ДЛЯ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ИЗ ЯЩИКОВ УКЛАДЫВАНИЯ 
В ЯЩИКИ БУТЫЛОК

Типы, основные параметры и технические требования

Дата введения 01.01.90

Настоящий стандарт распространяется на машины для извлечения из ящиков и укладывания в 
ящики стеклянных бутылок (далее — машины), используемые в линиях розлива пищевых жидкостей.

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
1.1. В зависимости от режима работы машины подразделяют на машины непрерывного и пе

риодического действия.
1.2. В зависимости от привода захватных головок машины подразделяют на машины с меха

ническим, гидравлическим или пневматическим приводом.
1.3. Количество захватных головок — от 1 до 9.
1.4. Количество ветвей транспортеров ящиков — от 1 до 3.
1.5. Производительность машин, приведенная к одной захватной головке, — не менее 

600 ящиков в час для машин с числом головок от 1 до 3; не менее 450 ящиков в час для машин с чис
лом головок 4 и 5 и не менее 375 ящиков в час для машин с числом головок от 6 до 9.

Для линий розлива производительностью менее 6000 бут/ч допускается меньшая производи
тельность машин, приведенная к одной захватной головке.

1.6. Высота несущей поверхности транспортера подачи или отвода бутылок от уровня 
пола — от 900 до 1200 мм.

1.7. Электрические параметры машин:
1) напряжение силовой цепи — 220/380 В;
2) род тока силовой цепи — трехфазный;
3) частота тока силовой цепи — 50 Гц;
4) напряжение цепей управления — не более 42 В.
1.8. Избыточное давление воздуха пневматической системы — не более 0,68 МПа.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1. Машины должны быть изготовлены в климатическом исполнении У, категории 3 по 

ГОСТ 15150.
2.2. Наружные поверхности машин, изготовленные из корродирующих материалов, должны 

иметь антикоррозионные покрытия.
2.3. Машины должны быть снабжены устройством для автоматической остановки при нару

шении процесса подачи бутылок или ящиков и отвода бутылок или ящиков от машины.
2.4. Общие требования к безопасности оборудования — по ГОСТ 12.2.003.
2.5. Степень защиты электрооборудования (за исключением электрической панели, разме

щенной в отдельном помещении) должна быть не ниже IP44 по ГОСТ 14254.
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2.6. Части машины, создающие опасность для обслуживающего персонала, должны быть за
крыты защитными ограждениями по ГОСТ 12.2.062.

2.7. Машины должны иметь устройства, предотвращающие травмирование обслуживающего 
персонала движущейся захватной головкой.

2.8. Органы управления машин должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.064.
2.9. Уровень звука на рабочем месте не должен превышать 85 дБА Обозначение рабочей зоны 

знаками безопасности и применение средств индивидуальной защиты по ГОСТ 12.1.003.
2.10. В комплект, кроме машины, должны входить запасные части и эксплуатационная доку

ментация в соответствии с ГОСТ 2.601.
2.11. Машины должны иметь следующие показатели надежности:
средняя наработка на отказ — не менее 100 ч;
средний срок службы до капитального ремонта — не менее 5 лет;
установленная безотказная наработка — не менее 24 ч.

ПРИЛОЖЕНИЕ
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Пункт Содержание требований Пункт Содержание требований

1.5 Регламентируется производительность 
машин, приведенная к одной захватной 
головке, — не менее 600 ящиков в час для 
машин с количеством головок от 1 до 3

1,5 Регламентируется производительность 
машин, приведенная к одной захватной го
ловке, — не менее 500 ящиков в час для ма
шин с количеством головок от 1 до 3
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