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Система показателей качества продукции
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ОКСТУ OOKM

Дата введения 01.01.87

Настоящий стандарт распространяется на акустические*, ка­
пиллярные**, магнитные, оптические, тепловые, рентгеновские***, 
радиоволновые, вихретоковые и электрические приборы неразру­
шающего контроля качества материалов и изделий (далее — при­
боры) .

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества приборов, включаемых в технические задания (ТЗ) на 
научно-исследовательские работы (НИР) по определению пер­
спектив развития приборов, государственный стандарт общих тех­
нических требований (ГОСТ ОТТ) с перспективными требования­
ми, а также номенклатуру показателей качества, включаемых в 
разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на приборы, 
ТЗ на опытно-конструкторские работы (ОКР), технические усло­
вия, карты технического уровня и качества продукции.

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРИБОРОВ

1.1. Номенклатура показателей качества приборов приведена в 
табл. 1—6.

* В части акустических толщиномеров заменен на ГОСТ 287Д2—SC.
** В части капиллярных дефектоскопов заменен на ГОСТ ‘2'83*60‘—8*9.
* * *  В части рентгенотелевизионных с рентгеновскими электронно-оптиче­

скими преобразователями и электрорентгенографических дефектоскопов заменен 
на ГОСТ 20935—91.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Переиздание с изменениями 
©  Издательство стандартов, 1985 
©  Издательство стандартов, 1995



С. 2 ГОСТ 4.177—85

Показатели качества акустических приборов 
(ОКП 42 7611—42 7617)

Т а б л и ц а  j

Наименование показателя Обозначение Наименование харак-
качества показателя ка юсгва тернзчемсго свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1.1.1. Абсолютная чувствитель- М
ность, дБ

1.1.2. Отклонение уровня абсолют- —
ной чувствительности от номиналь­
ного значения, дБ

1.1.& Отклонение условной чувст- —
вительности от номинального зна­
чения, дБ

1.1.4. Предел допускаемой основ- —
ной погрешности настройки порого­
вого индикатора, дБ; %

1.1.5. Временная нестабильность: —
чувствительности дефектоскопа; уров­
ня срабатывания порогового индика­
тора, дБ

1 1.5. Предел допускаемой основ- —
ной погрешности определения ко­
ординат дефектов*

1.1.5; 1.1.6. (Измененная редакция, —
Изм. № 1).

1.1.7. Параметры контролируемого —
объекта, ограничивающие область 
применения (например, минималь­
ный радиус кривизны, шерохова­
тость, скорость ультразвука, допус­
тимое ослабление ультразвуковых 
колебаний (УЭК) в объектах или 
затухание УЗК и т. п.),*

1.1.8. Время непрерывной работы Т
от одного комплекта батарей или 
аккумуляторов, ч

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.1.9. Производительность контро- —

ля, *
1 1.1C,'. Предел допускаемой ос- —

новной погрешности измерения эк­
вивалентной площади отражателей 
и (или) условных размеров дефек­
тов, м.м2, мм

Чувствительность 
прибора

Универсальность
прибора

Достоверность 
измерения размеров 
дефектов
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П р о д о л ж е н и е  т а п л .  1

vreHOUdHHO п о к а з а т е л я  
к а ч е с т н а

О б о з н а ч е н и е
Г0!ч3 1.1ТСИЯ К.Гпч. 1 |,.|

f i a n u e i i  ns,гн \ а р  гч 
1 ч ри ,) t. к-,го с som : а ;

1 1.11. Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра

— Точность прибора

1 1.12. Автоматическая отстройка 
от влияющих факторов*

(Измененная редакция, Изм. № 1).

Лито на 1 ггч.окая 
адаптация к обьекгу 
контроля

1 1.13. Предел допускаемой основ­
ной погрешности измерения отноше­
ний амплитуд сигналов на входе 
приемника ультразвукового дефекто­
скопа (УЗД) л Б

Достоверность оп­
ределения параметров 
дефектов

1 1.14 Диапазон измерения глу­
бины отражателей, мм

— Универсальность
прибора

1.1.15. Предел допускаемой ос­
новной погрешности глубиномера, мм

— —

1.1.13. Мертвая зона *
1.1.15; 1.1.16. (Измененная редак­

ция. Изм. № 1).

Неконтролируемая
зона

1 1 17 Диапазон измеряемых эк­
вивалентных площадей отражателей 
и ( и л и ) условных размеров дефек­
тов, мм2, мм

Универсальность
прибора

1.1.1(8. Количество признаков иден­
тификации дефектов

— То же

1.1.19. Вероятность распознавания 
различных форм (типов) дефектов

— Достоверность вы­
явления дефектов

! 1.2' Условная чувствительность,
дБ

Универсальность 
и чувствительпость 
прибора

! 1 Автоматизация настройки 
и обработки результатов контроля 

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
1121 Максимальная измеряемая 

то.пципа. мм
!  ГГ" г Универсальность

прибора
1 1'22 Ч 'к ” 'чал 1>нлч измеряе-1-0 

то тина,
1 1 23. Условная чувствительность 

к выявлению локальных утонений,
м м

(Измененная редакция, Изм. № 1).

То же 

»

1 1 24 Количество одновременно 
контролируемых параметров

— Многопара метро­
вый контроль

1 1.26. Диапазон измерения конт­
ролируемого Параметра 

(Измененная редакция, Изм. № 1).

Универсальность
прибора

1.1.26. Наличие индикации конт­
ролируемого параметра

То же
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Продолжение табл. 1

Наименование п о ь л а г е т я  
качесгв.

Обозначение 
показателя качества

Наименование х а р ак ­
теризуемого еншч т а

1.1.5 7. Документирование резуль­
татов контроля

— Расширение воз­
можности прибора 
и универсальность 
его применения

1.1.28. Наличие средств оператив­
ного накопления и отображения ин-

— Универсальность
поибора

формации
1.1.29. Наличие встроенных средств 

диагностики технического состояния 
прибора и элементов самоповерки

1.1.218, 1.1.29. (Измененная редак-

Надежность и дос­
товерность представ­
ления результатов 
контроля

ция, Изм. N° 1).
1.1.30. Отличительные особенности — —

11.31. Пороговая чувствительность 
прибора

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

Универсальность 
и чувствительность
прибора

1.2. Конструктивные показатели
1.2Л. Габаритные размеры, мм | — | Габариты

1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям
1.3.1. Пределы температуры окру­

жающей среды. °С
1.3.2. Устойчивость к воздействию 

влажности окружающей среды, %

2. Показатели надежности
2.1. Показатели безотказности

2.1.1. Вероятность безотказной ра­
боты или средняя наработка на от­
каз (ГОСТ 2 7 .{0 —89). ч; цикл

2.1.2. Установленная безотказная
наработка (ГОСТ 217 .{Ш—90), ч

P (t ) ;  То 
(ГОСТ 

27.(Ш —90) 
Т

(ГОСТ
27.003—90)

;2.2. Показатели долговечности
2.2.1. Установленный срок службы 

(ГОСТ 27 .{03-90). лет

2.2.2. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 217.{{2-4819), лет

2.2.1: 2.2.2. (Измененная редакция, 
Изм. № 1).

Т сп ■. 
(ГОСТ 

27.002!—90) 
Тел.

2.3. Показатели 
2-0.1. Среднее время восстановле­

ния работоспособно: о состояния 
(ГОСТ 27 0  2 -  49). ч 

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

ре монтопригодности 
Тъ

Безотказность 

То же

Долговечность 

Д ол 1 овечноеть

Pevo.: 11 чIрIч одмоси
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Н.ut\u ' ои.шне показа геля 
качестиа

Продолжение табл. 1

( )6 о  жаченне 
пока мтелч к а чес г на

Наименоианиехарак- 
т ернэуемого снопе nia

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3 2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), ВА
(Измененная редакция, Изм. № 1).

М Экономичность
То же

4. Эргономические показатели

4.1. Комплексный эргономический —
показатель, балл

4.2. Показатель уровня шума

'’Соответствие си­
стемы «человек-сре­
да-изделие» эрго­
номическим требова­
ниям

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по- —
казатель, балл

Информационная 
выразительность, 
рациональность фор­
мы. целостность ком­
позиции, совершенст­
во производственно­
го исполнения,, ста­
бильность товарного 
вида

6. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкости из­
готовления прибора
(ГОСТ 14.2!Сб—83). нормо-ч

6.2. Технологическая себестоимость 
прибора (ГОСТ 14.2Т5—83). руб

Т,

С

3 a ip a iu  труда и 
времени на изготов­
ление прибора

Затраты средств 
на изготовление при-
<"п.

7. Показатели транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной | —
тряске. * I

Приспособленность 
к транспортированию

8. Показатели стандартизации и унификации

8.1. Коэффициент применяемости. К -
%

82. Коэффициент повторяемости, К
%



С. в ГОСТ 4.177—85

Продолжение табл. 1

Нр ЧЧ 3 и  м *  , 1 Г '

и;г:ест :*г
Обозначение

чача затея я к а чести:’
Наименование х а р а к ­
т е р и з у е м о г о  СВОЙСТВ 3

9 .  Патентно-правовые показатели
9.1. Показатель патентной чистоты Воз : сжность реа­

лизации продукции 
в GGCP и за рубе­
жом

9.2. Показатель патентной зашить1 — Степень зашиты з 
СССР и за л у ь ’ЖЗ’Ч

10. Экономические показатели

10'. 1. Проектируемая себестоимость — Затраты на из-
продукции руб [•отопление прочу кии и

10.2. Оптовая цена (или проект 
оптовой цены), руб.

—

1 3 . 3  Экономическая эффект яв­
ность от внедрения разработки, руб.

— —

П р и м е ч а н и е .  Показатель по п. 1.].2Си устанавливают для толщиноме­
ров, предназначенных для работы  в составе автоматизированных установок. 

(Измененная редакция, Нзм. № 1).

Т а б л и ц а  2

Показатели качества капиллярных приборов 
(ОКП 42 7621-42 7626)

Иапменопаине показателя Обозначение Наименование харак-
качества показателя качества тернзуемого свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1.1.1. Порог чувствительности, мкм

112.  УФ-облученноеть на задан­
ном расстоянии от источника, *

1.1.3. Время установления рабоче­
го режима, мин

1.1.4. Производительность контро­
ля, *

1.1 А  Разрешающая способность 
мкм

Минимальный па­
раметр выявляемо­
го дефекта 

Энергетическая ха­
рактеристика УФ-об- 
л уча те;! я

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко располо­
женных дефектов
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Продолжение табл. 2

Наименование показателя 
качества

Обозначение
in.- к л (а тел и ки̂ ес , на

Наименование харач 
терн lyeMoro сноЯеши

1.1.6. Автоматизация обработки ре-
зультатов контроля 

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.1.7. Время непрерывной работы, т

118 Документирование результа- — _
тов контроля

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.1.9. Отличительные особенности

1.2,. Конструктивные показатели

1.2.1. Габаритные размеры, мм I — I Габариты
L3. Показатели стойкости к внешним воздействиям

1.3.1. Пределы температуры окру­
жающей среды,, °С

1.3.2. Устойчивость к воздействию 
влажности окружающей среды. %

2. Показатели надежности

2.1. Показатели безотказности

2.1.1. Вероятность безотказной ра­
боты или средняя наработка на от-
кзз
(ГОСТ 2i7JC'0'2t—S9). ч; цикл

2.1.2. Установленная безотказная 
наработка (ГОСТ 27X07—90), ч

P (t): То 
(ГОСТ

27.000—90)

7\
(ГОСТ 

27.003—90)

2.2. Показатели долговечности

2.2.1. Установленный срок службы 
(ГОСТ 27.CD3—97), лет

2.2.2. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 217X102—80). лет

2.2.1; 2.2.2. (Измененная редакция, 
Изм. № 1).

Т СЛЛ-
(ГОСТ

27.003—89)
7,.!

Безотказность

Безотказность

Долговечность

То же

2.3. Показатели ремонтопригодности

2.3.1. Среднее время восстановле­
ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.002—89), ч

Т. Рем он топр и год н ость

(Введен дополнительно, Изм. № I)
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Продолжение табл, t

Наименование показагетя Обошаченне Наименование \арак-
качества показатели качества теризуечого свойства

3. Показатели экономного «использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3,1'. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В -\
(Измененная редакция, Изм. № 1).

.Vf Экономичность 
То же

4. Эргономические показатели

4.1. Комплексный эргономический 
показатель, балл

4 2. Показатель уровня шума

Соответствие сис­
темы «человек-среда- 
изделие» эргономи­
ческим требованиям

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по­
казатель, балл

Информационная 
выразительности, ра­
циональность формы, 
целостность компози­
ции. совершенство 
производственно!о ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида

6. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкости из- Тн 
готовления прибора
(ГОСТ 14-2'Шг-вЗ), нор.мо-ч

6.2. Технолоадгаеакая себестоимость Ст 
прибора (ГОСТ 14.205—88). руб.

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора 

Затраты средств на 
изготовление прибора

7.1. Устойчивость 
Iряске, *

7. Показатели транспортабельности

к транспортной _ Приспособленность 
к транспортированию

8 1
(V,/0

Я. 2
iff.о

8. Показатели стандартизации и унификации
Коэффициент применяемости, Д 1Р

Коэффициент повторяемости, Д'м
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Продолжение табл. 2

Наименование показателя Обозначение Наименование харак
качества пок 1 затели ка ач .а терн з\емою свойства

9. Патентно-правовые показатели

9 1. Показатель патентной чистоты ____ Возможность реа-
лизации продукции в 
СССР и за рубежом

9.2. Показатель патентной защиты — Степень защиты в 
СССР и за рубежом

10. Экономические показатели
10,1. Проектируемая себестоимость 

продукции, руб
— Затраты на изго­

товление продукции
10.2. Оптовая цена (или проект —

оптовой цены), руб 
10.3. Экономическая эффективность 

от внедрения разработки, руб.
—

Т а б л и ц а  3
Показатели качества магнитных (СЖП 42 7031 -4)2 7636).

вихретоковых и электрических (ОКП 42 7©71 —42 7675) приборов

Наименование показателя Обозначение Наименование харак-
качества почлателч кл iecrва теризуемого свойства

1. Показатели назначения
1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1 1 1 Порог чувствительности, *

1 1 2 Максимальное значение на­
пряженности магнитного поля, А/м,
или

максимальное значение намагни­
чивающего тока, А

1.1.3. Разрешающая способность* 
(Измененная редакция, Изм. № 1).

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта, минималь-
мое значение контро­
лируемого параметра 

Область примене­
ния прибора

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близких распо­
ложенных дефектов 
или двух образцов 
(изделий) с мини­
мально различимыми 
физико-механически­
ми свойствами (твер­
достью, химическим 
составом, содержани­
ем углерода и т. п.)
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Продолжение табл. 3

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя качества

Наименование харак­
теризуемого CBOI.Lt

1.1.4. Диапазон измерения конт­
ролируемого параметра

— Область примене­
ния прибора

1.1.5. Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра, *

1 16 (Исключен, Изм. Л» 1).

—
Точность прибора

1.1.7. Производи!ельность контро­
ля или время одного измерения,*

— —

1.1.8. Параметры контролируемого 
объекта, ограничивающие область 
применения (геометрические, элект­
рические. магнитные и т. п.),*

Универсальность
прибора

1.1.9. Автоматическая отстройка от 
влияющих факторов

(Измененная редакция, Изм. № 1).

Автоматическая 
адаптация к объ­
екту контроля

1,1.1 С. Время непрерывной работы 
от одного комплекта батарей или 
аккумуляторов, ч

т

1.1.11. Документирование резуль­
татов контроля

— —

1.1.12. Подготовка к работе с ис­
пользованием или без использова­
ния стандартных образцов или мер 
толщины

Адаптация к объек­
ту контроля

1.1.13. Наличие встроенных средств 
диагностики технического состояния 
прибора и элементов самоповерки 

1.1.11 —1.1.13. (Измененная редак­
ция, Изм. /6  1).

Надежность н дос­
товерность представ­
ления результатов 
контроля

1.1.14. Отличительные особенности — —

1.2. Конструктивные показатели

1.2.1. Габаритные размеры, мм 1 — | Габариты
1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям

1.3.1. Предел температуры окру- — 
жающей среды,, °С

1.3.2. Устойчивость к воздействию — 
влажности окружающей среды. %

2. Показатели надежности

2,1. Показатели безотказности

2.1.1. Вероятность безотказной ра­
боты или средняя наработка на от­
каз (ГОСТ 27‘017)2'— 89), ч, цикл

P (t); То 
(ГОСТ 

27.033—90)

Безотказность
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Продолжение табл. 8

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя качеств л

Наименование харак­
теризуемого CBOilCIB.)

2.1.2. Установленная безотказная
наработка (ГОСТ 27.003—50), ч

Ту
(ГОСТ 

27,303 -9 0 )

Безотказность

2.2. Показатели долговечности

2.2.1. Установленный срок службы 
(ГОСТ 27.003—83), лет

2.22. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 2(7.002—89), лет 

2.2.1; 2.22. (Измененная редакция, 
Изм. № 1).

Т сл.у
(ГОСТ 

27.302-93) 
Т сл

Долговечность 

То же

2Л. Показатели ремонтопригодности

2 3.1. Среднее время восстановле­
ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.CCC-8I9), ч 

(Введен дополнительно, Изм. Л& 1).

Гв Ремонтопригодность

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

литании от сети), В-А

М Экономичность 
То же

4. Эргономические показатели

4.1 Комплексный эргономический 
показатель, балл

4 2  Показатель уровня шума

Соответствие сис­
темы «чело век-среда- 
изделие» эргономи­
ческим требованиям

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по­
казатель, балл

Информационная 
выразительность, ра­
циональность формы, 
целостность компози­
ции, совершенство 
производственного ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида
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Продолжение табл. 3

Наименование показателя Обозначение Наименование харак
качества показателя качества теризуемого спомо-а

6. Показатели технологичности

6.L Показатель трудоемкости из­
готовления прибора 
(ГОСТ ! 4-.2С6— 33). поомо-ч

6.2. Технологическая себестоимость 
прибора (ГОСТ ] 1.2 Гб—«3). руб

Т и

с т

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора

Затраты соедстч на 
г щотовлспно прибора

7. Показатели транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной 
тряске. *

Прнспг г< >бленнгч' гь
i\ i p;::.viiu|j i .iр> ju'OiK)

8. Показатели стандартизации и унификации

8.1. Коэффициент применяемости Д'пР
%

8.2.. Коэффициент повторяемости. К„
%

9. Патентно-правовые показатели

9.1. Показатель патентной чистоты

9.2. Показатель патентной защиты

10. Экономические показатели

ЮЛ. Проектируемая себестоимость —
продукции, руб.

10.2. Оптовая цена (или проект 
оптовой иены), руб.

10.3. Экономическая эффективность — 
от внедрения разработки, руб

П р и м е ч а н и е .  Показатель по п. 1.1.1 С устанавливают при наличии в 
приборе авгоночного источника питания.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

Возможность реа­
лизации продукции в 
СССР и за рубежом

Степень защиты н 
СССР и за рубежом

Затраты на изго 
товление продукции
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Т а б л и ц а  4
Показатели качества оптических и тепловых приборов 

(ОКП 42 7641—42 7646)

Наимемочпипе показателя 
качестна

Обозначение
пока К1 теля качесп

Наименование харак­
тера sycMoro свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1 1.1. Порог чувствительности*

1.1 _2. Разрешающая способность *

1.1.3. Предельные значения пара­
метров контролируемого объекта *

1.1.4. Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра объекта и (или) параметров 
дефекта *

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.1.5. Производительность контро­

ля *
1.1.6. Автоматическая отстройка от 

влияющих факторов
(Измененная редакция, Изм. № 1).
117 Максимальное поле зрения *

1.1.5. Максимальная длина рабочей 
части, мм

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.1.9. Глубина резкости, "м

1.1.10. Угол отклонения оптиче­
ской оси преобразователя *

1.1.11. Диапазон фокусировки, мм

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко располо­
женных дефектоз 

Универсальность 
применения прибора 

Точность прибора

Автоматическая 
адаптация к объекту 
контроля

Степень обзора
пространства объек­
тов

Ограничение на ус­
ловия применения 
прибора

Объемность обзора
объекта

Оперативность
контроля

Локальность обзора

1.1.12. Коэффициент передачи конт­
раста

1.1.13 Контрастная чувствитель­
ность

1.1.14. Температурная чувствитель­
ность, К

1.1.15. Число элементов изображе­
ния в поле зрения

Качество передачи 
изображения 

Чувствительность
прибора

Информативность
контроля
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Продолжение табл. 4

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя качества

Наименование харак­
теризуемого свойства

1.1.15. Показатель быстродейст­
вия. с

— Инерционность пре­
образования сигнала

1.1.17. Интегральный и (или) спек­
тральный коэффициенты светоиро- 
пускания

Чувствительность

1.1.1 S. Спектральный диапазон, мкм 
(Измененная редакция, Изм. № 1).

— —

1.1.12 Максимальная кратность 
увеличения изображения объекта 
контроля

Скорость обработ 
ки информации

1.1.20. Время непрерывной работы 
от одного комплекта батарей или
аккумуляторов, ч

1.1.21. Наличие средств докумен­
тирования:

Г Надежность

фото-кинокамеры — -

телекамеры с видеомагнитофоном 
1.1.21?,. 1.12,1. (Измененная редак­

ция, Изм. N? 1).
1.1.21а. Наличие системы подачи в 

зону наблюдения средств манипуля­
ции и технических жидкостей

1.1.216 Наличие автоматизирован­
ной системы распознавания и анали­
за изображения

1.1.21а, 1.1,216. (Введены дополни­
тельно, Изм. № 1).

1.1.22. Наличие встроенных средств 
диагностики технического состояния 
прибора и элементов самоповерки и 
градуировки

(Измененная редакция, Изм. J6 1).

Надежность и дос­
товерность представ­
ления результатов 
контроля

1.1:23,. Отличительные особенности — —

1.2. Конструктивные показатели
1.2.1. Габаритные размеры, мм | — | Габариты

1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям
1.3.1. Пределы температуры окру- — —

жающей среды. °С
1.3.2. Устойчивость к воздействию — —

влажности окружающей среды, %
2. Показатели надежности

2.1. Показатели безотказности
2.1.1. Вероятность безотказной ра­

боты или средняя наработка на от- 
каз
(ГОСТ 2'7.0?2—SO). ч; цикл

P (t); Го 
(ГОСТ 

2.7.0ЭЗ— 90)

Безотказность
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Продолжение табл. 4

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя качества

Наименование харак 
теризуемого свойств,

2.1.2. Установленная безотказная 
наработка
(ГОСТ 217.С0Э—'910), ч

т
(ГОСТ 

27.003—90)

Безотказность

2J2. Показатели долговечности
2 2 1. Установленный срок службы 

(ГОСТ 27.003-ВД), лет

2.2.2. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27.CICI2 —80), лет 

2.2,1; 2.2.2. (Измененная редакция, 
Изм. М 1).

7'сл у 
(ГОСТ

27J002 -90,) 
7’сл

Долговечность 

То же

2.3. Показатели ремонтопригодности

2.3.1. Среднее В|ремя восстановле­
ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.002— 88), ч 

(Введен дополнительно, Изм. Ml ) .

Гв Ремонтопригодность

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В А

М

4. Эргономические показатели

экономичность 
То же

4.1. Комплексный эргономический 
показатель, балл

4.2 Показатели уровня шума

Соответствие сис­
темы «человек-среда- 
иаделие» эргономи­
чески i требования л

5. Эстетические показатели
5.1 Комплексный эстетический по­

казатель. балл
Информационная 

выразительность, ра­
циональность формы 
целостность компо­
зиции, совершенство 
производственного ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида

6. Показатели технологичности
6.1. Показатель трудоемкости из­

готовления прибора 
(ГОСТ 14.2Ю6 —вЗ ), нормо-ч

Т и Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора
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Продолокение табл. 4

Наименование псчзтателя 
качества

Обозначение 
показателя качества

Наименование харак- 
гериз>емого свойства

6.2. Технологическая себестоимость ст Затраты средств
прибора (ГОСТ 14.205—83), руб. »а изготовление при-

бора
7. Показателя транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной!' — 1 Приспособленность
тряске, * I | к транспортированию

S. Показатели стандартизации и унификации

в.1. Коэффициент применяемости, Кпр —
%

82. Коэффициент повторяемости, Кп —
%

9. Патентно-правовые показатели

9.1 Показатель патентной чистоты

9.2. Показатель патентной защиты —

10. Экономические показатели

10.1. Проектируемая себестоимость —
продукции, руб.

ЮЛ?. Оптовая цена (и.ти проект —
оптовой цены), руб.

10,3. Экономическая эффективность —
от внедрения разработки, руб.

Т а б л и ц а  5

Возможность реа­
лизации продукции в 
СССР и за рубежом

Степень защиты в 
СССР и за рубежом

Затраты на изго­
товление продукции

Показатели качества рентгеновских приборов
(ОКП 42 716151)

Наименование показателя Обозначение Наименование харак-
качества показателя качества теризуемого свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности
1.1.1. Предельная условная чувст­

вительность, %

1.1.2. Минимальная толщина кон­
тролируемого изделия, мм

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта

Область примене­
ния прибора
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Продолжение табл. 5

Наименование пока ui гел:; 
качества

Обо шачсние
показателя н ач е сть . .

Нанмепо.!а1;и 
С|)нз> емого

с ..фак- 
cao.icTBa

1.1.3. Максимальная толщина кон­
тролируемого изделия, мм

1.1.4. Предел разрешения 
(ГОСТ 24ГО4—80), парлший/мм

1.1.5. Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра, *

1.1.6. Предел допускаемой основ­
ной погрешности определения раз­
меров и координат дефектов, мм

1.1.7. Предел допускаемого значе­
ния дополнительной погрешности от 
влияющих факторов (температуры 
и химического состава контролируе­
мого материала, перемещения объек­
та контроля и т. л.)

1.1.8 Производительность контро­
ля, *

119.  Показатель быстродействия
1.1.1C. Минимальная площадь из­

меряемого участка, мм2
1 1.11 — 1.1.13. (Исключены, Изм.

№  1).
1.1.14. Мощность поглощений (в

воздчхе) дозы излечения в рабочей 
пучке на определенном расстоянии
от анода

1.1.15. Время установления рабо­
чего режима, мин

1.1.15. Количество строк разложе­
ния телевизионного тракта

1 1.17. Максимальная кратность 
увеличения изображения объект 
контроля в телевизионном тракте

1.1.18. Наличие устройств автома­
тического выбора режимов работы

1.1.19. Автоматизация настройки и 
градуировки

1.12Z. Наличие встроенных средств 
диагностики технического состояния 
прибора и элементов самопо-верки

1.1 21. Документирование резуль­
татов контроля

1.1.22. Отличительные особенности

Область примене­
ния прибора 

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко располо­
женных дефектов 

Точность

Точность измере­
ния линейных пара­
метров 

Стабильность

t  Пр 'Изводите н>-
ность контроля

Оперативность
контроля
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Продолжение табл. 5

Наименование показателя ОСсзна .ение Наименование харак­
качества показателя качества теризуемого свойства

1J2. Конструктивные показателя

1.2.L Габаритные размеры, мм | — | Габариты
1Д. Показатели стойкости к внешним воздействиям

1.3.1. Пределы температ>ры окру- —
жатощей среды, “С

1 3 2. Устойчивость к воздействию —
влажности окружающей среды, %

2. Показатели надежности

2,1. Показатели безотказности
2.1.1. Вероятность безотказной ра­

боты или средняя наработка на от­
каз
(ГОСТ 27.С02—Ш), ч; цикл 

2.12. Установленная безотказная 
наработка
(ГОСТ 217X3013—|9Ю)Л ч

Р(t); Т0 
(ГОСТ

2,7 (ГЗ—90)

Ту
(ГОСТ 

2,7.003 -9 0 )
2.2. Показатели долговечности

2:2.1. Установленный срок службы 
(ГОСТ 217 ЮЗн-90), лет

QJSL2. Полный средний срок службы
(1ГОСТ 27J:C‘2m S»)# лет 

2.2.1; 22.Ъ. (Измененная редакция, 
Изм. № 1).

7'сл у 
(ГОСТ

27.003—90)

2.3. Показатели ремонтопригодности
2.3.1 Среднее время восстановле- 

«ия работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.002—89), ч 

(Введен дополнительно, Изм. M l ) .

Г.

Безотказность

То же

Долговечность

То же

Ремонтопригодность

S. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В*А
(Измененная редакция, Изм. M l ) .

М Экономичность 
То же

4. Эргономические показатели
4.1 Комплексный эргономический _

показатель, балл
Соответствие сис­

темы «человек-среда- 
изделие» эргономи­
ческим требованиям

4.2. Показатель уровня шума
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Наименование показателя 
качества

Продолжение табл. 5

Обозначение 
показателя качеств

Наименование харак-
те -.;: ->;•<> с ю  i

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по­
казатель, балл

Инфор м ацнонна я
выразительность, ра­
циональность формы, 
целостность компози­
ции, совершенство 
производственного ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида

6. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкости из- Тн
готовления прибора 
(ГОСТ 14.205-83), нормо-ч 

6J2. Технологическая себестоимость Ст
прибора (ГОСТ 14.206—83), руб.

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора 

Затраты средств 
на изготовление при­
бора

7. Показатели транспортабельности

7.1.
тряске

Устойчивость к транспортной [ — I Приспособленность
, *  I I к транспортированию

8. Показатели стандартизации и унификации

8.1. Коэффициент применяемости, Кпр
%

8.2. Коэффициент повторяемости, Кп
%

9. Патентно-правовые показатели

9.1. Показатель патентной чистоты

9.2. Показатель патентной защиты

Возможность реа­
лизации продукции в 
СССР и за рубежом 

Степень защиты в 
СССР и за рубежом

10. Экономические показатели

10.1. Проектируемая себестоимость 
продукции, руб.

Затраты на изго­
товление продукции
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Продолжение табл. 5

Наименование показателя Обозначение Наименование харак-
качества показателя качества тернзуемого свойства

10,.2. Оптозая цена (или проект
оптовой цены) руб.

Ш.З. Эконо ;ическая эффективность — —

от внедрения разработки, руб.

П р и м е ч а н и е .  Показатели 1.1.16, 1.1.17 устанавливают для телевизион­
ных промышленных 'пцпоокопоп

Т а б л и ц а  6

Показатели качества радиоволновых приборов
(ОКП 42 7661—42 7663)

Наименование пок.< *ате-я 
качества

Обозначение
показателя качества

Наименование харак 
тернпемого свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1.1.1 Порог чувствительности, cv2X
Х ч ч

1.1.2. Разрешающая способность
(ГОСТ 2153113 -92),*

1.1.3. Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра, *

1.1.4 Диапазон измерения конт­
ролируемого параметра, *

1.1.5. Производительность контро­
ля, Ь'./с

1.1.6. Автоматическая отстройка от 
влияющих факторов

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.1.7. Предел допускаемой основ­

ной погрешности определения глу­
бины залегания и условных разме­
ров дефектов

1.1.8. Время установления рабо­
чего режима, *

1.19. Максимальная глубина за­
легания выявляемого дефекта, мм

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта или неодно­
родности

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко распо­
ложенных дефектов 

Точность прибора

Универсальность
прибора

Автоматическая 
адаптация к объ­
екту контроля
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Продолжение табл. 6

Наименование показа имя 
качества

Обозначение 
пока »лтел я клчес.ви

Наименование .таран­
т е ; . _. 1ГО С ПО (С ТВ л

1.1 ЛО. Время непрерывной рабо­
ты от одного комплекта батарей 
пли аккумуляторов, ч

т —

1 1.11. Подготовка к работе с ис­
пользованием или без использования 
стандартных образцов и (или) ими­
таторов

Адаптация к объ­
екту контроля

1 1.12. Автоматизация процесса из­
мерения

1.1.11, 1.1.12. (Измененная редак­
ция, Изм. JN& 1).

1 1.13 Отличительные особенности _
1111 Документирование результа­

тов контроля
(Введен дополнительно, Изм. № 1).

1,2. Конструктивные показатели
1 2 1 Габаритные размеры, мм J — | Габариты

1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям
I 3.1. Пределы тем пер а туры ок­

ружающем среды, °С
i .j .2. Устойчивость к воздействщо 

влажности окружающей среды, %
2. Показатели надежности

2.1. Показатели безотказности
2 l.j Вероятность безотказной ра­

боты или средняя наработка на от­
каз
( Г О С Т  27 12— ; 9 ) ч, п и к  i

2.1.2 Установленная безотказная 
наработка
(ГОСТ 27.003—'УТ Ч

P(t); Т о 
( Г О С Т

27 СГЗ -о ))

( Г О С Т  
27.303— 9 0 )

2.2. Показатели долговечности
22 1 Уставов.,ел.шп срок службы 

(ГОСТ 27.-003—93). лет

2.2.2 Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27.0712—89), лет 

2 2.1; 2.2.2. (Измененная редакция, 
Изм. № 1).

Т сл у
(ГОСТ 

27 ЛОЗ -90 )

2.3. Показатели ремонтопригодности
2.3.1 Среднее время восстановле­

ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.0C12-4S9'). ч 

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

Тъ

Безотказность 

То же

Долговечность

Долговечность

Ремонтопригодность
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Продолжение табл. 6

Наименование показателя Обозначение Наименование харан-
качества пока -a re ih кзч-;-' -- ч теризуемого свойства

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В-А

М Экономичность 
То же

4. Эргономические показатели

4.1. Комплексный эргономический —
показатель, балл

4 2 . Показатель уровня- шу.\.а

Соответствие сис­
темы «человек-среда- 
изделие» эргономи­
ческий требованиям

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по- —
казатель, балл

Информационная 
выразительность, ра­
циональность фор­
мы целостность ком­
позиции совершенст­
во производственного 
исполнения, стабиль­
ность товарного вида

6. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкости из- 7”и 
готовлеиия прибора
(ГОСТ 14.2015—вЗ), но,рмо-ч

6.2. Технологическая себестоимость Сг 
прибора (ГОСТ 14.2015'—&3), руб.

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора 

Затраты средств 
на изготовление 
прибора

7. Показатели транспортабельности

7.!. Устойчивость к транспортной 
Тряске, *

Приспособлен­
ность к транспорти­
рованию

8. Показатели стандартизации и унификации

8.1 Коэффициент применяемости, /Спр
%

8.2. Коэффициент повторяемости. К„
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Продолжение табл. 6

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
по.ча 1 а те "1 н качеств i

Наименование харак­
теры пемого cno.icrna

9. Патентно-правовые показатели

9.1. Показатель патентной чистоты _ Возможность реа-

9.2. Показатель патентной защиты —

лизации продукции в 
СССР и за рубежом 

Степень защиты в 
СССР и за рубежом

10. Экономические показатели

10.1. Проектируемая себестоимость 
продукции, руб.

10 2. Оптовая цена (или проект 
оптовой иены), руб

Ш.З. Экономическая эффективность 
от внедрения разработки, руб.

_

Затраты на изго­
товление продукции

Табл. 1—6. (Измененная редакция Изм, № 1).
П р и м е ч а н и я  к табл. 1 — 6:
1 Жирным шрифтом выделены основные показатели качества, характери­

зующие технический уровень изделия.
2. Обозначение стандарта, в соответствии с которым приведено наименова­

ние показателя, указано в скобках.
3. Знаком «*» отмечены показатели, единицы физических величин которых 

устанавливают в стандартах и технических условиях на приборы конкретных
т и поп

(Введены дополнительно, Изм. № 1).
1.2. В зависимости от назначения, условий применения и кон­

структивных особенностей конкретных приборов допускается ис­
пользование дополнительно показателей, не указанных в табл. 
1— 6 .

1.3. Алфавитный перечень показателей качества приборов, во­
шедших в устанавливаемую номенклатуру, приведен в справочном 
приложении 1; термины, применяемые в настоящем стандарте, и 
их пояснения — в справочном приложении 2.

1.4. Примеры расчета показателей качества, установленных 
табл. 1—6, приведены в справочном приложении 3.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРИБОРОВ

2.1. П е р е ч е н ь  о с н о в н ы х  п о к а з а т е л е й  к а ч е с т -  
в а:

акустических приборов: абсолютная чувствительность, отклоне­
ние уровня абсолютной чувствительности от номинального значе-
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ния, отклонение условной чувствительности от номинального зна­
чения, предел допускаемой основной погрешности настройки по­
рогового индикатора, определения координат дефектов, измере­
ния эквивалентной площади отражателей и (или) условных раз­
меров дефектов, измерения отношений амплитуд сигналов на вхо­
де приемника ультразвукового дефектоскопа, глубиномера, вре­
менная нестабильность: чувствительности дефектоскопа, уровня
срабатывания порогового индикатора, параметры контролируемого 
объекта, ограничивающие область применения, время непрерыв­
ной работы от одного комплекта батарей или аккумуляторов, про­
изводительность контроля, предел допускаемой основной и допол­
нительной погрешностей измерения контролируемого параметра, 
автоматическая отстройка от влияющих факторов, диапазон изме­
рения глубины отражателей, мертвая зона, диапазон измеряемых 
эквивалентных площадей отражателей и (или) условных размеров 
дефектов, количество признаков идентификации дефектов, вероят­
ность распознавания различных форм (типов) дефектов, условная 
чувствительность, вероятность безотказной работы или средняя 
наработка на отказ, установленная безотказная наработка, масса, 
автоматизация настройки и обработки результатов контроля, ус­
ловная чувствительность к выявлению локальных утонений, диапа­
зон измерений контролируемого параметра, наличие встроенных 
средств диагностики технического состояния прибора и элементов 
самоповерки, пороговая чувствительность прибора, полный средний 
срок службы, потребляемая мощность;

капиллярных приборов: порог чувствительности, УФ-облучен-
ность на заданном расстоянии от источника, время установления 
рабочего режима, вероятность безотказной работы или средняя 
наработка на отказ, установленная безотказная наработка, масса, 
автоматизация обработки результатов контроля, документирование 
результатов контроля, полный средний срок службы, потребляемая 
мощность;

магнитных, вихретоковых и электрических приборов: порог
чувствительности, максимальное значение напряженности магнит­
ного поля или максимальное значение намагничивающего тока, 
разрешающая способность, диапазон измерения контролируемого 
параметра, предел допускаемой основной и дополнительной по­
грешностей измерения контролируемого параметра, производи­
тельность контроля или время одного измерения, параметры конт­
ролируемого объекта, ограничивающие область применения, авто­
матическая отстройка от влияющих факторов, время непрерывной 
работы, вероятность безотказной работы или средняя наработка 
на отказ, установленная безотказная наработка, масса, потребляе­
мая мощность, документирование результатов контроля, подготов-
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ка к работе с использованием или без использования стандартных 
образцов или мер толщины, наличие встроенных средств диагности­
ки технического состояния прибора и элементов самоповерки, пол­
ный средний срок службы;

оптических и тепловых приборов: порог чувствительности, раз­
решающая способность, предельные значения параметров контро­
лируемого объекта, предел допускаемой основной и дополнитель­
ной погрешностей измерения контролируемого параметра объекта 
и (или) параметров дефекта, производительность контроля, авто­
матическая отстройка от влияющих факторов, максимальное поле 
зрения, максимальная длина рабочей части, вероятность безотказ­
ной работы или средняя наработка на отказ, установленная без­
отказная наработка, глубина резкости, масса, потребляемая мощ­
ность (для тепловых), спектральный диапазон, время непрерывной 
работы от одного комплекта батарей или аккумуляторов, наличие 
средств документирования, наличие системы подачи в зону наблю­
дения средств манипуляции и технических жидкостей, наличие ав­
томатизированной системы распознавания и анализа изображения, 
полный средний срок службы;

рентгеновских приборов: предельная условная чувствитель­
ность, минимальная толщина контролируемого изделия, макси­
мальная толщина контролируемого изделия, предел разрешения, 
предел допускаемой основной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого параметра, предел допускаемой ос­
новной погрешности определения размеров и координат дефек­
тов, предел допускаемого значения дополнительной погрешности 
от влияющих факторов, производительность контроля, быстро­
действие, минимальная площадь измеряемого участка, вероятность 
безотказной работы или средняя наработка на отказ, установлен­
ная безотказная наработка, масса, полный средний срок службы, 
потребляемая мощность;

радиоволновых приборов: порог чувствительности, разрешаю­
щая способность, предел допускаемой основной и дополнительной 
погрешностей измерения контролируемого параметра, диапазон 
измерения контролируемого параметра, производительность конт­
роля, время установления рабочего режима, автоматическая от­
стройка от влияющих факторов, предел допускаемой основной по­
грешности определения глубины залегания и условных размеров 
дефектов, вероятность безотказной работы или средняя наработка 
на отказ, установленная безотказная наработка, масса, потребляе­
мая мощность, подготовка к работе с использованием или без ис­
пользования стандартных образцов и (или) имитаторов, автомати­
зация процесса измерения, документирование результатов контро­
ля, полный средний срок службы,

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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2.2. Применяемость показателей качества приборов, включае­
мых в ТЗ на НИР по определению перспектив развития продук­
ции, в государственные стандарты с перспективными требования­
ми (ГОСТ ОТТ), в разрабатываемые и пересматриваемые стан­
дарты на продукцию, ТЗ на ОКР, технические условия (ТУ), кар­
ты технического уровня и качества продукции (КУ) приведены в 
табл. 7—13.

Применяемость показателей

Номер
показа­

теля
по

табл. !

Область применения

в Ь
= и-V 0 г Of-

•2

rz

> >,
ТЗ

 н
а 

Н
И

Р.
 

1 О
СТ

 О
 Г

Г 2 ^

Е с —

а

>,

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материалов 
и изделий общего назначения

ГГ'ПГ
1 1 2 1 ,1 . "1 | 2 1 11 2 з !ГГ1 3 4 31 4 з1 411 3 4

l.i.i + + -4- + -г + 4- 4 4- 4- м + 4- 4 + 4- 4- 4-
1.1.2 + — ■ f + — 4- — +
1.1.3 4 — 4- — + — 4 + — — — — - — — -- —
1.1.4 + — + 4- 4- 4- + + 4-
1Л-5 + + + 4- 4 + 4- + + + — + — 4- — 4- — — —
1.1.6 — — — — — — - — — — — — — — — — — — — —
1.1.7 + + + 4- 4- — + -4 - 4- + + 4- 4- 4- 4-
1.1.8 4- + + 4- 4 + 4 4- 4- 4- — 4- — + 4- 4- 4 4-
1.1.9 + + + 4- + + + 4- 4- + f 4 4_ 4- + -- + +
1.1. :о — — — — — "Г — 4- — + — 4- — 4- —■
l . i . i i
1.1.12 — + — — — i t — -t- 4- 4* + 4 4 4- 4- 4 - 4-
1.1.13 — 4 —- — + — 4- —
1.1.14 — — — — + — + — + 4- — — — + — — 4- —

1.1.15 — 4 — — — + — 4 — + — — — + - - — — . 1. —

1.1.16 + 4 — — 4- + + + 4- _L " Г — — + 4- - L 4- + 4-
1.1.17 — — — - — — — — — — 4 — — — 4- — --L — — —

I.I.I8 — — — — — — — — — — — + — — — + — 4 — 4
1.1.19 — — — — — — — - - - — -Г — — — 4- — 4- — 4-
1.1.20 — — — — — — — — — — — — —■ — — — - - — —
1.1.20а 
’  1 0 1

— + — 4 — + — + — + 4- + + + 4- 4- 4- 4 + +
1 . 1 .-»1 
1.1.22 - —
1.1.23
1.1.24 — — — — — — — — ■— — — — — rt: — -к —

1.1.26
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2.3. Область применения показателей акустических приборов 
приведена в табл. 7 и 8; капиллярных приборов — в табл. 9; маг­
нитных, вихретоковых и электрических приборов — в табл. 10; 
оптических и тепловых — в табл. 11; рентгеновских приборов — 
в табл. 12; радиоволновых — в табл. 13.

Т а б л и ц а  7
качества акустических приборов

показателя

Х(-хо
то f—-= и 
п  О Н 1—

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материалов 
и изделий специализированные

г* н
_ и
й°
то и

а
*
О

-л, н
х о

|£
а
X
О

ГС то Н то
а Ос-

П >» ъ
= и
р оО е- ГО >>

и  * 0 —■ н X o - i o Н н

групп

1 . 1 2 , 2 4 Г Г 1 2 3 4 3 4 3 1 . 3 4 3 4

. _ _ - _ _ _ _ _ _ _
_ — -- — — — — . ■— — — — — — — — — — _ —
— 4 — 4 -V- 4 4 - -Ь 4 — — — — — — — — _ —

4 — + 4 — 4 - — 4 — — — — — •— — — — _ —

4* 4 -1- — 4 4 4 - 4 — — 4 4 - - 4 4 4 4 4 — — •

4 — 4 — 4 — 4 — 4
1- г 4 4 4 4 4 4 4 -4 4

4 t-
4

+
"7”

4
4

4
"Г

1
i л . +

4
+
4

4
4

4 4 4 4 Л-

4
4
4

4
4

4
4

4 4
4

4 4 4 -1- 4 \ 4 4 4 - 4 4 4 4 4 4 4 4 4 Л - 4
— — — — — — — — — — 4 — 4 — 4 — 4 4 —

— — — — — — — — —

4 ■ 4 4 4 + 4 - 4 ч - z t 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 — — 4 — 4 — — — — — — — — —

— — -н — z£ — ■±. — Ч- — X: — ч - — z!z — ч - —
—

-г-
ч - ч -

-н-
— _

ч -
_

—
4- -1-

—
-

4 — 4 — 4 — 4 — 4 4
— — - — — 4 — 4 — 4 — 4 4
— — — — — — — — — — — 4 — 4 — 4 — 4 — 4
4 4 + + -г 4 4 4 ч - Ч- 4 4 4 4 4 4 4 4 — —
— z t — — ■ i — ■±. — =tz ч - =£ ♦» ч-~ ч - ч — ч -

—

—



С 28 ГОСТ 4.177—85

О бласть применения

1омер
оказа-
теля

= у  
тс С (-1-

г-_о

%%
* О р
и i b

а.

гг*
н В. >>

ГС f— 

Е- -

— 45Л -**\

I s L- о и.

1У

Н Н *
по

а бл 1 Приборы для выявления дефектов типа нарушения сп тошности материалов
и изделий общего назначения

rpv пп

1 2 1 о 1 Ос 1 О 1 *2 3 1 - ! 1 1 » 3 4

1.1.2G
1.1 27 — — — —. —- - — — - 4 4- + 4- В -- -- . !. Ь ~ Г
1.1.28 .... --- — —- - 4- ... i- — --
1.1.29 + -*- 4- Zt + ± 4 4- 4" 4- 4 4- -г 4- 4- 4
1.1.30 — — — 4 "В — - — — — - — + . j- 4 J-
1.1.31 —■ — — — — — — ■—- — — — --- — — — —
1.2.1 -4- 4 4 4= + 4 + + it + 4- -4- -4- -г 4- 4 4
1.3.1 — — + 4 4 -в

1-Г + -4- — - }i 4- 4- л- 4- -4
1.3.2 — — -в + - - — 4 -в — — — — 4 4 — — 4- -в — —
2.1.1 4 4 + 4 4 4- + 4- 4 4- 4 4- В 4 4“ ~r 4 -В 4
2.1.2 -1- 4 4 4 + -4 4- 4- —г* + 1л- 4- Л- + — 4
2 2 1 — -- -н -н -4- --6- _4 4 — — +— -1- -t- -4- 4
2 2 2 4- + .... J-I -г г-г + -г 4- 4 -В 4 4 4 4- 4- 4 _i_

2 3.1 — — — 4- — — 4- 4- — — — — . 4- — — “Г" 4 -- —
3.1 4 4 4 4 + + 4 + 1-Г -В + 4- 4- 4- 4“ 4 4- + 4
3.2 — 4- 4 -в 4- + + -т + 4" 4 + 4- + 4- 4 4
4.1 — — t“Г ■В .... — 4- — — — — 4 + — — 4 4
4.2 — — 4 - — — 4- - - — — — + 4- - 4 — —

5.1 — — — — ' Г 4- — -в + — — — — 4 -в — — 4 4
6.1 — — — — 4 4 — — — — — — 4- -В — — —
6.2 — — — — 4- + — — — — — — — — -Г — — — * -
7.1 — — “1” 4 — — +

1-г — — — — J -1 + -- — + — —

8.1 — — — — 4 4 — — — — — — — — - 1 —■ — — —
8.2 — — — — 4* + — — — — — — — — + 4* — — — —
9.1 — — — — 1-*г + .... ■— — — — — + ... —
9.2 — — — — Г' + — — —— — — — — +- — — — • —

10.1 — — — - г
— — . . - — — -- — — т — — —

10.2 — — — - "В — — — - --- - — — — + д_ -  - — — —

10.3 “ Г 4

,

1 -в

П р и м е ч а н и я :
1. В табл. 7— 13 знак <-)-» означает применяемость, знак «—> — неприме 

телей качества продукции.
2. В табл. 7—8 показатель по п. 1.1.8 устанавливают при наличии в прибо
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Продолжение табл. 7

пока.);] геля

н н
ГО
С.—

с. 2,: н
_ и
£Р ж

2 к ч-' " О СО -eg f—<
зги

ej  ̂
Г

г; сзН
= и я °Н

( -  Э-н
—

гр О J — и-, СП > >>
и  ~ о н н и  * о Ь—

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материалов 
и изделий специализированные

групп

1 2 1 О 1 2 1 2 1 2 3 4 3 4 3 i 3 » 3 4

— —
__

— — — —
— —— 4 - 4~ 4* 4 - 4 -

—
а_

1

+

— — — __ — __ — — —. — + ~г Ч~ 4 - + + 4 - 4 - 4 -
— — — — 4 - !Т + 4 - 4 -

— — — — 4 - + 4 - 4 - 4 -

+ + Ч ~ ч ~ 4 - 4 - 4~ 4~ 4 " 4 - 4 - 4 - _т_
— — 4 - л1 4 " 4 - + + -4— — — 4 - 4 - — ■Ь 4 4 - = t ziz
— — + — _1_ ■— — — — 4 - — — 4 4 - — —

4 - + 4 - + + + 4 - 4 - 4~ 4 - 4~ 1 4 - 4 - - - 4 - + 4 -

+ + + 4 - + 4 - 4 - 4~ 4 - 4 - 4 - 4 - — 4~ 4 - 4 - 4 - 4 -
— — - _ ч- Ч- -4~ -к -t- — — -4— -4- -f-
4~ + + 4~ 4 - + 4 - 4- 4- 4 - + + 4 - 4 - - 4 " + 4 -

+ -U + — — — — + + — —
4 4 - — —

4~
1

Ч” 4 - 4 - 4 - 4~ 4 - 4 - 4 - 4 - 4~ 4 - 4 - -4- +
— 4 - 4 - 4 - + + + 4 - 4 - + -4-1 4~ 4 - 4 - 4 - 4 -
— 4- -4- — 4 - + — — — 4 4 - — 4 - 4 -

— —— --- — 4 -
— — — 4 - 4 - — — 4 - 4 - — —■

— — — — 4 " 4 - — 4~ + — — - - — 4~ 4~ — — 4 - 4 -
- — — - . т _.Ц — — _ — — -- — — 4 4~ — —■ — —

— — — — 1
4 - — — — — — — -- — 4 - 4~ — — —. —

—- — + 4 - + — — — — + I-1- — — !-г 4~ — —
— — 4 - 4 " — — — — — — — 4 - 4 - — — — --■
— — — — 4 - 4 - — — — — — — — — 1 + — — — —*
_ __ _ + — — — — — — — — + — — — —
_ — -_ — 4 - 4- — — — — — — — 4 - — ■— — —
__ __ 4- — — — — — — — — 4 - 4- — — — —

--. _ _ -г 4 - — — — — — — — — 4 - 4~ — — — —

— --- + 4 " 4 - 4 -

няемость, знак — ограниченную применяемость соответствующих показа

ре автономного источника питания
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Применяемость показателей

О бласть применения

н н
ь— а . ^ и. . и

£  ^ а.
S i- у У X Г“ у У '/
SO £1 — О s o Cl*—ЯЗ rtj О
га f~* «3 я н* со

Номер
показателя

““
у  0 Ст

ан
 

(к
ро

 
О 

ГГ X
СПН

>5
н

>5
iC

= и
у  О Н Ст

ан
(к

ро
О

ТТ

X
СПн 5»н

>5я:по табл. 1

Приборы для контроля структуры
н физико-механических свойств Приборы акустической эмиссии

материалов и изделий

1.1.1
1.1.2
1.1.3
1.1.4
1.1.5

I _____ _  - _ - - _ _ L_

— — — — — — — — — —

1.1.6 — — — — — — — — — —
1.1.7 + + 4- 4 4- 4- 4- 4- 4- 4-
1.1.8 — — 4- 4- 4- — — — — —
1.1.9
1.1.10

4- + 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4" 4-

1.1.11 + 4- 4- 4- 4- — — — -- - —
1.1.12 + 4- 4- 4- ± — — — — —
1.1.13
1.1.14
1.1.15
1.1.16
1.1.17
1.1.18
1.1.19
1.1.20 
1.1.20а

..

—
— —

—
—

—
—

— —

— — — — — — — —
—

—

1.1.21
1.1.22 -

— —— —- —
Z Z

1.1.23
1.1.24

—- — — --- —
4- 4- 4- 4- 4-

1.1.25 ± -У ___ ± ± 4г — — — — —
1 1.26 4- 4- 4- 4- 4- -- . -- - — — —
1.1.27 + 4" 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4-
1.1.28 —■ — — — - — 4- 4- 4- 4- 4-
1.1.29 Л - 4- 4- 4- 4- ± ± + ±

1.1 30 
1.1.31
1.2.1

— — 4- 4- 4- — — 4~ ±

± 4- О- 4- ± : 4- 4" 4- 4-
1,3 1 — 4- 4- -X - 4- — 4- 4- 4" ±
1,3.2 - - + — Л - — —■ 4- — 4- —

2.1.1 4- 4- 4- Л - 4 4- 4- 1 4- 4"
2.1.2 + 4-

,
4- 4- 4- 4- 4- 4- л 4"
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качества акустических приборов
Т а б л и ц а  8

пока ип ел я

Т
З

 н
а 

Н
И

Р
, 

Г
О

С
Т

 О
Т

Т

( -

1 ^

г | Е

а
'У
ь
га

СО
Н

>» >>
и : Т

З
 н

а 
Н

И
Р

, 
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О
С

Т
 О

Т
Т

С
та

н
д

ар
ты

 
(к

р
о

м
е 

Г
О

С
Т

 
О

Т
Т

)

гк
О
«J
X
п
н

>s
Н

>>

П р и б о р ы  д л я  к о н т р о л я м е т о д о м
и м п е д а н с н ы м .  в е л о с и м е т р и ч е с к и м ,  

с в о б о д н ы х  к о л е б а н и й
и р и о о р ы  д л я  к о н т р о л я  г е о м е т р и ч е с к и х  

р а з м е р о в  м а т е р и а л о в  и и з д е л и й

_ _ _ _ _

■— — — — — — — — — —
— — — — — — — — — —
— — — — — — — — — —
— — — — — — — — — —
— — — — --- - _ — — __ - -

4 4 4 - 4 - 4 - 4 - + 4 "4* 4
4 - 4 4 - 4 - 4 - 4 - 4 4 4 4
4 - 4 4 - 4 - + - Ь + 4 4 - 4
— — — — — — — — — - -
— — — — — 4 4 4 4 - 4

4 ± •4- 4 ± = ь 4 ___ ±
— — — — — — — — — —

— — — — — — — — — —
— — — — — — — — — —

— — — — — — — — — —
— — — — — — — — — —-
— — — — — • — — — — —
— — — — — — — — — —
— — — ■ — — — - — — — _
— — — — — 4 4 4 Ч - 4
— — — — . — 4 + 4 4 4
— — — — — 4 4 4 4 4
— — — — — -f~ 4 4 4 +
— — — — ■ — 4 4 |

4 4
— — — — — — — — — —
— — . — _ — ■ — - — — — - ■—
4 ± ± . — — — — —

— — — — — — — — — —

± + 4 - 4 4 4
— — _и 4 4 - — 4 4 4
4 4 4 - 4 4 - — — — — —

— — ■+■ 4 4 - — — 4 4 4
— 4 4 - 4- 4 — 4 - Л - “f- 4
— 4 — - U — — 4 — 4 _
4 4 4 4 - 4 4 4 4 4 _

4 4 + 4 4- ”Ь + о . 4 JL
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О бласть применения

Номер 
показателя 
по табл. 1

материалов и изделии

2.2.1 ± ± ± ± ± ± ±
2.2.2 + 4* 4- + ± 4- 4- + 4-
2.3.1 — + — 4- — — 4- — 4- —

3.1 + + 4- 4- 4- + 4- 4“ + -4-
3.2 dt 4* 4- 4~ 4- 4- 4- 4~ + 4-
4.1 — — + — 4- — — 4- — о.
4.2 — — dh — — ■± — —

5.1 — — 4- — 4- — — 4- — 4-
6.1 — — + — — — — 4- — —

6.2 — — + — --------- - — — + — —

7.1 — + — 4- — — 4- — 4- —

8.1 — — 4- — — — — -4” — —

8.2 — — 4 - — — — — • 4 - — —

9.1 — — 4 - — — — — 4- — —

9.2 — — 4 - — — — — 4 - — ----------

10.1 — — 4 - — — — — + — —

10.2 — — 4 - — — — — *4" — — .

10.3 4 - 4 -

н
Н „ и а

** н
X  о

XЖ
d  i— та
= о га S
гоО п >5 >>
н о 'ООО н н *

Приборы для контроля структуры 
и физико-механических свойств

Ь-
Ён
*-*• н 
ХО

_ о  

о£Я у

а
X
*

та н Ч ч _ о
= о  
го О та9г Л >н о ос-0 н н

Приборы акустической эмиссии
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Продолжение табл. 8

iiv'iNj нагеля

Приборы для контроля методом 
им пел л немым. полос и метрическим 

свободных колебании
Приборы для контроля геометрических

размером материален и изделии

I

± ± -4_ ± ±
4* 4~ 4- 4- ±: + 4- 4- + ±
— + — 4* — — + — 4- —
4- 4" 4- 4~ 4- 4- 4- 4- 4- 4-
4- Л - 4- 1 + 4- + 4- 4- 4-
— — 4- --- - + — — 4- — 4-
— ± — ± — — ± — ± —
— — 4-

4-
4"

— 4- — — +
4-
+

— 4-

_ _ — _ — — _

—

4-
4-
4-

\

4-

—
—

4- 1
4-(

+

—

— —

+

+

4-
4"

—
—

1
т

4-
—

—
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Т а б л и ц а  9

Применяемость показателей качества капиллярных приборов

О б л а с т ь  п р и м ен ен и я  п о к а за т е л я

Н о м е р  п о к а за т е л я Т З  на Н И Р . Стандарты
Т З  на О К Р Т У 1КУпо т а б л .  2 ГОСТ ОТТ (кроме 

ГОСТ ОТТ)

П р и б о р ы д л я  в ы я в л е н и я  д е ф е к т о в  ти п а н ар уш ен и я  с п л о ш н о с т и

1.1.1 + + 4 - 4 - +

1.1.2 + + 4 - 4" 4 -

1.1.3 4 - + 4 - 4 " 4 -

1.1.4 — — ± ± ±2

1.1.5 — — ±2 ± ±

1.1.6 ± ± ± ± Ч;

1.1.7 — ± ± ±2

1.1.8 ±2 2+2

1.1.9 — — -4 - 2+2

1.2.1 ± + 4 - 4 "

1.3.1 — + + *4“
■±

1.3.2 — + + 4 - —

2.1.1 + + + +
1

2.1.2 4- + + 4 - 4 -

2.2.1 — ± ± ± ±

2.2.2 4 - 4 * 4 - 4 - 4 -

2.3.1 — 4 - — 4 - ' 1
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Продолжение табл. 9

Область применения показателя

Номер показателя ТЗ на НИР, Стандарты
ТЗ на ОКР ТУ КУпо т а б л .2 ГОСТ ОТТ (кроме 

ГОС. ОТТ)

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности

3.1 + + + + 4-

3.2 + + + + 4-

4.1 — — + — 4-

4 2 — — ± —

5.1 — — + — 4-

6.1 — — ч~ — —

6.2 — — 4- — —

7.1 — 4- — 4- —

8.1 — — 4- — —

8.2 — — 4- — —

9.1 — — + — —

92 — — + — —

10.1 — — + — —

10.2 — — + — —

10.3 — — 4- — —

П р и м е ч а н и е .  Показатели по пп. 1.1.2 и 1.1.3 устанавливают для при­
боров при контроле люминесцентным методом.
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Применяемость показателей качества магнитных,

Область применении

нп _Ь а , _и о.
—\ — н 4- У  d —

и :
ч_-

Номер
—■

с: и-
СЗ -

пока.чате тя ■“ "ij г сС = и Z Г С =
по т а б л .3 сп С - ,7г >> >> сп О h  X сп >= >>Н1~ Г ' “ ‘/-N О W w ь н Н !шт и — с н н

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности
материалов и изделий

м агнит опорошковые прочие

1.1.1 + + 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4 - 4-
1.1.2 + 4“ 4- 4- 4- 4- 4- 4* 4- 4-
1.1.3 — — — — — — — — — —

1.1.4 — — — — — zt ± -4-

1.1.5 — — — — — ± ± ±:

1.1.7 — — ± ± dt 4- 4 - + 4- 4-

1.1.8 — — 4- 4 - + 4- 4- 4- 4- 4-

1.1.9 — — — — — 4- 4- 4- 4 - н~

1.1.10 — — — — — 4- _Г 4- 4-
1.1.11 ± ± ± — + ± 4_

1.1.12 — — — — — — — ± ± -4-

1.1.13 — — ± ± ± ± — ± ±

1.1.14 —. ± ± ± — — -4— -4-

1.2.1 ± 4* 4- 4- ± 4- 4- + -f—

1.3.1 — 4- 4- 4 - — 4- 4- 4- -4.-

1.3.2 — 4- 4- 4- — — + 4- 4- —
2.1.1 4 - 4- 4 - 4 - 4 - -4- 4- 4- 4 - ч~
2.1.2 + 4- + 4 - 4- 4- + 4- 4" 4~
2.2.1 — + + — ± ± ± •±:
2.2.2 4- + 4- 4- 4- 4- 4- 4- + 4-
2.3.1 — 4- — 4- — — 4~ — —

3.1 + 4- 4- -Ь 4- 4- 4- + 4- +
3.2 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4-
4.1 — — 4- ■ — 4 - — — + — 4~
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вихретоковых и электрических приборов

Т а б л и ц а  10

показателя

Т
З

 н
а 

Н
И

Р
,

I 
О

С
 Г

 О
Т

Т

н

! 2
~ и

w  ^ Т
З

 
на

 
О

К
Р

>5
н

>3

1Ьн
•if-

н

а —
о

s  s  _

а

С

н
>5
н

>5
**

П риборы  дл я  контроля структуры  
и ф изико-м еханических свойств  

материалов и изделий

П риборы  для контроля геом етрических  
разм еров м атериалов и изделий

— — —— _ — _ ___. — _ —

±2
— — — —

- 4 - ± ±2 ±2 ±2 — 4 - 4 - + +

± 2+2 2+2 + ±1 4 + 4~ 4 - +

+ + 4~ 4 - + 4 + + 4 - 4 -

+ + 4 - + 4 - 4 4 - + 4 - 4 -

4 * 4 - 4 - 4 - + 2+- 4 - + 4 -

J - + 4 * 4 - 4 - + + + 4 - 4 -

— ■4- 2+2 2+2 ±2 — •4- ±

+ — + + ± + 4 - 4 - 4 - +

± — ± 4 - — ~Ь + ■±2
— — ±2 ± ЧЬ — — ч— 2+2 ±2

+ 4 - 4 - ±1 2+2 4 - 4 “ 4 -
±2

— + + 4 - 2+2 — 4 - 4 - 4 - ±

— + 4 - 4 - ■---- — 4 - 4 - 4 - —

+ + + 4 - 4 " + 4 - 4 - 4 - +

+ + 4 - 4 - 4 - + + -Ь + +
— + ±2 — 2+2 -f- 2+2 2+2
+ 4 * 4 4 - + 4 - 4 - 4 - 4 - 4 -
— + — + — — + ■— 4 - —

+ 4 - 4 - 4 - + 4 - 4 - 4 - + 4 -

+ 4 " + + + 4 - + 4 - 4 - 4 -
— — + — + — — 4 * — +
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Область применения

Номер
показателя 
по т а б л .3 ГЗ

 н
а 

Н
И

Р,
ГО

С
Т 

О
ТТ

С
та

н
да

р 
ы

 
(к

ро
м

е 
ГО

С
Т 

О
ТТ

)

■2•<“4

еа
X

н
>> Т

З 
на

 Н
И

Р.
ГО

С
Т 

О
ТТ

С
та

нд
ар

ты
 

(к
ро

м
е 

ГО
С

Т 
О

ТТ
)

ТЗ
 

на
 

О
К

Р

>>
Н*

>1
*

Приборы для выявления деф ектов типа нарушения сплошности 
материалов и изделий

магнитопорошковые прочие

4 .2 — ~4~ ___ _ ---- - ±: — i t

5.1 — — 4 - — + — — 4 - — +

6 .1 — — + — — — ■ — 4 - — —

6 .2 — — 4 - — — — — 4 - — —

7 .1  

8  1

— 4 -

4 -

4 -

4 - — — 4 -

4 -

4 -

4 - —

8 .2 — — ___ _ __ — ___

9 .1 — — 4 - — — — — 4 " — —

9 .2 — — 4 - — — — — + — ■ —

10.1 — — 4 - — — — — + — —
1 0 .2 — — «-г — — — — 4- — —

10.3 — — 4- — — — 4- — —

П р и м е ч а н и я :
1. Показатель по п. 1.1.2 устанавливают для магнитографических и магии
2. Показатели 1.1.4 и 1.1.5 устанавливают для средств измерений.
3. Для приборов контроля структуры и физико-механических свойств мате 

тание по п. 1.1.4 и 1.1.5.
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Продолжение табл. 10

показателя

Ю
ев

т он  ч.

н
_ о а
рО

О
2 к«3 s <0
s i p

X
г* ^ Н гои - о н

( -
C l  . - U а
| Е a  р- О

2  кяз и- ГЗ
=  и 
« О

С
та

н
(К

рО
!

О
ТТ

)

ТЗ
 

н

ТУ

>>
&

Приборы для контроля структуры 
и физико-механических свойств 

материалов и изделий
Приборы для контроля геометрических 

размеров материалов и изделий

— ± _ ___ ± -

— — + — + — — + — 4*
— — + — — — — + — —
— — + — — — — + — —

—
+

+
+
+

+
— —

+
+
+
+

4-

—

—
+
+
+
+

—
— —

—
+
+
+
+

—
—

топорошковых дефектоскопов.

риалов а изделий устанавливают не менее одного показателя: 1.1.3 или сояе-



м е
зат
|бл.

1
.2
.3
.4
.5
.6
.7
.8
.9
.10
.11
.12
.13
.14
.15
.16
.17
.18
.19
.20
21

.21
,2 Ь
.22
23
1
1
2
1
2

Т 4.177—85

Применяемость показателей качества

Область применения

н
п— С— м 'У1 ■ 1— *—•
— П-“ 'W— V >
Я Г- s L га
■“ д ~ ОН
гг О >
Н L-

Приборы для выявления дефектов типа нарушения 
сплошности материалов и изделий

а.
га
х  *

а>
га х

U
оь-

Приборы для 
физико механических

X2

3

о

ог-,
У

‘

У

У

О3
о

а
3У

«33
оГ;
'V I сп

ти
че

ск
не О3

5rj
УГ“ оп

ти
че

ск
ие 4)

аОг;fa.

оп
ти

че
ск

ие о3
5rx

4>XUSu<D

О те
пл

ов
ые

4 4 4 4- 4 4 4 4 4 4 4 4 4" 4
+ 4 4 1 4 4 4 4 4 T 4 4 4
4 4 4 1~г 4 4- 4 + 4 ji -t 4 4-
- 4 4 1 4- 4 -f- -h 4 4 “Ь 4 4
- 4 4 + -U [ _r + 4 i 4 4

— 4 — it — — it — It — 1 — It
+ 4* ( 4- 4- 4 -i

1 -i-i _u 4 - _L_ 4
~т~ — "Г — + — i — 4 — 4- — 4 —
1 — Л -{ it + 1t 4 4 It 4 — 4 it

— — 4 — 4 — 4 — -4- — --- - — — —•
—* — -f — 4 — — It — — — — —
— — — -1- — + — -f- — -4- — — — 4
— —. It it ч- - -r 4 It It — — -4- I t
— — — н~ — 4 — 4 — ~ T — — — - 4-

— — — 4 4 4 - ±
H— — — — —

— I t It i t —t— t : I t -f- — — I t I t
— — — — 4- 4 4 i t -4- I t — — ■--- —
4 + -1- -1- -4- - 4- — — -f- -4-
— — 4 4- + 4 4 4 —H* — — 4 4
4 + 4 4 -I- t 4 -L 4 4 — 4- 4 4
“Г + — — 4 -j- —+— -4- i t —f- — — — __
+ — — — I t — i t — i t — — <— — ----
4 + — — -4- -4- I t — — — —
4 + — — 4 - + 4 4 I t I t -4— -4- — —
i t z £ -4- 4 4 - —4- -4- I t -f- I t I t
-*+- 4 - f 4 + 4 4 4 - 4 I t 4 4
- - — 4 i

t — — 4 4~ — — — i1 4
— 4- + — — — 4 - — — — — 4 4

4 - Д- 4 4 f 4 4 ~T I
T 4 - + 4

+ 4- 4- 4 4 4 4 4 " 4 4 i*r 4 4
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оптических и тепловых приборов
Т а б л и ц а  И

п оказателя

*

о
гз
СПн >>и:

с.'Ч"«
Я
La

I 
ГО

СТ
 О

ТТ
i

Ст
ан

да
рт

ы 
(кр

ом
е 

ГО
СТ

 
ОТ

Т)

W.
О

'■лH h- >>

контроля структуры и Приборы для контроля геометрических размеров
свойств материалов и изделий материалов и изделий

а и а. 2 О О <v
X О 5 О2 X «13 CJ § X4» ■ jО 1> о V15 X О
а> о 4 ао <& сО О о С о o о 5 5
н d г £ Г- d £ d Z г: Z iz cсо н 0 н о О *- О н ъ 1- О о H

4 4 4- 4 4- 4 _i_ 4 4 4 4 4 4 4
4 4- 4- 4- 4 4 4 + 4 4 4 4 4 4 4

4 ~h 4- 4 4 ч~ 4- 4 4 4 4 4 -T- J-
-г- -С 4- 4 4- 4 -г 4 -t 4 4 _ti -
— 4- 4 --- 4 4- 4 4 -р 4 4 4 4 4 -p

- Ч— - — 4 — -к — -+z — . -+- — -4-
4" + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4- 4 4

4 --- 4- 4 — ~ — — — 4 — 4 — 4 —

4 —f ~ 4- zt 4- 4 — — it 4 4- 4 it 4 it
4 — 4- — z*z — — — --- 4 _ —

4 — -4- — zt — — — — — ' T- • 'n 4- -•— —
. — — — Zt — — — -f — — it — -1Z

4 4- 4 4- -4- Zt — — П zt 4 4 4 4 4- —
— — It — — — pz 4* — — 4

4 "Г 4- ■— —

-

‘“-T- 4
Z+z zt

4 - 4 -4- Zt tl — — — — 4 4 4 it it It
—(— zp I t — — -4- zt it -4- Zt ZJZ it -f-

4- 4- — 4- Zt It — — -t 4 4 - 4 4 - 4-

4- 4- — _и 4 — — — - - 4 — 4
4 4" zp -н -4 - — — — - — 4 4 it - h - it It

— — — — — — — — — —

4 _1_ 4 4- -4- it -4- - - — 4 4 4 4 it zt
4- 4- -4- zt Z+Z —f— +- 4 it -f- -4- 4-

4 - 4 1
И" — 4 4 It z t *4"

~ T ~ 4 4 4 4 4
— 4- 4- — — — — 4 4 — — 4 -f~ — —

_ ____ 1 4- — — — — - f O-i — — 4 4 — —

4 - 4- 4- 4 - 4 * 4 ! 4 4 -4- — 4 4 4 4
4 - 4- 4- “Г 4 4 4 4 4- 4 4 4 1

-Ui 4 4-
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Номер

Область применении

а•*-*

л.-
ь го

с
т 

о
 г

т

; 
С

та
нд

ар
ты

 
(к

ро
м

е 
ГО

С
Т 

; 
О

ТТ
)

а
иг
С

со
Н

>>Н
>*

ТЗ
 н

а 
Н

И
Р

,
ГО

С
Т 

О
ТТ

н  
гг О
РОC1L-
5 v

сз О Н н а н

11 v KqJ<j 11. ♦ 1 л
по табл 1 Приборы для выявления дефектов типа нарушения Приборы для

сплошности материалов и изделий фнзико*механических

о О а 0) о О

X о X
X 1) 2 й> » А <Ь 2 о V V X 4>

j? о JQ о л и J3 О л О Л и 3
У о О о У О о о У о
i-m С с н а с Е с р с
О \г о 1- О н о ь- о Н о н О ь

2.2.1 -4- Н“ -4- -4- -И -4- ,
2.2.2 + 4* + + + 4 4 + 4 - 4- 4 + 4- 4
2.3.1 — — + 4- — ~Ь 4 - — — — — 4- 4 -
3.1 + + + + + -1- 4 4 - 4- 4 - 4- 4 - 4- 4 -
3.2 — 4- + 4- + 4 - 4 4 4- 4 — 4 - 4 - 4-
4.1 — — — — + 4- — — 4 - 4 - — — — —
4.2 — — ч - 4 - — — + 4 - --- - — — — 4- 4-
5.1 — — — — + 4 — — 4 - 4 — — — —
6.1 — —- — — 4- 4 — ■--- — — — — —* —
6.2 — — — — + 4 — — — — — _ — —-
7.1 — — 4- 4 - — — 4 4- — — — — 4- 4-
8.1 '— — — — + 4 — — —- — — — — ——
8.2 ■— — — — *

4 — ■— . — — — — — —
9.1 — ---- — — 4 — -— — — — — — -
9.2 ■— -. — -— -г + — — — - — — — —— -*

10.1 -— — — — 4- 4 ■--- — — . — — — — —
10.2 — — — — 4- 4 — — — . — — - — — «-
10.3 4 - 4 -

П р и м е ч а н и е .  Показатель по п. 1.1.20 устанавливают при наличии авто
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П р о д о л ж е н и е  т а б л ♦ I I

показателя

х .

контроля структуры  и 
свойств м атери ал ов и изделии

Приборы для контроля геометрических разм ен ов 
материалов и изделий

£
Ж
и
и
У
£

V 
2  
£  
о
г;ж.i_
V

о>

CJ
С

X

<У
2
а
о
5
а
н

О)
£
Ж
и
V

L_
с

л
а
О

с
г>

(У
£
Ж
О

EZ
т

е
г

г
л

с
н

ы
е

i \ 
- 

__
__

__
.

CJ

X
о

о

о

ъ
£ '
r j

Р"Щ
V
V

* *

W т
е

п
л

о
в

ы
е

о
п

т
и

ч
е

с
к

и
е

О
2
а
О
р"
«4

н о
п

т
и

ч
е

с
к

и
е

0>
2
а
о
5
V

-4— >4- -ь- -4- -4- Н - -4-

+ j 4 4 4 Т - г + + 4 4 - 4 4 Ч ” 4 -i

— —
+ 4

— — — —
ч - — — — 4 ■--- ——

4 4 4 - 4 - 4 - ~ ь 4 - 4 - ч - 4 4 + 4 4 -

“ I " + 4-- + 4 4 "
— 4 —

!
- г ч - 4 - - 4 4 4 -

Ч " Ч~
— —

1 +
— — — —

4

4

— 4 - г
—

4 — — — — Л - — — — 4
—- —

4 +
—

4 +
— — — —

4 - 4
— —

4
1

4 ч ~ — • — — — — . — — —
- 4 4 --- - —— — —

4 4 -
— — — — — — — — ' !  ~ --- — — — —

4 +
— — — — |_

4 -
— 4 4 - - —

4 " Г - - — — — — — — —
4 4

— — — —

4 4 -
— - - — -• — —

+ 4
— *— — —

4 + — — — — . — — — —
4 — — -— — —

Л - — ■— — — — . — — —
4 4

— — — —

+ j - — -— — — —- — — 4 ч - — . — — —

+
. . . — — — - -— — — 4 4

— — — —

4 +
1

4

номного источника питания



2>)u I
таб,

.1

.2

.3

.4

.5

.6

.7

.8

.9

.10

.14

.15

.16

.17

.18

.19

.20

.21

22

177—85

Т а б л и ц а  12

пиеняемость показателей качества рентгеновских приборов

Область применения показателя

Т.Т
 

на
 Н

И
Р.

 
ГО

СТ
 О

ТТ

н

 ̂ . -  С  —
У“ — с-

. 4 ■£. -г >5
*

•у* w

1—

Ч \£. '"Z

W

7̂ >.г-
>>

Приборы для выявт 
типа нарушения 

материалов и

ения дефектов 
сплошности 
т л е л  ий

Приборы для контроля 
геометрических размеров 
материалов и изделий

4- 4* + 4 4- — — — —

4- 4 4 + 4- — 4- ~г 4 4-

4- 4 —н м 4- — + 4- 4 4-

-г 4 -Г - 4- — ■ — — — —

— — — — — !"Г 4 4- 4

4 4 “ 4 4- — — — — —■

— •— — — — 4- 4 4- 4-

4- — -Г -г 4- — — 4
1-h 4-

— — — — — — 4 4 - 4 -

— — — — — - Г 4- 4 4- 4-
— ± 4 — ± : - - — ~ ~ — —

— —
-

— — — ± 4- 4- 4

- 4 Ч -
+ 4* 4 - — — — — —

— л : 4 — — — — — —

t
- г “Г 4 - 4" 4- — — — — —

—

— — — — 4 - 4- 4- 4 4-
-4-

± Ч- + ; + ■ 4” 4 ч -

— — ч -
.

-4- 4 — — 4 4 ±

4 4 - 4- “ Г 4 ?-Т— 4- 4 4 4
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Продолжение табл. 12

Номер 
п ок азател я  
по таб л . 5

О бласть применения показателя

Т
З 

на
 Н

И
Р

. 
ГО

С
Т

 
О

Т
Т

1
С

та
н

да
рт

ы
 

(к
ро

м
е 

ГО
С

Т
 

О
Т

Т
)

а
л

СО
н

>> Ж

Ош и-~ i— 

и. —

i—

3 7 —

->

пн 4-
>

Приборы для вы явления дефектов 
типа нарушения сплошности 

м атериалов и изделий

Приборы для контроля 
геометрических размеров 
материалов и изделий

1.2.1 4 4- 4" 4- ~4~ 4 4 4- ±

1.3.1 — + — 4* — — 4 — 4 —

1.3.2 — 4 — 4~ — — — — 4 —

2.1.1 + + 4 4- 4 4 4 4 4 4
2.1.2 4 4 4 4* -U 4-t 4- 4 4 4
2.2.1 — ± ±: ±: — Нк +; ± : ±

2.2.2 4- 4 + 4- -t- 4 1 -4 -Г

2.3.1 — 4 — 4- — — 4 — 4- —

3.1 4 4 4 -4 -4" 4 4- 1 4- 4
3.2 -4- 4 + 4-

1 *+- 4 ] 4- 4->

4.1 — — + — 1 — — 4 — 4
4.2 — 4 — 4~ — — — — 4- —
5.1 — — 4- — 4- О- —

6.1 — — 4 — — 4 — —

6.2 — — 4- — — — — 4- — —

7.1 — -L —■ -L- — - — Л - —

8.1 — — 4- — — — —■ Л- — —

8.2 — — 4- — — — — 4- — —

9.1 — — 4 — — — — 4 — —

9.2 — —■ 4- — — — — 4 — —

20.1 — — 4 — — — —. 4 — —
10.2 — — 4- — — _ — 4 — —
20.3 _ — 4- — — — — л. — —
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п
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лх

П
ри

бо
ры

 д
ля

 к
он

тр
ол

я 
ге

ом
ет

 
тч

ес
ки

х 
ра

зм
ер

ов
 м

ат
ер

и
ал

ов
 

и 
из

де
ли

й

! 1 4 4 4  +! 1 +• : 4  ■ 4 4  +|-r +| | + 4  4  1 1

АХ ! j + 4 + + 1 ’ 4- 1 +  ! + + + '4 -+ 4 4 4 4 + i +

R!i Cl

(НО 1ГЮ ] awodv) 
HidKiTHcx^)

! ; 4 4 4 + ' ! 4 ! 4  ' +- + +! 4 -- 4 4 4 4 +i !

! ! + 4- + 1 | -C -f- ! — — +! -г — -т- 4 +| -f-

1.1.0 ХЭОХ dHH вн £1 ’ ! 4 4 4  + ! 4 ! И  ’ i +! +1 м  4  +  4- ! 1

AX

АХ

dXO ен ex 

(xxo
XDO.I awodM)14 ! (1В1ГНВХЭ

1X0 ХЭОЛ ‘dHH BH £1 П
ри

бо
ры

- 
дл

я 
ко

нт
ро

ля
 с

тр
ук

ту
ры

 
и 

ф
и

зи
ко

 м
ех

ан
ич

ес
ки

х 
св

ой
ст

в 
м

ат
ер

и
ал

ов
 и

 и
зд

ел
ий

+  +  +I +! + +! ! +! ! _|_ 4 4 4  +! 4 +! ! 4 4 4  | 1

+++I+I++I | + i + + + + +’ + + + + + + + i+

4 4 +1 +1 4  +1 ! 4 | ! 4 4 4  +! 4 + + 4 4 4 +1 ]

44+1+ 1 4 + Ч 4 !  ! 1+ + +1444444 +! +

4 4+1 +! + +1 ! 4  I 1 ! ; ! +! +1 ! 4 4 4  1 !

AX
лон-
^  — о н

 ̂2 < 
= С т'0> U  * Sл к
3 = С 
л  S =: w В я
r i :г "Z
— =  и

С. пз 2 О ='С Sя н о.с

- + - И  ! 4+1 4 - 4 4  + 44+1 -* -+ ■  | -  +  + ! |

AX + + :  ! + + 1 + + + + + , + + t , + + + + + + + 1 +

dX vj в H £1

(XXO 
1 D O J  awodM| 

mdeUHEXQ

XXO XDOJ 
dH H  BH £ 1

+ + +  i + + i + + + + + i + + + i + + + + + - b + 1 1

+ + i  ! + + | + + + + + | +  +  +| + + + + + + + 1  +

4 4  111 4 4 4  I 1 +1 4 1 4  +!  ! 1 4 4 4  1 I

Н
ом

ер
 

п
ок

аз
ат

ел
я 

по
 

та
бл

. 
6

О  —  (N РЭ xf
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

Автоматизация настройки и градуировки 
Автоматизация настройки и обработки результатов 
контроля
Автоматизация процесса измерения 
Автоматизация обработки результатов контроля 
Вероятность безотказной работы или средняя нара­
ботка на отказ
Время восстановления работоспособного состояния 
среднее
Вероятность распознавания различных форм дефектов 
Время непрерывной работы

Время установления рабочего режима

Г л у б и н а  з а л е г а н и я  выявляемого дефекта максималь­
н а я
Глубина резкости
Диапазон измерения глубины отражателей 
Диапазон измерения контролируемого параметра 
Диапазон измеряемых эквивалентных площадей отра­
жателей и (или) условных размеров дефектов
Диапазон фокусировки 
Диапазон спектральный 
Длина рабочей части максимальная 
Документирование результатов контроля

Значение напряженности магнитного поля максималь­
ное
Значения параметров контролируемого объекта пре­
дельные 
Зона мертвая
Количество одновременно контролируемых параметров 
Количество признаков идентификации дефектов
Количество строк разложения телевизионного тракта 
К о э ф ф и ц и е н т  передачи контраста 
К о э ф ф и ц и е н т  повторяемости 
К о э ф ф и ц и е н т  применяемости
К о э ф ф и ц и е н т ы  с в е т о п р о п у с к а и н я  и н т е г р а л ь н ы й  и  с п е к т ­
ральный

Номер показателя по табл. 
1—С.

1.1.19 (табл. 5)
1.1.2Юа (табл. 1)

1,1.12 'табл. 6)
1.1.6 (табл. 2);
2.1.1 (табл. 1—6)

2.3.1 (табл. 1—6)

1.Ы9 (табл. 1)
1.1.8 (табл. 1);
1.1.7 (табл. 2);
1.1.10 (табл. 3, 6);
1.1 ДЮ (табл. 4)
1.1.3 (табл. 2);
1.1.15 (табл. 5);
1.1.8 (табл. 6)
1.1.9 (табл. 6)

1.1.9 (табл. 4)
1.1.14 (табл. 1) 
1.1.25 (табл. 1);
1.1.4 (табл. 3, 6)
1.1.17 ( т а б л .  1)
1.1.11 (табл. 4)
1.1.18 (табл. 4)
1.1 .8 ( т а б л .  41 
1.1.27 ( т а б л .  I ) ;
1.1.8 (табл. 2):
1.1.11 ( т а б л .  3);  
1.1.21 ( т а б л .  4, 5) 
М П  ( т а б л ,  б )
1.1.2 ( т а б л .  3)

1.1.3 (табл. 4)
1.1.16 (табл. 1) 
1.1.24 (табл. 1)
1.1.18 ( т а б л .  1)
1.1.15 (табл. 5)
1.1.12 ( т а б л .  4)
8.2 (табл. 1—6)
8.1 ( т а б л .  1—6)
1.1.17 ( т а б л .  4)
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!

Кратность увеличения изображения объекта контроля
максимальная
Масса
Мощность потребляемая (при питании от сети)
Мощность поглощенной (в воздухе) дозы излучения 
Наличие индикации контролируемого параметра 
Наработка безотказная установленная
Наличие устройств автоматического выбора режимов 
работы
Наличие автоматизированной системы распознавания 
и анализа изображения
Наличие встроенных средств диагностики технического 
состояния прибора и элементов самоповерки и градуи­
ровки

Наличие средств документирования
Наличие системы подачи в зону наблюдения средств
манипуляции и технических жидкостей
Наличие средств оперативного накопления и отобра­
жения информации
Нестабильность временная: чувствительности дефекто­
скопа; уровня срабатывания порогового индикатора
Особенности отличительные

Отстройка от влияющих факторов автоматическая

Отклонение уровня абсолютной чувствительности от 
номинального значения
Отклонение условной чувствительности от номинального 
значения
Параметры контролируемого объекта, ограничивающие 
область применения
Площадь измеряемого участка минимальная 
Подготовка к работе с использованием или без исполь­
зования стандартных образцов или мер толщины 
Подготовка к работе с использованием или без исполь­
зования стандартных образцов и (или) имитаторов 
Показатель быстродействия

Показатель патентной защиты 
Показатель патентной чистоты 
Показатель трудоемкости изготовления прибора 
Показатель эргономический комплексный 
Показатель эстетический комплексный 
Показатель уровня шума 
Поле зрения максимальное 
Порог чувствительности

i-v?;' показателя по табл. 
I —6

1.1,19 (табл. 4);
I . 1.17 (табл. 5)
3.1 (табл. 1—6)
3.2 (табл. 1—6)
I I .  14 (табл. 5)
1.1.2й (табл. 1)
2.1- 2 (табл. 1—6)
1.1.1 S (табл. 5)

1.1.216 (табл. 4)

1.1.219 (табл. 1); 
1.1.113 (табл. 3); 
1.1222 (табл. 4)
1.1- 2Ю (табл. 5)
1.1.21 (табл. 4)
1.1.21а (табл. 4)

1.1 .28 (та б л. 1)

1.1.5 (табл. 1)

1.1.ЗЮ (табл. 1);
1.1.9 (табл. 2): 
1.1.14 (табл. 3);
1.1.2'3 (табл. 4);
1.1.212 (табл. 5); 
1.1.13 (табл. 6)
1.1.12 (табл. 1);
1.1.9 (табл. 3);
1.1.6 (табл. 4, 6)
1.1.2 ( т а б л .  1)

1.1.3 (табл. 1)

1.1.7 (табл. 1);
1.1.8 (табл. 3)
1.1.1л (табл. 5)
1.1.12 (табл. 3);

1.1.11 (габ I. б)

1 .U 5  (табл. 4); 
1.1.9 (табл. 5)
9.2 (табл. 1—6)
9 1 ( т а б л .  1— 6)
6.1 (табл. 1.—6)
4 1 (табл. 1—6)
5.1 ( т а б л .  1— 6)
4 2 ( т а б л .  1— 6)

1.1.7 ( т а б л .  4)

i i . l  ( т а б л .  2— 4, 6)
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Номер показателя по табт 
! о

Предел допускаемой основной погрешности глубиномера 
Предел допускаемой основной и дополнительной по­
грешностей измерения контролируемого параметра

Предел допускаемой основной погрешности измерения 
эквивалентной площади отражателей и (или) услов­
ных размеров дефектов
Предел допускаемой основной погрешности измерения 
отношений амплитуд сигналов на входе приемника 
ультразвукового дефектоскопа
Предел допускаемой основной погрешности настройки 
порогового индикатора
Предел допускаемой основной погрешности определе­
ния координат дефектов
Предел допускаемого значения дополнительной по­
грешности от влияющих факторов
Предел допускаемой основной погрешности определе­
ния глубины залегания и условных размеров дефек­
тов
Предел разрешения
Пределы температуры окружающей среды 
Производительность контроля

Размеры габаритные 
Себестоимость прибора технологическая 
Себестоимость продукции проектируемая 
Способность разрешающая

Срок службы установленный 
Срок службы полный средний
Толщина измеряемая минимальная и максимальная 
контролируемого изделия

У тл  отклонения оптической оси преобразователя 
Устойчивость к воздействию влажности окружающей 
среды
Устойчивость к транспортной тряске 
УФ-облученность на заданном расстоянии от источ­
ника
Цена оптовая
Число элементов изображения в поле зрения 
Чувствительность абсолютная 
Чувствительность контрастная 
Чувствительность прибора пороговая
Чувствительность температурная

1.1.1 у (табл. 1)
! ! .1 1 ( т а б л .  1); 
1 1 5  ( т а б л .  3 5) 
1.1.4 ( т а б л .  4) ;  
1.13 (табл G)

1.1. П  (табл. 1)

1.1.13 (табл. I) 

1.1.4 (табл 1) 

1.1,6 (табл. 1. 5) 

1Л .7 (табл. 5)

1.1.7 (табл. 6)
1.1.4 (табл. 5)
1.3.1 (табл. 1 -6 ) 
1.1.9 (табл. 1);
1.1.4 (табл. 21:
1.1.5 (табл. 4, 6);
1.1.7 (табл. 3):
1.1.8 (табл. 5)
1.2.1 (табл. 1—б)
6.2 (табл. 1—6) 
1П 1 (табл. 1—6)
1.15 (табл. 2); 
1.1.3 (табл 3);
1.1.2 ( г а б л .  4. 6)
2.2.1 (табл. 1—6) 
2 2.2 (табл. 1 - 6 )

1.1.21 (табл. 1);
1.1.22 ( г а б л .  1).
1.1.2 (табл. 5);
1.1.3 ( т а о т .  5)
11 10 (табл. 4)

1.3.2 (табл. 1-нб) 
7.1. (табл. 1—6)

1.1.2 (табл. 2) 
!3.2 (табл. 1—&)
1.1.15 (табл. 4)
! 1.1 (табл 1)
1.1.13 (табл. 4) 
1.1.31 (табл. 1)
1.1.14 (табл. 4)
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Номер показателя по табл. 
1-6

Чувствительность условная 
Чувствительность условная предельная 
Чувствительность к выявлению локальных утонений 
условная
Эффективность от внедрения разработки экономиче­
ская

(Измененная редакция, Изм. № 1).

1.1.2)2 (табл. 1) 
1.1.1 (табл. 5)

1.1.23 (табл. 1)

10.3 (табл. 1—6)

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и их пояснения

Термин Пояснение

Документирование результа­
тов контроля

Наличие средств отображения инфор­
мации

Отличительные особенности Качественный показатель, учитывающий 
использование изобретения, оригиналь­
ность внешнего исполнения и другие мо­
менты оригинальности разработки

Предельная условная чувстви­
тельность

Отношение (например, глубины) мини­
мально выявляемой модели дефекта в 
стандартном образно к толщине данного 
образца

Пороговая чувствительность Наименьшее значение параметра, харак- 
прнборя термзующсго отклонение от нормы ре­

гистрируемого прибором свойства (нару­
шение сплошности, анизотропии и др.) в 
стандартном образце или контролируемом 
объекте, при котором это отклонение мо­
жет быть зарегистрировано при уста­
новленных условиях

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

1. Трудоемкость изготовления прибора (Г н) определяют по формуле
T » = 2 T lt

где Т 1 — трудоемкость изготовления, регулировки, контроля и испытания i'-й 
составной части прибора в нормо-ч.

Трудоемкость изготовления прибора, состоящего из большого числа состав­
ных частей, рассчитывают укрупненно по типовым представителям составных 
частей по формуле

Г и= 2 7 ’ |е -П|е+ 2 Г  ig • nig -\-T  об4"7’ ис,

где Т ie — трудоемкость изготовления /-й сборочной единицы;
Т 1в —  трудоемкость изготовления i'-й детали (не вошедшей в состав при 

расчете Г !е);
n ie — количество i-x сборочных единиц; 
n i? — количество i-x деталей;
Гоб — трудоемкость общей сборки прибора;
Гис — трудоемкость испытаний.

2. Технологическую себестоимость прибора (С,) определяют по формуле
Ст = С м-(-Сз-1-Спр ,

r ie  CN1 — стоимость материалов, руб;
С j — заработная плата производственных рабочих, руб.;

С„р — цеховые расходы, руб.
3. Показатель патентно!! зашиты Р„ 3 изделия в СССР или за рубежом 

рассчитывают по формуле

Р П З - - 2
ПЦ\' j 

Л io
»

где ш — индивидуальные коэффициенты весомости особо важных составных 
частей изделия;

п — количество особо важных составных частей в изделии;
т, — коэффициенты весомости основной и вспомогательной групп;
.V, — количество составных частей основной и вспомогательной групп, 

защищенных авторскими свидетельствами в СССР или патентами 
на отечественные изобретения в странах предполагаемого экспорта;

.V, — общее количество учитываемых составных частей изделия в основ­
ной или вспомогательной группе;

S — число групп значимости.
4. Показатель патентной чистоты Рпч рассчитывают по формуле

ПЧ-
£  ^  т , ( ^ 1о- Л / , н п ч )
2 j m i+  2 j -----------n
/ - 1  i - l

ia

где m , — коэффициент весомости особо важных составных частей изделия; 
п — количество особо важных составных частей, обладающих патентной 

чистотой;
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m,
N l о

^ т п ч

s

■ коэффициент весомости для основной и вспомогательных групп; 
общее количество учитываемых составных частей в t'-й группе; 
количество составных частей изделий в группе, попадающих под 
действие патентов, выданных в данной стране;
число групп значимости.
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