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УДК 669.35:006.354 Группа В51

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БРОНЗЫ БЕЗОЛОВЯННЫЕ 
ЛИТЕЙНЫЕ

Марки

Tin-free foundry bronzes. 
Grades

гост
493—79

Взамен 
ГОСТ 493—54

РКП 17 3610

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апреля 
1979 г. № 1554 срок введения установлен

с 01.01. 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на безоловянные ли­
тейные бронзы, предназначенные для изготовления оггливок.

Стандарт полностью соответствует рекомендации СЭВ по стан­
дартизации PC 1586—75.

2. Марки и химический состав безоловянных бронз должны 
соответствовать требованиям, указанным в таблице.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©Издательство стандартов, 1979



Стр. 2 ГОСТ 493—79

Химический
Основные компоненты

Марка сплава

Ал
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ц

чО)Xis
X

Efо>
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БрА9Мц2Л 8 ,0—
9 ,5

— 1,5—
2 ,5

— — — — —

БрА10Мц2Л 9 ,6—
11,0

— 1 , 5 -
2,5

— — — — —

БрАЭЖЗЛ 8 ,0—
10,5

2 , 0 -
4 ,0

— — — — — —

БрА10ЖЗМц2 9 ,0—
11,0

2 , 0 -
4 ,0

1 , 0 -
3 ,0

— — — — —

БрА10Ж4Н4Л 9 , 5 -
11,0

3 , 5 -
5 ,5

—

сл
 со

 
Сл

 СЛ
 1 — — — —

БрАНЖ бНб 10,5— 
11,5

5 ,0—
6 ,5

—

05
 С

л
ел

о 1 — — — —

БрА9Ж4Н4Мц1 8,8—
10,0 СЛ

 ^
 

О
 О

 1 0 , 5 -
1,2

4 , 0 -
5 ,0

— — — —

БрСЗО — — — — 27,0—
31,0

— — —

Бр А7Мц 15ЖЗН2Ц2 6,6—
7,5

2,5—
3,5

14,0— 
15,5

1 ,5 -
2 ,5

— — 1 ,5 -
2,5

—

БрСуЗНЗЦЗС20Ф — —1 — 3,0—
4,0

18,0-
22,0

0,15—
0,30

3,0—
4,0

3 ,0 -
4,0

Примечания:
1. Примеси, которые не регламентируются настоящим стандартом, входят
2. По требованию потребителя в бронзе марки БрСуЗНЗЦЭС20Ф допускает
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состав, К
Примеси, не более
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М
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J

Ост. 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,2 0 , 2 — 1 .0 0 ,1 0 ,1 1 .0 1 .5 — 2 .»

Ост. 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,2 0 ,2 — 1,0 0 ,1 0 ,1 1 .0 1 ,5 — 2 ,8

Ост. 0 , 0,5 0 ,0 5 0 ,2 0 ,2 — 1 .0 0 ,1 0 ,1 — 1,0 0 ,5 2 .7

Ост. 0,01 0 ,0 5 0,1 0 ,1 — 0 ,5 0 ,3 0,01 — 0 ,5 — 1.»

Ост. 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,2 0 ,2 — — 0 ,0 5 0,1 — 0 ,5 0 ,5 1 .5

Ост. 0 ,0 5 0 ,05 0 ,2 0 ,2 — — 0 ,05 0 ,1 — 0 ,6 0 ,5 1 .5

Ост. 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,2 0 .2 — — 0 ,0 5 0 ,0 3 — 1,0 — 1 ,2

Ост. 0 ,1 0 ,3 0 ,1 0 ,0 2 — 0 ,5 — 0 ,1 0 ,2 5 0,1 — 0 .»

Ост. 0 ,0 5 0 ,0 5 0,1 0 ,1 — — 0 ,0 5 0 ,0 2 — — Углерод
0 ,0 5

0 , 5

Ост. 0,1 Висмут
0 ,0 2 5

0 ,5 0 ,0 2 0 ,0 2 — . — 1 — 0 ,3 — 'Г"^ 0 .»

в общую сумму примесей.
ся массовая доля сурьмы 3,4—4,5%, никеля 4,5—6,0% и фосфора 0,25—0,4%.



С тр. 4 ГОСТ 493—79

3. Механические свойства термически необработанных бронз 
и их применяемость приведены в справочном приложении 1.

4. Химический состав бронз определяют по ГОСТ 15027.0-77 — 
— ГОСТ 15027.14-77.

5. Временное сопротивление и относительное удлинение после 
разрыва определяют в соответствии с нормативно-технической до­
кументацией.

6. Испытание на растяжение проводят в соответствии с ГОСТ 
1497—73.

7. Твердость по Бринеллю определяют в соответствии с ГОСТ 
8012—59.

8. Соответствие марок безоловянных бронз настоящего стан, 
дарта и ГОСТ 493—54 приведено в справочном приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Марки бронз по на- 
стояшему^стандарту

Марки бронз по 
ГОСТ 493—54 в части 

литейных бронз
1 Марки бронз по на- 
li стоящему стандарту

Марки бронз но 
ГОСТ 493—64 в части 

литейных бронз

БрА9Мц2Л 
БрА10Мщ2Л 
БрАЭЖЗЛ 
БрА10ЖЗМц2 
БрАНЩ4Н4Л

БрАМцЭ—2Л 
БрАМц10—2 
БрАЖ 9—4Л 
БрАЖМц 10-3—1,5 
БрАЖН 10—4—4 Л

БрА11Ж6Н6
БрА9Ж4Н4Мщ1
БрСЗО
БрСуЗНЗЦЗС20Ф 
Бр А7Мц 15ЖЗН2Ц2

БрАЖН 11—6—6 

БрСЗО
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