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Метод определения числа вкраплений 
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Срок действия с 01.07.88 
до 01.07.93

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на бумагу и картон и 
устанавливает метод определения вкраплений железа и меди.

Метод основан на переводе металлических вкраплений в раст
воримые соли, которые при взаимодействии с гексацианоферрааюм 
калия образуют комплексные соединения синего и красно-бурого 
цвета.

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. Отбор проб — ПО ГОСТ 8047—78.
1.2. От отобранной пробы произвольно отбирают пять листов 

для испытания и из каждого вырезают по одному образцу разме
ром (200X250) мм.

Допускается для удобства проведения испытания образцы раз
резать пополам.

2. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ

Для проведения испытания применяют следующую аппаратуру 
и реактивы:

ванны из кислотоупорного материала (стеклянные, эмалиро
ванные) размером не менее (250x300) мм;

пластины стеклянные размером не менее (200X250) мм; 
подставку для установки пластин под углом 45°;
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шкаф сушильный с естественной или искусственной циркуля
цией воздуха и автоматическим регулированием, обеспечивающим 
поддержание температуры 60—70°С;

секундомер СОП пр-2А-3—000 по ГОСТ 5072—79;
игла препаровальная из коррозионностойкого материала;
карандаш цветной;
пинцет с пластмассовым наконечником;
кислота азотная по ГОСТ 4461—77, ч. д. а., плотностью 1,4 г/см3, 

раствор 1:30;
кислота соляная по ГОСТ 3118—77, ч. д. а., плотностью 

1,19 г/см3, раствор 1 : 20;
гексацианоферрат калия по ГОСТ 4207—75, ч. д. а., раствор 

с массовой долей 1 %;
смесь растворов азотной и соляной кислот в соотношении 1 :1 .
Все растворы, применяемые для испытания, должны быть све

жеприготовленными. Менять растворы следует после обработки 
10 образцов.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Испытуемые образцы по одному погружают в ванну, в ко
торую налито около 300 см3 смеси кислот, имеющей температуру 
(20±5)°С, если нет других указаний в нормативно-технической 
документации на продукцию.

3.2. По истечении 10 с образцы вынимают пинцетом из раство
ра, слегка встряхивают для удаления с их поверхности избытка 
кислот и погружают в ванну, в которую налито около 300 см3 раст
вора гексацианоферрата калия на 15—20 с, если нет другого ука
зания в нормативно-технической документации на продукцию.

Испытания проводят в вытяжном шкафу. Работают в резино
вых перчатках.

3.3. Извлеченные из ванны образцы помещают на стеклянные 
пластины так, чтобы они всей своей площадью прилегали к по
верхности пластины. Затем пластины устанавливают на подстав
ку и выдерживают в сушильном шкафу при температуре 60—70°С 
не менее 10 мин.

3.4. После высушивания, не снимая пластину с образцом с под
ставки, проводят подсчет металлических вкраплений, видимых не
вооруженным глазом на поверхности образца. Вкрапления железа 
обнаруживаются в виде пятен синего цвета, меди — красно-буро
го цвета.

Происхождение красно-бурых пятен определяют с помощью 
иглы. Под давлением иглы пятна, вызванные вкраплениями час
тиц коры или одревесневевшими волокнами, также окрашиваю
щимися в красно-бурый цвет, дробятся и рассыпаются; пятна, со
держащие медь, остаются неизменными.
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Вкрапления подсчитывают с двух сторон образца, отмечая 
каждое вкрапление цветным карандашом. Вкрапления, видимые 
с обеих сторон, подсчитывают один раз.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. За результат испытания принимают среднее арифметичес
кое пятипараллельных определений, округленное до целых чисел.

Число металлических вкраплений (.£) в штуках вычисляют по 
формуле

где Х { — число металлических вкраплений в одном образце, шт.; 
п -------число испытанных образцов.

Число металлических вкраплений (У) в штуках в пересчете на 
1 м2 вычисляют по формуле

Y-Uk.
SA, ’

где Ai — площадь одного испытуемого образца, м2.
Результат выражают суммарным количеством вкраплений же

леза и меди или количеством вкраплений отдельно для каждого 
из указанных металлов в зависимости от указаний в нормативно
технической документации на продукцию.
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Величина

Единица

Обозначение
Наименование

международное русское

О С Н О В Н ЫЕ  Е Д И Н И Ц Ы  СИ

Длина 
Масса 
время
Сила электрического тока 
Термодинамическая температура 
Количество вещества 

Сила света

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е
Плоский угол радиан
Телесный угол | стерадиан

метр m М
килограмм КГ

секунда s с
ампер А А

кельвин К К

моль mol моль

кандела cd кд

иницы
rad
sr

си
рад

ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
Единица Выражение через 

основные и до -Величина
Обозначение

Нзнмвиовв*
нив междуна

родное русское
полмительные 
единицы СИ

Частота герц Hz Гц с-«
Сила ньютон N Н М -К Г 'С”2

Давление паскаль Ра Па м * ■ кг* с-2
Энергия джоуль J Дж М * К Г С -2

Мощность ватт W Вт М2'К Г * С " а

Количество электричества кулон С Кл с А
Электрическое напряжение вольт V В м г *кг*с-3* А**1
Электрическая емкость фарад F Ф м_2-кг“ 1-с4-А?
Электрическое сопротивление ом Ом М2*КГ*С“3 * А~*
Электрическая проводимость сименс S См М“ 2.К Г * '-С3А 2
Лоток магнитной индукции вебер Wb Вб м2 ■ кг* с ^ А —1
Магнитная индукция тесла т Тл кг* с”2 • А~~!
И нду кти в ность генри н Гн м2кг'С“2 • А*4
Световой поток люмен 1т лм КД • ср
Освещенность люкс 1х лк М”2 • кд * ср
Активность радионуклида беккерель Bq Вк С'1
Поглощенная доза ионизирую грэй Gy Гр М2 ' С -2

щего излучения 
Эквивалентная доза излучения зивеог Sv Зв
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