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УДК 621.993.1— 229.332:006.354 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ДЛЯ МЕТЧИКОВ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ ГОСТ
8 2 5 5 - 8 6

Основные размеры

Safety chucks for taps.
Main dimensions

(CT СЭВ 5384— 85)

ОКП 39 2818

Дата введения

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

01.07.8/

1. Настоящий стандарт распространяется на предохранитель
ные патроны для метчиков с осевой компенсацией и регулируемым 
крутящим моментом, применяемые на металлорежущих станках, 
в том числе и на станках с числовым программным управлением, 
и устанавливает их основные размеры.

Стандарт содержит все требования СТ СЭВ 5384—85.
В стандарт дополнительно включены требования к втулкам 

с мелкой трапецеидальной резьбой (см. приложение о соответст
вии требований настоящего стандарта требованиям СТ СЭВ 
5384—85).

2. Предохранительные патроны для метчиков следует изготов
лять двух типов:

1 — с цилиндрическим хвостовиком;
2 — с хвостовиком конуса Морзе.
3. Основные размеры патронов с цилиндрическим хвостови

ком должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1987
2—3096



С. 2 ГОСТ 8255— 86

Tan 1

Вид А

П р и м е ч а н и е  Чертеж не определяет конструкцию
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С 4 ГОСТ 3255— 86

Тин 2

Исполнение 1 Исполнение 2

Пр и ме ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию.
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С. 6 ГОСТ 8255— 86

5. Номинальный диаметр d должен быть равен номинальному 
диаметру хвостовика метчика по ГОСТ 9523—84.

6. Предельные отклонения размеров конусов Морзе — степени 
точнссти АТ6 — по ГОСТ 2848—75.

7. Допуск радиального биения, измеренного по хвостовику 
метчика вблизи места его крепления при действии крутящего мо
мента резьбонарезания, не должен превышать 0,2 мм.

8. Допуск соосности квадратного и цилиндрического отверстия 
под хвостовик метчика не должен быть более допуска размер* 
стороны квадрата.

9. Параметр шероховатости обработанных поверхностей дол
жен быть не более: отверстия d под хвостовик метчика Ra
0,8 мкм, конусов Морзе Ra 0,4 мкм по ГОСТ 2789—73.

10. Хвостовики патронов: цилиндрические — по ГОСТ
26540—85, с конусом Морзе — по ГОСТ 25557—82 и ГОСТ 
9953—82.

11. Маркировка должна содержать обозначение и товарный 
знак предприятия-изготовителя.



ГО С Т  8255— 86 С. 7

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИИ СТ С Э В  5384— 85 ТРЕБОВАНИЯМ  

ГО СТ 8255— 86

ГОСТ 8255—86 СТ СЭВ 5384—85

Пункт Содержание Пункт Содержание
требований требовании

3 Регламентируются втулки 
с резьбой:

Тг 28 X 2;
Тг 36 X  2; Тг 36 X 3;
Тг 48 X  2; Тг 48 X 3

1 Регламентируются втулки 
с резьбой:

Тг 28 X  2;
Тг 36 X 2; Тг 48 X  2
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБО ТАН  И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и 
инструментальной промышленности

ИСПОЛНИТЕЛИ

А. 3. Старосельский (руководитель темы), В. Д. Поляков, В. В, Андреев, 
Г. Н.-Назина

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ
ственного комитета С С С Р  по стандартам от 28 октября 1986 г. 
№ 3253

3. ВЗАМ ЕН  ГОСТ 8255-75

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМ ЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 9523—84 П. 5
ГОСТ 2848—75 П. 6
ГОСТ 2789—73 П. 9
ГОСТ 26540—85 П. 10
ГОСТ 25557—82 П. 10
ГОСТ 9953—82 П. 10
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Ц е н а  3 коп.

В е л и ч и н а

Единица

Наименование
Обозначение

международное русское

ОСНОВНЫ Е ЕДИНИ! (Ы СИ

Длине метр ш м
М асса килограмм к £ кг

Время секунда S с
С уло электрического тока ампер А А
Термодинамическая температура кельвин К К
Количество вещества моль m o l моль

Сила света кандела cd КД

ДОПОЛНИТЕ]п ь н ы е  е ; 1ИНИЦЫ СИ
Плоский угол II радиан ra d рад

Телесный угол || стерадиан s r ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
Единица

Выражение через 
осноеные и до»Величина

Обозначение
На МААвМОШ®* 

ни* междуна
родное русское

полкительные 
единицы СИ

Частота герц Hz Гц С 1

Сила ньютон N Н МКГ-С"2

Давление поскаль Ра Па м~' • к г-С '2

Энергия джоуль J Дж М2*КГ С""2

М ощ ность ватт W Вт м2-кг-с"п3

Количество электричества кулон С Кл с А

Электрическое напряжение вольт V В м 2*кг-с~3 * А ” 1

Электрическая емкость фарад F Ф m“̂ ki 1 • с 4 'А*
Электрическое сопротивление ом и Ом м * .к г .с -» 'А “ *
Электрическая проводимость сименс S См м -г-кг~''С3 А 2

Поток магнитной индукции вебер Wb Вб м 2 • кг. с -2 А - 1

М агнитная индукция тесла т Тп кг*с**"2 * А ”"1
Индуктивность генри н Гн м 2-кг-с~2 ■ А~*

Световой поток люмен Im ям КД . ср
Освещенность люкс 1х лк M -2 • КД * Ср
Активность радионуклида беккерель Bq Бк с - 1
Поглощенная доза ионизирую грэй Gy Гр М 2 - С "*

щего излучения 
Эквивалентная доза излучения зивеот Sv Зв м ^с* 4

ГОСТ 8255-86
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