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УДК 621.643.4:006.354 Группа Г18

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СОЕДИНЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ 
РАЗЪЕМНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ

Технические условия ГОСТ Р
Pipeline flange-type joint fittings. 

Specifications
50073—92

ОКП 41 9300

Дата введения 01.07.93

Настоящий стандарт распространяется на резьбовые фланце
вые соединения трубопроводов общемашиностроительного приме
нения, работающие в условиях неагрессивных сред при температу
ре от минус 50 до плюс 120 °С и номинальном (условном) давле
нии от 2,5 до 40 МПа (от 25 до 400 кгс/см2) .

Стандарт может быть использован для сертификации с объе
мами и методами сертификационных испытаний по ГОСТ 15763.

Требования пп. 1.2; 2.4—2.3; 2.11; 2.13 и разд. 3—5 являются 
обязательными, другие требования настоящего стандарта являют
ся рекомендуемыми.

1. КОНСТРУКЦИЯ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Типовая сборка разъемного фланцевого соединения приве
дена на черт. 1.

1.2. Конструкция, параметры и размеры разъемных полуфлан- 
цев, ниппелей и резиновых колец должны соответствовать указан
ным на черт. 2—4 и в табл. 1.

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1992 
©  Издательство стандартов, 1994

Настоящий стандарт Не может оыть полностью или частично воспроизведен,, 
тиражирован и распространен в качестве официального издания без разрешения 

Госстандарта России



С. 2 ГОСТ Р 50073-92

1 — ниппель; 2 — два разъем
ных полуфланца; 3 —  болт; 4 — 
пружинная шайба; 5 — резино

вое кольцо; 6 — корпус

Черт. 1
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Ниппель (поз. 1)

2,5 .

V(V)

Размеры для справок.
Черт. 2



С. 4 ГОСТ Р 500 73— 92

Разъемный полуфланец (поз. 2)

6-6 V

Черт. 3

Резиновое кольцо (поз. 5)
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С. 8 ГОСТ Р 50073—92

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  разъемного флан
цевого соединения с номинальным размером 13 на номинальное 
(условное) давление 32 МПа (320 кгс/см2) :

Разъемное фланцевое соединение 13—320 ГОСТ Р 50073—92 
То же, ниппеля:

Ниппель 13—320 ГОСТ Р 50073—92
То же, разъемного полуфланца

Разъемный полуфланец 13—320 ГОСТ Р 50073—92 
1.3. Рекомендуемые размеры корпусов под фланцевые соеди

нения и их взаимное расположение приведены на черт. 5 и в 
табл. 2.

Черт. 5
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С. 10 ГОСТ Р 50073-92

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Механические свойства металла (временное сопротивление 
аъ , относительное удлинение б5) для изготовления разъемных по- 
луфланцев должны быть не ниже указанных в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Номинальный размер 
соединения

Номинальное 
(условное) дав
ление, МПа МПа (кгс/мм2) б-,, %

13
2 ,5 -32

220(22)

19; 25; 32; 38; 51- 64; 
76; 89; 10 2: 127

420(42) 3

J3; 19; 25; 32; 38; 51 40 310(31)

2.2. Механические свойства металла для изготовления ниппе
лей под разъемные фланцы должны быть не ниже;

временное сопротивление ов — 420 МПа (42 кгс/мм2) ;
относительное удлинение 3 5 — 20 %
2.3. Механические свойства металла болтов должны быть не 

ниже класса 8.8 ГОСТ 1759.4.
2.4. Неуказанные допуски размеров обрабатываемых поверх

ностей: ±0,4 мм.
2.5. Поверхности всех деталей должны быть чистыми и не 

должны иметь заусенцев, окалин, трещин и признаков коррозии.
2.6. Поверхность канавки ниппеля под резиновое кольцо не дол

жна иметь спиральных и продольных царапин.
2.7. Шероховатость поверхности d \2 корпуса — не более Ra 

3,2 мкм.
2.8. Допуск плоскостности поверхности dn  корпуса — не более 

0,1 мм.
2.9. Защитные покрытия разъемных полуфланцев, ниппелей и 

болтов следует выбирать в зависимости от условий эксплуатации 
по ГОСТ 9.303.

2.10. Подготовка кромок ниппеля под сварку — по ГОСТ 
16037.

Не допускается нанесение покрытия на кромку ниппеля.
2.11. Требования к герметичности, прочности и устойчивости 

соединений к воздействию вибрации и пульсации давления — по 
ГОСТ 15763 (пп. 1.27—1.29).

2.12. В комплект поставки разъемного фланцевого соединения 
входят два разъемных полуфланца, ниппель и резиновое кольцо.
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2.13. На каждом соединении необходимо маркировать значения 
номинального размера соединения и номинального (условного) 
давления.

2.14. Маркировку следует наносить на торцовой поверхности 
разъемных полуфланцев и цилиндрической поверхности ниппелей 
любым способом, обеспечивающим ее четкость и длительную сох
ранность.

2.15. По согласованию с потребителем допускается маркировку 
соединений наносить на бирке.

3. ПРИЕМКА

Приемка — по ГОСТ 15763.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

Методы испытаний — по ГОСТ 15763.

5. УПАКОВКА

Упаковка — по ГОСТ 15763.
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