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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Муфты, предназначенные для испытаний, должны соответство
вать нормативно-технической документации на них.

Погрешности измерений при испытаниях должны соответство
вать значениям, указанным в приложении 1.

Типовая форма отчета об испытании приведена в приложении 2.
Испытания следует проводить при температуре окружающей 

среды от 20 до 35 °С.
При испытаниях следует применять рабочую жидкость с вяз

костью от 28,8 до 35,2 мм2/с  при 40 °С.

2.1. О п р е д е л е н и е  у с и л и я  с о е д и н е н и я
2.1.1. Сопрягаемые поверхности полумуфт должны быть сма

заны жидкостью, которая применяется при испытании. Полумуфты 
следует установить в испытательное приспособление, оснащенное 
встроенным динамометром.

При испытании необходимо поддерживать максимальное внут
реннее давление, установленное ГОСТ Р 50191—92

2.1.2. В зависимости от конструкции муфты измеряют соединя
ющее осевое усилие и/или крутящий момент.

2.1.3. Испытание следует провести не менее пяти раз на одной и 
той же муфте. Для определения осевого усилия или крутящего
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момента следует по результатам пяти испытаний вывести сред
нее арифметическое значение и занести его в отчет об испытании;

2.1.4. Любые причины выхода из строя полумуфт или отклоне
ния в работе следует занести в отчет об испытании.

2.2. О п р е д е л е н и е  у с и л и я  р а з ъ е д и н е н и я
2.2.1. Сопрягаемые поверхности полумуфт следует смазать 

жидкостью, которая применяется при испытании. Муфту следует 
собрать (соединить полумуфты) и установить в испытательное 
приспособление;

При испытании необходимо поддерживать максимальное рабо
чее Давление, установленное ГОСТ Р 50191 — соответствующее 
условному проходу муфты.

2.2.2. К фиксатору (запирающему устройству) муфты необхо
димо приложить осевое усилие и/или крутящий момент до ее 
разъединения.

Разъединяющее усилие и/или крутящий момент следует изме
рить.

2.2.3. Испытание следует провести не менее пяти раз на одной 
и той же испытуемой муфте.

Для определения разъединяющего усилия и/или крутящего мо
мента следует по результатам пяти испытаний вывести среднее 
арифметическое значение и занести его в отчет об испытании.

2.2.4. Любые причины выхода из строя полумуфт или откло
нение в работе следует занести в отчет об испытании.

2.3. И с п ы т а н и е  на г е р м е т и ч н о с т ь
2.3.1. При низком давлении, установленном в нормативно-тех

нической документации, в соединенном состоянии
Муфту следует установить в испытательное приспособление, 

пример которого дан на черт. 1.
Испытательное приспособление следует заполнить испытатель

ной жидкостью, установив высоту столба 750 мм. Нагрузку в 50 Н 
следует приложить перпендикулярно к осевой линии на расстоя
нии десяти условных проходов муфты от оси запорных элементов 
фиксатора (черт. 1).

По истечении 30 мин следует измерить снижение высоты столба 
жидкости.. Значение утечки в миллиметрах в час занести в отчет 
об испытании.

2.3.2. При низком давлении в разъединенном состоянии (только 
для конструкций с запорными клапанами)

Полумуфты следует установить в испытательное приспособле
ние, пример которого дан на черт. 2.

Испытательное приспособление следует заполнить испытатель
ной жидкостью, установив высоту столба 750 мм.

По истечении 30 мин следует измерить снижение высоты стол
ба жидкости. Значение утечки в миллиметрах в час занести в 
отчет об испытании.
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2.3.3. При максимальном рабочем давлении в соединенном сос
тоянии

Перед испытаниями воздух из системы следует удалить. К 
муфте необходимо подвести испытательную жидкость при макси
мальном рабочем давлении, установленном ГОСТ Р 50191. Вы
текшую в течение 30 мин жидкость следует собрать в мерный со
суд, на основе измеренного объема вычислить значение утечки в 
миллиметрах в час и занести в отчет об испытании.

2.3.4. При максимальном рабочем давлении в разъединенном 
состоянии (только для конструкций с запорными клапанами)

Воздух из системы следует удалить. К полумуфте необходимо 
подвести испытательную жидкость при максимальном рабочем 
давлении, установленном ГОСТ Р 50191. Вытекшую в течение 
30 мин жидкость следует собрать в мерный сосуд, на основе из
меренного объема вычислить значение утечки в миллиметрах в час 
и занести в отчет об испытании.

Приспособление для измерения утечки при низком давлении 
(в соединенном состоянии)

* Максимальный внутренний диаметр.
** Столб жидкости.

D — условный проход муфты; 1 — колонка, градуированная в верхней части; 
2 — охватывающая полумуфта; 3 — крепление для охватывающей полумуф- 
ты; 4 — охватывающая полумуфта; 5 — стальной стержень, соединенный с 
охватываемой полумуфтой, не закрепленный в соединении; 6 — Нагрузка 
50 Н, перпендикулярная к осевой линии муфты; 7 — осевая линия фиксатора

Черт, 1
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Приспособление для измерения утечки при низком давлении 
(в разъединенном состоянии)

1
з

* Максимальный внутренний диаметр.
** Столб жидкости.

открытый верх; 2 — колонка, градуированная в верхней части; 
полуму!>та (охватываемая или охвтывающая) — составная часть 

испытательного оборудования

Черт. 2

2.4. И с п ы т а н и е  п р и  в о з д е й с т в и и  п р е д е л ь н ы х  
т е м п е р а т у р

2.4.1. При максимальной рабочей температуре с охлаждением 
в соединенном состоянии

Муфту в собранном виде следует заполнить испытательной 
жидкостью и подвергнуть ее воздействию максимальной рабочей 
температуры, установленной в нормативно-технической доку
ментации на муфты, в течение не менее 6 ч.

Во время воздействия температуры внутренняя часть муфты 
должна быть сообщена с атмосферой.

Муфту следует охладить до температуры окружающей среды, 
после чего разъединить и опять соединить. После охлаждения 
муфты следует провести испытание на герметичность в соответст
вии с пп.. 2.3.1 и 2.3.3. Полученные значения следует занести в 
отчет об испытании.

2.4.2. При максимальной рабочей температуре с охлаждением в 
разъединенном состоянии (только для конструкций с запорными 
клапанами)

Полумуфты следует заполнить испытательной жидкостью и 
подвергнуть их воздействию максимальной рабочей температуры,
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установленной в нормативно-технической документации на муфты, 
в течение не менее 6 ч.

Полумуфты необходимо охладить до температуры окружающей 
среды и вручную привести в действие запорные клапаны пять раз 
с отделением запорного элемента от седла.

После охлаждения муфты проводят испытание на герметич
ность в соответствии с пп. 2.3.1 и 2.3.3. Полученные значения сле
дует занести в отчет об испытании.

2.4.3. При максимальной рабочей температуре без охлаждения 
в соединенном состоянии

Муфту в соединенном состоянии следует заполнить испыта
тельной жидкостью и подвергнуть ее воздействию максимальной 
рабочей температуры, установленной в нормативно-техничес
кой документации на муфты, в течение не менее 6 ч.

Во время воздействия температуры внутренняя часть муфты 
должна быть сообщена с атмосферой.

При максимальной рабочей температуре проводят испытания 
на герметичность в соответствии с пп. 2.3.1 и 2.3.3. Полученные 
значения следует занести в отчет об испытании.

2.4.4. При максимальной рабочей температуре без охлаждения 
в разъединенном состоянии (только для конструкций с запорными 
клапанами)

Полумуфты следует заполнить испытательной жидкостью и 
подвергнуть воздействию максимальной рабочей температуры, ус
тановленной нормативно-технической документацией на муфты, в 
течение не менее 6 ч.

При максимальной рабочей температуре проводят испытания 
на герметичность в соответствии с пп. 2.3.2 и 2.3.4. Полученные 
значения следует занести в отчет об испытании.

2.4.5. При минимальной рабочей температуре в соединенном 
состоянии

Муфту следует заполнить испытательной жидкостью и подвер
гнуть ее воздействию минимальной рабочей температуры, уста
новленной в нормативно-технической документации на муфты, в 
течение 4 ч.

При минимальной рабочей температуре проводят испытания 
на герметичность в соответствии с пп. 2.3.1 и 2.3.3. Полученные 
значения следует занести в отчет об испытании.

2.4.6. При минимальной рабочей температуре в разъединенном 
состоянии (только для конструкций с запорными клапанами)

Полумуфты следует заполнить испытательной жидкостью и 
подвергнуть их воздействию минимальной рабочей температуры, 
установленной нормативно-технической документацией на муфты, 
в течение не менее 4 ч.

Запорные клапаны следует привести в действие вручную пят^ 
раз с отделением запорного элемента от седла,
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При минимальной рабочей температуре проводят испытания на 
герметичность в соответствии с пп. 2.3.2 и 2.3.4. Полученные зна
чения следует занести в отчет об испытании.

2.5. И с п ы т а н и е  и м п у л ь с н ы м  д а в л е н и е м
Муфта, прошедшая испытания импульсным давлением, не дол

жна использоваться для последующих испытаний.
2.5.1. Испытание импульсным давлением в соединенном состоя

нии
Муфту следует соединить с испытательной установкой, спо

собной создавать импульсное давление, соответствующее диаграм
ме, показанной на черт. 3. Испытательная установка настраивает
ся таким образом, чтобы кривая зависимости давления от времени 
располагалась в заштрихованной зоне. Проводится заданное число 
испытательных циклов при частоте от 0,5 до 1 Гц. Испытуемая 
муфта в процессе испытания должна соединиться и разъединиться 
десять раз с интервалом в 10000 циклов. Любые неисправности и 
признаки заедания следует регистрировать. Утечку сле
дует определять в соответствии с пп. 2.3.2 и 2.3.3. Значение утечки 
н число циклов следует занести в отчет об испытании.

Испытание импульсным давлением

/  — один импульс цикла; 2 — максимальное давление при 
испытании; 3 — 15 % давления при испытании; 4 — ±5  % дав

ления при испытании

Черт. 3

П р и м е ч а н и я :
1. Максимальное давление при испытании равно 133 % максимального рабо

чего давления.
2. Стабильная частота циклов должна поддерживаться в диапазоне от 0,5 

до 1 Гц,
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2.5.2. Испытание в разъединенном состоянии ( только для конст
рукций с запорными клапанами)

Полумуфту следует установить раздельно в испытательную 
установку, способную создавать импульсное давление, соответст
вующее диаграмме, показанной на черт. 3. Испытательная уста
новка настраивается таким образом, чтобы получалась кривая 
зависимости давления от времени, показанная на заштрихован
ной части. Значение утечки следует определять в соответствии с 
пп. 2.3.2 и 2.3.4. Значение утечки и число циклов следует занести 
в отчет об испытании.

2.6. И с п ы т а н и е  на  в ы н о с л и в о с т ь
Муфта, прошедшая испытание на выносливость, не должна 

использоваться для последующих испытаний.
Муфта должна соединяться с источником давления, способным 

обеспечивать внутреннее давление 0,1 МПа.
В качестве рабочей среды может быть использован сжатый 

воздух, содержащий распыленное масло.
Тип рабочей среды, используемой для испытания, должен быть 

записан в отчет.
Муфта должна в процессе данного испытания соединяться и 

разъединяться предусмотренное нормативно-технической доку
ментацией число циклов. Частота присоединений и разъединений 
не должна превышать 1800 в час для муфт с условным проходом 
до 12,5 мм включительно и 600 в час — для муфт с условным 
проходом более 12,5 мм. Любые признаки заедания или неис
правной работы следует регистрировать. Утечку следует опреде
лять в соответствии с пп. 2.3.2 и 2.3.4. Значение утечки следует 
занести в отчет об испытании.

2.7. О п р е д е л е н и е  п е р е п а д а  д а в л е н и я
2.7.1. Муфту следует поместить в испытательную установку, 

принципиальная схема которой дана на черт. 4.
Принципиальная схема испытательной установки

Li, L4= I0  диаметров соединительной трубы или условных про
ходов муфты, L2, Ls, Le= 5 диаметров соединительной трубы 
или условных проходов муфты; 1з=муфта плюс концевые плу- 
церы; 1 — источник получения жидкости; 2 — муфта; 3 — 

кран; 4 — устройство измерения перепада давления
Черт. 4
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Испытания следует проводить не менее чем при шести различ
ных значениях расхода жидкости от 25 до 150 % номинального 
значения, в том числе при номинальном значении.

При испытании следует зарегистрировать значения перепада 
давления на муфте в направлении от охватывающей полумуфты к 
охватываемой и наоборот при каждом значении расхода.

П р и м е ч а н и е .  Если номинальное значение расхода жидкости не уста
новлено, то в качестве номинального принимается расход в трубопроводе при 
скорости жидкости 5 м/с.

2.7.2. Муфту извлекают из испытательной установки, а трубы 
соединяют патрубком соответствующего размера.

Необходимо определить и зарегистрировать перепад давления 
при таких же значениях расхода жидкости, как в п. 2.7.1.

2.7.3. Перепад давлений на муфте представляет разность зна
чений, полученных в пп. 2.7.2 и 2.7.1, по результатам должен быть 
составлен график в координатах «расход» — «перепад давления» 
для каждого направления потока.

П р и м е ч а н и е .  Если значение перепада давления при одном расходе в 
одном направлении потока отличается ме 1ьше чем на 10 % от перепада давле
ния при противоположном направлении потока, следует принять большее из двух 
значений.

2.8. В а к у у м н ы е  и с п ы т а н и я
Испытание в соединенном состоянии
Муфту следует поместить в испытательную установку, пример 

которой дан на черт. 5. К муфте должно быть приложено боковое 
усилие, как показано на черт. 5. Вакуум должен быть доведен до 
заданного значения и клапан закрыт. Через 10 мин после закры
тия клапана следует отметить значение вакуума по вакуумметру. 
Значение изменения вакуума заносят в отчет об испытании.

2.9. И с п ы т а н и е  с т а т и ч е с к и м  д а в л е н и е м
2.9.1. В соединенном состоянии
Муфта в течение не менее 5 мин должна быть подвергнута 

действию заданного статического давления (не менее максималь
ного рабочего давления). Утечку следует определять в соответст
вии с пп. 2.3.1 и 2.3.3. Испытуемую муфту соединяют и разъеди
няют пять раз при нулевом давлении. Любые признаки заедания 
или неисправной работы следует регистрировать. Значение утечки 
следует занести в отчет об испытании.

2.9.2. В разъединенном состоянии (только для конструкций с 
запорными клапанами)

Обе полумуфты должны быть подвергнуты действию заданного 
статического давления в течение не менее 5 мин. Утечку следует 
определять в соответствии с пп. 2.3.2 и 2.3.4. Любые признаки зае
дания или неисправной работы следует регистрировать. Значение 
утечки следует занести в отчет об испытании
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Вакуумное испытание на утечки

3

D — условный проход муфты; L—15 Dmax; / — вакуумный насос; 2 — 
клапан; 3 — крепление для охватывающей полумуфты; 4 — испыты
ваемая муфта; 5 — охватываемая полумуфта; 6 — стальной стержень, 
соединенный с охватываемой полумуфтой. не закрепленный в соеди
нении; 7 — нагрузка 50 Н, перпендикулярная к осевой линии муфты;
8 — охватывающая полумуфта; 9 — осевая линия фиксатора; 10 —

вакуумметр

Черт. 5

П р и м е ч а н и е .  Боковую нагрузку следует прилагать только при испыта
нии в соединенном состоянии.

2.10. И с п ы т а н и е  на  р а з р у ш е н и е
2.10.1. Меры по обеспечению безопасности
При проведении испытания должна быть обеспечена необходи

мая защита персонала. Перед проведением испытания воздух из 
системы должен быть удален.

2.10.2. Давление разрушения в разъединенном состоянии 
(только для конструкций с запорными клапанами)

К полумуфтам следует подвести давление со скоростью нарас
тания, не превышающей 100 МПа/мин. Значение давления разру
шения следует занести в отчет об испытании.

2.10.3. Давление разрушения в соединенном состоянии
К муфтам следует подвести давление со скоростью нарастания, 

не превышающей 100 МПа/мин. Значение давления разрушения 
следует занести в отчет об испытании.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

ПОГРЕШНОСТИ ИЗМЕРЕНИИ

Значение погрешности: 
расход, л/мин — ± 3 %*; 
сила, Н, — ±3%*; 
давление, МПа,— ± 3  %*; 
перепад давления, МПа, — ±3%*; 
температура, °С, — ±3; 
крутящий момент, Н-м,— ± 3  %*; 
объем (утечка), мл, — ±1%*.

* В процентах максимального измеренного значения.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

ТИПОВАЯ ФОРМА ОТЧЕТА ОБ ИСПЫТАНИИ

Изготовитель муфты

Муфта, № д е т а л и ............................. I Марка или модель м у ф т ы ......................
Испытательная жидкость . . . .  Температура окружающей среды . . 
Дата проведения испытания . . .  I Кто проводил испы тание........................

Вид испытания или определяемый 
параметр

Результа гы 
испытаний Пр: мечание

Усилие соединения: 
Сила
Крутящий ыомент

................. н
.......................... Н-м испытания
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Вид испытания или определяемый 
параметр

Результаты
испытаний

Усилие разъединения: 
Сила Н

Крутящий момент Н-м

Значение утечки при: 
низком давлении в соединенном 
состоянии
низком давлении в разъединен
ном состоянии (охватываемая 
нолумусЬта)
низком давлении в разъединен
ном состоянии (охватывающая 
нолумуфта)
максимальном рабочем давле
нии в соединенном состоянии 
максимальном рабочем давле
нии в разъединенном состоянии 
(охватываемая полумуфта)

максимальном рабочем давле
нии в разъединенном состоянии 
(охватывающая полумуфта)

мл/ч

мл/ч

мл/ч

мл/ч

мл/ч

мл/ч

Утечка при предельных темпера
турах:

максимальная рабочая темпе
ратура с охлаждением в сое
диненном состоянии 
значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

максимальная рабочая темпе
ратура с охлаждением в оазъе- 
диненном состоянии (охваты
ваемая полумуфта) 
значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

максимальная рабочая темпе
ратура с охлаждением в разъе
диненном состоянии (охваты
вающая полумуфта) 
значение утечки при низком 
давлении

. . °С

мл/ч

мл/ч

. . °С

мл/ч

мл/ч

.. °с

мл/ч

Продолжение

Примечание

. Давление 
испытания 

Расход при 
испытании

Давление
испытания

Давление
испытания

Давление
испытания

Давление
испытания

Давление
испытания
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Продолжение

Вид испытания или определяемый 
параметр

результаты
испытаний Примечание

значение утечки при рабочем 
давлении

максимальная рабочая темпе
ратура без охлаждения в соеди
ненном состоянии ............................ °С

испытания

значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

максимальная рабочая темпе
ратура без охлаждения в 
разъединенном состоянии (ох
ватываемая полумуфта) ............................ °С

испытания

значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

максимальная рабочая темпе
ратура без охлаждения в разъе
диненном состоянии (охватыва
ющая полумуфта) ............................ °С

испытания

значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

минимальная рабочая темпера
тура в соединенном состоянии ............................ °С

испытания

значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

минимальная рабочая темпера
тура в разъединенном состоя
нии (охватываемая полумуфта) ............................ °С

испытания

значение _ утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем 
давлении

минимальная рабочая темпера
тура в разъединенном состоя
нии (охватывающая полумуф
та) ............................ °С

испытания

значение утечки при низком 
давлении ...................... мл/ч
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Продолжение

Вид испытания или определяемый Результаты Примечаниепараметр испытаний

значение утечки при рабочем
давлении ......................мл/ч

испытаний

Циклическое давление в соеди-
ненном состоянии:

значение утечки при низком 
давлении ...........Циклическое

давление
испытания

значение утечки при рабочем 
давлении ................... мл/ч

циклов
в разъединенном состоянии 
(охватываемая полумуфта) 
значение утечки при низком 
давлении ......................мл/ч

давление
испытания

значение утечки при рабочем 
давлении

циклов
в разъединенном состоянии (ох
ватывающая полумуфта)
значение утечки при низком 
давлении

давление
испытания

значение утечки при рабочем 
давлении

циклов

На выносливость (долговечность): 
в соединенном состоянии:

значение утечки при низком 
давлении
значение утечки при рабочем
давлении

циклов
в разъединенном состоянии (ох
ватываемая полумуфта):

значение утечки при низком 
давлении ......................мл/ч

цикла
значение утечки при рабочем 
давлении . . . .  Испытатель-

ная жидкость
в разъединенном состоянии (ох
ватывающая полумуфта):

значение утечки при низком 
давлении
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П родолж ение

Вид испытания или определяемый 
параметр

Результаты
испытаний Примечание

значение утечки при рабочем
давлении

Перепад давлений Прилагается график

Вакуумные Утечка Показания вакуум-
метра

до после
в соединенном состоянии

...................... нет
в разъединенном состоянии (ох-
ватываемая полумуфта)

...................... нет
в разъединенном состоянии (ох-
ватывающая полумуфта) ........................ да

На захват воздуха . . . Испытательная
цикл присоединение- жидкость
разъединение

На потерю жидкости . . . Испытательная
цикл присоединение- жидкость
разъединение

Статическое давление:
в соединенном состоянии: Заданное ста-

значение утечки при низком тическое дав-
давлении . . . .  ление
значение утечки при рабочем
давлении

в разъединенном состоянии (ох-
ватываемая полумуфта): Заданное ста-

значение утечки при низком тическое дав-
давлении , , . . ление
значение утечки при рабочем
давлении

в разъединенном состоянии (ох-
ватывающая полумуфта): Заданное ста-

значение утечки при низком тическое дав-
давлении . . . .  ление
значение утечки при рабочем
давлении ......................мл/ч

На разрушение:
в разъединенном состоянии
в соединенном состоянии ........................ МПа
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