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1. ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает метод измерения, служащий 
для определения температуры, которая достигается в центральной 
зоне специального оправленного в стекло испытательного диапози
тива, помещаемого в диапроектор. Цель метода — получение пра
ктичного и повторимого способа сравнения эксплуатационных ха
рактеристик различных диапроекторов.

Допускается, что настоящее испытание не обязательно будет по
казывать наивысшую температуру, приобретаемую испытательным 
диапозитивом в нецентральных зонах.

Допускается, что диапозитивы в оправах других типов могут до
стигать температуры выше или ниже, чем получаемая для диапози
тивов в стеклянной оправе.

Дополнительные требования к контрольному диапозитиву и ме
тодике контроля нагрева в плоскости кадра диапроектора, учиты
вающие потребности народного хозяйства страны, приведены в при
ложении,

2. ПОДГОТОВКА К ИЗМЕРЕНИЯМ ТЕМПЕРАТУРЫ

2 1. О б щ е е
Во время подготовки и проведения измерения нагрева должны 

быть выполнены условия пп. 2 2—2 7.
22 П р е д в а р и т е л ь н а я  в ы д е р ж к а
До начала испытаний диапроектор должен быть выдержан в ок

ружающих условиях испытательной лаборатории не менее 24 ч.
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2.3. Д и а п р о е к т о р
Во время проведения испытаний диапроектор должен быть осна

щен своими нормальными компонентами (лампой, теплофильтром, 
объективом, заряженным диамагазином).

2.4. Н а п р я ж е н и я  и ч а с т о т ы
2.4.1 Диапроектор должен питаться от регулируемого источни

ка электропитания, установленного с точностью ±0,5 % на номи
нальное напряжение питания диапроектора. При регулировке на
пряжения его следует измерять в розетке питания, к которой под
ключают рекомендованный для диапроектора сетевой шнур. Часто
та источника питания должна соответствовать номиналу, указанно
му изготовителем для диапроектора

2.4.2. Если диапроектор рассчитан на эксплуатацию при различ
ных напряжениях и/или частотах, то измерения должны быть прове
дены при каждом устанавливаемом напряжении ±0,5%  и соотне
сенной с ним частоте, либо, по меньшей мере, при некоторых харак
терных напряжениях и частотах При выборе напряжений и частот 
следует учитывать основное практическое назначение диапроектора 
и условия, при которых могли бы ожидаться крайние расхождения 
результатов испытаний

2.4 3 Для определения напряжения питания лампы следует из
мерять напряжение на ее патроне при включенной лампе.

2 5. Ю с т и р о в к а  л а м п ы
Лампа в диапроекторе должна бьпь отыостирована в соответст

вии с инструкцией по эксплуатации.
2.6 Ч и с т о т а
Оптические детали должны быть свободны от пыли и других за

грязнении.
2.7. О к р ;  ж а ю щ а я  т е м п е р а т у р а
Окружающая температура должна составлять (23±2) °С.

3. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ

3.1. Диапозитив для испытания температуры должен соответст
вовать требованиям черт 1, табл. 1 и пп 3 2—3.6.

3.2. Термопара должна быть изготовлена из нихромо-никелсвои 
проволоки * диаметром 0,2 мм Спай должен быть доведен до такой 
же толщины, что и диаметр проволоки термопары с положитель
ным допуском (см. чертеж) для обеспечения контакта с пленкой и 
стеклом, и помещен в центре испытательного диапозитива в преде
лах круга диаметром 6 мм.

И нф ормацию  об и сточни ках п оставки  ком п лектны х ди ап о зи ти вов для испы 
тания тем пера г } ры или ни хром о-ни келсвои  проволоки для их и зготовлени я мож 
но п о л >ч и 1ь через Ц ен тр ал ьн ы й  С екр етар и ат И С О  или секр етар и ат И С О /Т К  42
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3.3. Пленка должна представлять собой черно-белую серебря
ную эмульсию на полиэфирной подложке, экспонированную до по
лучения равномерной оптической плотности не менее 2,8.

3.4. Испытательные диапозитивы следует изготовлять партиями 
по меньшей мере, из шести штук. В подходящем диапроекторе дол
жны быть проведены температурные измерения с каждым испыта
тельным диапозитивом по очереди, в то время как все переменные 
факторы поддерживают постоянными. Индицируемые температуры 
не должны отличаться более чем на 1,5 °С между любыми двумя 
испытательными диапозитивами данной партии.

3.5. Испытательные диапозитивы должны быть рассчитаны на 
температуру до 120 °С.

3.6. Для диапозитивных рамок форматом более 50X50 мм испы
тательный диапозитив, определенный настоящим стандартом, сле
дует применять установленным в подходящую переходную рамку.

3.7. Используемый прибор должен быть пригоден для измерения 
температур от 0°С до 100 °С и иметь точность в пределах ±  1 °С.

П р и м е ч а н и е  О п ти ческая п лотность пленки м ож ет и зм еняться  иод д ей 
стви ем  све т а  Н еисп ользуем ы й и сп ы гатсл ьн ы н  диап ози тив с л ед у е т  хр ан и ть в те м 
нот е

Периодически испытательный диапозитив следует проверять на 
предмет возникновения каких-либо изменений, заметно ухудшаю
щих его точность. Рекомендуется проводить сравнительную провер
ку с новыми испытательными диапозитивами.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИЙ

4.1. Испытательный диапозитив помещают в предметную плос
кость диапроектора. Диапозитив со спаем, отвернутым от источни
ка света, центрируют в кадровом окне диапроектора. Включают 
диапроектор и его лампу.

4.2. Снимают показания температуры испытательного диапози
тива с интервалами 1 мин до тех пор, пока скорость роста темпера
туры не станет менее 0,5°С/мин.

4.3. Измеряют максимальную относительную температуру испы- 
таюльиого диапоактива непосредственно по отношению к темпера
туре окружающего воздуха и регистрируют ее как «нагрев испы- 
1 ательного диапозитива» в градусах Цельсия.

4.4. Максимальная температура испытательного диапозитива 
также должна быть зарегистрирована как «Максимальная темпе
ратура испытательного диапозитива».

5. ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ

Результаты испытания, проведенного в соответствии с настоя
щим стандартом, должны быть даны на следующем бланке:



С. 4 ГОСТ Р 50281—92

Пример протокола испытаний

Испытуемый объект Изготовитель диапроектора {наименование и 
номер модели) порядковый номер

Номинальные напряжения 

Частта

Номинальная лампа

Нзготовтель и типовом 
номер лампы

120, 130, 220, 240 В

50/60 Гц

24 В/250 Вт, 1 алогенная

Компания MNO, № 1234

Форма! диапозитивной 
рамки

50 ммХ50 мм

Положение переключа Питание 1Питание Максималь Максималь
теля напряжения диапро лампы, ный на!рев ная темпера-

ектора испытатель I ура испы
но! о тиапо тательно! о

В Гц В зитива, диапозитива,
В °С °С

ПО ПО 50 22,95 60 83
120 120 60 23,00 58 81

220/230 220 50 22,05 60 83
220/230 230 50 24,00 70 93
240/250 240 50 23,05 62 85

Испытания проводились ь соответствии с ГОСТ Р 50281—92.
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Диапозитив для измерения температуры

2
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Размеры диапозитивов 
30X30 мм и 50X50 мм (см. чертеж)

и h /з и d

50—0,5 48 ,5—о>5 47-0.5 24+ ° '5 1,0 +(М

30-0,5 28 . 5 - о.5 27_о,5
1 2 + °.5 0 ,6  +<U

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНТРОЛЬНОМУ ДИАПОЗИТИВУ 
И МЕТОДИКЕ КОНТРОЛЯ НАГРЕВА В ПЛОСКОСТИ КАДРА, УЧИТЫ

ВАЮЩИЕ ПОТРЕБНОСТИ НАРОДНОГО ХОЗЯЙСТВА

1. Термопара терм оэлектрического п реобразователя мож ет бы ть изготовлена 
из хром ель-копелевой проволоки. При этом она долж на обеспечивать измерение 
тем пературы до 100 °С, а погреш ность измерения не долж на быть выш е 3 ° С .

2. Д о п уск ается  пленку с черно-белой эмульсией (ф отоп ласти нку), используе
мую в  контрольном диапозитиве для измерения превыш ения тем пературы в  к а д 
ровом окне над  температурой окруж аю щ ей среды  и располож енную  меж ду стек 
лами, экспонировать до оптической плотности D = 1 ± 0 , 1 .
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом ТК П 8 «Фо
тография»

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Гос
стандарта России от 17.09.92 № 1197
Настоящий стандарт разработан методом прямого применения 
И СО 7329—89 «Фотография. Диапроекторы. Определение наг
рева в плоскости кадра. Метод испытания многослойным стек
лянным диапозитивом» с дополнительными требованиями, отра
жающими потребности народного хозяйства

3. Срок проверки — 1997 г., периодичность проверки — 5 лет

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
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