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к ГОСТ Р ИСО 105-А06—99 Материалы текстильные. Определение ус­
тойчивости окраски. Часть Л06. Метод инструментального определения 
стандартной интенсивности окраски 1/1

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 7Л. Табли­
ца Г Графа Kit 2

— 1,14хЮ -4 
6,93*Ю -5

],]4 * ]0 -4
-  6,93x10-5

(МУС № J J 2001 г.)
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

М атериалы текстильные

О П РЕДЕЛЕН И Е УСТОЙЧИВОСТИ ОКРАСКИ  

Ч а с т ь  А06

М етод инструментального определения стандартной интенсивности окраски 1 /1

Textiles. Tests for colour fastness.
Part 06. Instrumental determination o f 1/1 standard depth o f colour

Дата введения 2001—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на текстильные материалы и устанавливает требования 
к  методу инструментального (колориметрического) определения соответствия интенсивности ок­
раски 1/1 любого текстильного материала, как альтернативного методам визуальной оценки (по 
ГОСТ Р ИСО 105-А01, 13.1-13.3).

Данный метод применим только для определения соответствия окраски текстильного материа­
ла стандартной (эталонной) интенсивности окраски 1/1. В настоящее время рассматривается воз­
можность его использования для определения интенсивности окраски применительно к  другим 
наборам стандартного тона (2/1, 1/2 и т.д.).

П р и м е ч а н и е  — Пробы, которые в соответствии с данным методом можно характеризовать как 
имеющие стандартную интенсивность окраски 1/1, могут отличаться от проб со стандартной интенсивностью  
окраски 1/1, оцененных путем визуального сравнения. Такие отклонения могут привести к несовпадению с 
результатами испытаний, рассматриваемых ниже. В отчете об испытаниях необходимо указывать, какой метод 
определения использовался, то есть метод визуальной оценки по серым шкалам или инструментальный по 
настоящему стандарту.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте дана ссылка на стандарт:
ГОСТ Р ИСО 105-А01—99 Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. 

Часть А01. Общие требования к  проведению испытаний.

3 Сущность метода

В системе CIE1 определяют колориметрические характеристики: светлоту L  *, насыщенность 
С lb и цветовой тон hab окраски пробы, которую необходимо проверить на соответствие стандартной 
интенсивности окраски 1/1. При этом для стандартной интенсивности окраски 1/1 по заданной 
формуле вычисляют значение светлоты LSD.

Определяют разность AL  между измеренным значением светлоты L  * окраски пробы и рассчи­
танной светлотой Lsd стандартной интенсивности окраски, для принятия решения о том, соответ­
ствует ли окраска пробы стандартной интенсивности окраски 1/1.

1 CIE — International Commission on Illumination: Международная комиссия по освещению (М КО ), 
Австрия. В тексте стандарта аббревиатура CIE используется применительно к колориметрической системе CIE 
(М КО).

Издание официальное
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4 Аппаратура

Спектрофотометр или колориметр, соответствующий условиям освещения и наблюдения по 
[1] для отражающих образцов.

5 Подготовка проб

Из материала, подлежащего оценке, вырезают пробу и укрепляют ее на непрозрачной белой 
(без оптических отбеливателей) подложке. Размер пробы должен соответствовать измерительной 
апертуре (размеру отверстия) прибора, обычно не менее 50x50 мм.

Для проведения измерений проба должна иметь толщину, достаточную, чтобы считаться 
оптически непрозрачной, иначе свет частично пройдет через нее и будет отражен фоном. Непро­
зрачность проверяют путем измерений отдельно на черном и на белом фоне. Если абсолютная 
непрозрачность недостижима, то достаточно, чтобы разница по светлоте L*, полученная при изме­
рениях на черном и на белом фоне, составляла менее 0,2.

6 Проведение испытаний

Пробу без образования складок прижимают к измерительному отверстию прибора. Определяют 
колориметрические характеристики в системе CIELab (светлоту L *, насыщенность С*аЬ и цветовой 
тон hab окраски) для 10°-го наблюдателя МКО и стандартного источника излучения D65. Проводят 
не менее двух измерений, сравнивая результаты, желательно на различных участках пробы.

7 Расчеты

7.1 По формуле (1) рассчитывают светлоту LSD окраски пробы, соответствующую стандартной
интенсивности цвета 1/1

Lsd = 20,4 + С х Р + 6  [ехр (- С • Р / 6)], (1)

где С= С ^ , (2)

3
Р = Ъ Кп,т (hab ~ К)” Д Л Я  hn <hab<hn+l ,

( 3 )

т = о

hn — граничный угол для различных диапазонов цвета по цветовому тону групп цветов в 
системе CIELab от п = 1 до п = 9;

Ки т — коэффициенты многочлена Р  для значений от т = 0 до т = 3;
Значения hn и Кп т приведены в таблице 1.

Т а б л и ц а  1 — Граничный угол hn и коэффициенты Кп т многочлена Р

п К К п ,0 К п л К п, 2 К п , г

1 0 3,27 х КГ1 1,73 х 10-3 -2 ,1 3  х 10“5 8,68 х 10~7
2 52 4,81 х 10-1 6,57 х 10-3 -1 ,1 4  xlO-4 -3 ,5 0  х 10~6
3 79 6,73 х 10-1 5,08 х 10“3 -1 ,6 9  х 10-4 1,07 х 10-6
4 135 6,14 х 1 0 1 -3 ,8 3  х 10“3 1,02 х 10-5 6,40 х 10-8
5 203 4,21 х 1 0 1 -1 ,5 6  х 10“3 2,32 х 10-5 -4 ,8 2  х КТ7
6 267 2,90 х 10-1 -4 ,5 1  х 10“3 6,93 х 10-5 2,43 х 10"6
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Окончание таблицы 1

п К *„,0 КпЛ К „, 2 Кп ,Я, J

7 302 1,51 х К Н - 4 ,4 0  х КГ4 1,85 х 10-4 - 2 ,3 0  х 10г6

8 340 2,76 х К Н 3,69 х К Н - 7 ,6 6  х 10-5 9,22 х 10"7

9 360 3,27 х К Н 1,73 х 10-3 - 2 ,1 3  х 10-5 8,68 х 10-7

7.2 Находят разницу в значениях светлоты между измеренными и рассчитанными значениями 
AL = L* — Lsd. Е с л и  AL  не превышает допуска (±0,5), то окраску пробы считают соответствующей 
стандартной интенсивности 1/1.

7.3 Правильность расчета AL  проверяют по контрольным данным, приведенным в приложе­
нии А. Если соответствие интенсивности окраски пробы стандартной интенсивности 1/1 недоста­
точно точно, то проводят корректирующие воздействия, изложенные в приложении Б.

8 Отчет об испытаниях

В отчет должны быть включены следующие данные:
а) обозначение настоящего стандарта;
б) характеристика пробы для ее идентификации;
в) данные об использованном спектрофотометре или колориметре, с указанием выбранного 

варианта оптической геометрии;
г) значение AL, рассчитанное для пробы (см. 7.2);
д) дату испытаний.

ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(обязательное)

Контрольные данные

Данные, приведенные в таблице А .1, предназначены для проверки вычислительных программ при 
расчетах, когда AL вычисляют непосредственно по данным изменений колориметрических характеристик 
пробы.

Т а б л и ц а  А.1 — Контрольные значения для расчета AL

L* с;* К ь ДL

30,0 20,0 0,0 + 1,043
30,0 20,0 1,0 + 1,020
30,0 20,0 180,0 -1 ,0 2 3
30,0 20,0 359,0 + 1,072

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(обязательное)

Коррективы

Если разность светлоты AL превышает допуск (+0,5), то пробу (исходную выкраску) нельзя считать точно 
соответствующей стандартной интенсивности окраски 1/1.

При отрицательном значении AL следует изготовить новую выкраску при более низкой концентрации 
красителя, чем исходная. Если значение AL положительное, то новая выкраска должна быть изготовлена при 
более высокой концентрации красителя, чем исходная.
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