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I. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Об л а с т ь  р а с п р о с т р а н е н и я
- Настоящий стандарт распространяется на никель-кадмиевые 

и свинцово-кислотные авиационные батареи, ячеечные или моно­
блочные, содержащие вентиляционные отверстия или регулирую­
щие клапаны. Батареи используют как для общих целей, так и для 
специального применения.

Объектом настоящего стандарта является установление не 
только физической конструкции и требований к конструкции для 
авиационных батарей, но и структуры и содержания деклараций на 
конструкцию и характеристику для разных типов батарей.

Предпочтительный ряд авиационных батарей указан в прило­
жении А, но эта часть стандарта может быть использована для 
других размеров, схем расположения и номинальных параметров 
батарей.

Для особых областей применения могут быть предусмотрены 
другие конструктивные требования. Они будут добавлены к требо­
ваниям этой части и будут содержаться в специальных документах.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

РАЗДЕЛ 2. ТРЕБОВАНИЯ К КОНСТРУКЦИИ

2.1. Об щие  т р е б о в а н и я  к к о н с т р у к ц и и
2.1.1. Батарея должна быть прочной и должна выдерживать нор­

мальные условия применения и обращения.
Издание официальное

(С) Издательство стандартов, 1994 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен в качестве официального издания без разрешения
Госстандарта России



С. 2 ГОСТ Р МЭК 9 5 2 - 2 - 9 3

2.1.2. Батарею следует конструировать из соответствующих ма­
териалов так, чтобы на нее не оказывал влияние электролит и дру­
гие жидкости, обычно используемые при техническом обслужива­
нии самолета, включая машинные масла, топливо й очищающие 
растворы.

2.1.3. Батарею следует конструировать так, чтобы предотвра­
щалась возможность короткого замыкания батареи или аккумуля­
торов,

2.2. Р а з м е  р ы
Для предпочтительного ряда авиационных батарей в приложе­

нии А вместе со специфическими характеристиками указываются 
виды от А до Н, размеры и, когда необходимо, дополнительные 
примечания.

2.3. М а р к и р о в к а
2.3.1. Маркировка и надписи изготовителя на наружной сторо­

не батареи должны содержать следующую минимальную инфор­
мацию в разборчивой и прочной форме:

а) наименование изготовителя;
б) тип или номер, присвоенный изготовителем;
в) цифры или буквы модификации;
г) номинальное напряжение батареи;
д) номинальную емкость;
е) полярность батареи;
ж) номинальную мощность;
и) электрохимическую систему (например никель-кадмиевая 

или свинцово-кислотная);
к) дату изготовления;
л) серийный номер батарей, данный изготовителем;
м) число аккумуляторов (никель-кадмиевых).
2.3.2. На корпусе должно быть место для размещения записи 

даты последнего ее обслуживания (ухода).
Соответствующие меры предосторожности при манипуляциях 

должны быть показаны хорошо видимыми и быть прочными.
2.3.3. Окраска батарей не должна вносить какой-либо путаницы 

между электрохимическими системами и, поэтому корпуса никель- 
кадмиевых батарей не должны иметь розовый цвет, а корпуса 
свинцово-кислотных батарей не должны иметь голубого цвета.

2.3.4. Заменяемые элементы или моноблоки должны иметь сле­
дующую минимальную информацию:

а) наименование изготовителя;
б) тип или номер, присвоенный изготовителем;
в) серийный номер для идентификации эквивалентной партии 

(продукции),
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г) выпуклый или вогнутый символ положительной полярности 
и (или) соответствующую идентификацию.

2.4. В и е ш и ее  э л е к т р и ч е с к о е  с о е  д и и е н и е
Основные электрические соединения восьми типов батарей, ви­

да от А до Н в соответствии с приложением А будут указаны в 
стандарте МЭК, находящемся в стадии разработки.

В приложении С представлен перечень рекомендуемых обозна­
чений, обычно используемых изготовителями. Это приложение С 
будет изъято, как только будет готов стандарт МЭК.

2.5. В е н т и л я ц и я
2.5.1. Конструкция батареи должна позволять использовать ме­

тод разбавления приточным воздухом газов, образующихся при пе­
резаряде. Эта система может действовать как вентиляция естест­
венная или принудительная.

2.5.2. При естественной вентиляции, бак и (или) чехол батареи 
должны иметь достаточное число каналов или жалюзийных вытяж­
ных отверстий для обеспечения требования п. 2.5.1 при неподвиж­
ном воздухе. Такие каналы или жалюзийные вытяжные отверстия 
должны быть достаточно защищенными от попадания твердых тел. 
Должно быть предусмотрено соответствующее предупреждение о 
необходимости сохранения свободными каналов или жалюзийных 
вытяжных отверстий.

2.5.3. При принудительной вентиляции выделяемые из всех ак­
кумуляторов газы должны поступать в герметичную вентиляцион­
ную камеру, имеющую устройства для очистки воздуха. Рекоменду­
ются два основных метода для очистки воздуха:

а) путем подвода воздуха в батарею через входное гнездо с про- 
тивовозвратным клапаном. Оно не должно позволять присоединять 
трубку к стороне впуска клапана. Воздух удаляют из батареи че­
рез присоединенную трубку;

б) воздух поступает в батарею и удаляется из батареи посред­
ством присоединенных трубок и направление вентиляции является 
несущественным.

2.5.4. Батарея, работающая с принудительной вентиляцией, дол­
жна быть сконструирована так, чтобы при ее закреплении в рабо­
чем положении использовались ее приспособления для фиксации:

а) потеря давления не должна превышать 0,7 кПа через 2 мин 
после воздействия давления, равного (2,5±0,2) кПа, на внешние 
отверстия (кроме внешних отверстий с неимеющими обратного хо­
да клапанами);

б) падение давления в батарее не должно превышать 3,5 кПа 
при удалении воздушного потока со скоростью 0,03 м3/мин±10%  
через выпускное отверстие;

2 Зак. 299
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в) вентиляционная камера может выдерживать давление ниже 
атмосферного в 65 кПа.

2.6 Б е з о п а с н о с т ь
2.6.1. Батарею следует конструировать так, чтобы внутри нее не 

было источника воспламенения, достаточного для того, чтобы стать 
причиной воспламенения смесей водорода (кислорода) в случае 
отказа вентиляционной системы. Все вспомогательное оборудова­
ние такое, как теплодатчики, термостаты, нагреватели и переклю­
чающие устройства,* должны быть сконструированы так, чтобы не 
стать источником взрыва. Токопроводящие компоненты батареи 
должны быть обработаны точно по размеру и сконструированы 
так, чтобы не создавалось источника воспламенения при любых ус­
ловиях внешнего короткого замыкания.

2.6.2. Батарея должна быть сконструирована так, чтобы при ка­
ком-либо отказе из-за внутреннего взрыва любые обломки остава­
лись внутри корпуса батареи.

2.6.3. Батарея должна быть сконструирована из материалов, ко­
торые при отсутствии внешнего энергоснабжения не будут содейст­
вовать окислению.

2.7. К о н т р о л ь  т е м п е р а т у р ы
Термостаты и датчики температуры должны быть установлены 

таким образом, чтобы они могли легко удаляться после испытаний 
и (или) калибровки. Датчики температуры следует контролировать 
в течение всех испытаний на определение электрических характе­
ристик, установленных ГОСТ Р МЭК 952—1, чтобы не было ника­
кой ошибочной операции.

2.8. О к р у ж а ю щ а я  с р е д а
2.8.1. Как указано в ГОСТ Р МЭК 952—1, батареи должны быть 

годными к работе на уровне моря при температуре окружающей 
среды от минус 30°С до плюс 50°С. Временная выдержка в диа­
пазоне температур окружающей среды от минус 40 до плюс 70°С 
не должна влиять на физическую целостность батареи.

2.8.2. Батареи должны быть годными к работе при окружаю­
щих давлениях, эквивалентных высотам до 21000 м над уровнем 
моря.

2.8.3. Батареи должны удовлетворять требованиям испытаний, 
связанных с окружающей средой по ГОСТ Р МЭК 952—1.

3. ДЕКЛАРАЦИИ

3.1. Декларация на конструкцию и х а р а к т е р и ­
стики

Для каждого индивидуального типа батареи, в случае необходи*
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Мости, изготовитель должен предъявлять декларацию на конструк­
цию и характеристики данной батареи потребителю и (или) орга­
нам контроля. Декларация должна подробно подтверждать харак­
теристики типа батареи. Она должна содержать значения парамет­
ров в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952—1.

Примеры деклараций даны в приложении В.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(нормативное)

ЛИСТЫ С ДАННЫМИ ОБ АВИАЦИОННЫХ БАТАРЕЯХ

В этом приложении А представлены листы с данными о восьми авиацион­
ных батареях видов от А до Н, шесть из них представляют собой никель-кадми- 
евую систему, а две — свинцово-кислотную систему. В листах с данными указы­
вают необходимые размеры и ряд основных характеристик батарей.

Специфические характеристики никель-кадмиевых авиационных батарей ви­
дов А, В, С, Е, G и Н должны соответствовать значениям табл. А.1 .

Специфические характеристики свинцово-кислотных авиационных батарей 
видов D и F должны соответствовать значениям табл. А.2.

В табл. А.1 и А.2  представлены требования ГОСТ Р МЭК 952—1 для от­
дельных типов батарей.

Т а б л и ц а  А.|
Специфические характеристики никель-кадмиевых авиационных батарей

Релевантны й 
пункт ГОСТ Р 

МЭК 952-1
П арам етр Отношение к установ­

ленным значениям  (DV)

2 , 1.1

Емкость
Установленное значение при +23 °С 1 0 0  % С, (А-ч)

2 .1 .2 Значение при—18°С 70% С, (А-ч)
2.1.3 Значение при —30 °С 65 % С, (А-ч)
2.1.4 Значение при +50 °С , 80% С, (А-ч)

2 .2 .1

Номинальная мощность 
Установленное значение тока /  PR (А)

2 .2 .2

при +23 °С 
Значение при —18°С DV (А)

2.2.3 Значение при —30 °С DV (А)

2 3.1
Другие характеристики 

Быстрый разряд при +23 °С 50% С, (А-ч)
2.3.2 Быстрый разряд при —30 °С 35% С, (А-ч)
2 .6 Стабильность заряда 75% С, (А-ч)
2.4 Сохранность заряда 75 % первоначальной

2 .8 Принятие заряда
емкости

70 % первоначальной
емкости

Т а б л и ц а  А.2
Специфические характеристики свинцово-кислотных авиационных батарей

Релевантный
пункт

ГОСТ Р МЭК 
952—1

П арам етр
Отношение к установ­

ленным значениям  (DV)

Емкость
2.1.1 Установленное значение при +23°С 100% С, (А-Ч)
2.1.2 Значение при —-18°С 55% С, (А-ч)
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Продолжение табл. А.2
Р е л е в а н т н ы й

п у н к т
ГО С Т  Р МЭК 

952— 1

П а р а м е т р
О т н о ш е н и е  к у ст а л о й  

л е н н ы м  з н а ч е н и я м  (DV )

2.1.3 Значение при —30 °С 35 % С, (А-ч)
2.1.4 Значение при +  50°С

Номинальная мощность
100% С| (А-Ч)

2 .2 . Г Установленное значение тока 
при +  23 6С

/ PR (А)

2 .2 . 2 Значение при — 18°С DV (А)
2.2.3 Значение при —30 °С

Другие характеристики
DV (А)

2.3.1 Быстрый разряд при +23 °С 50% С, (А-ч)
&3.2 Быстрый разряд при —30 °С 25% С, (А-ч)
2 . 6 Стабильность заряда 75% С, (А-ч)
2.4 Сохранность заряда 75 % первоначальной 

емкости
2 . 8 Принятие заряда 70 % первоначальной 

емкости

Вид А

Минимальная емкость С\
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК 932—1, и. 1.3.3 34 А*ч
Электрохимическая система Никель-кадмиевая
Число элементов 19/20
Номинальное напряжение 2,4 В
Максимальная масса 40 кг

Батарея может быть снабжена одной из двух вентиляционных систем в соответ­
ствии с п. 2.5. При применении принудительной вентиляции это должно быть
указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. А.1.

Таблица размеров, мм

А 262 шах Я
В 268,4 шах J

JС 248 max
D 254 max M\7Е 208,6 ± 1 ,6

F 228,6 ± 1 ,6
Л
P0 300 max

273 ± 1 ,6
птЫ',0J/--1
9,5± 1
27 ±1,6
10 ±0,5

15,4 ±0,2



С. 8 ГОСТ Р МЭК 9 5 2 -2 -9 3

Вид А

X

м

1— - __
и 1 -
в,
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Вид В

Минимальная емкость С|
1в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952— I, п. 1.3,3) 34 А'ч
Электрохимическая система Никель-

кадмиевая
Число 19/20
Номинальное напряжение 24 В
Максимальная масса 40 кг

Батарея может быть снабжена одной из двух вентиляционных систем в со­
ответствии с п. 2.5. При, применении принудительной вентиляции это должно 
быть указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл, АЛ.

Таблица размеров, мм

А 270 max J 2 0 ±  1

В 2il6  max К 252 ± 2

С 363 max M 16± 1 ,6

D 169 max N 10 ±0,5

Е 230 ± li P 1,5,4 ±0,2

F 188± 1 ,6 R 54 ±1

G 420 max V 15,5 ±  1

Н

\

400±2 S 108 ±  1
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Вид В
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Вид С

Минимальная емкость С\
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952—1 п. 
Электрохимическая система 
Число элементов 
Номинальное напряжение 
Максимальная масса

1.3.3) 2 2  А-ч
Никёль-кадмиевая 

19/20 
24 В 

2,7,5 кг
Батарея может быть снабжена одной из двух вентиляционных систем в соответ­
ствии с и. 2.5. При применении принудительной вентиляции это должно быть 
указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. АЛ

Таблица размеров, мм

А 224 max H 223,8 ±  1,6
В
С
D
Е
F
G

268,4 max 
198 max 
254 max 
1'69,8 ±  1,6  

196,8 ± 1 ,6  

249,2 max

J
L
M
N
P

9 7 + 0 ,5

9,5 ±  1 
27 ±  1,6 
HO ±0.5  
15,4±0,2

Вид С

М

■>
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Вид D

Минимальная емкость С|
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952—Г, п. 1.3.3) 25 А'ч
Электрохимическая система Свинцово-

кислотная
Число элементов 12
Номинальное напряжение 24 В
Максимальная масса 27 кг

Батарея может быть снабжена .одной из двух вентиляционных систем в со­
ответствии с п. 2,5. При применении принудительной вентиляции это должно 
быть указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. А.2.

Таблица размеров, мм

А 229 max Е 16>1( (С полюс)
В 312 (Q полюс) F 176 max

328 (С полюс) G 248 max
С 197 max Н 225 max
D 253 max L 14,7
Е 159 (Q полюс) N 70 max

Вид D

и ____£
-------- S

kj

V ■■n ,,

c
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Вид Е
Минимальная емкость С\
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952- 
Электрохимнческая система 
Число элементов 
Номинальное напряжен не 
Максимальная масса

Батарея может быть снабжена одной из двух 
ствик с п. 2.5. При применении принудительной вентиляции это должно быть 
указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. А. к

Таблица размеров, мм

-1 п. 1.3.3) 22 к ч
Никель-кадмиеваи 

19/20 
24 В 

29 кг
вентиляционных систем в соответ

А
В
С
D
Е
F
G
И

2 1 2  max 
2)16 max 
363 max 
169 max 
1145—174 
104— 133 
420 max 
400 ± 2

Вид E

J 2 0  ± 1

К 196 max
M 16 ± 1 ,6

N 10 ±  0,5
P 15,4 ±0,2
R 54± 1

V 15,5± 1

s io a ± i

H

8мм-.паздля KOE

X



С. 14 ГОСТ Р МЭК 952—2—93

Вид F

Минимальная емкость С|
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952—1, п. 1.3.3) 18 А*ч
Электрохимическая система Свинцово­

кислотная
Число элементов 112

Номинальное напряжение 24 В
Максимальная масса 19 кг

Батарея может быть снабжена одной из двух вентиляционных систем в соот­
ветствии с п. 2.5. При применении принудительной вентиляции это должно быть 
указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. А.2.

Таблица размеров, мм

А ; Ь62 max F 158 max
В 317 (Q полюс) G 244 max

325 (С полюс) И 224,5 •
С 197 max J 294,5 max
D 253 max К 108 max
Е 82,5 max L 13,5

Вид F
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Вид G

Минимальная емкость С i
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК. 932—1, п. 1.3.3) Ь4 А'ч
Электрохимическая система Никель-кадмиевая
Число 19/20
Номинальное напряжение 24 В
Максимальная масса 19 кг

Батарея может быть снабжена одной из двух вентиляционных систем в соот­
ветствии с и. 2.5. При применении принудительной вентиляции это должно быть 
указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. А.1 .

Таблица размеров, мм

А 184 шах G 169 max
В 295 шах J 25 ±1,6
С 166 шах К 178 max
D 274 max N 6  ±0,3
Е 128,6 max P 10±0,5
F 209 max R 52 max
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Вид G

ft;

О

J

о-

к

1
J

х



Вид Н

ГОСТ Р МЭК 952—2—93 С. 17

Минимальная емкость
(в соответствии с ГОСТ Р МЭК 952—1, п.
Электрохимическая система
Число элементов
Номинальное напряжение
Максимальная масса

1.3.3) 11 А-ч
Никель-кадмиевая 

19/20 
24 В 

16,5 кг

Батарея' может быть снабжена одной из двух вентиляционных систем в соот­
ветствии с и. 2.5. При применении принудительной вентиляции это должно быть 
указано изготовителем.

Специфические характеристики должны соответствовать значениям, указан­
ным в табл. А.1 .

Таблица размеров, мм

А 198,4 шах Я 223 ±1,6
В 2112,7 шах J 65 ±0,8
С 198,4 шах L 9,5± 1
D 195,3 шах М 27 ±1,6
Е 150,2i± N 10 ±0,5
F 172,6 ±3,6 Р 15,4 ±0,2
G 248,5 шах

Вид Н
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П РИ ЛО Ж ЕН И Е 8 
( нормативное)

Декларация на конструкцию и характеристики

Стандартная форма для авиационных батареи
П р и ме ч а и и с —- Перед спецификацией оборудования сверить (название фир­

мы-изготовителя), что данная декларация является самого 
последнего выпуска.

Номер декларации _________________________________________________________

Номер выпуска___________________________________________________________

Название и адрес изготовителя ________ ' __________________________________

Орган, имеющий право утверждения решений

Декларация на конструкцию и характеристики

____________________________________________ (наименование оборудования)

В.1. Справочный номер изготовителя оборудования 

В.2. Описание:

Электрохимическая система -________________________________

Число аккумуляторов _____________ _____________________________________

Номинальное напряжение _______________________________________________ _

Номинальная емкость__;______________________________________________ _

Максимальная масса_______ _____________________ -____________ _

Электрическое соединение _______________________________________________

Метод вентиляции ______ _______________________________________________

В.З. Конструкция

В.3.1. ГОСТ Р МЭК 952—2, приложение А

Ссылка на группу батареи . ____________________________________
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В.3.2. Номера ссылок и выпусков

Пун кт /доку мент Ссылка ДЬ Выпуск ,\о

С пе ц иф и к а ц и я конст р у к ци и 
Перечень чертежей 
Сборочны й ч е р т еж, п р и л а гаем ы й к 

декларации
Вс по м о г а тел ьн а я с х ема эле к т р и - 

ческой цепи
Руководство п о тех ни чес ком у об­

служиванию и ремонту 
Отчеты по испытаниям 
Требования по пригодности к эк­

сплуатации в воздухе
В.4. Справочные значения
В.4.1. Декларация на характеристики.

Х а р а к т е р и с т и к а Т р е б о в а н н е
С с ы л к а  на 

о т ч е т  испы- 
т а н и я

Р е л е в а н т н ы й
пункт

ГОСТ Р МЭЬ 
952— 1

Соответ- 
s ствие*

Номинальная е мкость 
Емкость при —18 °С 
Емкость при —30 °С 
Емкость при + 50°С

2.1.1
2.1.2
2.1.3
2.1.4

1

Ном и н а л ьн а я мощ ность 
при:

+ 23 °С
— 18 °С
—30 °с

2.аи
2.2.2:
2.2.3

Быстрый разряд 
Емкость при:

+ 23 “С
— 30 °С

2.3.1
2.3.2

Со х р а н н ость за ря д а 21.4

Хранение 2.5

С т а б и л ь к ос т ь з а р я л а 2.6

Ток короткого замыкания 2.7

Принятие заряда
-

2.8
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Х а р а к т е р и с т и к а Т р е б о в а н и е
С с ы л к а  на 

отч ет  и с п ы ­
т а н и я

Р е л е в а н т н ы й  
п у н к т  ГО С Т  Р 

М Э К  952— 1

С о о т в е т с т ­
вие*

Невыливаемость 2.10

Характеристика циклическо­
го режима 2.11

Вибростойкость 3.1

Испытание на ускорение 3.12

Опрокидывание 3.3

Взрывобезопасность 3.4

Проверка вентиляции 3.5

* Отметка о соответствии или несоответствии.
П ри  м е ч а и и е. О любом несоответствии следует подробно изложить в

п. В 5 в дополнение к отчетным данным о типовых испы­
таниях.

В.4.2. Достигнутый уровень качества
В.4.3. Дополнительное доказательство/опыт использования (Включающие срав­

нении и т. д.)
В.5. Ограничения

Конструктор должен устанавливать любые известные ограничения, не учтен­
ные в вышеуказанных декларациях, которые могут ограничивать использование 
в авиации.
Ограничения должны включать, например:

а) любые ограничения в позиции монтажа или методах монтажа;
б) требуемые пределы напряжения на электрошинах или специальные за­

рядные схемы;
в} любые специальные требования к монтажу относительно вентиляции ба­

тареи или удаления газов из батареи;
г) подробные данные о любом несоответствии с п. В.4;
д) отклонения от спецификации (Конструктор оборудования должен соста­

вить перечень любых отклонений от стандарта).
В.6. Настоящим я заверяю, что информация, содержащаяся в этой декларации 

по конструкции и характеристикам достоверна и сделана под руководством
________________  (справочный номер фирмы об одобрении конструкции).
____________________________________  (наименование изготовителя) не мо­

жет нести ответственность за неудовлетворительную работу оборудования, 
используемого в условиях, отличных от вышеперечисленных, без его согласия

Подпись____________________________________________Подпись заверяю-
фамилия шей стороны

наименование изготовителя
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Приложение С 
( и нформа ционное)

Промышленные маркировки, используемые фирмами-изготовителями для 
полюсов авиационных типов батарей, виды от А до Н

Вид А: Stanag 3514 рис. A.3 (MS 3509)

Вид В: Stanag 3514 рис. ВЗ (NFL 56—201)

Вид С: Stanag 3514 рис. А.З (MS 3509)

Вид D: Полюс Q: Stanag 3514 рис. АЗ (MS 3509)

Полюс С: M I L - B —83769

Вид Е: Stanag 3514 рис. ВЗ (NFL 56—201)

Вид F: Полюс. Q: Stanag 3514 рис. АЗ (MS 3509)

Полюс С: M I L - B —83769

Вид G: Stanag 3514 рис. А.З (MS 3509)

Вид Н: Stanag 3514 рис. А.З (MS 3509)
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