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СОВЕТ
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ

ВЗАИМОПОМОЩИ

С Т А Н Д А Р Т  С Э В

МАШИНЫ ТЕКСТИЛЬНЫЕ 
Определение шумовых 

характеристик

СТ СЭВ 401— 83

Взамен
СТ СЭВ 401—76

Группа Г69

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на технологичес­
кое оборудование и составные части к нему для текстильной про­
мышленности (далее — машины) и устанавливает перечень шумо­
вых характеристик, методы их определения, условия и средства из­
мерений и методику обработки результатов измерений.

1. ОБЩИЕ п о л о шънт
1.1. Измерения шумовых характеристик машин должны прово­

диться по методам, установленным СТ СЭВ 1412—78, СТ СЭВ 
1413—78 и СТ СЭВ 1414—78.

1.2. Для текстильных машин устанавливаются следующие шу­
мовые характеристики;

L p a  — корректированный уровень звуковой мощности A ,  dBA;
Lp — октавный уровень звуковой мощности в октавных час­

тотных полосах, dB.
Октавные уровни звуковой мощности должны определяться в 

диапазоне от 63 до 8000 Hz, а при наличии специальных требова­
ний — в диапазоне от 31,5 до 16000 Hz, в октавных полосах со сред­
негеометрическими частотами.

Для машин с аэродинамическими устройствами технологичес­
кого назначения и с высокоскоростными рабочими органами (без- 
веретенные прядильные машины, машины для текстурирования 
химических нитей и т. п.) рекомендуется дополнительное опреде­
ление следующих характеристик в трьтъоктавных полосах со сред­
негеометрическими частотами 12500, 16000, 20000, 25000, 31500 и 
40000 Hz:

L л или La экв — уровень звука А или эквивалентный уро­
вень звука А на рабочих местах, dBA;

L — уровень звукового давления в октавных или в третьоктав- 
ных полосах частот, dB.

Утвержден Постоянной Комиссией по сотрудничеству 
в области стандартизации 
Дрезден, декабрь 1983 г.
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1.3. Для машин больших габаритов (1 » 1 0 т )  и для скомпо­
нованных агрегатов, раздельное включение машин которых невоз­
можно, допускается в качестве шумовой характеристики вместо 
уровня звуковой мощности определять средний уровень звука А и 
уровень звукового давления на расстоянии 1 ш от наружного кон­
тура машины по СТ СЭВ 1413—78.

1.4. В случае необходимости определяется также коэффициент 
длительности работы машины в течение рабочей смены (8h).

2. АППАРАТУРА

Выбор акустической аппаратуры и калибровка измерительных 
приборов — по СТ СЭВ 1412—78, СТ СЭВ 1413—78 и СТ СЭВ 
1414—78, а шумомеров — по СТ СЭВ 1351—78 и СТ СЭВ 1807—79.

3. ПОДГОТОВКА К ИЗМЕРЕНИЯМ

3.1. В зависимости от принятого метода определения шумовых 
характеристик подготовка к измерениям должна проводиться по 
разделам 3 СТ СЭВ 541—77, СТ СЭВ 1412—78, СТ СЭВ 1413—78, 
СТ СЭВ 1414—78.

3.2. До проведения измерений машины должны быть обкатаны 
в соответствии с техническими требованиями.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИЯ

4.1. Измерения шумовых характеристик должны проводиться 
при работе машин на номинальных параметрах.

Допускаются измерения шумовых характеристик без заправки 
обрабатываемого материала, если известно его влияние на звуко- 
излучение.

4.2. Измерения шумовых характеристик промышленных швей­
ных машин должны проводиться при установке их на столах, при­
меняемых при эксплуатации этих машин.

4.3. При измерении шумовых характеристик составных частей 
машин (веретена, электроприводы и др.) они должны быть уста­
новлены на специальных стендах, не излучающих звук.

4.4. Остальные требования к проведению измерений — по СТ 
СЭВ 1412—78 — СТ СЭВ 1414—78.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ

5.1. Обработка результатов измерений — по СТ СЭВ 541—77..
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5.2. Пример расчета уровней звукового давления на рабочем 
месте в производственном помещении изложен в Информацион­
ном приложении 1.

5.3. Пример обработки результатов измерений шумовых харак­
теристик группы однотипных машин изложен в Информационном 
приложении 2.

Коне ц
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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПРИЛОЖЕНИЕ 1

ПРИМЕР РАСЧЕТА УРОВНЕЙ ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ И УРОВНЯ ЗВУКА А 
НА РАБОЧЕМ МЕСТЕ В ПРОИЗВОДСТВЕННОМ ПОМЕЩЕНИИ

Для машин, предназначенных для эксплуатации в цехах с однотипным обо- 
рудованием с постоянной плотностью установки и расстоянием между машинами 
не более 3 ш (в пределах граничного радиуса г= 0 ,2 /А ), расчет уровней звука 
А на рабочем месте в цехе выполняется по формуле

LAM = LpA *  Y ■ О)
где L А1л — уровень звука А на рабочем месте в цехе, dBА;

Ь РА — уровень звуковой мощности А одной машины, dB А;
X — величина, зависящая от средней плотности q установки машин в 

цехе, dB;
У — величина, зависящая от одновременной работы машин, dB 

Значения величин X и У должны приниматься, по табл. 1 и 2.

Т а б л и ц а  1

П лотность 
установки 
щ, ш т/m*

X,  dB
П л о т н о с т ь  

у с т а н о в к и  
д , ш т/ш *

X , dB
П л о т н о с т ь  
у с т а н о в к и  
д , ш т/гп*

X , dB

0,01 -1 2 ,5 0,07 —5,0 0,4 2,0
0,02 —10,0 0,08 - 4 , 5 0,5 3,0
0,03 - 8 ,0 0,09 - 4 ,0 0,6 3,5
0,04 - 7 ,0 0,1 —3.5 0,7 4,0
0,05 - 6 ,0 0,2 —1,0 0,8 4,5
0,06 - 5 ,5 0,3 1,0 0,9 5,0

1,0 5,5

Т а б л и ц а  2

Относительное количество одновременно 
работающих машин, % 50 60 70 80 90 100

Y,  dB - 3 —2 - 1 ,5 - i - 0 ,5 0

П р и м е ч а н и е .  Расчет по приведенной выше формуле допускается также 
для октавных полос и для разнотипного оборудования с постоянной плотностью 
установки и идентичными шумовыми характеристиками и габаритными размера­
ми.
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Номограмма для определения коррекции

А (Для &L >, з); Д Ц Д л я  AL‘ 3)
(А 3,0

AL>3< ilL
2,0 1,5

pul I
1,0 од 0,5 о,ч 0,3 о,z a l }
.................. ....  I При AL* 3

3,0 3.5 4 5  6  7 0  9 10 11 12 13 14 15.KAL AJ
AL (Для &LZ3) й(Для &L <3)

В случае установки группы одинаковых машин в окружении малошумного 
оборудования, значения, рассчитанные по приведенной выше формуле, следует 
уменьшить на величину Д, найденную по номограмме (см. чертеж), при известной 
величине L уменьшения шума за счет установки в цехе малошумного оборудо­
вания, найденной по уравнению

А^ 101§ Я = й Н 2> (2)
где n = q (pxl)  — предельное число машин в цехе площадью (p'Xl) в квадрат­

ных метрах при плотности установки q> шт/ш2; 
ti\ — число машин в группе; 
s v — площадь ограждающих поверхностей цеха.

Для машин, устанавливаемых в отдельных помещениях, уровни звукового 
давления и уровни звука А на рабочем месте в децибеллах вычисляют по фор­
муле

L m ^ L p 10 1 g ( y -  ^ ) ,  <3>

где L р — октавные уровни звуковой мощности или корректированный уровень 
звуковой мощности А , dB;

S — площадь измерительной поверхности на расстоянии, равном рассто­
янию от машины до рабочего места, ш2;

А — эквивалентная площадь звукопоглощения цеха, ш2;
S0= l  ш2;
Ао=4 гп2.

При оценке шума больших машин и агрегатов (^max^Mni) и машин, уста­
навливаемых в отдельных помещениях и на расстоянии друг от друга более 
3 гп, допускается считать измеренные уровни звукового давления и звука А в 
измерительных помещениях в зоне обслуживания обязательными для сравнения 
со значениями уровней звукового давления и звука А для рабочих мест с точ­
ностью ориентировочного измерения.
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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПРИЛОЖЕНИЕ 2

ПРИМЕР ОБРАБОТКИ РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ ШУМОВЫХ 
ХАРАКТЕРИСТИК ГРУПП ОДНОТИПНЫХ МАШИН

1 Минимальное количество машин в группе не должно быть менее трех
2 На основе измерения шумовых характеристик групп из л однотипных 

машин L рл определяется по формуле
1,645

Lp a - L pa ЗК у = -  s t , (4,

L PA — 2  L p A i  ’ ( 5 )ТЬ ]
S t — стандартный параметр, определяемый по формуле

n__ \ №pAi LPA) 1 , (^)

К — величина, завиеящая от количества машин в группе и определяемая 
по формуле

1,645
к — 1 , 5 1 3 - — - ,  (7)

г п

Е p m  — уровень звуковой мощности A i й измеренной машины, dBA, 
п — количество машин в группе.
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