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УД К ' 658.5.011.46:686.354 

Р У К О В О Д Я Щ И Й Н О Р М А Т И В Н Ы Й Д О К У М Е Н Т

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ

ЕСТПП. Методы расчетов экономической эффективности

Р Д

50- 269-81
Взамен

ГОСТ 14.005— 75

Утверждены Постановлением Госстандарте от 28 сентября 1981 г. N9 4406, срои 
введения установлен с 1 июля 1982 г.

Настоящие методические указания устанавливают методы рас®- 
чета экономической эффективности внедрения и функционирова
ния Единой системы технологической подготовки производства 
(ЕСТПП) изделий машиностроения, приборостроения и средств 
автоматизации на всех уровнях общественного производства (пред» 
приятия, объединения, отрасли народного хозяйства в целом).

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1, Расчеты экономической эффективности внедрения ЕСТПП 
осуществляются в целях:

внедрения ресурсосберегающей технологии;
определения оптимального уровня качества изделия на этапе 

освоения повой технологии;
сокращения длительности циклов ТПП и производства изде» 

лия;
оптимизации уровня автоматизации работ по ТПП на стадии 

проектирования изделия;
определения народнохозяйственной экономической эффектив» 

ности внедрения ЕСТПП;
определения хозрасчетной экономической эффективности функ

ционирования ЕСТПП;
определения эффективности затрат на внедрение ЕСТПП;
отражения показателей народнохозяйственного экономическо» 

го эффекта в нормах, нормативах и показателях планов и отчетов 
предприятий, объединений, министерств, ведомств и народного хо* 
зяйства в целом.
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1.2. Критериями достижения целей, перечисленных в п. i.l нас
тоящего документа являются:

максимум годового народнохозяйственного экономического 
эффекта;

минимум потерь живого и овеществленного труда на произ
водство изделия в расчете на год;

превышение коэффициента сравнительной эффективности зат
рат на внедрение ЕСТПП над нормативным или уменьшение сро
ка окупаемости этих затрат по сравнению с нормативным.

1.3. Планируемые показатели хозяйственной деятельности пред
приятий (объединений) следует формировать с учетом отражения 
народнохозяйственного-эффекта от внедрения ЕСТПП в нормах и 
нормативах (см. п. 1.1). В соответствии с этим при определении 
хозрасчетного эффекта функционирования ЕСТПП следует срав
нивать фактические показатели хозяйственной деятельности с пла
новыми (нормативными).

1.4. Изменение затрат на ТПП и производство изделий следует 
определять непосредственно по конкретным элементам затрат жи
вого и овеществленного труда, а именно: трудоемкости, материа
лоемкости (основные и вспомогательные материалы, топливо, 
энергия), фондоемкости.

Экономический эффект, получаемый в результате изменения 
элементов затрат труда, определяется как приростная величина 
по каждому конкретному элементу затрат труда.

Снижение элементов затрат — есть экономия, т. с. положитель
ный экономический эффект, а их увеличение есть отрицательный 
экономический эффект.

1.5. Экономический эффект имеет натуральное и денежное вы
ражение. Экономия по элементам затрат — есть экономия либо 
только живого, либо только овеществленного труда, и существует 
она в форме конкретного производственного или природного ре
сурса (металла, пластмасс, топлива, энергии). Денежному выра
жению этой экономии обязательно предшествует ее однозначное 
натуральное выражение.

1.6. Источники народнохозяйственных экономических эффектов 
от внедрения ЕСТПП разделяются на следующие группы:

обеспечивающие снижение затрат на ТПП;
обеспечивающие снижение затрат на производство изделия (из

готовление, хранение, транспортирование изделия).
1.6.1. К источникам, обеспечивающим снижение затрат на ТПП, 

относятся:
использование союзных, отраслевых и заводских фондов типо

вых технологических процессов;
использование союзных, отраслевых и зональных баз комплек

тации и проката стандартных средств технологического осна
щения;
2



специализация и кооперация проектирования и изготовления 
средств технологического оснащения;

использование государственных испытательных центров для 
испытания важнейших видов продукции производственного назна
чения;

применение типовых .моделей организации и управления про
цессом ТПП;

автоматизация инженерно-технических работ на основе типо
вых решений.

1.6.2. К источникам, обеспечивающим снижение затрат на про
изводство изделий, относятся:

обеспечение технологической рациональности конструкции и 
преемственности изделий;

использование прогрессивных технологических процессов (ти
повых процессов, групповых методов обработки и т. д .);

использование стандартных средств технологического оснаще
ния, переналаживаемых средств производства, комплектуемых из 
стандартных элементов многократного применения;

повышение уровня автоматизации производственных процессов 
на основе широкого применения оборудования с ЧПУ;

внедрение переналаживаемых автоматических линий;
использование промышленных роботов с программным управ

лением;
применение автоматизированных средств транспортирования и 

хранения грузов;
внедрение системы автоматизированного проектирования изде

лий (САПР).
1.7. Системный фактор следует считать единственным источни

ком хозрасчетных экономических эффектов функционирования 
СТГ1П, внедренной на основе ЕСТПП на уровне отраслей и пред
приятий, объединяющих в единый комплекс все виды работ, вы
полняемых при ТПП.

1.8. Народнохозяйственный экономический эффект систем ТПП 
изделия определяется как сумма эффектов по всем источникам их 
достижения при внедрении мероприятий технологической подго
товки производства и изготовления конкретного изделия.

1.9. Экономическую эффективность внедрения отдельных меро
приятий СТПП на предприятиях (объединениях) на начальных 
стадиях внедрения систем следует определять в соответствии с ре
комендуемым приложением 1.

Примеры расчета экономического эффекта даны в справочном 
приложении 2.

1.10. В развитие настоящего документа могут быть разработаны 
соответствующие отраслевые стандарты и стандарты предприятий, 
отражающие специфику этих предприятий и отраслей.
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2. РАСЧЕТ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ ВНЕДРЕНИЯ 
И ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ ЕСТПП

2.1. К показателям экономической эффективности внедрения и 
функционирования ЕСТПП относятся:

показатели народнохозяйственной экономической эффективнос
ти;

показатели хозрасчетной экономической эеффективности;
показатели экономической эффективности затрат на внедрение 

ЕСТПП.
2.2. Показатели народнохозяйственной экономической эффек

тивности внедрения й функционирования ЕСТПП.
2.2.1. Годовой народнохозяйственный экономический эффект от 

снижения затрат на ТПП Этпп в результате внедрения и функци
онирования ЕСТПП вычисляют по формуле

^тпп^^ттпЧ"*5т.в + Д |  ц-h^o.y, (1)
где Эттп — годовой экономический эффект от использования 

союзных, отраслевых и заводских фондов типовых 
технологических процессов, руб.;

Э т.о — годовой экономический эффект от использования 
союзных, отраслевых и зональных баз комплектации 
и проката стандартных средств технологического ос
нащения, специализации и кооперирования, проекти
рования и изготовления средств технологического ос

нащения, руб.;
Эи.ц — годовой экономический эффект от использования го

сударственных испытательных центров для испытания 
важнейших видов продукции производственного наз
начения; руб,;

Э0.у — годовой экономический эффект от применения типо
вых моделей организации и управления процессом 
ТПП, руб.

2.2.1.1. Годовой экономический эффект от использования союз
ных, отраслевых и заводских фондов типовых технологических 
процессов *ЭТТЛ вычисляют по формуле

^  ^  ^пр Г / I х’
2  2  \ ( 3 ?- з аЦ ~ - е  I

f - t  l - I  flnp=1 I- ' /тп '

где f — группы сложности изделия ( /= 1 ,2 ,  ..., F ) ;
I — группы серийности изделия ( /=  1, 2, L);
<7пр— проектируемые единичные технологические процессы 

(ТП) на q-t изделие (qnp = 1 , 2, ..., Qnp );
3  р — затраты на разработку единичного ТП по f-й группе 

сложности <7-го изделия, руб.;
З д — дополнительные затраты на использование типовых тех

нологических процессов (ТТП) для ^-го изделия, руб.;
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Е и — нормативный коэффициент экономической эффектив
ности Еи =0,15;

В па — годовое количество типовых технологических процессов 
(ТТП), заменяющих единичные ТП на общее количество 
изделий, натур, ед.;

С ттп — средняя стоимость разработки ТТП, руб.;
Т тп, Тттп— срок действия ТП, ТТП, лет.

2.2.1.2. Годовой экономический эффект от использования союз
ных, отраслевых и зональных баз комплектации и проката стан
дартных средств технологического оснащения, специализация и ко
оперирования проектирования и изготовления средств технологи
ческого оснащения Эт.0 вычисляют по формуле

Эт.° =  [с. ~ (Ц спг+ З тр2) ]} - Е яРО „, (3)
где z  — количество типов оснастки и инструмента, получаемых 

со специализированных производств или баз комплек
тации и проката (z=  1, 2,...., Z);

В г — общее количество оснастки и инструмента z-ro типа, 
получаемого со специализированного производства 
или баз комплектации и проката, ед.;

С г — заводская себестоимость единицы оснастки или инст
румента z-ro типа с учетом плановых накоплений, 
руб.;

Т Сг, , Тсг2 — соответственно стойкость оснастки собственного из
готовления и оснастки, получаемой по кооперирован-
ным поставкам;

Ц спг — оптовая цена единицы оснастки или инструмента, по
лучаемого со специализированного производства или 
баз комплектации и проката, руб,.;

З трг — затраты на транспортировку, руб.:
Р — количество разработанных и внедренных стандартов 

на оснастку и инструмент, шт.;
G ст — стоимость разработки одной стандартизованной конст* 

рукции, руб.
2.2.1.3. Годовой экономический эффект от использования госу

дарственных испытательных центров для испытания важнейших 
видов продукции производственно-технического назначения Эи.ц 
вычисляют по формуле

- J , s 4 c * 'T ^ f e  —( « ° " * г + 3 4  <4>
где q — количество видов изделий, подлежащих испытанию, 

(<7= 1, 2,..., Q), натур, ед.;
В q — общее количество изделий, подлежащих испытанию,

натур, ед.;
С q — заводская себестоимость испытания q-го изделия, 

руб.;
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о .п  »Т о.п , Т о.ц— соответственно сроки службы испытательного обору
дования на предприятии и государственном испыта
тельном центре (ГИЦ), лет;

Ksi > /С;*2 — соответственно коэффициенты загрузки испытатель
ного оборудования на предприятии и в ГИЦ;

Ц о.ц — стоимость испытания в ГИЦ, руб,;
З тр — затраты на транспортировку, руб.

2.2.1 А. Годовой экономический эффект от применения типовых 
моделей организации и управления процессом ТПП Э0.у вычисля
ют по формуле

Э о .у  ”  Внтд ’ С НТд“̂ 3 Т>м, (5 )

где В нтд — количество нормативно-технической документации в 
рабочем проекте, используемой в процессе ТПП, шт.;

Снтд — стоимость разработки конкретного нормативно-техни
ческого документа, руб.;

3  т.м — дополнительные затраты на использование типовых 
моделей организации и управления процессом ТПП, 
руб.

2.2.2. Годовой народнохозяйственный экономический эффект 
снижения затрат на производство изделий в результате внедрения 
и функционирования ЕСТПП ЭП|, вычисляют по формуле

3 „ ,).= 3 ,+ 5 24"3з+ч94, 6̂)
где Э\ — годовой народнохозяйственный экономический эффект 

снижения трудоемкости изделий в результате внедре
ния и функционирования ЕСТПП, руб.;

Э2— годовой народнохозяйственный экономический эффект 
снижения материалоемкости изделий в результате внед
рения и функционирования ЕСТПП, руб.;

Зз — годовой народнохозяйственный экономический эффект 
снижения фондоемкости изделий в результате внедрения 
и функционирования ЕСТПП, руб.;

ЭА — годовой народнохозяйственный экономический эффект 
снижения капиталоемкости изделий в результате внед
рения и функционирования ЕСТПП, руб.

2.2.2.1. Годовой народнохозяйственный экономический эффект 
от снижения трудоемкости изделий в результате внедрения и функ
ционирования ЕСТПП Э\ вычисляют по формуле

з , -  [ a w / . ,  ) ]}■ (п

где q — количество видов изготавливаемых изделий (q =
=  1,2, Q);

А д — годовой выпуск q-vo изделия, натур, ед.;
/ — количество видов работ, выполняемых при изготовле

нии <7-го изделия (/= 1 , 2, ..., / ) ,  после внедрения 
ЕСТПП;
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i — количество видов операций в работе /-го вида (i—
=  1 ,2 , .... / ) ;

U,0;j — тарифная ставка работника за выполнение t-й опера
ции /-й работы, руб.;

t l}q — трудоемкость t-й операции работы, производимой при 
изготовлении q-vo изделия, ч.

2.2.2.2. Годовой народнохозяйственный экономический эффект 
снижения материалоемкости изделий в результате внедрения и 
функционирования ЕСТПГ1 Э2 вычисляют по формуле

^  = (8)

где п — количество видов материалов (основных, вспомога
тельных, топлива, энергии и т. д.), используемых при 
изготовлении q-ro изделия (п=  1, 2,..., N);

Ц мп — цейа 1 кг (л, м и т. д.) материала п-то вида, руб.;
МрПд — норма расхода материала п-го вида на изготовление 

<7-го изделия (кг, л, м и т. д .).
2.2.2.3. Годовой народнохозяйственный экономический эффект 

снижения фондоемкости изделий в результате внедрения и функ
ционирования ЕСТПП Эз вычисляют по формуле

•̂'1= ( f j  L!ох(^Xigl gt )]J. (9)

где x — количество видов оборудования, используемого при 
изготовлении <7-го изделия (х=1,2,.„, Я); 

i — количество видов операций, производимых на оборудо
вании х-го вида, при изготовлении <7-го изделия 
(1=1,2,..., /) ;

Ц ох — иена машино-часа оборудования х-го вида, руб.; 
t X(l/ — норма времени на выполнение t-й операции на обору

довании х-го вида при изготовлении q-го изделия, ч.
2.2.2.4. Годовой народнохозяйственный экономический эффект 

снижения капиталоемкости изделий в результате внедрения и 
функционирования ЕСТПП 3* вычисляют по формуле

^ = | 1{^1^н.п(Л-?1-Л-9а)]|, (10)

где К я — удельная капиталоемкость <7-го изделия;
£  н.п — коэффициент платы за фонды =0,06.

2.2.2.5. Годовой народнохозяйственный экономический эффект 
от снижения затрат на производство изделий в результате внед
рения и функционирования ЕСТПП Э пр вычисляют по каждому 
конкретному мероприятию с учетом связи величины эффекта с его 
непосредственным источником (см. п. L6.2 настоящего документа).
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При этом индексы 1 и 2 в формулах (У), (8), (9), (10) соответ
ствуют значениям исходных данных до и после реализации кон
кретного мероприятия (базовый и оцениваемый периоды).

2.2.2.6. За базу для сравнения в этом случае следует принимать 
нормы и нормативы, по которым работало предприятие (объедине
ние) или отрасль до внедрения ЕСТПП. Эти нормативы сравни
ваются с нормативами оцениваемого периода, полученными в ре
зультате корректировки базовых нормативов па величину сниже
ния трудоемкости, материалоемкости, фондоемкости в результате 
реализации каждого конкретного мероприятия в расчете на изде
лие.

2.2.2.7. Макеты матриц для расчета исходных данных и показа
телей годового народнохозяйственного экономического эффекта 
снижения затрат на производство изделий в результате внедрения 
и функционирования ЕСТПП приведены в справочном приложе
нии 3.

2.3. Показатели хозрасчетной экономической эффективности 
внедрения и функционирования ЕСТПП.

2.3.1. Годовой хозрасчетный экономический эффект от ликвида
ции (уменьшения) потерь живого и прошлого труда на производ
ство изделий в результате внедрения и функционирования ЕСТПП 
Эхр вычисляют по формуле

3*р =  Э Г + Э ? * + Э ' 0Л+ Э ^ + Э '0Я. (11)

где 3 ^ f — годовой хозрасчетный экономический эффект, полу
ченный в результате ликвидации (уменьшения) всех 
потерь живого труда, допущенных в базовом пери
оде по всем i-м операциям на производство годового 
объема всех видов выпускаемых изделий, руб.;

— годовой хозрасчетный экономический эффект, по
лученный в результате ликвидации (уменьшения) 
всех материальных потерь, допущенных в резуль
тате превышения фактических затрат в базовом пе
риоде над фактическими затратами в оцениваемом 
периоде на производство годового объема всех ви
дов выпускаемых изделий, руб.;

— годовая экономия от снижения расходоз на содер
жание и эксплуатацию оборудования в результате 
функционирования ЕСТПП, руб.;

— годовая экономия от снижения цеховых расходов в 
результате функционирования ЕСТПП, руб.;

— годовая экономия от снижения общезаводских рас
ходов в результате функционирования ЕСТПП, руб.

2.3.1.1. Годовой хозрасчетный экономический эффект, получен
ный в результате ликвидации (уменьшения) всех потерь живого 
труда, допущенных в базовом периоде по всем i-m операциям на

S

Э сЪМ

об

Э сцех



производство годового объема всех видов выпускаемых изделий 
Э \ в ы ч и с л я ю т  по формуле

<12»

где C‘t , C‘ql —- соответственно фактические затраты живого труда
в базовом и оцениваемом периодах по t-й операции 
на производство <7-го изделия, руб.:

•ЗгЛ'.-А'е;
Kt,

где t 9it , t 9h — соответственно фактические затраты живого труда 
в базовом и оцениваемом периодах по i-й опера
ции на производство q-го изделия в нормо-ч.;

3 { —тарифная ставка за выполнение i-й операции с уче
том разряда, руб.;

Кл , К с — коэффициенты, учитывающие соответственно допол
нительную заработную плату и отчисления на со
циальное страхование.

2.3.1.2. Элементы годового хозрасчетного экономического эф
фекта в натуральном выражении, полученные в результате ликви
дации (уменьшения) потерь живого труда, допущенных в базовом 
периоде по i-й операции в процессе производства годового объема 
q-го изделия Эгц1 вычисляют по формуле

1 (13)
где А Яг — фактический объем выпуска q-то изделия в оценивае-

емом периоде в натуральных единицах.
2.3.1.3. Годовой хозрасчетный экономический эффект, получен

ный в результате ликвидации (уменьшения) всех потерь живого 
труда, которые могли быть допущены в оцениваемом периоде по 
всем операциям в процессе производства годового объема всех 
видов выпускаемых изделий Э вычисляют по формуле

где С*. — затраты живого труда по норме на выполнение0
t-й операции при производстве q-то изделия в оце
ниваемом периоде, руб.;

Cqig — tqiо - З г ^  К ,
где tqlQ — затраты живого труда по норме на выполнение i-й

операции при производстве <7-го изделия в оцени
ваемом периоде в нормо-ч.

2 Зак. 833



2.3.1.4. Элементы годового хозрасчетного экономического эф
фекта в натуральном выражении, полученные в результате ликви
дации (уменьшения) потерь живого труда, допущенных вследствие 
превышения фактических затрат над нормой расхода живого 
труда на производство q-ro изделия Э*( вычисляют по форму
ле

Э* ■
1{ о

(15)О ’■* ’ ’4
2.3.1.5. Годовой хозрасчетный экономический эффект, получен

ный в результате ликвидации (уменьшения) всех материальных 
потерь, допущенных в результате превышения фактических затрат 
в базовом периоде над фактическими затратами в оцениваемом пе
риоде на производство годового объема всех видов выпускаемых 
изделий Э\^-м вычисляют по формуле

/  Q  N  Q N  \

•эг“ - ( д S C *  - S . S C * .  ). (16)

где С«
9=1 п  Ч ' Ч  ?=1

С* — соответственно фактические затраты л-х материа-«Я*
лов и т. д. в базовом и оцениваемом периодах 
производство <7-го изделия, руб.;

%  = м дП1 .Цп\

на

СЛ, ц .
где Ц п — оптовая цена за единицу n-го материала и т. д.

с учетом транспортно-заготовительных расходов, 
руб.;

М gnt , М ({П%— соответственно фактические затраты в базовом и 
оцениваемом периодах /г-х материалов и т. д. на 
производство q-ro изделия, натур, ед.

2.3.1.6, Элементы годового хозрасчетного экономического эф
фекта в натуральном выражении, полученные в результате ликви
дации (уменьшения) потерь п-х материалов по сравнению с факти
ческими затратами этих же материалов и т. д. в базовом периоде в 
процессе производства годового объема q-ro изделия Э^п вычис
ляют по формуле

3«t А „ .  (17)

2.3.1.7. Годовой хозрасчетный экономический эффект, получен
ный в результате ликвидации (уменьшения) всех материальных 
потерь, допущенных в результате превышения фактических затрат 
в оцениваемом периоде над нормой расхода полной совокупности 
материалов и т. д. на производство годового объема всех видов 
выпускаемых изделий, Э ^ м вычисляют по формуле

* ” - ( & £  < s . - l i . cs.)- <18)
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где С** — затраты п-х материалов и т. д. по норме на произ
водство q-го изделия в оцениваемом периоде, руб.: 

Cqn(l ~  ^9"о Urn
где М 9п — затраты п-х материалов и т. д. по норме на произ

водство q-то изделия в оцениваемом периоде натур, ед.
2.3.1.8. Элементы годового хозрасчетного экономического эф

фекта в натуральном выражении, полученные в результате ликви
дации (уменьшения) потерь п-х материалов по сравнений» с нормой 
расхода этих же материалов и т. д. в процессе производства годо
вого объема q-го изделия, Э^п вычисляют по формуле

Э?по = (М '0 ,-М < Пш)-А 'Ш. (19)
2.3.1.9. Годовую экономию от снижения расходов на содержание 

и эксплуатацию оборудования в результате функционирования 
ЕСТПП Эоб вычисляют по формуле

Q 0

где С°° , — фактические <р-е расходы на содержание и экс
плуатацию оборудования, осуществляемые в процес
се производства ^-го изделия, соответственно до и 
после внедрения ЕСТПП (определяются сначала в 
натур, ед. прямым счетом), руб.;

0 — число видов расходов на содержание и эксплуата
цию оборудования.

2.3.1.10. Годовую экономию от снижения цеховых расходов в ре
зультате функционирования ЕСТПП Э ^ к вычисляют по фор
муле о

=  У (Сцех
а=1 1

(21)

где С£ех, — годовые а-е цеховые расходы, соответственно“l
до и после внедрения ЕСТПП (определяются сна
чала в натур, ед.), руб.;

0 — число статей цеховых расходов.
2.3.1.11. Годовую экономию от снижения общезаводских расхо

дов в результате функционирования ЕСТПП Э*3 вычисляют 
по формуле в

Qc — X1 (Г '0 ’3 __Л*о.з\ (22)

где С“-3, С у  — годовые р-е общезаводские расходы до и после
внедрения ЕСТПП (определяются сначала в натур, 
ед.), руб.;

В — число статей общезаводских расходов.
2* 11



2.3.1.12. Годовую экономию по некоторым статьям цеховых и 
общезаводских расходов следует определять предварительно по со
ответствующим формулам. Например, экономию от сокращения 
расхода материалов, топлива и энергии на содержание и текущий 
ремонт зданий, сооружений и инвентаря общецехового назначения 
вычисляют по формулам (16) — (19), а экономию от сокращения 
расхода средств на заработную плату цехового аппарата управле
ния и рабочих, обслуживающих цеха, а также ремонтных рабо
чих— по формулам (12) — (15). Экономия от сокращения этих 
расходов суммируется с экономией от сокращения всех других 
статей цеховых расходов по формуле (21).

2.4. Годовой экономический эффект от сокращения длительнос
ти циклов ТПП и производства изделия в результате внедрения и 
функционирования ЕСТПП вычисляют по формуле

'Эц'Ч^тпп+Лр+^хр)' КШ (23)
где К ц — коэффициент сокращения длительности циклов ТПП 

и производства изделий, лет;
Кц—(Тц.Тпп, Гц.тпп, ) ! (Гц.пр, Гц.пр, );

Т ц.тпп — длительность цикла ТПП, лет;
Т ц.пр — длительность цикла производства изделий, лет.

2.5. Показатели экономической эффективности затрат на внед
рение ЕСТПП.

2.5.1. Показателями экономической эффективности затрат на 
внедрение ЕСТПП являются:

коэффициент экономической эффективности затрат на внедре
ние ЕСТПП;

срок окупаемости затрат на внедрение ЕСТПП.
2.5.2. Коэффициент экономической эффективности затрат на 

внедрение ЕСТПП (Е е с т п п  ) вычисляют по формуле

-ЕСТПП = '
(■ЭтппЧ-̂ пр+̂ хр) ■ (1+Кц)

к >Еп,
ЕСТПП

(24)

где £ естпп — единовременные затраты на внедрение ЕСТПП.
Коэффициенты экономической эффективности затрат на внед

рение ЁСТПП показывает, какая доля экономического эффекта от 
функционирования системы приходится на рубль этих единовре
менных затрат.

2.5.3. Срок окупаемости затрат на внедрение ЕСТПП Tecum вы
числяют по формуле

Т е с т п п  =  -------------- ---------------------- <  Ток, (25)
(Зтп п + Зп р+ Зхр) ( 1 +Хц)

где Ток — нормативный срок окупаемости капитальных вложе
ний, лет.

2.5.4. В состав единовременных затрат на внедрение ЕСТПП 
включают расходы на: разработку комплекса СТП; разработку
12



нормативов ТПП, типовых схем и моделей организации и управ» 
ления ТПП; разработку нормативов, справочников, бланков дан
ных выполнения работ по ТПП; средств механизации и автомати
зации инженерно-технических работ; приобретение, монтаж, отлад
ку, транспортировку и хранение новых прогрессивных средств тех» 
нологического оснащения, перепланировку оборудования, органи
зацию складов; разработку комплекса ТТПз разработку техничес» 
кого задания, технического проекта, рабочего проекта по совер
шенствованию ТПП; разработку и внедрение классификаторов 
ТЭИ; разработку программ и алгоритмов для ЭВМ; разработку 
организационных положений и должностных инструкций.

2.4.5. Обязательным условием при определении экономической 
эффективности внедрения и функционирования ЕСТПП является 
сопоставимость всех показателей: во времени; по ценам и тариф
ным ставкам заработной платы, используемым для определения 
показателей; по элементам затрат.

13



№
 п

/п

П РИ Л О Ж ЕН И Е i  

Т а б л и ц а  1
РАСЧЕТ ГОДОВОГО ЭКОНОМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТА ОТ ПРИМЕНЕНИЯ 

ТИПОВЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ НА ПРЕДПРИЯТИИ

Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для
расчета величины экономии

на стадии технологической подготовки произвбдетва

1

Мероприятия, в результате 
проведения которых дости
гается экономический эф 
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая экономия фонда зарплаты раз
работчиков технологии в результате 
уменьшения количества типовых и трудо
емкости разработки рабочих процессов на 
базе типовых против разработки единич
ных технологических процессов и воз
можности использования специалистов 

низшей квалификации

д з зара *^раз. тех

Годовая экономия фонда 
зарплаты проектировщиков 
технологической оснастки 

от уменьшения ее 
номенклатуры и тру

доемкости проектирования

Л 9 3арпр.осн

Годовая экономия фонда 
зарплаты изготовителей тех
нологической оснастки от 
уменьшения се количества 
и трудоемкости изготовле

ния
д э ззризг. оси

2 3 4 5

1. Разработка типовых 
технологических процес
сов и рабочих на базе 
типовых

Вс,-тц3 ■ ц;* 
X ц™ п-

^тип • &Г11П • т ра" х

2.
Применение оптималь

ных режимов обработки
jOCH. у'НЗГ,.оси

Щ "
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 п
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Продолж ение табл. 1

Составляю щ ие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для
расчета величины экономии

М ероприятия, в результате 
проведения которых дости
гается экономический эф 
фект при типизации техно

логических процессов

на стадии технологической подготовки производства

Годовая экономия затрат 
на материалы для изготов
ления технологической ос

настки

А Э
мат
из г. оси

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо
вания и затрат  на эксплу
атацию  оборудования инст
рументальных цехов в ре
зультате уменьшения коли
чества (условного высво
бождения) этого оборудо

вания

А а а, экс 
А Э об. ин

1 .

2.

Сл

Р азработка типовых 
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ние площ адей инструмен
тальны х цехов в результате 
уменьш ения (условного вы 
свобождения) этих площ а

дей
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а>
Продолжение табл. 1

дв
2

Мероприятия, в результате 
проведения которых дости
гается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для
расчета величины экономии

на стадии изготовления изделий
Годовая экономия фонда

зарплаты основных
производствен к ых

рабочи:х от

снижения использования
трудоемкости рабочих низ
изготовления шей

изделий квалификации

1

ДЭзар^ к в а л

1

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо
вания в затрат на эксплу
атацию оборудования в ре
зультате уменьшения коли
чества (условного высво
бождения) и номенклатуры 
оборудования основного 

производства

АО Я- ЭКС&э эб

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчислений 
от стоимости производст
венных площадей и затрат 
на содержание площадей 
в результате уменьшения 
(условного высвобождения) 
производственных площа
дей основного производства

АЗ аП* 
об

экс

и

2.

Разработка типовых 
технологических процес
сов и рабочих на базе 
типовых

Применение оптималь
ных режимов обработки

9 10 И 12

— — —

(Г о с *  \̂>СН2)Х  

X  Цр  • в%
( т о о ‘^ об+ 3 вб) -*0 6 ;

/об_ ^Э.Н.Ч '^ 2  .
Ф д- К3• Кв '

Й - ^ + 5 п ) л п л ;

£ПЛ_,Г0б . / 70б

^"з.н.ч = Т о с а ,  ^осн .



Продолжение табл. 1
Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для

расчета величины экономии

на стадии изготовления изделий

1
2

Мероприятия, в результате 
проведения которых дости
гается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая
экономия

затрат
на материалы 

для изготов
ления изделий 

основного 
производства

д э м"

Годовая экономия затрат 
на инструменты в резуль
тате уменьшения их коли

чества

д э ив

Годовая экономия затрат 
на незавершенное произ
водство в результате умень
шения цикла изготовления 

изделий

д э  н?3 
ц

1. Разработка типовых 
технологических прочее- 
сов и рабочих на базе 
типовых

13 14 15

— — —-

2. Применение оптималь
ных режимов обработки

■

_ Г Три,- (Д „в,+Я iC„n  -Z /ои) В,[(С?бР+ЛК)Гц-  (С ?Р + М .)Г  J
Т щ (*»+1)

^ ^ и ы + Я .О п т ,  *"^°и 1
3"и.(Я.+ 1) ' ]

2 Ф



оо Продолжение табл. /

в
в

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф 
фект при типизации техно

логических процессов

Составляющие годовой ;экономии от типизации
технологических процессов и формулы для

расчета величины экономии
Единовременные затраты, 

связанные с типизациейна стадии изготовления изделий

Годовая экономия суммы 
накладных расходов, ие за 
висящих от величины вы
пуска продукции (условно
постоянных расходов) в се
бестоимости изготовления 
изделий в результате уве
личения выпуска продук

ции

Годовая экономия затрат 
на брак выпускаемой про
дукции в результате умень
шения количества забрако

ванной продукции

технологических процессов 
с учетом нормативного ко
эффициента экономической 
эффективности капитало

вложений

ЛЭ вып
Д Э ,  бр “ ^н*ЛТИп

Итого 
годовой 

экономиче
ский эффект 
от применения 
типовых т е х 
нологических 

процессов

тип

1.

2 .

Разработка типовых 
технологических процес
сов и рабочих на базе 
типовых

16

Применение оптималь
ных режимов обработки //■ B y - B i

17

Сбр* (ббр, — &бр3 ) * 

Сбр— С пр. бр 

~  ( ^ ‘^ о т х .  бр +  у бр)

18

£ ьграз. тех
н А ^ и п

__ р  ./^Реж 
'ТИП

19

зр а з , тех 
^тип

зреж
^тнп



Jfe
 п

/п

Продолжение табл. /

Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для
расчета величины экономии

на стадии технологической подготовки производства

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая экономия фонда зарплаты раз
работчиков технологии в результате 
уменьшения количества типовых и трудо
емкости разработки рабочих процессов на 
базе типовых против разработки единич
ных технологических процессов и воз
можности использования специалистов 

низшей’ квалификации

Годовая экономия фонда 
зарплаты проектировщиков 

технологической оснастки 
от уменьшения ее 
номенклатуры и тру

доемкости проектирования

Годовая экономия фонда 
зарплаты изготовителей тех
нологической оснастки от 
уменьшения ее количества 
и трудоемкости изготовле

ния

Д Э зар
паз. тех Д Э зар

пр. осн Д Э
зар
изг осн

Применение прогрес
сивных исходных загото
вок

3 4 5
3.

^типор. осн .упр.осн , Ц пР’°сн JOCH ш уЩЗГ.ОСН

4. Повышение серийно
сти производства

^типор.осн .упр.осн . / / р р*осн О̂С11 у>ИЗГ.0СН

5. Применение оптималь
ных маршрутов обра
ботки

£ОСН ^изг.осн ^ИН.
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Прадоляшние табл. 1
Составляющее годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для

расчета величины экономии

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

на стадии технологической подготовки производства

Годовая экономия затрат 
на материалы для изготов
ления технологической ос

настки

ЬЭ ■  BV
иэг. оси

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо
вания и затрат на эксплу
атацию оборудования инст
рументальных цехов в ре
зультате уменьшения коли
чества (условного высво
бождения) этого оборудо

вания
А й * .об. ин

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости площадей 
и затрат иа содержание 
площадей инструментальных 
цехов в результате умень
шения (условного высвобож

дения) этих площадей

д З  ап- сол 
пл. ин



№
 п

/п

Продолжение табл. 1
Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы для

расчета величины экономии

з .

4 .

5 .

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

на стадии изготовления изделий
Годовая экономия фонда зарплаты основных 

производственных рабочих от Годовая экономия суммы амортизационных 
отчислений от стоимости оборудо
вания и затрат на эксплуатацию 

оборудования в результате уменьшения 
количества (условного высво

бождения) и номенклатуры оборудования 
основного производства

* а о, экс 
Д5 об

снижения трудоемкости из
готовления изделий

д э  зартр

использования рабочих низ
шей квалификации

AQ 3аРZ*J квал

Применение прогрес
сивных исходных загото
вок

9 10 11

( Госн.— Т осн2) X  Цр • В2
( ш  • ц °*  + 5°б) • /о0;

/пб . П .н .4  • Г  =  Т —  
1 Фд- КЗ- % Э Н Ч 0С"‘

^осн2

Повышение серийно
сти производства И ^jjr* + T ochi "b^Bcni)

+ Г 0сн, + 7 W 1 X

т Т - ( и , г Ц , ) х в г

т#Г*Н.Ч П.З I 'Р t гту
1 УН------—  - г 1 осц +  i  всп

Л4

( ш  • Д о б + З о б )  -^об-.
/ Т и.Ч. Г нг \  

[пЛ В<1 .  К1 ----  К , .

Фд#в \  К 3Х К32 }

Применение оптималь
ных маршрутов обра
ботки (ш • Ц о 6 +  5°б) ’ 1° 6;

[об  = —  х (— — — ]
tCB \  к з 2 /



№
 п

/п

Продолжение табл. I

Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы
для расчета величины экономии

на стадии изготовления изделий

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчислений 
от стоимости производст
венных площадей и затрат 
на содержание площадей 
в результате уменьшения 
(условного высвобождения) 
производственных площа
дей основного производства

Д5>а П’ЭКС
об

Годовая экономия 
затрат на материалы 
для изготовления 

изделий основного 
производства

д э мат

Годовая 
экономия 
затрат на 

инструмен
ты в ре
зультате 

уменьше - 
ния их 

количества

д з  ин

Годовая экономия затрат 
на незавершенное произ
водство в результате умень
шения цикла изготовления 

изделий

А 3  неэ 
Д З ц

Применение прогрес
сивных исходных загото
вок

12 13 14 15

(ш ■ Ца + 3") •1пя'
/ПЛ— /об , / 7 °б

В Л п г ( М а 1 Ц и ~

Л^отх/ ^OTXt)
- к 2 (М н. - 4 М2-  

Л^отха *^отх^)1

B2[ ( c f p + /W l ) r lli- ( c 2o6p+ ^ ) r Ilj]

2 Ф

Повышение серийно
сти производства ( ш  - +  З п ) • / " ;

/П Л — /об, /706
“  ^OTXi' ^OTXi)”

" " М отх2‘ # о т х 2)]

В , \ ( ^ + М х) Т а Г ( С ^ Л М ^ Т ^ \

2 Ф

Применение оптималь
ных маршрутов обра
ботки (тбо • Ц" + 3") •1пл'

/П Л— /о б . /7  об

— — В2[(С?бР+М 1)Г ц - ( С 20бР+М #)Г Ца]
---------  2Ф



№
 п

/п

Продолжение табл. /

3 .

Составляющие годовой экономии от типизации
технологических процессов и формулы

для расчета величины экономии

на стадии изготовления изделий Единовременные затраты, 
связанные С типизацией

Итого
годовой

Мероприятия, в результа Годовая экономия суммы технологических процессов экономический
те проведения которых дос накладных расходов, не з а  Годовая экономия затрат с учетом нормативного ко

эффициента экономической
эффект от

тигается экономический эф  висящих от величины вы на брак выпускаемой про применения
фект при типизации техно пуска продукции (условно дукции в результате умень эффективности капитало типовых

логических процессов постоянных расходов) в се шения количества забрако вложений технологических
бестоимости изготовления 
изделий в результате уве
личения выпуска продук

ванной продукции процессов

ции
—Е И э

Д ь5  вып бр
н тип ^тип

Применение прогрес
сивных исходных загото
вок

16 17

/ / •
в%—вх

18 19

- Е п - К
заг
тип

эзаг
*^тип

4.

5.

Повышение серийно
сти производства

Применение оптималь
ных маршрутов обра
ботки

'2— В
В

И-
В $ — В г 

В 1

^ 6р '(^ б р ! ~ &бр2 )»
с б р = с пр бр —

* ^ОТХ,бр"Ъ ^ б р )

э сер
^тип

омар
^ т и п



№
 и

/н

Продолжение табл. I

Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы
для расчета величины экономии

на стадия технологической подготовки производства

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая экономия фонда зарплаты раз
работчиков технологии в результате 
уменьшения количества типовых и трудо
емкости разработки рабочих процессов на 
базе типовых против разработки единич
ных технологических процессов и воз
можности использования специалистов 

низшей квалификации

Годовая экономия фонда 
зарплаты проектировщиков 
технологической оснастки 

от уменьшения ее 
номенклатуры и тру

доемкости проектирования

Годовая экономия фонда 
зарплаты изготовителей тех
нологической оснастки от 
уменьшения ее количества 
и трудоемкости изготовле

ния

А Э зар
раз. тех А Э зар 

пр. оси A g 3аР изг. осн

б . Применение специали
зированных производст
венных участков и рабо
чих мест

з

7. Применение стандарт
ной переналаживаемой 
технологической оснастки

Итого
А^раз-те*

4 5

jTM IOp.O CH упр.осн 

Х П ”Р0СЙ

/ОСН. Т 'И З Г . О С Н ^ Н Н

£осн,°Р- (Г"Р.ос„1х 

X / ( “Р-оси 7Ч1р.осн,х  

X Ч£росн«)

С / Т 1НЗГ.ОСН /гИ Н  

_ _  j>H3 r . 0 C H | (

2дЭ*ар
пР-осн у  озар 

А ^изг.осн
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Продолжение табл. 1

Составляющие головой экономии от типизации технологических процессов и формулы
для расчета величины экономии

Wсл

7.

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигаемся экономический эф
фект ври типизации техие- 

легячееких ирецеесев

на стадии технологической подготовки производства

Гедовая экономия затрат 
на материалы для Изготов
ления технологической ос

настки

Ад мат
изг. оси

Применение специали
зированных производст
венных участков и рабо
чих мест

Применение стандарт
ной переналаживаемой 
технологической оснастки

/оси . п -(М°асв-Цм-

- М ^ - Ц ж )

Итого

£ о сн ,М Л * 0н Г ^ м -

- М ъ - Ц ' п и  > -

X #0ТХ3)1

s a  b s s .ИЗГ.ОСН

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо
вания и затрат на эксплу
атацию оборудования инст
рументальных цехов в ре
зультате уменьшения коли
чества (условного высво
бождения) этого оборудо

вания

ЛЭ а, экс 
об. ин

(  вин .
^ Т 0 « + 3 $ )  . /о6 ин;

*°б.ИН, ТИН п
Э.н.ч * "в

Ф Т -  « ? ■  < *

(‘П й ’Д Я + З ^ ) . /об-ин;

Г*.ив •&»

Ф ?н. к ин. к тД 3 в

S дЭ*>*ксоб. ин

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости площадей 
и затрат на содержание 
площадей инструментальных 
цехов в результате умень
шения (условного высвобож

дения) этих площадей

АЗап»сод 
пл. ин

пл.ин. >
ИН \

“в_. Z C +  31* • I
юо Чп /

^пл.ий^, £0б.ин#/70б.нн

jim .hh__ jo6Ma.n o6.

ПЛ.ИН .

сод£ д З ап" а ПЛ.ИН
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Продолжение табл. I

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы
для расчета величины экономии_______________________________

на стадии изготовления изделий

Г одовая экономия фонда зарплаты основных
производственных рабочих от

снижения трудоемкости из- использования рабочих низ
готовления изделий шей квалификации

д э ; ; р А 9 зарквал

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо
вания и затрат на эксплу
атацию оборудования в ре
зультате уменьшения коли
чества (условного высво
бождения) и номенклатуры 
оборудования основного 

производства

А а а, экс 
Д 5  об

Применение специали
зированных производст
венных участков и рабо
чих мест

Применение стандарт- 
ной переналаживаемой 
технологической оснастки

Итого

[ ( 1 г г +  т о*н.+ W -

м2

Х Д Р-Ва

_(_Е£м- т л-ту и ‘> /г  осн.-Г t  „сп, )]Х

Т — Т
\L lh h ___ l i j .  . / г
1 м 2  г ( Т всщ

^ В С П Е) ]  Х Ц п '  В *

2 д Э ? аРтр
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rtH.4i
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тг
м
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а
100

/об — А
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№
 л

/п

Продолжение табл. 1
Составляющие годовой экономии от типизации технологических процессов и формулы
_____________________________ для расчета величины экономии

на стадии изготовления изделий

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчислений 
от стоимости производст
венных площадей и затрат 
на содержание площадей 
в результате уменьшения 
(условного высвобождения) 
производственных площа
дей основного производства

Годовая экономия 
затрат на материалы 

для изготовления 
изделий основного 

производства

Годовая 
экономия 
затрат на 

инструменты 
в резуль

тате умень
шения их коли

чества

Годовая экономия затрат 
на незавершенное произ
водство в результате умень
шения цикла изготовления 

изделий

Д Э *" '  9КС Об ДЭ мат ДЭ ни ДЭ нез
Ц

6 .

7.

Применение специали
зированных производст
венных участков и рабо 
чих мест

12 13 14

■ /пл;

^пл— /об. 77 об

Применение стандарт
ной переналаживаемой 
технологической оснастки

15

В*[(С?бР+М ,) -ГЦ- ( С ° 6Р+М4).Г Ц1| 
2 Ф

Вг[{С?»+Мг) ■ Г ц- ( С 20бР+ЛГ*)-7 ttJ  
2Ф '

Итого 2д э£п-сод'пл 2д Эмат £д Эин 2д Э «ез



Продолжение табл. I
Составляющие годовой экономии от типизации 

технологических процессов и формулы 
для расчета величины экономии

на стадии изготовления изделий Единовременные затраты, 
связанные с типизацией 
технологических процессов 
с учетом нормативного ко
эффициента экономической 
эффективности капитало

вложений

—я и КтиП

Итого 
годовой 

экономический 
эффект от 
применения 

типовых 
технологических 

процессов

^типа_
*в
%

Мероприятия, в результа
те проведения которых дос
тигается экономический эф
фект при типизации техно

логических процессов

Годовая экономия суммы 
накладных расходов, не за
висящих от величины вы
пуска продукции (условно
постоянных расходов) в се
бестоимости изготовления 
изделий в результате уве
личения выпуска продук

ции

Годовая экономия затрат 
на брак выпускаемой про
дукции в результате умень
шения количества забрако

ванной продукции

бр

Л Применение специали
зированных производст
венных участков и рабо
чих мест

16 17 18 19
6 .

в2—вх
Вг

Сбр(&бр, ^бРг^ ’

С б р = С пр.бр- ( ^ Х

Х 4 о б * .б р + У*Р>

р  ь-спец 
■Сн* АТИп

□спец
*^тип

7. Применение стандарт
ной переналаживаемой 
технологической оснаст
ки

н • Вг Сбр=Спр.бр 
X Цобх,бр+Уб?}

р  ^гст.пер.осн 
с н* АТИп

аст.пер.осн
^тип

Итого 2 д  Эбр — 2 £ Н/Стип ЕЗтиП
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РАСЧЕТ ГОДОВОГО ЭКОНОМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТА ОТ ПРИМЕНЕНИЯ 
СТАНДАРТНОЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОСНАСТКИ НА ПРЕДПРИЯТИИ

Т а б л и ц а  2

Составляющие годовой экономии текущих затрат от применения стандартной
технологической оснастки

на стадии технологической подготовки производства

Виды стандартной 
технологической 

оснастки

Годовая экономия фонда 
зарплаты проектировщиков 
технологической оснастки от 
уменьшения трудоемкости 

ее проектирования

Годовая экономия фонда 
зарплаты изготовителей 

технологической оснастки 
от уменьшения трудоемко

сти ее изготовления

Годовая экономия затрат 
на материалы для изготов
ления технологической ос

настки

Д Э зар. 
пр, оси. д з зар*изг, оси.

ДЭ мат.
изг. осн.

1. Универсально
наладочная и спе
циализированно- 
наладочная оснас
тка (УНО и СНО)

£™ пор. ( Г пр.осн1Х ^пр.осп

—  j n р .О С П з х  д П р .О С Н 2 j

тур-оси* т пр ,
(уио и сио) ■— * нал ' 

T5I
+ баз.агр.

ср.сл.баз.агр.

£ о с и .-(Т изгосп,Х П 'р ЗГ-осн‘ -

_j -изг.осна^ ^ и зг .о сн ^

тизг.осн2 __лпизг.нал i
1 (уно И СНО) 1 *Т*

^ИЗГ
1 баз.агр._______

ср.сл.баз.агр.

К - « НХ Д м, X

х Цотх̂ -п̂ Х (М°нс“-Цщ —
- С " Х  n 0TXj) ]

М ос”'‘*^н2(уно и сно) H ”  
длбаз.агр.

+  1Г1н ____
~7р
1 ср.сл.баз.агр.
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Продолжение табл. 2

Составляющие годовой экономии текущих затрат от применения стандартной
технологической оснастки

2 .

3 .

4.

на стадии технологической подготовки производства

Виды стандартной 
технологической 

оснастки

Годовая экономия фонда 
зарплаты проектировщиков 
технологической оснастки от 
уменьшения трудоемкости 

ес проектирования

Годовая экономия фонда 
зарплаты изготовителей 

технологической оснастки 
от уменьшения трудоемко

сти ее изготовления

Годовая экономия затрат 
на материалы для изготов
ления технологической ос

настки

д э  заР- пр. осн. д э " аризг. осн.
мат.

^  изг. осн.

3 4 5

Универсально
сборная оснастка 
(УСО)

— отсутствует 7*ИЗГ.0СИ« ^сборки осн 
1 (УСО ) 1 М осн  — /и н2(усо)

на предприятии-потребителе 
материал не расходуется

Сборно-разбор
ная оснастка 
(СРО)

'pnp.OCH.j_ jrip. _у_ у п р
(сро) 1 нал 1 1 спец.дет.осн ^•изг.осн_физг 1 -ризг

(сро) 1 нал ' 1 спец.дет.осн ' 
_|_ ^сборки осн < ‘(сро) =  МнаЛ + К М Ы Й Г М Л

Неразборная 
специальная осна
стка, выполненная 
из стандартизо
ванных элементов 
(НСО)

Т»пр.осн 
1 (нсО) 7 ’изг.осн 

1 (нсо) м осн/Г1н2(нсо)



Продолжение табл. 2
Составляю щ ие годовой экономии текущ их затр ат  от применения стандартной технологической оснастки

на стадии технологической подготовки производства на стадии изготовления изделий

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо

вания и затрат на эксплу
атацию  оборудования инст
рументальных цехов, изго
тавливаю щ их технологичес
кую оснастку, в резу л ьта
те уменьшения количества 
(условного высвобождения) 

этого оборудования 
А Э а * экс. 

об. ин.

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле

ний от стоимости площ адей 
и затрат на содерж ание 
площ адей инструментальных 
цехов в результате умень
шения (условного высвобож

дения) этих площадей

д э ап сидпл.ин

Годовая экономия фонда 
зарплаты  основных произ
водственных рабочих от 
снижения трудоемкости из
готовления изделий в р е
зультате повышения уровня 

оснащенности производства

д 5 зар.
тр.

Годовая экономия суммы 
накладны х расходов, не з а 
висящих от величины вы 
пуска продукции в себесто
имости изготовления и зде
лий в результате увеличе

ния выпуска продукции

Д ^вы п .

6 7 8 9

( а  п  т_ 9 и н 1 706 .ИН;
\ 7 об - Ц о б + 3 о б ) - г

^об.ин —

„ D /71ИЗГ.ОСН1 Г ИЗГ.ОСН,Л 
/ 0 б . И Н . ^ О 2 ( /  --- i  )

Ф у К в ' К з

со

^П Л -И Н __^об.ИЛ JJ об.ИН

I T  — т1 '  n.3i 1 п.з2 _|_
’ м

+  ( т п с п ~ Т ве щ )  В * ' Ц р

В 2— В 1
И -  в ,



Составляющие годовой экономии текущих затрат от 
применения стандартной технологической оснастки

на стадии изготовления изделий

Годовая экономия затрат 
на брак выпускаемой про
дукции в себестоимости из
готовления изделий за счет 
улучшения качества изго
товления изделий и умень
шения количества забра

кованной продукции

Годовая экономия затрат 
да оснащение стандартной 
оснасткой одного изделия 
за счет увеличения ее стой

кости

д^заг. оси. 
ед. изд.

10

^ бР ^ б р , ~ ^ б р 3 )

Сбр=Спр>бр—(0Х

II

СОС! Бн
ОСНI ___тос,

Продолжение табл. 2

Единовременные затраты, 
связанные со стандартиза- 
цией технологической осна
стки с учетом нормативного 
коэффициента экономичес
кой эффективности капи

тальных вложений

Итого годовой экономиче
ский эффект от применения 
стандартной технологичес

кой оснастки

ЕиКн ст.осн э ст.осн

12 13

^ н ' Л стосн ^ст.осн



Т а б л и ц а  3
РАСЧЕТ ГОДОВОГО ЭКОНОМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТА ПРИМЕНЕНИЯ 
АГРЕГАТНОГО И АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ НА ПРЕДПРИЯТИИ

Составляющие годовой экономии текущих затрат от применения агрегатного и автоматизированного технологического оборудования
я формулы для расчета величины экономии

На стадии технологической, подготовки производства

Применение стандартной переналаживаемой технологической оснастки (проектирование и изготовление)

Годовая экономия фонда 
зарплаты проектировщиков 
технологической оснастки от 
уменьшения трудоемкости 

ее проектирования

д о 3аР*
л,=,пр.осн

Годовая экономия 
фонда зарплаты 

изготовителей 
технологической 

оснастки от умень
шения трудоемкости 

ее изготовления
А9зар*л,:7изг.осн

Годовая экономия затрат па 
материалы для изготовления 
технологической оснастки

-мат.
^ и з г .о с н

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле
ний от стоимости оборудо
вания и затрат на эксплу
атацию оборудования инст
рументальных цехов, изго
тавливающих технологичес

кую оснастку, в результате 
уменьшения количества (ус

ловного высвобождения) 
этого оборудования

Ь Э Н  экс. об.ин

Годовая экономия суммы 
амортизационных отчисле* 
ний от стоимости площадей 
и затрат на содержание 
площадей инструментальных 
цехов в результате уменье 
шения (условного высво
бождения) этих площадей

ДЭаП'С0Д
пл.ин

1 2 3 4 5

£ осн“РХ (?пр.осн, х  

X Д"р-0с". _  т пр.осн, х  

X  ЦПР-оси,)

г* /О̂ ИЗГ-ОСНч̂  
О̂СНг* 1 *

X  д изг,0сн‘_

_ j*H3r.OCH2̂ /

X  Д£ЗГ0СН’)

^OChJ^ i C^Hi * Ц щ  “

^OTXi *
™/г2 (М  Н2 ' Ц щ — М 0ТХзХ  

X  ДоТХ2)

/  аин \
(-Тоо-*С+ Зоб )х
^  ^об.ин.

^об.ин_

^ИЗГ.ОСЩ_уизг.осн2̂  # £

(<1.цГ +эг)х
£ПЛ.ИН.

£ПЛ.ИН_ ^об.ин деоб.ин

фд*#3 * ̂ в

33



Продолжение табл. 3К
С оставляю щ ие годовой эконом ии текущ их затр ат  от прим енения агрегатн ого  и автом атизированного  технологического  оборудования

и ф орм улы  д л я  расчета величины  экономии

на стадии  и зготовления изделий

А втом атизация всех технологических операций, п рим енение вы сокопроизводительного 
технологического  оборудован и я, прим енение агрегатн ого  оборудован и я, изготовленного из 

униф ицированны х элем ентов и узлов, прим енение заготовок  с меньш ими припускам и на 
обработку , прим енение стандартной  п ер ен ал аж и ваем о й  технологической  оснастки

П рименение прогрессивного 
инструмента с увеличенным 

сроком служ бы

Г од овая  экономия 
ф онда зар п л аты  
основны х п рои з

водственны х рабочих 
от сниж ения 

трудоем кости  и з 
готовления изделий

д э з а р .
тр

Г одовая эконом ия сум мы  
ам ортизаци он ны х отчисле
ний от стоимости оборудо- 
ва ння и зат р а т  на эксп л у 
атацию  оборудования в ре
зу л ьтате  ум еньш ения коли 
чества (условного вы сво
бож дения) оборудован и я ос
новного производства и его 
стоимости (агрегатн ое о б о 

рудование)
Д З а * экс. 

об.

Г одовая эконом ия суммы 
а мортизациоин ых отчисле

ний от стоимости п роиз
водственны х п лощ адей  и 
зат р а т  на сод ерж ан н е п ло
щ адей  в р езу л ьтате  ум ень
ш ения (условны х вы своб ож 

дений) производственны х 
площ адей  основного п ро

изводства

Д Э
а (|(сод
пл

Г одовая эконом ия 
зат р а т  на м атери алы  

д ля  изготовления 
изделий  основного 

производства

ДЭ
м ат.

Г одовая эконом ия зат р а т  
на инструм ент в р езу л ьтате  
уменьш ения его количества

ИИ

( Г к . ш т ^ р -

- I W / f p . X

х в 2

т — тг 1 n .3 j П.Зд I

1 м
+  ( ^ в с п ^ ^ в с п г ) ] ^

(  1 0 0  ^ О б , + З о б , ) ' /

X ' 0 0 1 -  | - Ш - 4 о б=+
й 4

+  ̂ об* ) X  I
о б о

а ,
Ц п + З п И Г 1-11k 100 

—  /пл=);

/ п л ‘ ^ / ой * . д

1и-и- =  1°6- . ц

o6 t
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В,-п-[(МИ1-

—л*н2) х  Ц м
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ХЦотх
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Продолжение табл. 3
Составляющие годовой экономии текущих затрат от применения агрегатного и 
автоматизированного технологического оборудования и формулы для расчета

величины экономии

На стадии изготовления изделии

Автоматизация транспорт
ных и контрольных опера
ций, снижение трудоемкости 

изготовления изделий

Годовая экономия затрат на 
незавершенное производство 
от уменьшения его количе
ства в результате уменьше
ния цикла изготовления из

делий 
АЭ нез-

Ц. _________

Годовая экономия суммы 
накладных расходов, не з а 
висящих от величины вы 
пуска продукции в себесто
имости изготовления изде
лий в результате увеличе

ния выпуска продукции

д э н-вып.

Обеспечение высокой точно
сти, стабильности качества 
изготовления и ритмичности 

производства

Годовая экономия затрат на 
брак выпускаемой продук
ции в себестоимости изго
товления изделий в резуль
тате уменьшения количества 
забракованной продукции

АЭ
бр.

Единовременные 
затраты, связанные 

с применением 
агрегатного и 

автоматизированного 
технологического 

оборудования с 
учетом нор
мативного 

коэффициента 
экономической 

эффективности 
ка пита ловложений

Е „ К” агр.авт

Итого годовой эко
номический эффект 
от применения аг
регатного и автома
тизированного тех
нологического обо

рудования

агр.авт

11

B2[(Cf p+ м р  Т и - ( С ? '? + М г) . Т щ

2 Ф

05СЛ

12

Я-
Р г - В г

В

13

^ 6Р ‘ (^ б р ,“ ^бр2) ;

С б р = С мр.бр— ( д Х
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14

- Я и ./с агр.авт

15
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Перечень буквенных обозначений м единиц измерения для проведения 
расчетов годового экономического эффекта от типизации технологических 

процессов, стандартизации технологической оснастки и применения агрегатного 
и автоматизированного технологического оборудования на предприятиях

Обозначение Значение символа

а
аш
ап
я ИН а П
В оси

Амортизация оборудования основного производства, % 
Амортизация оборудования инструментальных цехов, % 
Амортизация зданий основного производства, %
Амортизация здании инструментальных цехов, %
Количество единиц технологической оснастки, изготавливае
мой за год, которые заменяются стандартными конструкция
ми оснастки, шт.

« типор 
^осн Количество типоразмеров технологической оснастки, разраба

тываемое за год, которые заменяются стандартизованными

в
Bqjh

конструкциями оснастки
Годовой выпуск деталей основного производства, шт. 
Количество единичных технологических процессов, разрабо-

Яраб
тайных в течение года
Количество рабочих технологических процессов, разработан-

^тип
ных в течение года
Количество типовых технологических процессов, разработан

*бр
ных в течение года
Количество бракованных деталей в год с неисправимым бра

*5 об
ком, шт.
Годовые затраты на эксплуатацию единицы технологического 
оборудования, зависящие от изменения его количества, руб.

рин
^об Годовые затраты на эксплуатацию единицы оборудования ин

струментального цеха, зависящие от изменения количества 
оборудования, руб.
Годовые затраты на содержание зданий основного произ
водства, руб.

3S" Годовые затраты на содержание 1 м2 производственных пло
щадей инструментального цеха, руб.

^заг
С̂тип

Количество переточек инструмента
Единовременные затраты, связанные' с типизацией техноло
гических процессов при применении прогрессивных исходных 
заготовок, руб.

«-мар
тип Единовременные затраты, связанные с типизацией технологи

ческих процессов, при применении оптимальных маршрутов 
обработки, руб.

v раз.тех 
^ тип Единовременные затраты, связанные с типизацией технологи

ческих процессов при разработке технологических процессов, 
руб.

*г реж 
^ тип Единовременные затраты, связанные с типизацией технологи

ческих процессов, при применении оптимальных режимов об
работки, руб.

tfcepтип Единовременные затраты, связанные с типизацией технологи
ческих процессов, при повышении серийного производства, руб.

w-спец 
^ тип Единовременные затраты, связанные с типизацией технологи

ческих процессов, при применении специализированных участ
ков и рабочих мест, руб.
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Обозначение Значение символа

т, ст.пер.осн.
Л ТИП

Кв
к'ин
Кз

ни
3к

л:Тип

'об

об.ии

пл

^пл.ин

?осн

тилор.осн

м
Мн
д|баз.агр

Единовременные затраты, связанные с типизацией технолог 
гических процессов, при применении стандартной переналажи
ваемой технологической оснастки, руб.
Коэффициент выполнения норм основного производства 
Коэффициент выполнения норм инструментального цеха 
Коэффициент загрузки оборудования основного производства 
Коэффициент загрузки оборудования инструментального це- 
ха
Коэффициент, учитывающий срок действия типового техноло- 
гического процесса
Количество условно-высвобождаемого технологического обо* 
рудования основного производства в результате проведенных 
мероприятий по внедрении? ЕСТПП, ед. об.
Количество условно высвобождаемого технологического обо
рудования инструментального цеха, ед. об.
Величина условно высвобождаемых производственных площа- 
дей основного производства, м2
Величина условно, высвобождаемых площадей инструмен
тального цеха, м2
Количество единиц технологической оснастки, условно выс
вобожденной в течение года в результате уменьшения коли
чества технологического оборудования, шт.
Количество типоразмеров технологической оснастки, высво
божденных в течение года в результате уменьшения номен
клатуры технологического оборудования, типоразмеры 
Стоимость материалов на единицу продукции, руб.
Норма расхода материала на одну деталь, кг
Норма расхода на единицу базисного агрегата, кг

М нал
н Норма расхода материала на единицу наладки, кг

Ml

ялспец.дет
/и н.осн

Мотх
Моси/Г1отх

М
п
Н

Дн^осн

я об

я:

'бр
'обр

Норма расхода материала на изготовление единицы техноло
гической оснастки, кг
Норма расхода материала на единицу специальной детали для 
сборно-разборной технологической оснастки, кг 
Количество отходов на 1 кг материалов, кг
Количество отходов на 1 кг материала для изготовления ос
настки, кг
Количество деталей в партии, шт.
Число видов материалов
Годовая сумма условно-постоянных накладных расходов, 
РУб.
Норма расхода единиц технологической оснастки на одно 
изделие
Площадь, занятая единицей условно-высвобождаемого тех
нологического оборудования, м2
Площадь, занятая единицей урловно-высвобождаемого тех
нологического оборудования инструментального цеха, м2 
Затраты на брак по одной детали, руб.
Себестоимость обработки единицы продукции, руб.
Заводская себестоимость изготовления технологической ос
настки, руб..
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Обозначение Значение с и м в о л а

^ п р . б р

Сп
Г в с п

Тп
7*11.4
1 к

Производственная себестоимость бракованной детали, руб. 
Себестоимость одной переточки инструмента, руб. 
Вспомогательное время на изготовление одной детали, нормо-ч 
Время стойкости инструмента между переточками, ч 
Калькуляционное время на изготовление одной детали, нор
мо-чт* о ст

о с и
71Э .И . Ч
1 оситп.з
т1 р.и

Стойкость единицы технологической оснастки, ч 
Основное время на изготовление одной детали, нормо-ч 
Величина экономии трудозатрат на одну деталь, нормо-ч 
Подготовительно-заключительное время на партию деталей, 
нормо-ч
Время работы инструмента по обработке одной детали, нор
мо-ч

7*ед»
р а з

7* p a f i  
1 р а з

Трудоемкость разработки единичного технологического про
цесса, нормо-ч
Трудоемкость разработки рабочего технологического процес
са на базе типового, нормо-ч

7»тип 
* раз Трудоемкость разработки типового технологического процесса, 

нормо-ч
' р и з г . б а з  
1 а г р

тл и з г . н а л  
^ и з г . с п с и  
1 дет.оей

Трудоемкость изготовления единицы базисного агрегата, 
пормо-ч
Трудоемкость изготовления единицы наладки, нормо-ч
Трудоемкость изготовления единицы специальной детали для 
сборно-разборной технологической оснастки, нормо-ч

Т1 ир.баз.агр Трудоемкость проектирования одного типоразмерно-базисно- 
го агрегата, нормо-ч

у ' п р . н а л Трудоемкость проектирования одного типоразмера наладки, 
нормо-ч

j t n p . O C I f Трудоемкость проектирования одного типоразмера техноло
гической оснастки, нормо-ч

« T i I ip .C I lC U
1 дст.осн Трудоемкость проектирования одного типоразмера специаль

ной детали для технологической оснастки, нормо-ч
^ ■ с о о р . о с н  

Т с р . с л . б а . ч . а г р

7-ц
У бр

Трудоемкость сборки оснастки, нормо-ч
Срок службы базисного агрегата-, лет
Длительность цикла изготовления изделия, день
Удержания за брак, приходящиеся на бракованную деталь,
руб.

ф
Ф Д

Число дней работы в году, день
Действительный годовой фонд времени работы оборудования 
основного производства, день

ф Т Действующий годовой фонд работы оборудования инстру
ментального цеха, день

Ц кн
Я м 
Я  О б

Отпускная цена или себестоимость инструмента, руб.
Цена 1 кг материала, руб.
Стоимость единицы оборудования основного производства, 
руб.

д
J, ПЭГ .о с и

Масса бракованной детали, кг
Трудоемкость изготовления единицы технологической оснаст
ки, нормо-ч
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Обозначение Значение символа

U"o б Стоимость единицы оборудования инструментального цеха, 
руб.

До.и Цена или себестоимость единицы инструмента, сдаваемого в 
отходы, руб.

Ц отх
Ц ОТХ.бр

Ц п
и Т

Цена 1 кг отходов, руб.
Цена отходов по матер илу забракованной детали, руб. 
Стоимость 1 м2 производственных площадей, руб.
Стоимость 1 м2 производственных площадей инструментально
го цеха, руб.

ц Р Стоимость одного часа работы рабочего основного производ
ства с учетом дополнительной заработной платы и отчисле
ний на социальное страхование, руб.

Д р" Стоимость одного часа работы рабочего инструментального 
цеха с учетом дополнительной заработной платы и отчисле
ний на социальное страхование, руб.
Стоимость одного часа работы технолога-разработчика еди
ничных технологических процессов с учетом дополнительной 
заработной платы и отчислений на социальное страхование, 
руб.

// Ра° 
4  р

Стоимость одного часа работы технолога-разработчика ра
бочих технологических процессов с учетом дополнительной 
заработной платы и отчислений на социальное страхование, 
руб.

/ / тип< р Стоимость одного часа работы технолога-разработчика типо
вых технологических процессов с учетом дополнительной за
работной платы и отчислений на социальное страхование, руб.

пр.осн
и  р Стоимость одного часа работы проектировщика технологи

ческой оснастки с учетом дополнительной заработной платы и 
отчислений на социальное страхование, руб.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1  
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА ЭКОНОМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТА

Пример 1. Определение годового экономического эффекта от использования 
союзных, отраслевых и заводских фондов типовых технологических процессов 
Э т»п • Расчет ведется по формуле (2) настоящего стандарта.

Группа 
сложности 
изделия f

Группа серий
ности изделия 1

Проектируемые индивиду
альные ТП на </-е изделия

9пр

Затраты на разработку 
индивидуального ГП по f-ft 

группе сложности 1-й группе 
серийности q-го изделия» 

■руб. Зр

1 1 — 100 350 0,9
100 —500 700 1,2
500 —2500 650 2,0
2500—1О0ОО 300 4,8

2 1 —100 1100 1,4
100 —500 1000 2,2
500 —2500 420 5,1
2500— 10000 80 9,4

3 1 — 100 630 3,5
100 —500 710 7,2
500 —2500 135 12,0
2500—10000 25 24,0

4 1 —100 160 12,0
100 —500 180 20,0
500 —2500 34 35,0
2500—10000 6 55,0

Зд—20  руб .; З ттп -5 ; Стт=400 р у б .; 7'ттп= 5  лет; 7’тп:=Згод*« 
(350-0 ,9 -20  f  700-1 ,2 -20+ 6 5 0 .2 ,0 -2 0 4 -3 0 0  • 4 ,8 -2 0 + 1 1 0 0 -1 ,4 -2 0 +  

+1000-2,2—20+420-5,1—2 0 +  80-9,4—20+630-3,5—20+710-7,2 —20+135-12,0— 
-2 0 + 2 5 -2 4 ,0 —20+160-12,0—20+180 - 2 0 ,0 -2 0 + 3 4 -3 5 ,0 —20+6-55,0—20)X

Х ( 4 -  +0,15)—5-400 (~ -+ 0 ,1 5 )  =11355 руб.
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Пример. 2. Определение годового экономического эффекта от использования 
союзных, отраслевых и зональных баз комплектации и проката стандартных 
средств технологического оснащения, специализации и кооперирования проекти
рования и изготовления средств технологического оснащения З т<0# Расчет ве
дется по формуле (3) настоящего стандарта.

1
2
3
4
5
6 
7

г Л z ^спг

12
30
I?
26
42
20
47

68
45 
52 
70 
54 
62
46

31 
20
25
32
26 
30 
21

—  =  2 ,0 ;  З тр= 0 ,2  руб .; Р = 70 uit.;G c t= 5 0  ру б .; Е н=-0 ,15 .

^т.® — Ы2168 • 2 -  (31+0,2)] -4-2-30(45• 2—(20+0,2)] +3• 17[52■ 2— (25 + 0 , 2) ] +

2 .4 .2 6 [7 0 .2 -(3 2 + 0 ,2 )]+ 5 .4 2 [5 4 .2 -(2 6 + 0 ,2 )]+ 6 .20  . [6 2 .2 -(3 0 + 0 ,2 )]  +  
+7*47[46.2—(2 1 + 0 ,2 ) ] - 0 ,15-70.50=72036,68 руб.

Пример 3. Определение годового экономического эффекта от использования 
государственных испытательных центров для испытания важнейших видов про
дукции производственно-технического назначения З иц . Расчет ведется по фор
муле (4) настоящего стандарта.

1
2
3
4
5
6

100
50
46
60
7$
20

20
15
18
22
21
30

2.50
1.50 
1,20 
3,14 
2,33
2.50

и .ц

ж о.н а
1 в.Ц

= ы о о

1 , 8 ; 0 , 6 ; / (32= 0 , 9 ; 3  =  2тр= /  руо.

20-1,8 / 2,50
0,6 0,9 •+2

, „ Г18-* /  1,20 \1
+  3 ■ * Г о Т  -  ( " 3 J  + 2)] + 4Х »  

+».™ . Р - Ц 2  + 2
L 0,6 \  0,9

+2-50- 

22

15-1,8 / 1,50
0,6 _ ( 0

,8 / 3 , 1 4
0,6 V 0 ,9

+6-2о[—  *—  _  (- I : 50 ,9 
L 0,6 I 0,9 + “

! Н ]
а )] ++ 2

=60918,80 руб.
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Пример 4. Определение годового экономического эффекта от применения 
типовых моделей организации и управления процессом ТПП Эоу . Расчет ве
дется по формуле (5) настоящего стандарта.
В нтд =309 шт.; Снтд =70 руб.; Э 0,у =309*70 =  2163 руб.

Пример 5. Определение годового народнохозяйственного экономического эф
фекта от снижения затрат на ТПП в результате внедрения и функционирования 
ЕСТ11П Э тпп

Расчет ведется по формуле (1) настоящего стандарта. Для расчета исполь
зуются результаты примеров 1, 2, 3, 4, а именно:

Э„„=11355 руб.; 5 Т-О=72036,68 руб.; Эи ц= 60948,80 руб.;

Эоу=2163 руб.; З тм=267,40 руб.
З тп„=  11355+72036,68+  60948,80+2163-267,40= 146236,08 руб.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

МАКЕТ МАТРИЦЫ ДЛЯ РАСЧЕТА
( ф о р м у л а  7)

Количество 
групп слож

ности

.....F)

Количество 
групп серий

ности

/(*=1,2..... L)

Количество 
видов изго
тавливаемых 

изделий

Количество 
видов работ, 
выполняемых 
при изготов

лении / - Г О  
изделия

/'(/=1,2... J)

Количество 
видов опера

ций в работе 
/-го вида

Ш~= 1,2,..../)

Трудоемкость 
изготовления 
изделий до 
внедрения 
ЕСТПП

t

Трудоемкость 
изготовления 

изделий после 
внедрения 

ЕСТПП

Г

Снижение
трудоемкости

Д/

Условное вы
свобождение 
численности 

работающих
АН ЫД Чг =  ——Фг

1 2 3 4 5 6 7 8 9

М / = 1 Cl

/ = }

/ — 1 ' и Д /и А и г ц

, . • • * 4 • .

/ = 2

^21 'л . а / 21 Д 1' г 21

* * « . . . . . * . .

/ W t 2f U J д /* / Д Ч г 2 /

• * * . . . . . . . .

j r ^ X

i^= 1 t x x Г х  1 ДЪс* А Ч г ^

, . ♦ . . . . . . .

i ~ f t x l t 7x ! Д t x l А Ч  г х !



/= 1

/=1

1=1

<7*

у=1

/= 2

7 = 1

/= 2

j=x

1= 1

£ ==/
£ =  1

i—I

i=  1

£ —/

/= 1

£=/
£ =  1

£ — /

l — l

£ — /

Продолжение

6 7 S 9

1̂1 д/п Д Ч гп

. * . . . . . . . . . .

hi Q AtxI Д Ч г1/

t<ZX 121 Д/2х Д Ч г 21

. . . * . . . . -

kf V Д v Д Чг2/

. . . . . .

txx t'*l А Ч г^ х

. . . * . . . . .

txl t'xl Atxl Д Ч гх/

• . . • . . * . .

hi ' u &hi Д Ч г и

■ • * * * * . . .

¥ A tj Д Чг1/

hi At 2i Д Ч г 81

*  ̂ *
til V2I A ttI Д Чг2/

tx 1 fx 1 Atxx Д Ч г х х

* ■ * . . .

txl t'xl Atxl ДЧгл:/



МАКЕТ МАТРИЦЫ ДЛЯ РАСЧЕТА
( ф о р м у л а  8 )

Количество 
групп сложности

f ( f = l .  2......  F)

Количество 
групп серийности

1 ( / = 1, 2......  L)

Количество 
видов изготавли

ваемых изделий

<7(7=1. 2, Q)

Количество 
видов материалов

я ( л = 1. 2....... /VI

Норма расхода 
материала до 

внедрения 
ЕСТПП 

М
Р

Норма расхода 
материала после 

внедрения 
ЕСТПП

м '
Р

Снижение
расхода

материала
ДМр

1 2 3 4 5 6 7

/ - 1

1 = \

Л= 1
М

Ри КPll А М ВРи
. . . . . . • . . * . .

n = N M p N M V N Д М р 1N

1 = 2

п ~  1 М Р„ Д М Пр2)
. . . . . . . . . . . .

n — N M ?2 N А*р 2А7 ДМ р2 ЛГ

* . . . . . . . . * . . . . -

4 = Q

п =  1 К  Qi АМрОх

• . . . . . . . . . . .
n ~ N МрОД' M v Q N A M VQ N

1= 2

q =  \

л - 1 м пpH Кpit д м 0рп
. . . . . . . . . . . .

n~N М р I N М р ш Д М р Ш

(7= 2

п ~  1 м пPsi м '
Pit A M PS!

— . . . ■ . . . , .

n—N Mp2N Мр 2N k M 9W

' . . р • * * • , ! р t • * * t
►и



Продолжение

2 3 4 5 6 7

1=2 я=<?

/7=1 MP(?i Л/р 0 i AMpQi

. . . . . . . . .

n = N M p Q N л*р Q N A M p Q N

. . . . . . * • * . . . . . . * * *

l = L

? =  1

л= 1 *P u 4 „ д м пРп
. . . . . . . . . . . .

n = N M p N
V

AMpliV

? = 2

/2=1 M P21
K n

А М рп

■ # * * . . . . . . . .

n = N Alp 2 N ДМР2ЛГ

• . • • . . * . . ■ • * * ' *

<7 = 0

/2=  1 MpQi ДМрОх

* . • . . . . - * . . .

n = N M p Q N ДМрОЛГ

* • * * * * . • • • . . . . . . ■ * *



МАКЕТ МАТРИЦЫ ДЛЯ РАСЧЕТА
( ф о р м у л а  9)

Количество 
групп слож

ности

/( /  — 1,2.....F)

Количество 
групп серий

ности

«1=1,2.

Количество 
видов изго

тавливаемых 
изделий

«(<7=1.2, ...,Q)

Количество 
видов обору

дования

дс(*=П,2,...,Х)

Количество 
операций на 

оборудова ние 
вида

Щ = 1 . 2 ....... /)

Трудоемкость 
изготовления 
изделий до 
внедрения 

ЕСТПП
t

Трудоемкость 
изготовления 
изделий после 

внедрения 
ЕСТПП

V

Снижение
трудоемкости

М

Условное 
высвобожде
ние числен
ности рабо

тающих

Д Ч г= Фг

I о 3 4 5 6 7 8 9

1=1
/

' н д / п Д Чгп

Х -1 . . . . . . • * * * . . . . . .

г =  / h i *\1 A t xI Д Ч г12

7 21 A t2l Д Ч г21

х —2 • * * • • * . . . • ■ *

м i = I h i / / д / , / Д Ч г2/

• • * . . . . . . * . . . . . . . .

7=1 V A t x 2 Д Чгх2

* II >< . . . . . . . . . . . .

/ = / t x l t ’x l A t x I А Ч г х !

7=1 h i a m ДЧг„
1= I

счIIСг АГ=1 • * • . . . . . . * . . . . .

7 = / h i t \ i Д h i ДЧ z j



Продолжение

2 3 4 5 6 7 8 9

/ = i g=2

х—2

/=1 *41 *2 1 Д*м. ДЧг21

. . . . . . . . .

i — I t2I t'ii д v ДЧга/

. * . . . . . . . . . .

х=Х
1=1 tx1 t'*x A*xi ДЧг^

. . . * . . . . .

*•=/ txl t 'x l Atxl ДЧгх/

<1=9

X — 1
i=  1 *11 t'n ДЧгп

* . . • . .

i= l t j AtxI ДЧе^

дг=2
i=  1 <*

&tn ДЧг21

. . . . . . . - . . . . . . .

iW Ф MtI АЧга/
. . . . -  .
,= i *'* 1 Atxx ДЧгхг

i ^ I Ш Vxl Atxl ДЧг*/
1—2 . . . . . . * . . • ■ ' ■ ' • . • *

РД 50-269-81

https://meganorm.ru/list2.htm

