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Настоящим стандарт распространяется на рукавные разветвле­

ния /далее разветвления/, предназначенные для разделения потока 

и регулирования количества проходящей через них воды или раствора 

пенообразователя и изготавливаемые для внутреннего рынка и экспор­

та.

Виды климатического исполнения разветвлений -  У, ХЛ и  Т- 

ДЛЯ размещения I но ГОСТ I5I50.

Требования стандарта являются обязательными.
I .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. Основные параметры и размеры

1.1.1. Разветвления в зависимости о? количества выходных 

патрубков и условного прохода входного патрубка подразделяются 

но типоразмеры:

- И з д а н и е  « ' . [ и ц л е л ь н о е

ажурные салфетки

https://meganorm.ru/Index2/1/4293802/4293802586.htm
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РТ-70 и РТ-80 - трехходовые с условным проходом 70 и 80 мм; 

РЧ-150 -  четырехходовое с условным проходом ISO мм.

I.I.2. Основные параметры и размеры разветвлений должны 

соответствовать значениям, приведенным в таблице и на черт.1-2.

Параметры Значение для типоразмера

РТ-70 РТ-еО РЧ-150

I. Условный проход входного пат­
рубка, мм 70 80 ISO

2. Рабочее гидравлическое давле­
ние, МПаСкгс/см2), не более

3. Число выходных патрубков

1,2(12) 1,2(12) 0,8(8) 

3  3 4

4. Условный проход выходного 
петрубка, мм:

центрального

боковых

5. Минимальный ход затворного 
клапана выходного патрубка, мм, 
для условного прохода:

50

70

80

70 80

50 50

35 35

35

45

80

45

6. Коэффициент гидравличес­
кого сопротивления, не более

7, Габаритные размеры, мм, 
не более

д л и н а ,  L 

ш и р и н а ,  В

2 1,5 6

Э20 375 450

390 465 47С
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Пар а м е т р ы
Значение д л я  т и п о р азмера

РТ-70 РТ - 8 0  РЧ-150

высота, Н

8. Масса, кг, не Солее

270

5,3

гео

6 , 3

гго

19,0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  

т р е х х о д о в о г о  разветвления т и п о р а з м е р а  РТ-70:

в  климатическом и с п о лнении 7:

Разветвление Р Т - 7 0 У  Г О С Т  8С37-93

Т о  ж е , в  климатическом исполнении ХЛ:

Разветв л е н и е  Р Т - 7 0 Х Л  ГОСТ 8 0 3 7 - 9 3

То же, в климатическом исполнении Т:

Разветвление Р Т - 7 0 Т  ГО С Т  6037-93

1.2. -Характеристики

1.3.1. Разветвления до л ж н ы  изго т а в л и в а т ь с я  в  соответствии 

с требова н и я м и  настоящего стандарта по к о н с т рукторской документа­

ции, утвержд е н н о й  в  установленном порядке.

1.2.2. Р а з в е т в л е н и я  по прочности и г е р метичности д о л ж н ы  вы­

д е р живать гидравлическое давление;

-  I.B*0 , 1  Ю Т а  (18***® кгс / с м ^ )  -  для'РТ-70 и  РТ-80;

-  I.24 0 ’1 М П а  <1 2 + 1 »° к г с / с м 2)  -  д л я  РЧ-150.

П р и  этом не допускается появление с л е д о в  воды (в виде капель) 

н а  н а р у ж н ы х  поверхностях деталей, находящихся п о д  давлением, и 

течь в м е с т а х  соединений.

1.2.3. Перекрывающие у с т р о й с т в а  и сое д и н е н и я  разветвлений 

д олжны о б е спечивать герметичность по 3 м а с с у  ГО С Т  95 4 4  при-дав­

лениях, превыагаядх приведенные з таблице н а  0,05-0,1 МП г



с .б  ГОСТ 8С37-93
Трехходобоо роэбетбление

1 - корпус; 2 - перекрывающее устроостбо бокобого баходного патрубка;

3 ~ перекрцЬшшо устроостбо центрального бахобного патрубка;

4 “  соединительная голобка на бьхобном патрубка; 5 -  нахобичак: 6 -  ручка: 
7 - соединительная голобка на бходном патрубке: 8 - затборньо клапан.

Черт.1



Четырехходовое разветвление

I -  ручка; 2 -  каховичох; 3 -  соединительная голоока на выходном патрубке;
4 -  перекрывающее устройство; 5 -  затворный клапан; б -  корпус; 7 -  соедини­
тельная головка на входном патрубке

Черт.2
Примечание. Черт.1 и 2 не определяют конструкцию разветвлений.

о
о

ГОСТ 8037-93
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(0,5-1,0 KTC/CM?J.
1.2.4. Допуски размеров отливок -  по 7 классу точности 

ГОСТ 26645.

1.2.5. Поверхности литых деталей не должны иметь трещин, 

посторонних включений и других дефектов, снижающих прочность и 

герметичнооть разветвлений и ухудшающих их внешний вид, а  также 

раковин, длина которых превышает 3 мм и глубина - 25% от толщины 
стенки детали.

1.2.6. Метрические резьбы должны выполняться по ГОСТ 

24705 с полями допусков по ГОСТ 16093:

7Н -  для внутренних резьб;

щ  -  для наружных резьб;

Трубные цилиндрические резьбы - по ГОСТ 6357. класс В.

Резьоа должна быть полного профиля, без вмятин, подре­

зов и сорванных ниток.

Не допускаются отдельные срывы, выкрашивания я дробле­

ния резьбы общей длиной более 0,1 длины нарезки, при этом на од­

ном витке -  более 0,2 его длины.

1.2.7* Стальные детали разветвлении (кроме крепежных) 

должны иметь покрытие Ц18хр. для исполнения У и Ц24хр. для ис­

полнений ХЛ и Т; крепежные детали -  покрытие Ц9хр. Покрытия - 

в  соответствии с требованиями ГОСТ 9.301.

I . 2 . &  Затворные клапаны разветвлений, при максималь­

ном рабочем давлении, должны перемещаться на полный ход с усили­

ем на маховичке не более:

•441.ОН (45 кгс) -  при запирании (страгиванпи);

58.SH ( 6  кгс) - при вращении.

1.2.9. Резьбовые часта деталей перед сборкой ряэветвле-
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ний должны бить смазаны одной из антифрикционных смазок ГОСТ 1003, 

Г О С Т  4366, ГОСТ 21150.

1.2.10. Особые требования, предъявляемые потребителем 

х  разветвлениям и не ухудпающие качества изделия, должны огова­

риваться контрактом или договором.

1. 2 .11. Разветвления долин» соответствовать следующим 

показателям надежности:

средний срок службы до списания -  не менее В  лет;

средняя наработка н а  отказ -  не менее 300 циклов.

Циклом следует считать полное открывание и закрыва­

ние затворных клапанов разветвления ори максимальном рабочем 

давления.

1.3. Требования к  сырье, материалам и комплектующим

изделиям

1.3.1. Литые летели должны быть изготовлены из алю­

миниевых сплавов со следующими механическими характеристиками:

временное сопротивление разрыву,

МПа (ягс/сир), не менее 157 (16)

твердость по Бринеллю, НВ, не мевее S3

1.3.2. Уплотнительные детали разветвлений в климати­

ческих исполнениях У  и ХЛ должны изготавливаться из резины с 

диапазоном рабочей температуры от 213 до 33 3  К  (от минус 60

до 60%), а в климатическом исполнена и Т -  из резины группы П 

или Ш  по ГОСТ I5I52.

1.3.3. Соединительные головка - ТУ 78.7.302.

1.4. Комплектность

I.4.I. К  разветвлениям должны прилагаться паспорт, 

объединенный с техническим описанием и инструкцией по эксплуата-



цди в соответствия с ГОСТ 2.601. Количество паспортов, прилагае­

мых к  партии разветвлений, отправляемых в один адрес,- по согла­

сованию предприятая-изготоЕйтеля с потребителем.

1.5. Маркировка

I.5.I. На каядом разветвлении должна быть нанесена 

маркировка, содержащая следующие данные:

товарный знак предприятия-изготовителя;

условное обозначение раззетвления(без слова "разветв­

ление'^ ;

год выпуска;

назв&ние страны-изготовителя

рабочее гидравлическое давление (максимальное^ и стрел­

ки, указыв а й т е  направление потока валкости;

стрелки с надпнсят.щ "откр." и "заир." на маховичках 

или других деталях, указывающие направление поворота маховичхов 

при открывании и закрывании перекрывающих устройств.

1.5.2. Маркировка должна быть выполнена в литье, мес­

то маркировки - согласно рабочим чертежам.

1.5.3. Транспортная маркировка изделий, поставляемых 

на внутренний рынок, должна соответствовать требованиям ГОСТ 

14192» а на экспорт - требованиям контракта или договора.

1.6. Упаковка

I.6.I. Разветвления, поставляемые на внутренний рынок, 

должны быть упакованы в решетчатые ящики ГОСТ 2991 ила тару дру­

гого типа, обеспечивающую сохраняемость изделий при их хранении 

и транспортпрованяи.

По согласованию с потребителем, поставка разветвлений 

может осуществляться без упаковки в тару при транспортировании
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их в универсальных контейнерах в кузовах автомобильного транс­

порта с предохранением изделий от механических повреждений.

1.6.2. Паспорт, прикладываемый к разветвлениям, должен 

быть вложен в пакет из поливинилхлоридной пленки В  по ГОСТ 16272 

толщиной не менее 0,15 м м  или полиэтиленовой пленки ГОСТ 10354. 

Пакет должен быть заварен.

1.6.3. Требования к упаковке разветвлений, поставляе­

мых на экспорт, должны оговариваться контрактом или договором.

2. ПРИЕМКА

2.1. Для проверки соответствия разветвлений требовани­

ям настоящего стандарта предприятие-изготовитель должно прово­

дить приемо-сдаточные, периодические испытания и испытания на 

надежность.

2.2. При приемо-сдаточных испытаниях каждое разветвле­

ние проверяют на соответствие требованиям шхЛ. 2 * 2 ,  1.2.3, 1.2.7 

(наличие покрытия), I.5.I, 1.5.2.

Результаты испытаний оформляют протоколом приемо-сда­

точных испытаний.

При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы 

по одному показателю ОТК возвращает изделие на устранение не­

соответствия.

Повторно испытания проводят по том/ показателю, по ко­

торому был получен неудовлетворительный результат.

Изделие, не выдержавшее повторные испытания, бракуют.

2.3. Периодические испытания должны проводиться еже­

годно на соответствие разветвлений требованиям nn.I.I.I, I.I.2,

1.2.1, 1.2.4-1.2.9.
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Испытаниям подвергают по три разветвления каждого типо­

размера независимо от климатического исполнения из числа выдер­

гавших приемо-сдаточные испытания.

При проверке на соответствие требованиям пп.1.2.1.

1.2.4-1.2.5. 1.2.9 разветвления разбирают.

При несоответствии разветвлений хотя бы одному из тре­

бований, проводят испытания удвоенного числа изделий.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.

2.4. Испытания на надежность по п.1.2.II следует прово­

дить не реже одного раза в  четыре года.

Испытаниям подвергают разветвления, отобранные методом 

случайного отбора из числа прошедших приемо-сдаточные испытания 

а которые находятся в эксплуатации.

Число разветвлений, испытываемых при проверке сред­

него срока службы до списания,- 10 шт.(каждого типоразмера неза­

висимо от климатического исполнения).

Приемочное число предельных состояний -  0.

Проверка средней наработки н а  отказ должна проводиться 

в соответствии с ГОСТ 27.410 одноступенчатым методом при следую­

щих исходных данных:

предполагаемый закон распределения наработки - экспонен­

циальный;

риск изготовителя - X я 0,1;

риск потребителя 0,1;

приемочное значение наработки на отказ -  Tfi - 300 циклов;
браковочное значение наработки на отказ - 140 циклов;

предельное число отказов - 2 п р “ 5;

объем выборки испытуемых изделий - не регламентирован.
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Испытаниям на надежность подвергают разветвления, годо­

вой выпуск которых превышает 500 шт.

2*5. Проверку коэффициента гидравлического сопротивле­

ния п.1.1.2 проводят при постановке на производство новых и мо­

дернизированных моделей разветвлений с измененной проточной час­

тью.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3*1. Входной контроль материалов и покупных изделий 

на ооответотвие пп.1.3 Л-1. 3 . 3  проводится по ГОСТ 24297.

3.2. Проверка разветвлений на соответствие требовани­

ям п п Л Л . 1 ,  1.2.5, 1.2.7 (наличие покрытия), 1.2.9, 1.3.3, 

I.S.I-I.5,3, 4,2 проводится визуально.

3.3. Размеры по nn.I.1.2, 1,2.1, 1.2.4, 1.2.5 прове­

ряют линейкой ГОСТ 427 с целой деления I мм и штангенциркулем 

ГОСТ 166 о ценой деления 0,1 мм.

3.4. Массу разветвлений по п.1.1.2 проверяют на весах 

ГОСТ 22637 с ценой деления 0,01 кг.

3.5. Усилие на маховичке по п.1.2.8 измеряют динамо­

метром ГОСТ 13637 с ценой Деления не более 4,ЭН ("0,5 кг) .

Для измерения усилил необходимо маховичок заменить 

ка шкив такого кс диаметра, а  на него намотать проволоку 0,300 

ГОСТ 15596, один конец которой закрепить на шкиве, а другой 

присоединить к динамометру.

3.6. Метрические резьбы по п.1.2.6 проверяют резьбо­

выми пробками ГОСТ I776I, ГОСТ 17762 и резьбовыми кольцами 

ГОСТ 17765,.ГОСТ 17766; трубные цилиндрические резьбы -  резьбо­

выми пробками ГОСТ 18925, ГОСТ 18926 я резьбовыми к о л ы ш м и
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ГОСТ 18929 и ГОСТ 16930.

3.7. качество покрытий по п.1.2.7 п р о в е р я й  по ГОСТ 9.302 

(контроль толщпны и внешнего вида покрытия

3.8. Проверку прочности и герыетичнооти по п.1.2.2 прово­

дят при открытых затворных клапанах разветвлений на испытатель­

ном стенде. Время выдержки под давлением - не менее 2 мин.

3.9. Проверку перекрывающих уотройотв и соединений на гер­

метичность по u.I.2.3 проводят, на испытательном отендо при откры­

тых и закрытых затворных клапанах. Время выдержки под давлением - 

не менее 2 мин.

З Л О .  Проверка коэффициента гидравлического сопротивле­

ния по п.1 Л .2 проводится на стенде, рекомендуемая схема которо­

го приведена на черт.Э.

Коэффициент гидравлического сопротивления определяют по

формуле:

t Уч  - /'«г)
V  P i r *  */ ( Г

где: h, - разность показаний манометров Б и А. Па; 
h  ~  разность показаний манометров С и Б, Па;

-  плотность воды, кг/м3 ;

\Х - скорость движения воды, м/с, определяемая по формуле:

1Г--4 а. 
и я Ъ *  ■’

где: Q  - расход воды через трубопровод, м 3/с;

d  - диаметр мерных участков трубопровода, равный диаметру 

входного отверстия разветвления, м. Допускаемое откло­

нение ±  2*.

Класс точности приборов, используемых для испытаний.
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Схема стенда прочерки коэфиииента ги.прав- 

лического сопротивления

I -  испытуемое изделие; 2 -  основной гидробак; 3 -  мерный 
участок трубопровода; 4 -  уравнительная камера; 5 -  реоходо- 
мер; 6 -  насос; 7 -  кавитационный бак; 8 -  демпферное уст­
ройство.

Черт. 3
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должен быть не ниже:

С ,6 - для измерения давленая;

1,6 -  для измерения расхода.

Значение коэффициента гидравлического сопротивления 

разветвления следует определять как среднее арифметическое ре­

зультатов не менее трех измерений.

3.II.Проверку среднего срока службы до спасания по 

п.1.2.11 проводят методом обработки данных, полученных в услови­

ях эксплуатации, путем ежегодного сбора информации в соответст­

вии о РД50-204.

Предельным состоянием следует считать такое техни­

ческое состояние разветвления, при котором восстановление его 

работоспособности невозможно или нецелесообразно.

Проверну средней наработки на отказ следует проводить

на стенде.

Отказом разветвления следует считать увеличение утеч­

ки воды через уплотнение штока и затворный клапан более чем на 

100% указанного в п.1.2.3.
Контроль проводить через каждые 100 циклов.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Транспортирование разветвлений производится 

транспортом любого вида в соответствии о правилами, действующи­

ми на транспорте данного вида.

4.2. По требованию потребителя крепление ручка развет­

вления к корпусу должно быть законсервировано.

Вариант зашиты B3I ГОСТ 9.014.
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4.3. Условия хранения разветвлений в исполнении У и ХЛ - 

по группе 2, исполнения Т - по группе 3; условия транспортирова­
ния по группам 4,6,7,9 ГОСТ I5I50.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие раэветвле- 

пий требованиям настоящего стандарта при совладении требований 

по эксплуатации, транспортированию и хранению.

5.2. Гарантийный срок эксплуатации - 24 месяца оо дня 

ввода разветвлений в эксплуатацию.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН ТК "Пожарная йезопаоность и противопожарная 

техника**
ВНЕСЕН Государственным комитетом Украины по стандартизации, 

метрологии и сертификации

2. ПРИНЯТ Медгооударотаенным Советом по стандартизация,метро­

логии и сертификации 16,02.93

3. ВЗАМЕН ГОСТ 8037-60

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТУ

ОСозначение НТД, на который • Номер цуккта
дана ссылка

ГОСТ 2.601-68 1*4.1
ГОСТ 9.014-78 4.2
ГОСТ 9.301-74 1.2.7
ГОСТ 9.302-88 3.7
ГОСТ 27.410-87 2.5
ГОСТ 166-89 3.3
ГОСТ 427-75 3.3
ГОСТ 1033-79 1.2.9
ГОСТ 2991-85 1.6Л; 5.5
ГОСТ 4S66-76 1.2.9
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Обозначение НТД. на который Номер пункта
дана ссылка

ГОСТ 6357-81 1.2.6

ГОСТ 9544-75 1.2.3

ГОСТ 10354-82 1.6.2

ГОСТ 13837-79 3.5

ГОСТ 14192-77 1.5.3

ГОСТ 15150-69 Вводная часть; 4.3

ГОСТ 15152-69 1.3.2

ГОСТ 15598-70 3.5

ГОСТ 16093-81 1.2.6

ГОСТ 16272-79 1.6.2

ГОСТ 17761-72 3.6

ГОСТ 17762-72 3.6

ГОСТ 17765-72 3.6

ГОСТ 17766-72 3.6

ГОСТ 18925-73 3.6

ГОСТ 18926-73 3.6

ГОСТ I892S-73 3.6

ГОСТ 18930-73 3.6

ГОСТ 21150-87 1.2.9

ГОСТ 23676-79 3.4

ГОСТ 24297-87 З.Х

ГОСТ 24705-31 1.2.6
ГОСТ 26645-85 1.2.4
РД50-204-87 3.II

ТУ 7в;7.302-91 1.3,3
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