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УДК 691.32.083.7

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Бетон и железобетонные изделия» часть 1 со­
держит стандарты, утвержденные до 1 сентября 1984 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак *.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно информационном ука­
зателе «Государственные стандарты СССР».
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Группа Ж17

Г О С У Д А Р С Т В  Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Щ ЕБЕНЬ И ПЕСОК АГЛОПОРИТОВЫЕ 

Технические условия

Agglomerated crushed stone and sand. Specification

гост
11991-83

Взамен
ГОСТ 11991—76

о к п  57 1222

Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства от 
9 марта 1983 г. № 34 срок введения установлен

Настоящий стандарт распространяется на аглопоритовые ще­
бень и песок, представляющие собой искусственный пористый ма­
териал, получаемый дроблением спеков, образующихся в результа­
те агломерации гранулированной шихты, приготовленной из при­
родного минерального сырья (глин, суглинков, сланцев, аргиллита, 
диатомита, трепела, опок) и промышленных отходов (зол и шла­
ков тепловых электростанций, продуктов обогащения угля и го­
рючих сланцев) и применяемый в качестве заполнителя для из­
готовления конструкционных (в том числе конструкционно-тепло­
изоляционных) легких бетонов, а также для теплоизоляционных 
засыпок.

1.1. Аглопоритовые щебень и песок следует изготовлять в со­
ответствии с требованиями ГОСТ 9757—83 и настоящего стандар­
та по технологической документации, утвержденной в установлен­
ном порядке.

1.2. Щ е б е н ь
1.2.1. Щебень в зависимости от размеров зерен подразделяют 

на фракции:
от 5 до 10 мм; 
св. 10 » 20 мм;
» 20 » 40 мм.

По согласованию между изготовителем и потребителем допу­
скается выпускать щебень фракции 2,5— 10 мм вместо 5— 10 мм.

с 01-01.84

Несоблюдение стандарта преследуется по закону
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ГОСТ 11991—83

Высшую категорию качества присваивают только щебню фрак­
ций 5— 10 и 10—20 мм.

1.2.2. Зерновой состав каждой фракции щебня должен нахо­
диться в пределах, указанных в табл. i.

Т а б л и ц а  1

Диаметр отверстия конт­ d D 2D
рольных сит, мм

Полный остаток на сите, 
% по объему

От 90 до 100 До 10 Не допускается

П р и м е ч а н и е .  D u d  — соответственно наибольший и наименьший номи­
нальные размеры фракций.

1.2.3. Коэффициент формы зерен щебня не должен быть более 
2,5, а для щебня высшей категории качества — более 2.

1.2.4. Щебень каждой фракции в зависимости от насыпной 
плотности подразделяют на марки 400—900 по ГОСТ 9757—83.

Щебень не должен иметь марку по насыпной плотности бо­
лее 900.

П р и м е ч а н и е .  Щебень, используемый для теплоизоляционных засыпок, 
не должен иметь насыпную плотность более 800 кг/м3.

1.2.5. Объем межзерновых пустот щебня высшей категории ка­
чества не должен быть более 55%.

1.2.6. Прочность щебня при сдавливании в цилиндре в зависи­
мости от марок по насыпной плотности не должна быть менее ука­
занной в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Марка щебня по насыпной 
плотности

Прочность щебня при сдавливании в цилиндре, 
МПа (кгс/см2), по категориям качества

Высшая Первая

400 0 . 4 ( 4 ) 0 .3 (3 )
500 0 .6 (6) 0 ,5 (5 )
600 0 . 8 (8) 0 , 7 ( 7 )
700 1 .0 ( 10) 0 , 9 ( 0 )
800 1,4(14) 1. 2 ( 12)
900 1.6(16) 1,4 (14)

1.2.7. Морозостойкость щебня, определяемая числом циклов 
попеременного замораживания и оттаивания, не должна быть 
менее установленной в ГОСТ 9757—83.
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1.2.8. Потеря массы пробы щебня при прокаливании не долж­
на быть более 3%.

1.2.9. Потеря массы пробы после определения стойкости щеб­
ня против силикатного распада не должна быть более 8 %.

1.2.10. Содержание в щебне слабообожжейных зерен характе­
ризуют потерей массы при испытании в растворе сернокислого 
натрия. Потеря массы пробы после испытания не должна быть 
более 5%.

1.2.11. Содержание водорастворимых сернистых и сернокислых 
соединений в пересчете на SO3 в щебне — по ГОСТ 9757—83.

1.2.12. Коэффициент вариации значений показателей высшей 
категории качества по каждой фракции щебня за предшествую­
щий год не должен превышать установленных в ГОСТ 9757—83.

1.3. П е с о к
1.3.1. Зерновой состав песка — по ГОСТ 9757—83.
1.3.2. Песок в зависимости от насыпной плотности подразделя­

ют на марки 600— 1100 по ГОСТ 9757—83.
1.3.3. Потеря массы пробы при прокаливании песка не должна 

быть более 5%.
1.3.4. Потеря массы пробы песка после испытания в растворе 

сернокислого натрия не должна быть более 5%.
1.3.5. Содержание водорастворимых сернистых и сернокислых 

соединений в пересчете на SO3 в песке — по ГОСТ 9757—83.
1.3.6. Щебень, применяемый для приготовления дробленого 

песка, должен соответствовать требованиям пп. 1.2.7 и 1.2.10.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Правила приемки — по ГОСТ 9757—83.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Методы испытаний — по ГОСТ 9758—77.

4. МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 
9757—83.
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