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СССР ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ

C N X M H
Иьдапие официальное

ИЗДАТЕЛЬСТВО КОМИТЕТА СТАНДАРТОВ, МЕР И ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ 
ПРИ СОВЕТЕ МИНИСТРОВ СССР 

М о с к в а  — 1967 г.



У Д К  621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т г о с т
10877—64

Г осударственный СМАЗКА

комитет стандартов, 
мер и измерительных 

приборов СССР

КОНСЕРВАЦИОННАЯ К-17 
Технические требования
Preservative grease К-17. 

Technical requirements Группа Б34

1. Настоящий стандарт распространяется на смазку, применяе­
мую для долговременной защиты от атмосферной коррозии изделий 
я механизмов, хранящихся под укрытием.

2. С о с т а в  с м а з к и :
Проценты
весовые

а) окисленный петролатум с числом омыления 
115— 130 м г  КОН на 1 г и содержанием окси-
кислот не более 1 6 % ............................................. 2 ,5± 0,3

<5) гидрат окиси ли ти я ..................................................... по расчету
в) каучук синтетический СК-45 по ГОСТ 2188—51 1 ± 0,1
г) присадка ЦИАТИМ-339 по ГОСТ 8312—57 . 2,5±0,1
д) присадка ПМСЯ с зольностью не менее 18% . 10±0,5
е) дифениламин по ГОСТ 5825—51 . . . .  0,3±0,01

ж ) трансформаторное масло по ГОСТ 982—56 . не более
40

з) авиационное масло МС-20 по ГОСТ 1013—49 . остальное
до 100%

П р и м е ч а н и е .  Окисленный петролатум промывают до получения нейтраль­
ной реакции по ГОСТ 6307—60.

3. По заказу потребителей смазку, предназначаемую для дли­
тельной консервации в условиях повышенных температур и влажно­
сти, готовят с добавлением 2 ±0,5%  технического азотистокислого 
натрия по ГОСТ 6194—52 (в виде суспензии азотистокислого натрия 
в масле МС-20) и 2,5±0,1%  вместо 10±0,5% присадки ПМСЯ. Эту 
смазку маркируют как К-17н (К -19).

При хранении смазки допускается расслаивание ее — осаждение 
суспензии азотистокислого натрия. Перед применением смазку пе­
ремешивают.

Внесен Государственным 
комитетом нефтеперера­

батывающей и нефтехими­
ческой промышленности 

при Госплане СССР

Утвержден Государственным 
комитетом стандартов, мер и 

измерительных приборов СССР 
24/IV 1964 г.

Срок введения 
1/VII 1965 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 10877-64

4. Смазка (К-17, К-17н) должна соответствовать требованиям, 
указанным в таблице.

Показатели Нормы Методы испытаний

1. Внешний вид Вязкая масляни­
стая жидкость тем­
но-коричневого цве­
та

2. Вязкость кинематическая 15—22 ГОСТ 33—66 с изме­
при 100° С в сст, в пределах нением по п. 5 настоя­

щего стандарта
3. Испытание предохрани- Выдерживает ГОСТ 4699—53 с из­

тельных свойств менением по п. 6 насто­
ящего стандарта

4. Содержание свободных ор­
ганических кислот в %, не бо­
лее

ГО ГОСТ 6707—57

5. Содержание свободных 
щелочей

Отсутствие ГОСТ 6707—57

6. Зольность в %, в пределах 1,3—2,5 ГОСТ 1461—59 с из­
менением по п. 7 насто­
ящего стандарта

7. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 2477—G5
8. Содержание механических 

примесей в %, не более
0,08 ГОСТ 6479—53

9. Температура застывания в 
°С, не выше

—20 ГОСТ 1533—42:

П р и м е ч а н и е .  Песок и другие абразивные вещества в числе механическим 
примесей не допускаются.

5. Перед определением вязкости смазку фильтруют через сетк\ 
№ 0071 по ГОСТ 3584—53.

6. Испытание предохранительных свойств производят на пла- 
ставках из серого чугуна (ГОСТ 1412—54), стали марки 45 и близ­
ких к ней (ГОСТ 1050— 60), латуни марки ЛС 59— 1 
(ГОСТ 1019—47; и алюминиевого сплава марки Д-1 (ГОСТ 
4784—65).

Подготовленные к испытанию пластинки погружают в испытуе­
мую смазку и подвешивают на стеклянную стойку, которую уста­
навливают в эксикатор. В эксикатор предварительно наливают 
дистиллированную воду на высоту 30—40 мл.

Эксикатор с пластинками выдерживают при закрытой крышке 
в течение 6 ч при температуре 5 5 ± 2 °С , затем 1 ч с закрытой крыш-
94



ГОСТ 10877—64

кой цри комнатной температуре и 17 ч (до суток) при комнатной 
температуре с открытой крышкой.

Суточный цикл испытания повторяют три раза.
При оценке результатов испытания незначительное изменение 

цвета латунных пластинок не считается браковочным признаком.
7. При определении зольности навеску смазки сжигают без 

фитиля из бумажного фильтра.
8. Гарантийные сроки службы смазки устанавливаются согла­

шениями между нефтяной промышленностью и потребителями 
смазки в зависимости от условий ее применения.

Гарантийный срок хранения смазки в таре изготовителя — два 
года. Смазка должна храниться в складском неотапливаемом поме­
щении.

9. Пробы смазки отбирают по ГОСТ 2517—60. Для контрольной 
пробы берут 1 кг смазки.

10. Упаковку, маркировку, хранение и транспортирование смаз­
ки производят по ГОСТ 1510—60 со следующими дополнениями: 
смазку К-17 затаривают в бидоны с узким горлом; смазку К-17н 
(К-19) — в бидоны с широким горлом; на бидоне со смазкой делают 
надпись: «Перед применением перемешивать».

Емкость бидонов должна быть не более 20 л. Вкладыши залив­
ных отверстий бидонов запаивают.

Замена

ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—53.
ГОСТ 2477—65 введен взамён ГОСТ 1044—41. 
ГОСТ 4784—65 введен взамен ГОСТ 4784—49.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66



С О Д Е Р Ж А Н И  Е

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех­

нические требования ................................................................. П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
ГОСТ 2967—52 Смазка приборная АФ-70 (смазка УНМА). Технические

у с л о в и я .................................................................................................. 17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
ГОСТ 1033—51 Смазка универсальная среднеплавкая УС (солидол жи­

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................23
ГОСТ 1631—61 Смазка 1-13 жировая. Технические требования . . .  25 
ГОСТ 1957—52 Смазка универсальная тугоплавкая УТ (консталин жи­

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................28
ГОСТ 6267—59 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические требования . . .  30
ГОСТ НПО—64 Смазка ЦИАТИМ-202. Технические требования . . .  33
ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
ГОСТ 8551—57 Смазка ЦИАТИМ-205. Технические требования . . .  37
ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
ГОСТ 4366—64 Солидол синтетический. Технические требования . . .  44

II. Смазки индустриальные

ГОСТ 5649—51 Смазка индустриальная для подшипников Каретникова
ИПК. Технические у с л о в и я ..............................................................47
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ка ИП1). Технические у с л о в и я .......................................................49
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Технические условия ................................................................. 53

ГОСТ 8804—58 Смазка индустриальная металлургическая № 10. Техни­
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 55

ГОСТ 9974—62 Смазка индустриальная металлургическая № 137. Техни­
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 57

ГОСТ 4874—49 Смазка ротационная (смазка И Р). Технические условия . 59 
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III. Смазки автотракторные
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ГОСТ 9432—60 Смазка автомбильная ЯНЗ-2. Технические требования . 65
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IV. Смазки различного назначения
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