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Управление 
по стандартизации 

при Госплане 
Союза ССР

БРОНЗЫ БЕЗОЛОВЯННЫЕ 

Марки
Взамен

ГОСТ 493—41

Группа В51

1. Настоящий стандарт распространяется на бронзы, не 
содержащие олова, применяемые для производства деформи­
рованных и литых полуфабрикатов и изделий.

2. По химическому составу и содержанию примесей брон­
зы должны соответствовать маркам, указанным в табл. 1 и 2.

Внесен Министерством 
цветной металлургии

Утвержден Управлением 
по стандартизации Срок введения 

1/Х 1954 г.8/IV 1954 г.

Переиздание (май 1966 г.) с изменением № L принятым в марте 1960
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А. Химический состав и виды изделий
Т а б л и ц а  I -1

О
О
н

Химический состав, % со
Марки Виды W1бронзы Алюминий Бериллий Железо Марганец Никель Кремний Т итан Свинец Медь изделий 1ел

Бр. А5 4-—6 _ _ - О с­ Ленты,
тал ь­ полосы

ное
Бр. А7 6 - 8 — — — — ■ — — — W Л енты ,

полосы

Бр. АМ ц9—2 8 - 1 0 — _ 1 ,5 — 2 ,5 — — , — — я Прутки,
полосы, СП
ленты оX

Бр. АМ ц9—2Л 8 — 10 _ _ 1 , 5 - 2 , 5 __ . _ ____ _ V Ф асонное
Wсг

литье о>п>W©
Бр. АМ ц10—2 9— 11 — — 1 , 5 - 2 , 5 — — — — V Ф асонное Ъяо

литье союж
Бр, АЖ 9—4 8— 10 — 2—4 — — — — — кг Прутки

Xсг
п>

Бр. АЖ 9 - 4 Л 8— 10 — 2 - 4 — * _ _ — _ 0 П оковки и 3
ф асонное р•а
литье S

Бр. АЖМц 9— 11 — 2— 4 1 - 2 — — — _ » Прутки,
10—3 — 1,5 поковки,

трубы и
фасонное
литье



П р о д о л ж е н и е

Химический состав, %

Марки Виды
бронзы

Алюминий Бериллий Ж елезо Марганец Никель Кремний Титан Свинец Медь
изделий

СП
Бр. АЖС 6 -8 — 1— 1,5 — — — —■ 1— 1,5 Ос­ Фасонное -оо

7— 1,5— 1,5 таль­ литье Xы
ное сг

Прутки, о\
Бр. АЖН 9,5— 11 — 3,5 -5 ,5 — 3,5—5,5 — — — » трубы ГОWо

Ю—4—4 Ьэ
Поковки и О09

Бр. АЖН 9,5— 11 — 3,5—5,5 — 3,5—5,5 — — — п фасонное а
X

0 1 Ч 1 литье X
К,
(Ъ

Фасонное 2
Бр. АЖН 10.5-11.5 — 5 -6 ,5 — 5 -6 ,5 — — —

V литье "О
1 1 -6 -6 Ж5

Бр. Б2 — 1,9-2 ,2 — — 0,2—0,5 — .—. — » Ленты,
полосы,

Бр. БНТ 1,7 — 1,60— 1,85 — — 0.20—0,40 — 0.10—0,25 — )) , прутки,
прово­

Бр. БНТ 1,9 — 1.85—2,10 — — 0,20—0,40 —■ 0,10—0.25 — У} лока

Бр. КМцЗ— 1 — — — 1— 1,5 — 2,75-3,5 — — У7 Проволо­
ка, поло­
сы, ленты, Н
прутки О

о
ч

Бр. КН 1—3 — — — 0,1— 0,4 2,4—3,4 0,6— 1,1 — — V Прутки, 4̂
поковки CD00

Бр. Мц5 — — — 4,5—5,5 — — — — }) Поковки
Сл

С
тр.



П родолжение
Химический состав, %

Марки
бронзы Алюминий Бериллий Железо Марганец Никель Кремний Титан Свинец Медь

Виды
изделий

Бр. СЗО — — — — — — — 27—33 Ос­
таль­

ное

Литье в 
кокиль

Бр. СН60—2,5 — — — 2,25—2,75 -- 57—63 9 Фасонное
литье

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается в бронзе марки Бр. АЖН 10—4— 4, обрабатываемой давлением, содержание алюминия 

до 11,5%; при этом содержание железа и никеля долж но  быть не менее 4%) каждого.
2. Для монетных лент пределы по содержанию алюминия в бронзе Бр А5 устанавливаются 4,5—5,5%.

Т а б л и ц а  2

Б. Допустимое содержание примесей

Марки бронзы

Примесей, % , не более

М
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мн
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ми
ни

й

Н
ик

ел
ь

С
ви

не
ц

Ф
ос

ф
ор

Ж
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о

Ц
ин

к

Т 
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ан

М
ар

га
не

ц

Всего
примесей

Бр. А5 0,01 0,002 о л 0,1 0 ,5 0,03 0,01 0 ,5 0 ,5 0 ,5 с е
Бр. А7 0,01 0,002 0,1 0,1 — 0 ,5 0,03 0,01 0,5 0 ,5 — 0,5 i ,6
Бр. АМц 9—2 0,01 0,002 0,1 0,1 — 0,5 0,03 0,01 0 ,5 ь о — — 1,7
Бр. АМц 9—2Л 0,05 0,05 0 ,2 0 ,2 — 1,0 0,1 0,1 1,0 1,5 — — 2 ,8

•о
о
Sw
Е
с\оU
ои
оиa
SE

Е
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ж
55
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Продолжение

Примесей, %, не более

Марки бронзы
мОСЛ «S о

13SX
>£5XX ЛЧ У сио осо з

Усиасо ВсегоЭ Л
а. ш

о АО S2 * X «8*о
О)
ч X сен

UО. примесей
£ >,и ЧО о.*

ч< X
X 5О

о
■9*

0J
X

S
X Sн

со
£ С143

Бр. АМц 10—2 0,05 0,05 0 ,2 0,2 1,0 0,1 0,1 1,0 1,5 2,8
ОЯы(Г

Бо. А Ж 9—4 0,01 0,002 0.1 0,1 — 0,5 0,01 0,01 1,0 — 0 ,5 1,7
Бр. АЖ 9—4Л 0,05 0,05 0 ,2 0,2 — 1,0 0.1 0,1 — 1,0 — 0,5 2 ,7 Otа>
Бр. АЖМцЮ —3— 1,5 0,01 0,002 0,1 0,1 — 0,5 0,03 0,01 — . 0,5 — — 0,75 оЁЭ
Бр. А Ж С 7— 1,5—1,5 0,01 0,002 0,1 0,1 — — 0,1 — . 0,3 — , 0,5 1.5 О
Бр. АЖН 10—4—4 0,01 0,002 0,1 0,1 — __ 0,02 0,01 __ _ 0,3 — - 0,3 0 ,8 СОа
Бр. А Ж Н  10—4—4Л 0,05 0,05 0,2 0,2 — __ 0,05 0,1 — 0,5 — 0,5 1,5 XX
Бр. АЖН 1 1 - 6 - 6 0,05 0,05 0,2 0,2 — — 0,05 0,1 — 0,6 — 0,5 1.5 Еп>
Бр. Б2 — — — 0,15 0,15 — 0,005 0Л 5 — — — 0 ,5
Бр. БНТ 1,7 — — — 0,15 0,15 — 0,005 — 0Л5 — -— — 0 ,5 Spa
Бр. БНТ 1,9 — — — 0,15 0,15 — 0,005 __ 0,15 — — — 0 ,5 43тт

Бр. КМц 3— 1 0,002 0,002 0,25 — — 0 ,2 0,03 0,05 0,3 0 ,5 — — 1,1
АX

Бр. КН 1—3 — — о н — 0,02 — 0,15 0,01 0,1 0Л — — 0 ,4
Бр. Мц5 0,01 0,002 0,1 0,1 — 0,5 0,03 0,01 0,35 0,4 — — 0 .9
Бр. СЗО 0,1 0,3 0,1 0,02 — 0,5 __ о л 0,25 ОЛ — — 0,9
Бр. СН 60—2,5 — 0,5 0,5 — ■—■ — — 0,05 0,25 — '— — 1,25

П р и м е ч а й  и я:
1. Примеси, не указанные в этой таблице, учитываются в общей сумме примесей.

2. Содержание цинка в бронзе марки Бр. АЖМц 10—31— 1,5 допускается до 1%1 в тех случаях, когда о
данный сплав не применяется как антифрикционный, пр ичем общая сумма примесей в этом случае допускается О
до 1,25%'. н

3. Содержание свинца в бронзе марки Бр АЖМц 10—2\— 1,5 допускается до 0,3%! при применении для Л.ел
фасонного литья, причем общая сумма примесей допускается до 1,0%1 оэ1

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» № 3 1960 г.). 1
<31

9
43

СП



Стр. 6

ГОСТ 493—54 Бронзы безоловянные. Марки

3. Механические свойства литейных 
ветствовать требованиям табл. 3.

бронз должны соот-

Т а б л и ц а  3

Марки бронзы Способ
отливки

Предел 
прочности 

при растя­
жении 
кгс1см2

Относи­
тельное

удлинение
%

Твердость 
по Бри­
неллю 

кгс!мм3

не менее не менее

Бр. АМц 9—2Л Отливки
В КОКИЛЬ 40 20 80

Бр. АМц 10—2 Отливки 
в землю и 
в кокиль 50 12 110

Бр. АЖ 9—4Л Отливки 
в землю 40 10 и— о о

Отливки 
в кокиль 50 12 100

Бр. АЖМц 10—3— 1,5 Отливки 
в кокиль 50 12 120

Бр. АЖС 7— 1,5— 1,5 Отливки 
в землю 30 18 _^

Бр. АЖН 1 0 - 4 —4Л Отливки 
в кокиль 60 5 170

Бр. АЖН 1 1 - 6 —6 Отливки 
в землю и 
в кокиль 60 2 250

Бр. СЗО Отливки 
в кокиль 6 4 25

Бр. СН 60—2,5 Отливки 
в кокиль 3 5 14

П р и м е ч а н и я :
1. Механические свойства относятся к бронзам, термически необрабо­

танным. Образцы для испытания изготовляются по ГОСТ 1497—61 на 
расчетной длине 5d.

2. Твердость по Бринеллю определяется по ГОСТ 9012—59.
3. Механические свойства полуфабрикатов (лент, полос, прутков и др.) 

регламентируются стандартами на соответствующую продукцию.

Замена

ГОСТ 1497—61 введен взамен ГОСТ 1497—42. 
ГОСТ 9012—59 введен взамен ОСТ 10241—40.

Издательство стандартов. Москва, К-1, ул. Щусева, 4.
Сдано в наб. 28/IV 1966 г. Подп. в пен. 10/VI 1966 г . 0,375 п, л. Тир. 8000

Тип. «Московский печатник». Москва, Лялин пер., 6, Зак. 1515

ГОСТ 493-54
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