
Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т ГОСТ
Г осударственный ЛАК 10760—64

комитет стандартов, 
мер и измерительных 

приборов СССР

ЭЛЕКТРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ
ВЛ-941

Electrical insulating varnish 
ВЛ-941 Группа Л24

Настоящий стандарт распространяется на электроизоляцион
ный лак ВД-941 (бывш. «метальвин»), представляющий собой 
раствор поливинилформалевой и фенолоформальдегидной смол в 
смеси растворителей.

Лак ВЛ-941 предназначается для изготовления эмалированных 
проводов.

Применение лака для эмалирования проводов определенных 
размеров и сечений устанавливается стандартами на провода или 
техническими условиями, утвержденными в установленном поряд
ке.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Для изготовления лака ВЛ-941 должны применяться:
поливинилформаль по ГОСТ 10758—64;
смола фенолоформальдегидная (Резол 300) по ГОСТ 

10759—64;
триэтаноламин;
дикрезол с содержанием метакрезола не менее 50%, влаги—не 

более 0,8%, плотностью (d$>) 1,033—1,036 и со следующими пре
делами кипения: начало—не ниже 195°С, конец (при 95%-ном от
гоне)—не выше 203°С.

сольвент каменноугольный (технический) по ГОСТ 1928—67.
2. Рецептура и технологический регламент изготовления лака 

должны утверждаться Государственным комитетом химической 
промышленности при Госплане СССР.

3. Электроизоляционный лак ВЛ-941 по физико-химическим 
показателям должен соответствовать требованиям и нормам, ука
занным в таблице.

Внесен Государственным 
комитетом химической 

и нефтяной промышлен- и 
ности при Госплане СССР

Утвержден Государственным 
комитетом стандартов, мер 

измерительных приборов СССР 
17/11 1964 г.

Срок введения 
1/1 1966 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена 
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Нормы

1. Внешний вид и цвет Прозрачная вязкая жидкость от свет
ло-желтого до темно-коричневого цвета, 
не содержащая гелеобразных частиц и 
посторонних включений

2. Вязкость при температуре 20° С 
по вискозиметру ВЗ-1 (сопло «5,4») 
в сек, не более

800

3. Содержание сухого остатка в %,
не менее

15,8

4. Содержание золы в %, не более
5. Внешний вид пленки лака Поверхность пленки после высыхания 

должна быть гладкой, без шероховато
стей

0,05

6. Цвет пленки лака От светло-коричневого до коричневого 
без следов зелени

7. Адгезия пленки лака к меди 
8 Стойкость пленки лака к дейст- Должна выдерживать испытания по 

п. 15

Должна выдерживать испытания по п. 14

вию растворителей

4. Готовая продукция должна быть принята техническим кон
тролем предприятия-поставщика. Поставщик должен гарантиро
вать соответствие всего выпускаемого лякя требовяниям нястоя
щего стандарта.

5. Предприятие-поставщик обязано безвозмездно заменять лак 
в течение шести месяцев со дня отгрузки его потребителю, если во 
время указанного срока потребителем будет обнаружено несоот
ветствие лака требованиям настоящего стандарта.

Замена лака должна производиться при условии соблюдения 
правил транспортирования и хранения, указанных в настоящем 
стандарте и в инструкции предприятия-поставщика.

6. Для контрольной проверки потребителем качества продук
ции, а также соответствия тары, упаковки и маркировки требова
ниям настоящего стандарта должны применяться правила отбора 
проб и-методы испытаний, указанные ниже.

7. При контрольной проверке поступившей партии электроизо
ляционного лака отбор проб производят в соответствии с требо
ваниями ГОСТ 9980—62, при этом пробу отбирают от 10% фляг.

За партию принимают количество лака, сопровождаемое од
ним удостоверением о качестве. При этом предприятие-поставщик 
составляет партию только из лака, полученного от одной техноло
гической операции.

8. Для определения цвета и внешнего вида лак наливают тон
ким слоем на чистую стеклянную пластинку. Избытку лака дают

II. М Е ТО Д Ы  И СП Ы ТАН И Й
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стечь, после чего рассматривают его при рассеянном дневном све
те без применения увеличительных приборов.

9. В я з к о с т ь  л а к а  определяют по ГОСТ 8420—57 виско
зиметром ВЗ-1 (сопло «5,4»).

10. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  с у х о г о  о с т а т к а .  
Около 2 г испытуемого лака взвешивают в тарированной чашке 
Петри наружным диаметром 100 мм по ГОСТ 11232—65 точностью 
до 0,0002 г и сушат в термостате при температуре 150±2°С в те
чение 3 ч.

Сухой остаток в процентах (X) вычисляют по формуле:

_  G f  100 
X  Q >

где:
G— навеска лака в г;
Gi—вес сухого остатка в г.

11. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  з о л ы.  Около 8 г ла
ка взвешивают с точностью до 0,01 г в предварительно прокален
ном и тарированном с точностью до 0,0002 г тигле Кв 4 (ГОСТ 
9147—59).

Содержимое тигля сжигают на электроплитке при слабом ки
пении жидкости и остаток прокаливают в муфельной печи при 
температуре 800—850°С до постоянного веса.

Содержание золы в процентах (.X)) вычисляют по формуле:

G f 100
X i  =  ~ i G---------*

где:
G — навеска лака в г\ .
Gi — вес золы после прокаливания в г.

12. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в  к и с п ы т а н и е .  Мед
ную пластину площадью 1(ЮХЮ мм и толщиной 0,1 мм за
чищают шлифовальной шкуркой (ГОСТ 6456—62), обезжирива
ют бензолом (ГОСТ 5955—68) или толуолом (ГОСТ 5789—51) 
и покрывают лаком, нагретым до 30°С, методом окунания ее с 
последующим стенанием избытка лака в течение 5 мин. Затем 
пленку, нанесенную на пластину, сушат в термостате в верти
кальном положении при температуре 200±2°С в течение 10—15 
мин для определения внешнего вида, цвета и адгезии пленки и в 
течение 1 ч для определения стойкости пленки к действию рас
творителей, после чего пластину охлаждают. Нижнюю часть пла
стины, где образуется наплыв лака, срезают на 5 мм.

13. Внешний вид и цвет пленки лака определяют осмотром при 
естественном рассеянном свете без применения увеличительных 
приборов образцов покрытия, изготовленных по п. 12.
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14. А д г е з и ю  п л е н к и  л а к а  определяют на образцах, 
изготовленных по п. 12.

Образец изгибают многократно на 180°С вправо и влево на 
острый изгиб до разрушения пластины. В месте разрушения плас
тины пленка лака не должна отслаиваться.

15. С т о й к о с т ь  п л е н к и  л а к а  к д е й с т в и ю  р а с 
т в о р и т е л е й  определяют на образцах, изготовленных по п. 12.

В стеклянную пробирку по ГОСТ 10515—63 диаметром 19± 
±1  мм и длиной 180±3 мм заливают на половину ее высоты смесь, 
состоящую из семи частей этилового спирта (ГОСТ 9674—61, 
«очищенный», или ГОСТ 8314—57, марка А) и трех частей толуо
ла (ГОСТ 5789—51). Пробирку помещают в водяную баню и на
гревают до кипения смеси.

В кипящую смесь растворителей помещают два образца и вы
держивают в течение 5 мин.

После испытания пленка не должна иметь побеления и видимых 
без применения увеличительных приборов вздутий, набуха
ния и вспучивания.

III. УПАКОВКА, М АРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ  
И ХРАНЕНИЕ

16. Упаковку, маркировку, транспортирование и хранение лака 
производят в соответствии с требованиями ГОСТ 9980—62.

Розлив лака производят в оцинкованные фляги.
Лак хранят при температуре от минус 15 до плюс 25°С.

Замена

ГОСТ 1928—67 введен взамен ГОСТ 1928—50. 
ГОСТ 5955—68 введен взамен ГОСТ 5955—51. 
ГОСТ 11232—65 введен взамен ГОСТ 7900—56.
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