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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ОБЕСПЕЧЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ 
КОНСТРУКЦИИ ДЕТАЛЕЙ

Unified system for technological preparation 
of production. Rules of provision of technological 

efficiency of ‘details design

гост
204- 73*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 ноября 1973 г. К2 2560 срок введения установлен

с 01.01.75

Настоящий стандарт устанавливает общие правила и порядок 
обеспечения технологичности конструкции деталей машинострое
ния и приборостроения на всех стадиях ее разработки по ГОСТ 
2.103-68-

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. В развитие настоящего стандарта гори необходимости раз
рабатываются отраслевые стандарты на правила обеспечения тех
нологичности конструкции деталей, учитывающие специфику изде
лий и производства (средств, методов и организации) данной от
расли-

1.2. Цель обеспечения технологичности конструкции детали — 
повышение производительности труда и качества изделия при 
максимальном снижении затрат времени и средств на разработку, 
технологическую подготовку производства, изготовление, эксплуа
тацию и ремонт.

1-3. Общие правила отработки изделия на технологичность дол
жны соответствовать ГОСТ 14.201—83.

1.4* Правила выбора показателей технологичности конструкции 
деталей — по ГОСТ 14.202—73.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (декабрь 1983 г.) с Изменением № 1, 
утвержденным в феврале 1983 г. (НУС €—83).
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Стр. 2 ГОСТ 14.204—73

2. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ КОНСТРУКЦИИ 
ДЕТАЛИ И СФЕРЫ ПРОЯВЛЕНИЯ ЭФФЕКТА ПРИ ИХ ВЫПОЛНЕНИИ

2.1. Конструкция детали должна удовлетворять требованиям 
изготовления, эксплуатации и ремонта наиболее производительны
ми и экономичными способами при заданных условиях производ
ства.

2.2- Конструкцию детали следует отрабатывать на технологич
ность комплексно, учитывая зависимость от:

— технологичности исходной заготовки детали;
— каждого вида обработки в технологическом процесое изго

товления;
—• технологичности сборочной единицы, в которую эта деталь 

входит как составная часть.
2.3. Технологичность конструкции исходной заготовки детали 

должна соответствовать государственным (отраслевым) стандар
там или техническим условиям, согласованным по ГОСТ 2.115—70.

24 . Общие требования к технологичности конструкции, учиты
ваемые при проектировании детали, и сферы проявления эффекта 
при их выполнении приведены в таблице.

Сфера проявления эффекта при 
выполнении требований

Содержание требований

в КПП в ТПП

в про
цессах 

изго
товле

ния

в техниче- 
скоу об
служива

нии

в ре
монте

Конструкция детали должна состоять из 
стандартных и унифицированных конструк
тивных элементов или быть стандартной в 
целом + + + + +

Детали должны изготовляться из стан
дартных или унифицированных заготовок — + + — —

Размеры и поверхности детали должны 
иметь соответственно оптимальные точность 
и шероховатость. + + н-

П р и м е ч а н и е .  Оптимальные точность 
ш шероховатость поверхности—■ экономи
чески и конструктивно обоснованные

Физико-химические и механические свой
ства материала, жесткость детали, ее фор
ма и размеры должны соответствовать 
требованиям технологии изготовления 
(включая процессы упрочнения, коррозион
ной защиты и пр.), хранения и транспор
тирования + + +  ; +
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ГОСТ 14.204—73 Стр. 3

Продолжение

Сфера проявления эффекта при 
выполнении требований

Содержание требовании

в КПП в ТПП

з про
цессах 

изго
товле

ния

в технич е
ском об
служи в а - 

НИИ

в ре
монте

Показатели базовой поверхности (точ
ность, шероховатость) детали должны 
обеспечивать точность установки, обработки 
и контроля + + +

Заготовки должны быть получены раци
ональным способом с учетом заданного 
объема выпуска и типа производства + +

Метод изготовления должен обеспечивать 
возможность одновременного изготовления 
нескольких деталей + + +

Сопряжения поверхностей деталей раз
личных классов точности и чистоты долж
ны соответствовать применяемым методам 
и средствам обработки + + +

Конструкция детали должна обеспечи
вать возможность применения типовых и 
стандартных технологических процессов ее 
изготовления + +

П р и м е ч а н и е :  Знак «+» означает, что эффект проявляется, знак «—* 
означает, что эффекта нет.

3. ПРАВИЛА ОБЕСПЕЧЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ДЕТАЛИ 
НА СТАДИЯХ РАЗРАБОТКИ КОНСТРУКЦИИ

3.1. Общие требования
3.1-1. Последовательность и содержание работ по обеспечению 

технологичности детали на отдельных стадиях разработки конст
рукции определяют в зависимости от сложности и принадлежности 
детали.

3.1.2. В зависимости от принадлежности следует различать де
тали: взаимосвязанные и самостоятельные.

Взаимосвязанными считают детали, являющиеся составными 
частями других изделий.

Самостоятельными являются детали, не входящие в состав дру
гих изделий (например, лом, ложка, сверло, фреза и др.).

3.1.3. Технологичность конструкции взаимосвязанной детали 
должна удовлетворять общим требованиям, предъявляемым к  из
делию в состав которого она входит, и частным требованиям, свя
занным непосредственно с ее технологичностью.
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Стр. 4 ГОСТ 14.204—73

3.2. Правила обеспечения технологичности взаимосвязанных де
талей

3.2.1. Обеспечение технологичности конструкции взаимосвязан
ной детали начинается с разработки конструкторской документа
ции на изделие, в состав которого она входит.

3.2.2. На стадиях разработки проектной конструкторской доку
ментации на изделие работы по обеспечению технологичности кон
струкции деталей производят в последовательности:

— выявляют функции и конструктивные схемы основных дета
лей;

— определяют возможности объединения функций и уменьше
ния числа деталей н конструкции изделия;

— определяют возможность преемственности конструкций де
талей, включающей стандартизацию и унификацию конструкций 
деталей;

— определяют технологическую рациональность конструктив
ных решений в части габаритных размеров, используемых мате
риалов, методов получения заготовок и соединений с другими соп
рягаемыми деталями изделия;

— выявляют детали, являющиеся сменными, требующие про
ведения специального контроля при техническом обслуживании и 
плановом ремонте; определяют требования к конструкциям таких 
деталей и предпосылки к удовлетворению этих требований при 
компоновке разрабатываемого изделия.

3.2- 3. При разработке т е х н и ч е с к о г о  з а д а н и я  на 
изделие устанавливают зависимость отдельных показателей каче
ства изделия и технико-экономических требований к нему от при
менения новых материалов и методов изготовления основных вза
имосвязанных деталей. Эта зависимость должна указываться в 
техническом задании на изделие.

Если качество изделия зависит от технических данных деталей, 
являющихся составными частями изделия, то по согласованию с 
разработчиком изделия в техническом задании указывают базовые 
показатели технологичности конструкций зтих деталей-

(Измененная редакция, Изм. № 1)
3.2.4. На стадии разработки т е х н и ч е с к о г о  и р е д л о ж е -  

ния,  при анализе вариантов принципиальных схем и компоновок 
изделия, следует выявлять оригинальные детали, сложные по кон
струкции и требующие применения новых материалов., технологи
ческих процессов, специальных средств технологического оснаще
ния. Результаты .анализа технологичности конструкции таких де
талей указывают в пояснительной записке, выполняемой по ГОСТ 
2.118—73, и учитывают при выборе оптимального варианта для 
эскизного проектирования.

3.2- 5. На стадии разработки э с к и з н о г о п р о е к т а  при от
работке конструктивной схемы и компоновки изделия прмвдится:
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ГОСТ 14.204—73 Стр. 5

— выявление номенклатуры и параметров основных сложных 
деталей;

— анализ сложности конструкций деталей и возможностей их 
унификации и стандартизации;

— определение рационального членения или объединения от
дельных деталей;

— анализ условий сборки основных деталей, точности изготов
ления и шероховатости рабочих поверхностей;

— определение номенклатуры сменных и ремонтируемых де
талей.

3.26. На стадии разработки т е х н и ч е с к о г о  п р о е к  т а  при 
подготовке окончательных конструктивных решений выполняют 
работы по обеспечению технологичности основных сложных дета
лей.

3.2- 7. На стадии разработки р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и  
проводится:

—. технологический контроль конструкторской документации на 
детали (за исключением документации на стандартные крепежные 
изделия и покупные детали);

— оценка технологичности конструкций деталей на соответст
вие основным требованиям, предъявляемым к технологичности 
конструкции деталей и их конструктивных элементов, с учетом ус
ловий сборки изделия.

Работы по обеспечению технологичности конструкций деталей 
проводят в общем случае в последовательности:

— выявление главных конструктивных элементов, влияющих 
на качество выполнения рабочих функций изделия в условиях экс
плуатации;

— отработка конструкции детали на технологичность по глав
ным конструктивным элементам;

— отработка конструкции детали на технологичность по осталь
ным- коструктивным элементам.

3.3. Правила обеспечения технологичности конструкции само
стоятельных деталей

3.3.1. Технологичность конструкции самостоятельной детали 
следует обеспечивать на всех стадиях ее разработки.

3.3.2- Указание базовых показателей технологичности на само
стоятельную деталь в техническом задании обязательно.

3.4. Оценка технологичности конструкции детали
3-4.1. Оценку технологичности конструкции детали следует про

водить в последовательности;
— расчет показателей технологичности конструкции;
— определение показателей уровня технологичности конструк

ции;
— разработка рекомендаций по улучшению показателей техно

логичности;
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Стр. 6 ГОСТ 14.204—73

— обеспечение технологичности конструкции путем внесения из
менений в конструкторскую документацию по ГОСТ 2.503—74, 
условия производства, эксплуатации и ремонта.

3.4.2. Оценка технологичности конструкции детали может быть 
двух видов:

качественная:
количественная.
Качественная оценка («хорошо — плохо», «допустимо — недо

пустимо» и т. д.) предшествует количественной.
Количественная оцека характеризуется показателями техноло

гичности.
3.4.3. Количественная оценка технологичности проектируемой 

конструкции детали проводится по усмотрению разработчика:
— при относительно высокой трудоемкости (себестоимости) 

детали, сравнительно с затратами в целом на сборочную единицу;
— для обоснования выбора оптимального варианта конст

рукции;
— для контроля качественной оценки;
— для накопления статистических данных о технологичности 

представителей конструкций различных классов деталей и после
дующего использования этих данных при отработке на технологич
ность конструкций однотипных деталей.

3.4.4. Определение уровня технологичности конструкции дета
ли, для которой в техническом задании установлены базовые пока
затели технологичности, является обязательным-

3.4.5. Состав показателей технологичности конструкции детали, 
используемых для отработки конструкции и определения уровня 
технологичности, и состав базовых показателей должен полностью 
совпадать.
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