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Издание официальное

В сесою зн ы й  

К ом и тет  С тан дар тов

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  

О Б Щ Е С О Ю З Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
Г О С Т  4188— 48

С овете

при
М ин и стр ов

С С С Р

З А Г О Т О В К И  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  

Д Л Я  Д Е Т А Л Е Й  С Е Л Ь С К О 

Х О З Я Й С Т В Е Н Н Ы Х  М А Ш И Н Гр уп п а  К22

Настоящий стандарт распространяется на заготовки хвой
ных пород—досчатые, брусковые и заготовки-брусья, предна
значаемые для изготовления деталей сельскохозяйственных ма
шин.

Стандарт не распространяется на заготовки для деталей 
упряжных устройств.

П р и м е ч а н и е .  З а готов к а м и  н азы ваю тся  п и ло м а тер и а лы , п р и р е
за н н ы е  п р и м ен и тельн о  к габар и тн ы м  р азм ер ам  и к ачеству  древесины  
д е т а л е й  с с оотв етств ую щ и м и  -припусками на усуш к у , стр о га н и е  и 
отор д ов к у .

I. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

1. Заготовки для деревянных деталей сельскохозяйственных 
машин разделяются:

а) по толщине на:
тонкие—толщиной до 35 мм и толстые—толщиной 
свыше 35 мм;

б) по соотношению толщины и ширины на: 
досчатые—если ширина заготовки превышает ее

двойную толщину;
брусковые—если ширина заготовки не превышает 

ее двойной толщины;
заготовки-брусья—если ширина и толщина заготов

ки превышают 100 мм;
в) по породам древесины на:

сосновые, еловые, лиственничные и пихтовые (кав
казская пихта);
г) по назначению деталей в сельскохозяйственных ма

шинах на сорта: 1-й, 2-й и 3-й.

В н есен  М и н и стер ством  
с е л ь с к о х о зя й с т в е н н о го  
м аш иностроения С С С Р

У тв ер ж д ен  В сесою зны м  
К ом и тетом  С тандартов  

25/V  1948 г.

С рок  введения  
1 / V III 1948 г.
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С т р .  2

ГОСТ 4188-48 З а го т о в к и  хв о й н ы х  п о р о д  д л я  д е т а л е й  
с е л ь с к о х о зя й с т в е н н ы х  м а ш и н

К 1-му сорту—относятся заготовки, идущие на наиболее 
ответственные детали 'сельскохозяйственных машин, подвер
гаемые тяжелым динамическим нагрузкам или сложной обра
ботке, или детали, которые должны иметь поверхность высо
кого качества.

К 2-му сорту—относятся заготовки, идущие на прочие 
ответственные детали машин, испытывающие значительные 
напряжения или работающие поверхностями.

К 3-му сорту—относятся заготовки, идущие на менее от
ветственные детали, .передающие незначительные усилия и не 
входящие в рабочие органы машин, а также на детали особо 
крупных сечений.

П  р  и  .м е ч а  н « - е .  П р и м е р н о е  р а с п р е д е л е н и е  з а г о т о в о к  д л я  д е т а 
л е й  по с о р т а м  у к а з а н о  в п р и л о ж е н и и  к  .н а сто я щ ем у  с т а н д а р т у .

2. Размеры поперечных сечений заготовок устанавливаются 
согласно нижеследующей таблице (см. стр. 197 и 198).

3. Длины заготовок устанавливаются от 0,7 м и выше с 
градацией через 50 мм.

П р и м е ч а н и е .  Д о п у с к а е т с я  п о ст а в к а  з а го т о в о к  д л и н о й , к р а тн ой
д л и н е  од и н а р н ой  за го т о в к и  с п р и ба в лен и ем  0  мм на к а ж д ы й  п р о п и л .

4. Отклонения от установленных размеров заготовок допу
скаются:

по д л и н е ............................................. + 5  мм
» толщине т о н к и х ......................... +  1 »
» » толстых.................... ..... +  2 »
» ширине:
при ширине до 110 м м ....................+  2 »
» » свыше ПО мм . . . +  3 »

5. Размеры припусков по длине заготовок устанавливают
ся в спецификациях заказа, но максимальный размер припуска 
не должен превышать 100 мм на заготовку одинарной или 
кратной длины.

6. Заготовки поставляются влажностью*, соответствующей 
требованиям, предъявляемым к влажности деталей, но не 
свыше 18% абс.

7. Поставка заготовок по размерам, сортам и породам про
изводится согласно спецификации потребителя.
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Таблица размеров заготовок 
(поперечные сечения)

Зато- л s 5 Ширина1 В мм
товки Н 3 и 1б| 19 22 25 30 35 40 45 50 |(55) 60 1 (65) 1 70 (75) 80 (85) 90 100 110 W

р

Досчатые 13 1 £ 03

16 16 19 22 25 30 35 40 45 _ .— 60 _ 70 (75) 80 (85) 90 100 п о
Б* я В* яоЗР

19 19 22 25 30 35' 40 45 50 — 60 (65) 70 (75) 80 (85) 90 100 п о О £х 5
22 22 25 30 35 40 S 45 — — 60 (65) — (75) — — 90 100 п о 8 |а х
25 25 30 35 41 45 501(55) 60 (65) — (75) — (85) — 100 110

2  х
30 30 35 40 45 — (55) 60 — 70 ; (75) 80 (8V) — 1С0 п о нw -гв 5
35 35 40 45 50 (55) 60 (65) “ л П _ 80 (85) 90 юэ п о X £

В о<L>
40 40 45 50 (55) 60 (65) 70 (75) 80 — 90 100 п о►и

Ш 45 45 50 — 60 (65) 70 (75) — (85) — ! 100 110 3 §
О 50 50 (55) 60 — 70 (75) — (85) 90 шо i п о ^ а
и
о (55) (55) (60) — (70) — (80) — — — (ТТог я5 о и Ч

60 60 — 70 (75) 80 (85) 90 100 п о р
р

Си (65) — (70) — — — — — оSc
ш 70 70 — ЯЛ — _ 100 п о

(75) —

о 0 — — (100) (110)

80 ЯЛ — 90 100 п о

(85)
оО (85) (90) — —

90 90 100 п о

100 100 п о О
п
ч

Заго п о £»
товки- 120 0 0

брусья 130
ОО
1hU

1
ОО

С
тр. 3



со
00 Продолжение

З а г о т о в к и
Тол
щина 
в мм

Ш и р и н а в мм

120 130 1 ио  ! 150 160 170 |! 180 | 190 11 200 220 240 260 i1 280

Д о с ч а т ы е 13 120 130 140 __ _ (200)
16 I 120 130 140 150 160 170 180 — 200 (220) (240) — —

19 120 130 340 150 160 170 180 190 200 220 (240) — —

22 120 130 140 150 160 170 180 — 200 220 240 — —

25 120 130 140 150 160 170 180 — 200 220 240 260 ----

30
120

130 140 150 160 170 180 — 200 220 240 260 (280)
0) 35 120 130 140 150 160 “ 180 — — 220 240 — . —

2 40 120 130 140 150 160 ; 170 180 — 200 (220) : — __ —

m 45 1 120 130 140 150 160 — — — ___ — __ .—
о 50 120 130 140 — 160 — 180 — 200 220 __ __ _ —
х (55) (120) — (140) — __ — — — — — — — —

>-> 60 120 |1 - 140 — 160 — 180 — — 220 — — —

CU (65) — ]  - — (160) — (180) — — — — — —

to 70 120 — 140 « 150 160 — 180 — 200 220 — ___ __
(75) (120) (130) (140) ■—  ]1 __ — — •— — — — — .

80 120 — 140 — __ 1 — — — 200 220 — _ __

(85) (120) (130) — —
1

j — — .— • (220) — — __

90 120 130 — — __ 170 — .— — _ __ __ , __

100 120 130 — 150 — — — — т ш г — — — —

З а г о т о в к и -
П О — — 140 — — — — — 200 — — — —

б р у с ь я 120 120 — — — 160 — — — — — — — —
130 130 ■— ■ — ■ — — — — — — — —
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С т р .  5

З а го т о в к и  х в о й н ы х  п о р о д  д л я  д е т а л е й  
с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  м а ш и н

Г О С Т  4188— 48

П р и м е ч а н и я :
1. Р а з м е р ы  п о п ер еч н ы х  с еч ен и й  з а го т о в о к  у с т а н о в л е н ы  д л я  

д р е в еси н ы  в л а ж н о с т ь ю  в 15%  абс . П р и  'б о л ьш ей  в л а ж н о с т и  д р е в еси н ы  
за го т о в к и  в с е х  п ор од , к р о м е  ли ств ен н и ц ы , д о л ж н ы  и м еть  п р и п уск и  н а  
у с у ш к у  п о  О С Т  В К С  7367, д л я  л и ств ен н и ч н ы х  з а го т о в о к  п р и п уск и  
е а  у с у ш к у  у с т а н а в л и в а ю т с я  на 3 0 %  вы ш е нор м  у к а з а н н о го  О С Т а .

2. З а го т о в к и , р а зм ер ы  к о то р ы х  у к а з а н ы  в с к о б к а х , н е  д о л ж н ы  
п р и м е н я т ь с я  д л я  с е л ь с к о х о зя й с т в е н н ы х  м аш ин  н ов ы х  к он стр ук ц и й .

3. Д о п у с к а е т с я  п о с т а в к а  з а го т о в о к  д л я  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н о го  
м а ш и н о ст р о ен и я  р а зм е р о м  п о п ер еч н ы х  сеч ен и й  п о  Г О С Т  34*90— 46 « З а 
го т о в к и  ч ер н о в ы е  х в о й н ы х  п о р о д  д о с ч а т ы е  и б р у с к о в ы е » .

8. Качество древесины заготовок должно удовлетворять 
следующим условиям (пороки древесины по ГОСТ 2140—43 
«Пороки древесины»):

Н а и м е н о в а н и я
п о р о к о в

Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п о р о к о в  в з а г о т о в к а х  п о  с о р т а м :

1-й 2 -й 3 -й

1. С у ч к и  с р о с 
ш и е с я  т в е р 

Н е  у ч и т ы в а ю т с я  с у ч к и  н а  п л а с т я х  и к р о м к а х  
р а з м е р о м  д о :

д ы е
5  мм \ 10 мм  !| 20  мм

У ч и т ы в а е м ы е  с у ч к и  д о п у с к а ю т с я  н а  к р о м к а х  р а з 
м е р о м  д о  Va т о л щ и н ы  з а г о т о в к и  и н а  п л а с т я х  р а з 
м е р о м  в т о н к и х  д о :

10 мм  | 20  мм  I 35  мм

и в т о л с т ы х  д о :

15 м м  | 30  м м  I 50 мм
п р и  у с л о в и и  ч т о  р а з м е р ы  с у ч к о в  н е  п р е в ы ш а ю т :

Vs I V* ' Ve
ш и р и н ы  з а г о т о в к и

К о л и ч е с т в о  у ч и т ы в а е м ы х  с у ч к о в  д о п у с к а е т с я  в 
с р е д н е м  н а  1 пог. м  д л и н ы  з а г о т о в о к  н е  б о л е е :  

н а  п л а с т я х :

1 ш т . | 2  ш т .

н а  к р о м к а х

1 ш т . | 1 ш т .

3 ш т . 

Г/а шт.

П р и м е ч а н и е .  В  з а г о т о в к а х  ш и р и н о й  д о  50  м м  р а з 
м е р ы  н е у ч и т ы в а е м ы х  с у ч к о в  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  i /ю ш и р и 
н ы  и н а  к р о м к а х  V s  т о л щ и н ы  з а г о т о в к и .
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С т р .  6

ГОСТ 4ISS—48 З а го т о в к и  х в о й н ы х  п о р о д  д л я  д е т а л е й  
с е л ь с к о х о зя й с т в е н н ы х  м а ш и н

Продолжение

Н а и м е н о в а н и я
п о р о к о в

Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п о р о к о в  в з а г о т о в к а х  п о  с о р т а м :

1-й 2 -й 3 -й

2. С у ч к и  ч а с 
т и ч н о  с р о с 
ш и е с я  т в е р 
д ы е  и н е -  
с р о с ш и е с я

Д о п у с к а ю т с я ,  п р и  у с л о в и и  ч т о  р а з м е р ы  н е у ч и т ы 
в а е м ы х  и у ч и т ы в а е м ы х  с у ч к о в  н е  д о л ж н ы  п р е в ы 
ш а т ь  с о о т в е т с т в е н н о  2/3 р а з м е р о в  м а к с и м а л ь н о  д о п у 
с к а е м ы х  с р о с ш и х с я  т в е р д ы х  с у ч к о в .

У ч и т ы в а е м ы е  с у ч к и  д о п у с к а ю т с я  в о б щ е м  ч и с л е  
с р о с ш и х с я  т в е р д ы х  с у ч к о в  в к о л и ч е с т в е  н е  б о л е е  
V a  д о п у с к а е м о г о  к о л и ч е с т в а  э т и х  с у ч к о в .

П р и м е ч а н и я :
1. Р а з м е р  с у ч к а  о п р е д е л я е т с я  п о  р а с с т о я н и ю  м е ж д у  д в у м я  

к а с а т е л ь н ы м и  к е г о  к о н т у р у ,  п р о в е д е н н ы м и  п а р а л л е л ь н о  п р о 
д о л ь н о й  о с и  з а г о т о в о к .

2 . С у м м а  р а з м е р о в  в с е х  с у ч к о в ,  р а с п о л о ж е н н ы х  в о д н о м  
п о п е р е ч н о м  с е ч е н и и  з а г о т о в к и ,  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  п р е д е л ь 
н о г о  р а з м е р а  у ч и т ы в а е м о г о  с у ч к а .

3. В н у т р е н н я я  Н е  д о п у с к а е т с я  Д о п у с к а е т с я  в
к р а с н и н а  в и д е  п я т е н  и

п о л о с  р а з м е р о м  
п о  ш и р и н е  и 
д л и н е  н е  б о л е е

V.
с о о т в е т с т в у ю щ е 
г о  р а з м е р а  з а г о 
т о в к и

4 . Т р е щ и н ы

С е р д ц е в и н 
н а я  т р у б к а

Д о п у с к а ю т с я  
н а  п л а с т я х  и 
к р о м к а х  т о л ь к о  
в о л о с н ы е  т р е 
щ и н ы

Н а  п л а с т я х  и к р о м к а х  в о л о с н ы е  
т р е щ и н ы  н е  у ч и т ы в а ю т с я .

У ч и т ы в а е м ы е  т р е щ и н ы  н а  п л а 
с т я х  и к р о м к а х  д о п у с к а ю т с я  г л у 
б и н о й  и о б щ и м  п р о т я ж е н и е м  
н е  б о л е е :

7 e  f

с о о т в е т с т в е н н о  т о л щ и н е  и д л и н е  
з а г о т о в к и

Т о р ц е в ы е  т р е щ и н ы  д о п у с к а ю т с я  н а  о б о и х  т о р ц а х  
с у м м а р н о й  д л и н о й ,  н е  п р е в ы ш а ю щ е й  п р и п у с к а  н а  
о т о р ц о в к у .

Н е  д о п у с к а е т -  Д о п у с к а е т с я  т о л ь к о  в т о л с т ы х  
с я  з а г о т о в к а х  з д о р о в а я  с е р д ц е в и н н а я

т р у б к а  б е з  о т л у п н ы х  и р а д и а л ь 
н ы х  т р е щ и н

П р и м е ч а н и е .  В  з а г о т о в к а х  д л я  в а л и к о в  т р а н с п о р т е р о в  
с е р д ц е в и н н а я  т р у б к а  н е  д о п у с к а е т с я .
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Стр. 7

Заготовки хвойных пород для деталей 
сельскохозяйственных машин ГОСТ 4188 - 4 8

Продолжение

Наименования
пороков

Нормы допускаемых пороков в заготовках по сортам:

1-й 2-й З-й

6. Косослой Допускается при условии отклонения волокон 
от прямого направления на 1 пог. м длины заго
товки не более:

3% 5»/»
7%,

а в брусьях 
не более 10°/о,

но без выхода одного и того же волокна 
на обе кромки заготовки

7. Засмолок Не допускается | Д о п у с к а е т с я

8. Прорость Не д о п у с к а е т с я Допускается 
глубиной до У4 
толщины заго
товки, но не бо
лее 15 мм

9. Смоляные 
кармашки

Не допуска
ются

Допускаются глубиной до:

Ve 1 V*

толщины заготовки в количестве 
не более 3 шт. на 1 пог. м длины

10. Смоляной 
рак

Не д о п у с к а е т с я Допускается в 
толстых заго
товках протяже
нием до 7ю дли
ны заготовки, 
но не более 
300 мм

11. Синева Допускается в виде отдельных пятен и полос:

поверхностная 1 поверхностная 
1 и глубокая

12. Червото
чина

Н е д о п у с к а е т с я Допускается 
только поверх
ностная (короед) 
на обзольной ча
сти заготовок
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С т р .  8

Г О С Т  4 1 8 8 — 48
З а г о т о в к и  х в о й н ы х  п о р о д  д л я  д е т а л е й  

с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  м а ш и н

Продолжение

Н а и м е н о в а н и я
п о р о к о в

Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п о р о к о в  в  з а г о т о в к а х  п о  с о р т а м :

1 -й 2 -й 3 -й

Д о п у с к а ю т с я13. К р е н ь ,  в о -  
д о с л о й ,  з а 
в и т о к ,  с в и 
л е в а т о с т ь ,  
п л е с е н ь  и 
х и м и ч е 
с к и е  
о к р а с к и

П р и м е ч а н и я :

1. Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п о р о к о в  у с т а н о в л е н ы  д л я  з а г о т о в о к  
о д и н а р н о й  д л и н ы .

2 . П о р о к и  д р е в е с и н ы ,  н е  у п о м я н у т ы е  в  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е ,  
н е  д о п у с к а ю т с я .

9. Качество обработки заготовок должно удовлетворять 
следующим условиям:

Н а и м е н о в а н и я Нормы допускаемых дефектов в заготовках по сортам:

д е ф е к т о в  о б р а б о т к и
1 -й  2 -й  | 3 -й

1. О б з о л О с т р ы й  о б з о л  н е  д о п у с к а е т с я .
Т у п о й  о б з о л  д о п у с к а е т с я ,  п р и  у с л о в и и  

ч т ©  п р о п и л е н н а я  ч а с т ь  к р о м о к  с о с т а в л я е т  
н е  м е н е е  7/в т о л щ и н ы  з а г о т о в к и

2 . К р и в и з н а  п о  к р о м  Д о п у с к а е т с я  н е  б о л е е  0 , 2 %  о т  д л и н ы
к е  и п л а с т и ,  п р о 
д о л ь н а я  п о к о р о б л е н -  
н о с т ь  и к р ы л о в а т о с т ь

з а г о т о в к и

3 . П о п е р е ч н а я  п о к о - Д о п у с к а е т с я  н е  б о л е е :

р о б л е н н о с т ь
1 м м  2  м м  | 2  м м

4. Н е п а р а л л е л ь н о с т ь О т к л о н е н и я  о т  в з а и м н о й  п а р а л л е л ь н о с т и
п л а с т е й  и  к р о м о к п л а с т е й  и  к р о м о к  д о п у с к а ю т с я  в  п р е д е л а х  

н о р м  д о п у с к а е м ы х  о т к л о н е н и й  п о  ш и р и н е  
и  т о л щ и н е  з а г о т о в о к

5. Д е ф е к т ы  п р о п и л а З а г о т о в к и  д о л ж н ы  и м е т ь  ч и с т ы й  р а с п и л  
б е з  м ш и с т о й  и  в о л н и с т о й  п о в е р х н о с т и .

Г л у б и н а  р и с о к  о т  п р о п и л а  н е  д о л ж н а  
п р е в ы ш а т ь  1 м м

6. Д е ф е к т ы  о п и л о в к и Т о р ц ы  з а г о т о в о к  д о л ж н ы  б ы т ь  о п и л е н ы
т о р ц е в п о д  п р я м ы м  у г л о м .  Д о п у с к а е т с я  о т к л о н е н и е  

о т  п р я м о у г о л ь н о с т и  т о р ц е в  н е  б о л е е  3 %  
о т  ш и р и н ы  з а г о т о в к и
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С т р . 9

З а готов к и  хвой н ы х  п ор од  д л я  д е т а л е й  
с е льск охо зя й ств ен н ы х  м аш ин

Г О С Т  4188— 48

II. М А Р К И Р О В К А

10. Заготовки должны быть маркированы. Маркировка на
косится отбойным клеймением, штемпелем или кистью (несмы
ваемой краской) на одном из торцев, а у заготовок толшиной 
до 25 мм—на пласти непосредственно у одного из торцев.

11. Маркировка мелких заготовок, упаковываемых в пач
ки, наносится на наружной поверхности верхней заготовки.

П  р и м е ч -а  н 'И 'е. М ел к и м и  н а зы в а ю тся  за готов к и  д ли н о й  д о  1 м, 
т о лщ и н о й  д о  25 мм и  ш ири ной  д о  70  мм.

12. Маркировка должна содержать наименование завода- 
поставщика, марку «СХ», сорт, условную марку заготовки и 
клеймо ОТК.

П р и м е ч а н и е .  У с л о в н а я  м ар к а  за го то в к и  уста н а в ли в а ется  з а 
к азчи к ом  в спец иф икациях и  д о л ж н а  с о д е р ж а т ь  н е  б о л е е  д в у х  -знаков.

I I I .  П Р А В И Л А  Х Р А Н Е Н И Я ,  П Р И Е М К И  И У Ч Е Т А

13. Заготовки должны быть уложены в штабели или стопы 
отдельно по породам, толщине, ширине и сорту заготовок.

14. Сухие заготовки должны храниться в штабелях или 
стопах в крытых складах.

П р и м е ч а н и е .  З а го т о в к и  повы ш енной  в ла ж н ости  д о л ж н ы  у к л а 
д ы в а ть ся  и храниться  в  ш т а б е л я х , со гла сн о  Г О С Т  3808— 417 «П р а в и л а
естествен н ой  суш к и  и  хран ения  п и лом а тер и а лов  хвой ны х п ор од  на
с к л а д а х  ( ‘б и р ж а х ) д л я  естествен н ой  суш к и ».

15. Проверка правильности изготовления и соответствия 
заготовок требованиям настоящего стандарта производится 
отделом технического контроля (ОТК) завода-изготовителя.

16. Заготовки должны транспортироваться в крытых ж.-д. 
вагонах. При транспортировании на открытых платформах 
заготовки должны быть защищены от атмосферных влияний 
боковыми щитами и крышей.

17. Мелкие заготовки должны быть упакованы в пачки, 
отдельно по условным маркам заготовок. Вес пачки не должен 
превышать 30 кг.

18. Предъявленная к сдаче партия заготовок должна соот
ветствовать комплектации, установленной в заказе.

19. Приемка заготовок производится путем поштучного их 
осмотра и обмера или путем осмотра и обмера отобранной
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Стр. 10

Заготовки хвойных пород для деталей 
сельскохозяйственных машин

п р о б ы  в  к о л и ч е с т в е  н е  м е н е е  5 %  о б щ е г о  к о л и ч е с т в а  с д а в а е 

м ы х  з а г о т о в о к .

2 0 . Е с л и  в  о т о б р а н н о й  п р о б е  о к а ж е т с я  н е  б о л е е  3 %  з а г о 

т о в о к ,  н е  с о о т в е т с т в у ю щ и х  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ,  

т о  п а р т и я  п р и н и м а е т с я ,  н о  с т о и м о с т ь  б р а к а  в  о б щ у ю  с т о и 

м о с т ь  п р е д ъ я в л е н н о й  п а р т и и  н е  в к л ю ч а е т с я .

Е с л и  в  о т о б р а н н о й  п р о б е  о к а ж е т с я  б о л е е  3 %  б р а к а ,  т о  

п р е д ъ я в л е н н а я  п а р т и я  п о д л е ж и т  п е р е с о р т и р о в к е  и в т о р и ч н о й  

п р и е м к е .

П р и м е ч а й  и е. Процент брака, обнаруженный в пробе, р>ас-
проетр1ашетоя на ©сю партию.

2 1 . У ч е т  з а г о т о в о к  п р о и з в о д и т с я  в  к у б и ч е с к и х  м е т р а х  с  

т о ч н о с т ь ю  д о  0 ,0 0 0 1  м г и л и  в  ш т у к а х .

П р и  о п р е д е л е н и и  к у б а т у р ы  з а г о т о в о к  д о п у с к а е м ы е  о т к л о 

н е н и я  в  р а з м е р а х  и  п р и п у с к и  н а  у с у ш к у  д р е в е с и н ы  в  р а с ч е т  

н е  п р и н и м а ю т с я .
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Стр. 11

Заготовки хвойных пород для деталей
ГОСТ 4188— 48сельскохозяйственных машин

ПРИЛОЖЕНИЕ
Примерное распределение заготовок по сортам

Наименования
Наименования деталей, изготовляемых из заготовок

1-го сорта 2-го сорта 3-го сортасельхозмашин

1. Молотилка Детали соло- Детали скат Детали обшив
тракторная мотряса и гро- ной доски и ре ки
типа хота. Основные шета. Детали инстру
„МК-1100" детали решет- Детали элева ментального

ного стана и вея- тора. Основные ящика
лок детали мешко- 

держателя и цеп
ного подаваль
ного аппарата

2. Молотилка Тяги и планки Основные Обшивка к®р-
конная типа соломотряса. Де- брусья рамы. пу са. Детали
„БР-23" тали дармоя Детали битера, 

подавальной до
ски и щитка под

ящика, детали 
скамьи, детали 
крепления стола

деку. Планки 
дармоя. Пло
щадка стола

3. Конный — Подшипник Планки и на
привод типа кладки щитов.
№ 3 Детали рамы. 

Детали ящика.
Сиденье. Стол
главного зубча
того колеса. Бру
ски крупных 
сечений

4. Сортировка Боковины под Планки качаю Обшивка ма
типа „Клей севного стана. щегося ящика. шины. Расклад
тон № 5“ Основные дета Детали засып ки, щитки, стен

ли качающегося ного ковша. По- ки кармана для

5. Комбайн

ящика

Планки мото

лики желобов и 
подсевного стана. 
Лопасти венти
ляторов

сит

Детали бите Детали повы
прицепной вила. Детали ко ров. Сегменты шения ветровой
типа „Ста леблющихся ча валов. Планки защиты. Детали
линец-64* стей молотилки. отлива и направ лестницы. Дета

Доска промежу ляющие. Лопасти ли инструмен
точного элева вентиляторов тального ящика.
тора Бруски тележки 

для хедера. До
ски штурвальной

1
1

площадки
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Стр, 12

ГОСТ 4188—48 Заготовки хвойных пород для деталей 
сельскохозяйственных машин

Продолжение

Наименования
сельхозмашин

Наименования деталей, изготовляемых из заготовок

1-го сорта 2-го сорта 3-го сорта

6. Жатка-са- Настил плат- Доски дели Дно инстру
москидка формы теля. Средние ментального
типа „ЛМ-5* бруски платфор

мы
ящика. Проклад

ки между досками 
делителя

7. Сноповя Планки мото Доски дели Дно инстру
залка типа вила теля. Ролики ментального
»ЗС-1,8« элеватора ящика

8. Сеялка . Стенки и крыш Подножная
тракторная
типа
»СД-24®

ка сеялочного 
ящика

доска

9. Сеялка кон Разметочная Стенки и крыш Детали инст
ная типа доска. Дно сея- ка сеялочного рументального
.СД-10- лочного ящика ящика ящика
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