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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.
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ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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Метод ВНИИТНефти 
определения 
содержания

водорастворимых мыл
Группа Б39

Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
содержания мыл в консистентных смазках, приготовленных на 
водорастворимых мылах.

Метод заключается в определении суммарного содержания 
связанной и свободной щелочи в смазке по расходу соляной кис
лоты, пошедшей на титрование, определении содержания свобод
ной щелочи в смазке и вычислении содержания в смазке мыл 
в пересчете на мыло олеиновой кислоты.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом
ственных технических условиях на консистентные смазки.

I. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1. При проведении определения применяется следующая аппа
ратура и реактивы:

а) чашки фарфоровые № 4 или № 5 по ГОСТ 9147—59;
б) шпатель;
в) пестик фарфоровый № 1 по ГОСТ 9147—59;
г) колба коническая по ГОСТ 10394—63, вместимостью 100— 

250 мл;
д) бюретка по ГОСТ 1770—64, вместимостью 50 мл;
е) кислота соляная по ГОСТ 3118—46, «х.ч.» или «ч. д. а.», 

0,1 н титрованный водный раствор;
ж) метиловый оранжевый (индикатор), 0,02%- ный водный 

раствор;
з) дистиллированная вода по ГОСТ 6709—53.

Внесен Министерством 
нефтяной 

промышленности

Утвержден Управлением 
по стандартизации 

6/XI 1952 г.
Срок введения 

1/IV 1953 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена 
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ГОСТ 6405-52

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. С поверхности образца испытуемой смазки шпателем сни
мают и отбрасываю т верхний слой. Затем  в нескольких местах 
(не менее трех) берут пробы примерно в равных количествах не 
вблизи стенок сосуда. Пробы складываю т вместе в фарфоровую 
чашку и тщ ательно размешивают.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3. В фарфоровую чашку отвешивают с точностью до 0,0004 г 
навеску 1,5—3 г смазки. Меньшую навеску берут для темных 
смазок.

Смазку растираю т пестиком, добавляя небольшими порциями 
подогретую до 30—40° С дистиллированную воду до образования 
однородной, не содержащ ей крупинок смазки эмульсии в объеме 
около 10 мл.

4. Полученную эмульсию переливают в коническую колбу, 
остатки эмульсии в чаш ке смывают дистиллированной водой 
в ту ж е колбу; добавляю т 5—6 капель раствора метилового 
оранжевого и перемешивают.

5. Содержимое колбы титруют 0,1 н раствором соляной кис
лоты до появления розового окраш ивания,

6. Определяют содержание в смазке свободной щелочи по 
ГОСТ 6707—57.

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

7. Содержание мыла в смазке в пересчете на натриевое мыло 
олеиновой кислоты в процентах (X) вычисляют по формуле:

X =
V . 0,03044 100 — 7,61 • А  = V • 3,044 7,61 • Л,

где:
V — объем раствора соляной кислоты (в пересчете на точно 

0,1 н раствора), пошедший на титрование, в мл;
0,03044 — количество натриевого мыла олеиновой кислоты, соот

ветствующее 1 мл точно 0,1 н раствора соляной кис
лоты;

G — навеска испытуемой смазки в г;
7 ,61— коэффициент для пересчета веса едкого натра на вес 

натриевого мыла олеиновой кислоты;
А — содерж ание в смазке свободной щелочи, в пересчете на 

едкий натр, в процентах.
8. Содержание водорастворимых мыл вычисляют как среднее 

арифметическое результатов двух параллельны х определений.
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ГОСТ 6405-52

V. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

Расхождения меж ду двумя параллельными определениями не 
должны превышать 1%.

Замена

ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41.
ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 3184—46 в части посуды из стекла 

марок 23 и 846.
ГОСТ 1770—64 введен взамен ГОСТ 1770—51.
ГОСТ 6707—57 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 25к—37.
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СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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