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Издание официальное

СССР
Г О С У Д А Р С Т В Е Н  НЫИ 

С Т А Н Д А Р Т го с т
8738-58Комитет стандартов, 

мер и измерительных
приборов ТРУБЫ СТЕКЛЯННЫЕ

при
Совете Министров ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ

Союза ССР Группа ИИ

Настоящий стандарт распространяется на трубы стеклян
ные и стеклянные фасонные части к ним, предназначенные 
для прокладки в них электротехнических проводов при осу
ществлении скрытых электропроводок.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Трубы электротехнические выпускают длиной:
3; 2,75; 2,50; 2,25; 2; 1,75; 1,50; 1,25 пог. м.
Отклонение по длине допускается не более ±0,6% длины

трубы.
2. Размеры труб должны соответствовать указанным в 

табл. 1.
Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы ,  мм

3. Трубы должны иметь по всей длине одинаковую тол
щину стенок, а в сечении одинаковый диаметр. Для труб с 
внутренним диаметром до 25 мм допускается овальность
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(разность м еж д у  наибольш им  и наименьш им ди ам етром ) не 
свыш е 1,5 мм, а для труб с внутренним ди ам етром  бол ее  
25 мм —  не свыше 2,5 мм.

4. Трубы но всей длин е долж ны  быть прямолинейны ми. 
С трела прогиба не д о л ж н а  превы ш ать 0,5% длины трубы .

5. В нутренняя поверхность труб д ол ж н а  быть гладкой, 
без остры х р еж ущ и х выступов.

6. С теклянны е трубы  долж ны  иметь ровные торцы. Сколы  
на тор цах доп уск аю тся  глубиной (по толщ ине трубы ) не б о 
лее 0,5 мм и длиной не бол ее 5 мм.

7. П о пок азател ям  внеш него вида трубы долж ны  соответ
ствовать следую щ им  требованиям .

И нородны е н еразруш аю щ и е включения (и ер азваренн ы е  
частицы шихты, зак ри сталл и зовав ш ееся  стекло) доп уск аю тся  
р азм ер ом  не бол ее 1 мм. П оверхностны й рух, мош ка и пузы 
ри допускаю тся.

8. При испытании на терм ическую  устойчивость (и. 22) 
трубы  долж ны  вы держ ивать, не р азруш аясь , тем пературны й  
переп ад  в 40°С.

9. Величина остаточны х напряж ений в тр убах  не д о л ж н а  
превышать:

а) для труб с толщ иной стенки до  3,5 мм вкл.— 100 ммк/см 
на 1 мм толщ ины стенки стекла;

б) для  тр уб  с толщ иной стенки бол ее  8,5 мм— 30 ммк/см 
на 1 мм толщ ины стенки стекла.

10. Трубы  поставляю т ком плектно с ф асонны м и соеди н и 
тельными частям и— отводам и (к ол ен ам и ), согнуты ми п о д  у г 
лом 90° и 135°. П о пок азателям  внеш него вида и ф и зи к о-м е
ханическим свойствам  отводы  дол ж н ы  соответствовать тр е
бованиям , установленны м для труб.

В се отводы  независим о от внутреннего ди ам ет р а  и тол щ и
ны стенки дол ж н ы  быть отож ж ен ы . В еличина остаточны х н а 
пряж ений в них не д ол ж н а  превыш ать 10 ммк/см на 1 мм 
толщины стенки трубы .

11. Трубы  стеклянны е и отводы  к ним поставляю т п ар 
тиями. П артией  считаю т одн оврем енн о предъявленн ое к с д а 
че количество труб и отводов к ним, оф ор м лен ное одним  д о 
кум ентом .

П р и м е ч а н и е .  В партии должно быть труб длиной 3 ж не
менее 50%; допускается наличие в ней труб длиной 2,75—2,50 ж не
более 50%, длиной 2,25—2 ж — не более 15%! и длиной 1,75—1,25 ж —
не более 10%.
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12. Отводы к трубам поставляют комплектно в соответ
ствии с требованиями, указанными в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Внутренний диаметр 
труб в мм

Нормы поставки отводов под углом 90° и 135° 
на 100 пог, м стеклянных труб в шт.

9±1 15
12±1 15
15±1 15
20±1 15
25±1 10
33 ±  1,5 8
38+1,5 6
50 +  1.5 6

П р и м е ч а н и е .  Количество отводов раздельно иод углом 90°
и 135° на 100 пог. м труб указывается потребителем при заказе.

13. Трубы и отводы должны  быть приняты отделом техни
ческого контроля завода-поставщ ика. Завод-поставщ ик д о л 
ж ен гарантировать соответствие выпускаемой продукции тре
бованиям настоящ его стандарта.

II. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

14. П отребитель имеет право производить контрольную  
проверку качества продукции и соответствия ее показателей  
требованиям настоящ его стандарта.

15. Контрольная проверка потребителем качества труб и 
отводов дол ж н а производиться с соблю дением правил отбора  
образцов и методов испытаний, указанных в пп. 16— 22 н а 
стоящ его стандарта.

16. Д ля  выборочной проверки формы, размеров и пока
зателей внеш него вида изделий потребитель отбирает из п ар 
тии до 15% труб и отводов к ним, для проверки термической  
устойчивости —  1% изделий, но не менее 10 шт., для провер
ки остаточных напряжений — 5% от изделий, подлеж ащ их  
испытанию.
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17. При неудовлетворительных результатах проверки и 
испытаний производят по невыдержавшему показателю пов
торную проверку или испытание, для чего отбирают двойное 
количество образцов. Результаты повторного испытания яв
ляются окончательными.

18. Проверку внутреннего диаметра и толщины стенки 
изделий производят посредством калибров и штангенциркуля. 
Длину труб проверяют мерной линейкой.

19. Соответствие изделий требованиям настоящего стан
дарта по внешнему виду проверяют посредством осмотра их 
невооруженным глазом.

20. Стрелу прогиба труб определяют посредством нало
жения гладкой и жесткой линейки на трубу, уложенную го
ризонтально на ровную поверхность. Максимальная величина 
просвета образуемого между трубой и линейкой, деленная на 
длину трубы, определяет стрелу прогиба.

21. Контроль качества отжига изделий (величины оста
точных напряжений) производят на поляриметре с помощью 
кальцитового поворотного компенсатора.

Контроль качества отжига производят на кольцах, выре
занных из изделий, подлежащих испытанию.

22. Испытание на термическую устойчивость производят 
следующим образом.

Изделие комнатной температуры погружают в воду, имею
щую температуру 60°С, выдерживают при этой температуре 
5 мин., затем быстро переносят его в воду, имеющую темпе
ратуру 20°С. При этом испытании изделие не должно разру
шаться.

Ш УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ 
И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

23. Трубы укладывают в бунты, с прокладкой стружкой 
или соломой, по 10—20 шт. в каждом в зависимости от внут
реннего диаметра труб. В каждый бунт укладывают трубы 
только одинакового диаметра и одинаковой длины.

24. К каждому бунту должна быть прикреплена этикетка 
с указанием: предприятия-поставщика, внутреннего диамет
ра, длины труб и даты упаковки.

25. Отводы к трубам упаковывают в деревянные ящики 
с прокладкой рядов стружкой или соломой. Вес (брутто) 
ящика с упакованными отводами не должен превышать 
50 кг, В каждый ящик упаковывают отводы только одного 
диаметра и одного угла изгиба.
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Каждый ящик маркируют с указанием: предприятия-пос
тавщика, диаметра и угла изгиба, а также количества отво
дов в ящике, даты упаковки и номера упаковщика.

26. Каждая партия труб с отводами, отгружаемых потре
бителю, должна сопровождаться документом, удостоверяю
щим их качество и соответствие их требованиям настоящего 
стандарта и включающим:

а) наименование организации, в систему которой вхо
дит предприятие-поставщик;

б) наименование предприятия-поставщика, его место
нахождение (город) или условный адрес;

в) количество и размер труб и отводов в партии;
г) номер и дату выдачи документа;
д) номер настоящего стандарта.

27. Трубы хранят в закрытом складе или под навесом на 
ровном деревянном основании в вертикальном положении под 
углом 10— 12°. Допускается хранение труб в горизонтальном 
положении в штабелях, по высоте не превышающих 1 м.

28. Перевозка стеклянных труб по железной дороге про
изводится только в крытых вагонах в условиях, исключаю
щих перемещение и повреждение труб во время транспорти
рования.
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