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УДК 621.643.4.066 : 006.354 Группа Г13 

С О Ю З А  С С РГ О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ФЛАНЦЫ
С Ш ИПОМ  ИЛИ П А ЗО М  

ЛИТЫЕ ИЗ СЕРОГО ЧУГУНА 
на Ру от 1 до 16 кгс/см2 ГОСТ

Конструкция, размеры и технические требования

Tongues and or qroove flanges of cast grey iron 
for Pnom from l io 16 kgf/cm2 

Design, dimensions and technical requirements.

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 13 апреля 1967 г. Срок введения установлен

Настоящий стандарт распространяется на фланцы с шипом 
или пазом литой арматуры и соединительных частей из серого 
чугуна на условное давление Ру от 1 до 16 кгс/см2 и температуру

1.1. Конструкция и размеры’ фланцев с шипом или пазом дол­
жны соответствовать чертежу и табл. 1—4.

с 01.01. 1969 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

не более 300°С.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

А ~А повернуто

b h

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (ноябрь 1978 г.) с изменением М 1, 

опубликованным в мае 1969 г.
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Стр. 2 ГОСТ 12816— 67

Т а б л и ц а  I
Ру 1 и 2,5 кгс/см2 
Р а з м е р ы  в мм
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5Q0 640 — 600 541 561 570 540 562 546 8

600 755 — 705
25

635 661 670 634 662 646
27

20
24

(700) 860 — 810 737 763 6 775 736 764 5 746
24

800 975 —  , 920 841 867 880 840 868 848 30 27
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ГОСТ 12816— 67 Стр. 3

Р У 6 КГС/см2
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(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 5 1969 г .).
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Стр. 4 ГОСТ 12816— 67

Ру 10 кгс/см2
Т а б л и ц а  3

Р а з м е р ы  в мм
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600 780 — 725 31 651 677 685 650 678 654
30 27
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800 1010 — 950 39 851 877 905 850 878 866 12 33 30

32



ГОСТ 12816— 67 Стр. 5

P v 1 6  К Г С / С М 2

Т а б л и ц а  4

Р а з м е р ы  в мм

П
ро

хо
д 

ус
ло

вн
ы

й

ь

D в ь я3 о, h d2 05 Ai Dm г d п

Н
ом

ин
ал

ьн
ы

й 
ди

­
ам

ет
р 

ре
зь

бы
 б

ол
­

то
в 

ил
и 

ш
пи

ле
к

15 95 75 65 12 29 39 45 28 40 , 37
20 105 80 75

14
36 50 58 35 51 42 4 14 12

25 115 90 85 43 57 68 42 58 49
32 135 105 100 1 к 51 65 78 50 66 60
40 145 ПО ПО

1 о
61 75 88 60 76 68

4 .

50 160 125 125
17

73 87 102 72 88 80
5

65 180 140 145 95 109 122 94 ПО 100 18 is
80 195 150 160 19 106 120

4
138 105 121

3
114

100 215 — 180 21 ,129 149 158 128 150 136
6

125 245 — 210 23 155 175 188 154 176 165 ;
150 280 — 240

25
183 203 212 182 204 192

8 ■
(375) 310 — 270 213 233 242 212 234 217 8

200 335 — 295
27 239 259 268 238 260 246

23 20

(225) 365 — 325 266 286 295 265 287 271
250 405 — 355 29 292 312 320 291 313 298

12

300 460 — 410 30 343 363 378 342 364 352 27 24
350 520 — 470 34 395 421 438 394 422 408 10

400 580 — 525 36 447 473 5 490 446 474 4 460
30

16

(450) 640 — 585 40 497 523 550 496 524 516
27

500 710 — 650 42 549 575 610 548 576 570 33 20 30
600 840 — 770 651 677 720 650 678 682

12
(700) 910 — 840 49 751 777 6 790 750 778 5 782 40

24
36

800 1020 950 851 ,877 900 850 878 882

П р и м е ч а н и е  к табл. 1—4. Условные проходы, указанные в скобках, 
применять не рекомендуется.
2 Зак. 1527 за



Стр. 6 ГОСТ 12816—67

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕВОВАНИЯ

2.1. Присоединительные размеры фланцев — по ГОСТ 
1234—67.

2.2. Фланцы должны изготовляться из серого чугуна марки не 
ниже СЧ 15—32 по ГОСТ 1412—70.

При изготовлении фланцев из чугуна марки выше СЧ 15—32, 
а также по технологическим соображениям допускается приме­
нение фланцев с толщиной, отличной от указанной в настоящем 
стандарте.

2.3. Болты или шпильки должны изготовляться из стали марок. 
20 или 25, а гайки из стали марок 10 или 20 по ГОСТ 1050—74. 
Допускается изготовление гаек из фосфористой стали по ГОСТ 
6422—76.

2.4. Размеры необработанных поверхностей и между обрабо­
танной и необработанной выполнять по III классу точности ГОСТ 
1855—55.

2.5. Предельные отклонения от номинальных размеров:

а) h и hi — не более + 0 ,5  мй;
б) £>4 и £>5 — по С5;
в) D3 и D6 — по As.
2.6. Фланцы рассчитаны на применение в соединениях мягких 

или металлических с мягкой набивкой прокладок.
2.7. Пределы применения фланцев в зависимости от величи­

ны условных давлений и температуры рабочей среды должны со­
ответствовать табл. 1 ГОСТ 1235—67.

2.8. При неровной поверхности отливки фланцев допускается 
местная зачистка поверхности Б только под гайки (головки бол­
тов) глубиной не более 1 мм.

2.9. Допускается местная подрезка шейки фланца для разме­
щения гаек (головок болтов).

2.10. Фланцы арматуры должны изготовляться только с пазом, 
если при заказе арматуры не оговорен шип.
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