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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает условные изображ ения зуб­
чатых (шлицевых) валов, отверстий и их соединений и правила выпол­
нения рабочих чертежей зубчатых валов и отверстий всех отраслей 
промышленности.

1. УСЛОВНЫЕ ИЗОБРАЖЕНИЯ ЗУБЧАТЫХ ВАЛОВ, ОТВЕРСТИЙ 
И ИХ СОЕДИНЕНИЙ

1.1. Окружности и образующие поверхностей выступов (зубьев) 
валов и отверстий показывают на всем протяжении сплошными ос­
новными линиями (черт. 1—4).

Ш
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Стр. 3 ГОСТ 2.409—68

1.2. Окружности и образующие поверхностей впадин на изобра­
жениях зубчатых валов и отверстий показывают сплошными гонкими 
линиями (см. черт. 1—4), при этом сплошная тонкая линия поверх­
ности впадин на проекции вала на плоскость, параллельную его оси, 
должна пересекать линию границы фаски (см. черт. 2).

Образующие поверхностей впадин на продольных разрезах валов 
и отверстий показывают сплошными основными линиями (черт. 1 ,3 , 4).

Окружности впадин в разрезах и сечениях, перпендикулярных 
оси валов и отверстий, показывают сплошными тонкими линиями (см. 
черт. 2—4).

1.3. Делительные окружности и образующие делительных поверх­
ностей на изображениях деталей шлицевых соединений эвольвентного

и треугольного профилей показывают штрих-пунктирной тонкой ли­
нией (см. черт, 2, 4).

1.4. Границу зубчатой поверхности вала, а также границу между 
зубьями полного профиля и сбегом показывают сплошной тонкой ли­
нией (см. черт. 1, 2).

1.5. На изображениях, полученных проецированием на плоскость, 
перпендикулярную оси зубчатого вала и отверстия, изображают про­
филь одного зуба (выступа) и двух впадин без фасок, канавок и за­
круглений (см. черт. 1—4).

При необходимости допускается изображать большее число зубьев 
и впадин.

На этих изображениях фаски на конце шлицевого вала и в отвер­
стии не показывают.

1.6. Если секущая плоскость проходит через ось зубчатого вала 
или отверстия, то на разрезах и сечениях валов зубья условно со­
вмещают с плоскостью чертежа и показывают нерассеченными (см. 
черт. 1), а на разрезах и сечениях отверстий впадины условно совме­
щают с плоскостью чертежа (см. черт, 3, 4),

Черт. 5 Черт. 6
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1.7. При изображении зубчатого вала или отверстия в разрезе 
линии штриховки проводят до линий впадин или выступов (см. черт. 
1 -4 ) .

1.8. Если-секущая плоскость проходит через ось зубчатого соеди­
нения, то при его изображении на разрезе показывают только ту часть 
поверхности выступов отверстия, которая не закрыта валом (черт. 5).

1.9. Радиальный зазор между зубьями и впадинами вала и отвер­
стия, как правило, не показывают (черт. 5, 6).

1.10. На сборочных чертежах допускается указывать условное обо­
значение зубчатого соединения по соответствующему стандарту или

Услодное обозначение

другому нормативно-техническому документу с обязательной ссылкой 
на эти документы.

Условное обозначение помещают на полке линии-выноски, прове­
денной от наружного диаметра вала (черт. 7).

2. ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЙ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 
ЗУБЧАТЫХ ВАЛОВ И ОТВЕРСТИЙ

2.1. На изображениях зубчатых валов, полученных проецирова­
нием на плоскость, параллельную оси, указывают длину зубьев пол­
ного профиля I до сбега (см. черт. I).

Допускается при необходимости указывать полную длину зубьев L 
и наибольший радиус инструмента R  или длину /х сбега (см. черт. 2).

2.2. На изображениях деталей зубчатых соединений прямобочного 
профиля, полученных проецированием на плоскость, перпендикулярную
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Стр. 5 ГОСТ 2.409—48

оси, указывают размеры и предельные отклонения диаметров высту­
пов D и впадин d, толщину зубьев валов Ъ и ширину впадин отвер­
стий Ъ (черт. 8, 9).

s 1

ft Число зуШВ 7.
■|

J°m 20
90
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Условное обозначение 
от верст ия п о  ГОСТ 1159-58

Число зубьев Z

1°ш 20 г
90

2.3. На изображениях деталей зубчатых соединений эвольвентно- 
го профиля, полученных проецированием на плоскость, перпендику­
лярную оси, указывают размеры и предельные отклонения диаметров 
выступов йл и Db (при центрировании по D — D), диаметров впадин 
йв и D (при центрировании по 5  — Da), диаметров окружностей, про­
ходящих через начальные точки переходных кривых D3 и d3, высоты 
фаски у кромки зуба вала /в (при центрировании по D) (черт. 10, 11).

П р и м е ч а н и е .  Для закругленной впадины указывают диаметр окруж­
ности впадины и радиус закругленной впадины.
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Стр. 7 ГОСТ 2.409—63

; р —  — 1

Условное обозначение Вала 
по ГОСТ 6033-51
Модуль т

Число зу feed Z

Диаметр ролика dp
Размер по роликам мв
Толщина зиШИо~хорЬЪ 
делительной окружности *9
Диаметр делительной, 
окружности

J 0 а г 20
90

Схема контроля 
толщины зудьед

* Размер для справок.

Черт. 10
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ГОСТ 2.409—68 Стр. 8

1
А [ Условное обозначение от- 
| верстия по ГОСТ 6033г 31

— ----------------Н

з Модуль : Ш

" '  Число зубьеЗ Z

\ Диаметр ролика
<Ь

I Размер пи роликам " а
\ Ширина Л падины по корде 
| делительной, окружности $д
Диаметр делительной 

| окружности dd

j _ 30

J 0  ^ 20

— ---------

Схема контроля 
ширины днадин
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Стр. 9 ГОСТ 2.409—68

2.4. На изображениях деталей зубчатых соединений треугольного 
профиля, полученных проецированием на плоскость, перпендикуляр­
ную оси, указывают размеры и предельные отклонения диаметров 
выступов Ов1 и D4  и впадин Dfl ш £?#а, а также углы профиля р и у 
в радиусы скругления впадин Щ и /?2 (черт. 12, 13).

Условное обозначение вала 
ло...

5
Число Зубьев Z

с Диаметр ролика. dt
Размер по роликам ме
Толщина щ/ба по корде дели-  тельной окружности Si
Диаметр делительной окружности *9

20
$0

Схема контроля 
толщины зубьев

Черт. 12
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ГОСТ 2.409—68 Стр. 10

Услодное обозначение отбер­
ет ия п о. . .
Число зубьеб Z

Диаметр ролика cLp

Размер по роликам МА
Ширина впадины по хорде 
делительной окружности *>д
Д иам ет р делительной, 
окруж ност и dd

iO 20

90

Черт. 13

2.5. Радиусы скругления г и фаски /  на зубьях и во впадинах ре­
комендуется указывать на выносном элементе, на котором могут быть 
такж е указаны и другие параметры, не перечисленные в пп. 2 .2 .—2.4 
(см. черт. 8, 9).
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Стр, 11 ГОСТ 2.409— 68

2.6. Остальные данные, необходимые для изготовления и конт­
роля элементов зубчатых соединений прямобочного, эвольвентного 
и треугольного профилей, указывают в таблицах.

Расположение граф в таблицах и их размеры должны соответст­
вовать указанным на черт. 8— 13.

2.7. На чертежах деталей зубчатых соединений эвольвентного и 
треугольного профилей под таблицей помещают схему контроля тол­
щины зубьев или ширины впадин при помощи измерительных роликов 
(см. черт. 10— 13).

П р и м е ч а н и е .  Данные, необходимые для контроля деталей зубчатых со­
единений эвольвентного профиля при помощи измерительных роликов, приведены 
в ГОСТ 6528—53.

2.8. При контроле зубчатых деталей комплексными калибрами гра­
фы таблиц с данными dp, Мв и Ма не заполняют или исключают, со­
ответственно схему контроля толщины зубьев или ширины впадин на 
чертеже не приводят. При этом в технических требованиях помещают 
указание, например: «Зубья (шлицы) контролировать комплексными 
калибрами».
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